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(57)  Anotécia:

Spdsob je charakteristicky tym, Ze in3talaéné kable s nare-
zan¢ na segmenty, ktoré st po pritlateni valané pri zvyge-
nej teplote v rozmedzi 70 ° az 130 °C, pocas valania su
udr¥ované v polohe s pozdiznou osou segmentov kolmo na
smer pohybu a dalej s oddelené vodite separované od
izolacie a od neoddelenych segmentov, ktoré si znovu
vratené do regeneratného postupu. Uvadzany vyndlez sa
d’alej tyka zariadenia, ktoré je vybavené separa¥nym sitom
(9), ktoré ma segmenty stlatované hornou doskou, dolnou
doskou (1) a hornou doskou (2), ktoré st spojené s mecha-
nizmom spojovacou ty¢ou (5), pritlaénym servomotorom
(8) a separaénym sitom (9), umiestnenym 3ikmo pod nim.




PP 260 - ©.

16212
Spésob  regeneracie materidlov z instaladénych kablov so

zvazkami vodidov a zariadenie na jeho uskutodrovanie

Oblast techniky

Uvadzany vynalez sa tyka spdsobu regeneracie materidlov
Zz jednoZilovych instalaénych kéblov, kde Zila je
z nemagnetického materidlu a plastovej izoléacie. Uvadzany
vynalez sa dalej tyka konstrukcie zariadenia, poZadovaného na

uskutolnovanie tohoto spbsobu.

DoterajsSi stav techniky

Je znadmy 3Svédsky spdsob pre med z kédblov s plastovou
izolaciou, zahriiujuci brusenie celych vodic¢ov, nasleduje
separacia ziskanych produktov v separatore. Med =ziskand tymto
postupom Jje prédskovd a dovoluje obnovit aZz 60% medi, ktoré
prichadza do regeneracného postupu.

Dalsi spdsob, ktory je okrem iného zndmy =z polského
vyuzitia No 91974, sa skladd z oddelenia izolacie z kovového
vodica pomocou nozov, umiestnenych v drdZke vodiaceho valca.
Dalej je tu drapadk, umiestneny na valci. N&6% je pripevneny ku
krativému ramenu, ktoré Jje spojené s riadiacim mechanizmom.
Spbésob nie Jje vhodny pre zvdzkové inStalac¢né kéable kvoli

Iahkému poskodeniu Zily.

Podstata vynalezu

Uvadzany vynalez si kladie za <ciel zaistit spédsob

regeneré&cie materidlov z in3taladnych ké&blov so zvdzkami



vodicov, kde pomer obnovy prevy5i doteraz ziskané vysledky a
tieZ zariadenie na uskutocnovanie tohoto spdsobu.

Spbsob regeneracie materidlov =z in3talacnych kablov so
zvazkovymi vodicmi sa skladd z rozrezania indtalac¢nych kablov
na segmenty, ich valanie pri zvySenej teplote v rozmedzi 70°
az 130°C s pridrzZovanim dole, segment Jje umiestneny kolmo
na smer pohybu, nasleduje separdcia oddelenych segmentov od
neoddelenych ké&blovych segmentov, ktoré sU znovu vratené do
regeneracného spdbsobu.

e davana prednost valcovaniu segmentov instalaé&nych
kédblov medzi prvkami so zvy3enym koeficientom trenia.

Zariadenie na regeneraciu materiadlov z izolovanych kablov
sc zvazkami vodicov a plastovou izolaciou je vybavené
separacnym sitom, dalej zahffa dolnd dosku a hornu dosku,
spojenu s mechanizmom na prend$anie vratného pohybu, pod nou
Sikmo umiestnené sito, diely su navzajom spojené ramom.

Doporucuje sa vyhotovenie s vykurovacimi prvkami v dolnej
doske a na jej hornej ploche kriZové zéarezy.

Dalej sa doporuduje urobit na spodnom povrch hornej dosky
zarezy v tvare drédZok v kolmom smere na smer pohybu.

Dalej sa doporuduje vybavit zariadenie mechanizmom ako je
systém spojovacej tyce na prend3anie vratného pohybu.

Zaistenim nového spdsobu  na regeneraciu materidlov
z inStalacnych kablov s zvazkami vodicov sa zvy3i regeneracia
kovov na wviac ako 90%. Kov, =ziskany tymto spdsobom, je
technicky ¢isty a vhodny na novy vyrobny postup bez pridavnych
merani. Izolacia ziskand tymto spdsobom je medziproduktom pre

dalsi vyrobny postup.

Prehlad obrazkov na vykrese

Zariadenie na regeneraciu materidlov z in3talac¢nych kablov

je zobrazené na vykrese v bo&nom pohlade.



Priklady uskutocnenia vyndlezu

Realizdcia spdsobu podla vyndlezu zacina rozrezanim
inStalac¢nych k&blov na segmenty. Nasledne sG segmenty vloZené
do pohyblivej zasuvky, vybavenej otvaranim nadol. Takto
pripravend =zasuvka je vloZend do zariadenia na regeneréaciu,
otvorena spodnou castou nad dolnou doskou 1 a kablové segmenty
si vysypané na presne vymedzeny povrch dosky. Po odstréneni
zdsuvky de hornd doska stlacend nadol a je spusteny pohyb sem
a tam. Segmenty s valané medzi doskou 1 a 2 pri zvySenej
teplote v rozmedzi 70°az 130°C a pri zvy3enom koeficiente
trenia. Obidva faktory zvac3uju teplotni roztaZznost izolacie a
vhodnym pritlac¢enim hornej dosky 2 je moziné uskutoénit
komplexny pohyb kéblovych segmentov, poCas ktorého sa uvolni
zvazok vodicov z horizontalne umiestnenych segmentov.
Nasledujuca operacia sa skladéd zo zdvihnutia hornej dosky a
posunutia zhrnovacom, ktory premiestni oddelené vodice,
izolaciu a neoddelené segmenty na sito, kde sa separuju
oddelené ¢asti od neoddelenych casti a izoléacie, odkial idu
k dalSiemu postupu v dolnej Casti zariadenia.

Zariadenie na regeneraciu materidalov z kablov mé& dolnua
dosku 1 a hornG dosku 2, ktoré =zabezpeluju prena$anie pohybu
vzhladom k sebe navzajom. Dolnd doska je vybavend vykurovacim
prvkom 3 a m& na svojom hornom povrchu 4 urobené kriZoveé
zarezy.

Horna doska 2 je spojend s mechanizmom spojovacou tycou 5.
Na dolnom povrchu hornej dosky 2 sG draZzkové zarezy v kolmom
smere na vratny pohyb, pritlaény servomotor 8 je pripevneny
k ramu 7 nad hornou doskou 2.

Pod dolnou doskou 1 je Sikmo umiestnené oddelovacie sito

9, ktorym su premiestnované oddelené a neoddelené Casti.
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PATENTOVE NAROKY

. Spdsob  regeneracie materidlov =z inStalac¢nych ké&blov so

zvdzkom vodic¢ov a plastovou izoléciou, vyznacdujuci sa tym,
Ze 1in3talacné ké&ble su narezané na segmenty, ktoré su po
stlacdeni valané pri zvySenej teplote v rozmedzi 70°%°az 130°C,
poCas valania si udrZované v polohe s pozdiinu osou
segmentov kolmou na smer pohybu, dalej su oddelené vodice
separované od izolacie a neoddelenych ké&blovych segmentov,

ktoré sa znovu vracaiju do oddelovacieho spdsobu.

. Spdsob podla patentového néroku 1, vyznadujuici sa tym, Ze

k valaniu segmentov insStalac¢nych ké&blov dochddza medzi

prvkami so zvySenym koeficientom trenia.

. Zariadenie na regenerdciu materidlov =z instalacénych kéblov

S0 zvazkami vodicov a plastovou izolaciou vybaveny
separacnym sitom, vyznacdujuci sa tym, Ze sa skladd z dolnej
dosky (1) a hornej dosky (2) spojenej s mechanizmom (5) na
prend3anie vratného pohybu, pritlaé¢ného servomotora (8) a

separac¢ného sita (9), umiestneného Sikmo pod nim.

. Zariadenie podla patentového nédroku 3, vyznacdujuce sa tym,

Ze dolnd doska (1) je vybavend vykurovacim prvkom (3) a mé

na svojom hornom povrchu (4) krizZové zarezy.

. Zariadenie podla patentového ndroku 3, vyznacdujice sa tym,

Zze hornd doska (2) Jje pohyblivd a m& na svojom dolnom

povrchu draZzkové zarezy v smere kolmom na smer pohybu.

. Zariadenie podla patentového naroku 3, vyznadujuce sa tym,

Ze mechanizmus (5) na prenasanie vratného pohybu je tvoreny

spojovacou tycou.
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