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Sposob wytwarzania pojemnikéw z tworzyw sztucznych oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia pojemnikéw ze sproszkowanych tworzyw
sztucznych na przyklad polietylenu, na drodze
spiekania proszku polietylenowego, nadmuchiwa-
nego na S$cianki formy nagrzanej do temperatury
powyzej punktu topnienia tworzywa w przestrzeni
zamknietej oraz urzgdzenie do stosowania tego
sposobu. Dotychczas znany sposob wytwarzania
pojemnikéw z tworzyw sztucznych polega na wy-
ttaczaniu rury, ktérej odcinki, po zasklepieniu
$§wiatla rury sg rozdmuchiwane cisnieniem po-
wietrza w formie.

Inny sposéb tzw. metoda Engla polega na na-
pelnieniu nagrzanej formy proszkiem polimeru do
pelnej pojemnos$ci po czym forme wstawia sie do
pieca i ogrzewa. Fo ogrzaniu wyjmuje sie z pieca
i wysypuje z formy niestopiony proszek, a forme u-
mieszcza sie jeszcze raz w piecu w celu otrzymania
gladkiej powierzchni. Sposoby te sg niedogodne ze
wzgledu na trudnos$ci technologiczne i wysokie
koszty. Sposoéb wedlug wynalazku polega na tym,
ze proszek tworzywa sztucznego zawieszony w stru-
mieniu powietrza lub gazu obojetnego osadza sie na
wewnetrznych §ciankach formy, rozgrzanej do tem-
peratury powyzej punktu topnienia tworzywa.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku jest przedstawione przykiadowo na rysun-
ku, na ktérym pojemnik 1, wyposazony w. dezo-
wnik i wypelniony proszkiem tworzywa sztucznego,
ustawiony jest w gniezdzie 2 pod ktérym znajdu-
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2
ja sie zasuwy 3 i 4. Po otwarciu zasuwy 3 z do-
zownika wsypuje sie zadang ilo§¢ proszku na za-
suwe 4. Z chwilg zamkniecia zasuwy 3 i otwarcia
zasuwy 4 odmierzona ilo$¢ proszku zsypuje sig przez
rure zasilajacg 19 do komory 5.

Komora 5, wyposazona jest w dolnej swej cze-
$ci w dysze powietrzne 6, a w gbérnej swej czeSci
w ukosne péiki 7, przeznaczone do zatrzymywania
wiekszych czgsteczek proszku tworzywa. Po uru-
chomieniu wentylatora 8 w komorze 5 wytwarza
sie zawiesina proszku tworzywa w dowolnym gazie,
a rownocze$nie powstate nadcis$nienie kieruje za-
wiesine rurg 9 do ogrzewanej, dwudzielnej for-
my 10. Rozpylone tworzywo osiadajgc na gorgcych
§ciankach formy 10 topi sie tworzgc Scianki po-
jemnika. Na poszerzonym koncu rury 9, znajduja
sie otwory 11 oraz siatka 12, powodujgce rozpra-
szanie strumieni powietrza z proszkiem wchodzg-
cym do formy 10.

Réwnomiernos$¢ osadzenia sie proszku na gorg-
cych Sciankach formy 10 zapewnia staty przeplyw
obiegowy gazu z zawieszonym preszkiem tworzy-
wa przez wentylator 8, komore 5, rure 9, forme 10,
rure 13, prowadzgca do wentylatora 8.

Nadmiar gazu z pozostalym proszkiem, uchodzg-
cy z formy 10 rurg 13, jest chlodzony za pomocg
chlodnicy wodnej 14 i kierowany do wentylatora
8. Przed rozpoczeciem procesu produkcyjnego for-
me 10 ustawiong na specjalnym woézku 22 i zamo-
cowang na podstawie 15, podnosi sie dzwigiem
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hydraulicznym 21 i dociska szczelnie do rury 13
i chlodnicy 14. Z urzadzenia wypiera sie w razie
potrzeby powietrze za pomocg gazu obojetnego
z butli 16 przy pomocy zawordéw 17 i 18.
Srednice rur 9 i 13 sg tak dobrane, ze po za- 5

mocowaniu centrycznym rury 9 w rurze 13 pozo-
stala nie zajeta rurg 9 cze§¢ S$wiatla rury 13,

w formie pier§cienia koltowego, ré6wna sie $wiatlu 2,

rury 9 co zapobiega osadzaniu sie pylu w prze-

.wodach. Fo zakonczeniu procesu formowania opu- 10

szcza sie dwudzielng forme 10 diwigiem 21, stu-

. dzi, rozklada i wyjmuje pojemnik. Sposéb i urzg-

dzenie wedlug wynalazku umozliwia produkcje po-
jemnikéw w jednej operacji w zamknietym urzg-
dzeniu bez strat w materiale wyj§ciowym przy cal- 15
kowitej mechanizacji czynnosci.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wytwarzania pojemnikéw z tworzyw 20

sztucznych przez osadzanie sie i stapianie pro-
szku tworzywa sztucznego na S$ciankach roz-

20

4

grzanej formy do temperatury przekraczajacej
punkt topnienia tworzywa, znamienny tym, Ze
SciSle okreSlong ilo$¢é proszku tworzywa sztucz-
nego, na przyklad polietylenu zawieszonego
w strumieniu powietrza lub gazie obojetnym
wdmuchuje sie do formy w obiegu zamknie-
tym za pomoca wentylatora.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze wyposazoine jest
w komore (5) do wytwarzania zawiesiny prosz-
ku w powietrzu lub gazie, rure (9), ktoérg za-
wiesina proszku przenoszona jest do wnetrza
formy (10) oraz w rure (13), chlodzong chtodni-
ca wodng (14), ktorg gaz lub powietrze z nad-

.miarem proszku z tworzywa odprowadzane jest

za pomocg wentylatora (8).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym,
ze komora (5), wyposazona jest w dysze (6),
ukos$ne po6iki (7) do zatrzymywania wiekszych
czgstek proszku tworzywa oraz w pojemnik (1)
z dozownikiem i zasuwami (3) i (4), polaczony
rurg zasilajgcg (19) z komora (5).
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