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(57) Anotace:
Pti zpiisobu hromadného zapfadani pfize se po zastaveni
pedeni na pracovnich mistech provede pfiprava
pracovnich mist pro zapfedeni a nasledné se soucasné,
nebo ve skupinach, nebo jednotlivé v kratkych casovych
névaznostech, se zaptede pfize na pracovnich mistech.
Jednotliva pracovni mista obsahuji podavaci tstroji (20)
vlaken do spiadaciho rotoru (21) umisténého ve spiadaci
jednotce (2) umisténé pod odtahovym ustrojim (4) pfize
(1), nad kterym jsou umistény kompenzator (6) délky
pfize a navijeci ustroji pfize (1). Pfed vlastnim
zapfedenim se spusti pohon spfadacich rotorii (21) a
konce ptize (1) na jednotlivych pracovnich mistech se
jednim nebo nékolika kroky odtahového ustroji (4) pfize
(1) vrati do spradacich rotord (21), ¢imz dojde k utrZeni
zeslabenych konci pfize (1) a zkraceni konci pfize (1) na
potiebnou délku na viech pracovnich mistech. Spfadaci
rotory (21) se zastavi za soutasného odsati odtrZzenych
konci pfize (1) ze spradacich rotorii (21) technologickym
vzduchem a poté se spusti pohony pro provedeni
zapfedeni pracovnich mist reverzaci chodu odtahového
Gistroji (4) pfize (1).
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Zpusob hromadného zapfadani pfize na pracovnich mistech rotorového
dopfadaciho stroje a zafizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Viynalez se tyka zplUsobu hromadného zapfadani pfize na pracovnich
mistech rotorového dopradaciho stroje, pfi kterém se po zastaveni pfedeni na
pracovnich mistech provede pfiprava pracovnich mist pro zapfedeni a
nasledné se sou¢asné, nebo ve skupinach nebo jednotlivé v kratkych ¢asovych
navaznostech, zapfede pfize na pracovnich mistech, kde jednotlivd pracovni
mista obsahuji podavaci Ustroji vlaken do spfadaciho rotoru umisténého ve
spradaci jednotce umisténé pod odtahovym ustrojim pfize, nad kterym jsou

umistény kompenzator délky piize a navijeci Ustroji prize.

Dosavadni stav techniky

Skupinové (hromadné) zapfadani pfize na pracovnich mistech
rotorového dopfadaciho stroje se pouziva pii spusténi stroje po odstavce, kdy
stroj jiz pfed| a tudiz je pfize v odtahovych trubiCkach, nebo se musi piize
manuainé nebo automaticky vlozit do odtahovych trubicek), napf. po zastaveni
stroje pferuSenim dodavky energie, poruchou stroje atd. Jedna se tedy o

situace, kdy dojde k pferuseni pfedeni na mnozstvi pracovnich mist.

Pfi hromadném zapradani se dle potieby vygisti spfadaci rotory (Cisténi
rotorll se provadi napi. pouze vypredenim zbyvajiciho materialu po zastaveni
podavani tak, aby konec pfize ziistal v odtahové trubicce a v rotoru co nejméné
viaken) a pfipadné i dal§i mista pracovniho mista. Konec pfize se zastavi
v odtahove trubi€ce, pfi¢emZ na tom pracovnim mist&, kde se takové zastaveni
konce pfize v odtahové trubiéce nepovede, tj. konec pfize je z néjakého divodu
vytazen z odtahové trubicky se konec pfize zavede zpét do odtahové trubicky.
Toto se na jednotlivych pracovnich mistech, kde konec pfize opustila
odtahovou trubi¢ku, nebo na mistech, ktera pii zastaveni stroje nepfedia,
provede vyhledanim konce pfize na navijené civce, nacez se odvine zalozni

délka pfize s uréitou rezervou a pfize se na jednotlivych pracovnich mistech
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navede do drahy pro zapiadani. Poté se spusti proces hromadného zapiedeni,
kdy je na fadé pracovnich mist sougasné spustén pfivod novych vidken do
spfadaciho rotoru a sou¢asné je na sbérnou drazku spfadaciho rotoru spustén
konec pfize, ¢imz se zapfede. V navaznosti na zapfedeni pfize na pracovnich
mistech se na téchto pracovnich mistech spusti odtah pfize ze spfadacich
jednotek a navijeni pfize na civky.

Nevyhodou dosavadniho stavu techniky je zejména velka Gasova
naro¢nost a v pfipadé manualni obsluhy i velka pracnost, protoze souéasné
stroje maji nékolik desitek pracovnich mist vedle sebe vjedné fadé. Dal§i
nevyhodou je kolisava kvalita zapredku, ktera je zavisla na aktualnim stavu

konce pfize v odtahové trubiéce.

Cilem vynalezu je odstranit nebo alespori minimalizovat nevyhody
dosavadniho stavu techniky, zejména zkratit pfipravny &as pro hromadné
zapredeni a v pfipadé manualni obsluhy i sniZit naroénost, zejména v situacich
po hromadném pferuseni pfedeni, napf. po vypadku napajeni stroje, po poruse
stroje atd. Zvysit efektivitu zapredeni a kvalitu zapredku.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosaZeno zpiisobem hromadného zapradani pfize na
pracovnich mistech rotorového dopfadaciho stroje, jehoZz podstata spodiva
v tom, Ze pied vlastnim zapfedenim se spusti pohon spradacich rotorti a konce
pfize na jednotlivych pracovnich mistech se jednim nebo nékolika kroky
odtahového Ustroji pfize vrati do spradacich rotorll, ¢imZ dojde k utrZeni
zeslabenych koncl pfize a zkraceni koncl pfize na potfebnou délku na viech
pracovnich mistech, nateZ se spradaci rotory zastavi za souasného odsati
odtrzenych konct pfize ze spradacich rotord technologickym vzduchem a poté
se spusti pohony pro provedeni zapfedeni pracovnich mist reverzaci chodu

odtahového Ustroji pfize.

Tento zplsob umozZiiuje efektivné zkratit pfipravu stroje pro hromadné
zapredeni.



Vlastni zapfedeni je mozno provést do sniZenych otagek rotori: (5005 10(;%/0)
otacek rotors (nastavenych pro vlastni vypfed) pro zvyseni uginnosti zapredeni
a po zapfedeni celého stroje nebo strany (skupiny = nékolik sekci) stroje, se

parametry predeni automaticky nastavi na pozadované hodnoty.

Objasnéni vykresu

Viynalez je schematicky znazornén na vykrese.

Priklady uskuteénéni vynalezu

ZpUsob hromadného zapfadani pfize na pracovnim misté rotorového
dopfadaciho stroje podle vynalezu bude popsan na pfikladu provedeni jednoho
pracovniho mista rotorového dopiadaciho stroje s individualinim pohonem
odtahového ustroji pfize, individuainim pohonem podavaciho ustroji vlaken do
spradaciho rotoru ve spiadaci jednotce umisténé pod odtahovym Ustrojim
pfize, a dale pak s podtlakovym kompenzatorem délky pfize umisténym mezi
odtahovym Ustrojim pfize a navijecim Ustrojim pfize. Rotorovy dopradaci stroj
pritom obsahuje alespoii jednu fadu identickych pracovnich mist umisténych
vedle sebe, zpravidla viak obsahuje dvé paralelni fady identickych pracovnich
mist.

Spradaci jednotka 2 je na svém vstupu viaken, resp. pramene viaken,
opatfena podavacim Ustrojim 20 viaken, které je pohanéno krokovym motorem
tvoficim jeho individuaini pohon. Ve sméru proudéni viaken za podavacim
ustrojim je spradaci jednotka 2 opatfena spfadacim rotorem 21, znéhoz je
vyrabéna pfize 1 odtahovana odtahovou trubigkou 22 piize 1. Spradaci
jednotka 2 je opatfena vikem 23, které je opakované oteviratelné a

uzaviratelné, zejména pro vygisténi od nepotiebnych viaken.

Odtahové ustroji 4 pfize 1 ze spradaci jednotky 2 obsahuje dvojici
odtahovych valeck( 41, 42, z nichz jeden tvofi pevny odtahovy valecek 42 a
druhy tvofi odklopny odtahovy vale¢ek 41, ktery je v konstrukci pracovniho
mista ulozen vratné odklopné od pevného odtahového valetku 42. Alespori

jeden dvopce odtahovych valeckd 41, 42 je spfazen s individualnim pohonem,
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ktery je ve znazornéném pfikladu provedeni tvofen BLDC motorem M nebo
krokovym motorem M.

Ve sméru pohybu vyrabéné pfize 1 za odtahovym Ustrojim 4 pfize je
situovano navijeci Ustroji pfize 1, které obsahuje navijeci val 7 aneznazornéna
vyklopna civkova ramena pro drZeni civky 3, na kterou se vyrabéna pfize 1
naviji. Navijeci val 7 je bud pribézny po celé délce stroje a je spole¢ny pro
celou fadu vedle sebe usporadanych pracovnich mist, nebo je kazdé pracovni
misto vybaveno samostatnym navijecim valem 7 s individualnim pohonem,
nejlépe pak individualnim pohonem vestavénym do vnitiniho prostoru
valcového plasté, ktery je ve styku s civkou a tvofi rotor individualniho pohonu

civky 3.

o

Civkovym ramen%m je pfifazeno neznazomnéné zafizeni pro zvednuti
civkovych ramen, ¢imz se oddali civka 3 od navijeciho valu 7 a neni jim dale
pohanéna. Civce 3 je dale piifazeno neznazornéné zafizeni pro brzdéni otaceni
civky 3 ve zvednuté poloze, kterym se minimalizuje, nebo jinak ovliviiuje doba
setrvacného otaceni civky po zvednuti civkovych ramen.

Pred navijecim dstrojim pfize 1 je uspofadano neznazornéné rozvadéci
astroji pfize 1, které rozvadi navijenou pfize po Sifce civky 3, takZe se pfi
otacejici se civce 3 tvofi navin pfize 1 na civce 3.

Mezi neznazornénym rozvadécim Ustrojim pfize a odtahovym ustrojim 4
pfize 1 je situovan kompenzator 6 délky pfize 1. Ve znazornéném pfikladu
provedeni je kompenzator 6 tvofen podtlakovym kompenzatorem napojenym na
zdroj podtlaku. V neznazornéném piikladu provedeni je kompenzator 6 tvoien
mechanickym kompenzatorem, napf. kompenzatorem s vykyvnym ramenem
ovladanym magneticky, elektromagneticky nebo mechanicky, napf. odpruzeny
pruzinou.

Pracovni misto je dale opatfeno Fidicim zafizenim §, které bud samo
nebo za pomoci neznazornéného fidiciho zafizeni sekce stroje, tj. skupiny
pracovnich mist, nebo centralniho fidiciho zafizeni celého stroje, ovlada a ridi
Cinnost jednotlivych uzlli pracovniho mista, jejich vzajemnou kooperaci,
navaznosti provedeni jednotlivych krokil atd. Z hlediska optimalizace fizeni jsou

individualni pohony jednotlivych uzli kazdého jednoho pracovniho mista, jako
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jsou pohony podéavacich Ustroji 20 viaken, pohony odtahovych ustroji 4, pohony
mechanismu zvedani civek, pohony navijeni atd. ovladaji fidicim zafizenim 5
pfislusneého pracovniho mista, pfiéemz pohony spoleéné pro vice pracovnich
mist, tzv. centralni a/nebo skupinové pohony, jsou ovladany fidicim zafizenim
skupiny pracovnich mist (sekce stroje) a/nebo centralnim fidicim zafizenim
celého stroje. Kompenzatory 6 délky pfize 1 na pracovnich mistech jsou
ovladany bud fidicim zafizenim skupiny pracovnich mist (sekce stroje) a/nebo
centralnim fidicim zafizenim celého stroje a/nebo fidicim zafizenim 5 kazdého

pfislusného pracovniho mista.

Vlastni zplsob hromadného zapfadani, ktery je predmétem tohoto
vynalezu spociva v tom, Ze po vypadku napajeni, pieruseni dodavky energie
atd. nebo jiném skupinovém vypadku vyroby pfize se nejprve provede pfiprava
pracovnich mist na obnoveni pfedeni, tj. na hromadné zapfedeni.

Podle jednoho piikladu provedeni vynalezu se pfiprava pracovnich mist
na obnoveni pfedeni hromadnym zapfedenim provede tak, ze po skupinovém
vypadku vyroby pfize se provede fizeng, tj. plynulé, ale co nejrychlejsi,
zastaveni jednotlivych uzlG pracovnich mist stroje takovym zplisobem, ze na
jednotlivych pracovnich mistech zlstanou konce pfize 1 ve spradacich
jednotkdch 2, a to bud ve spradacich rotorech 21, nebo v odtahovych
trubickach 22. Soucasné piitom zlstane pfize 1 v kompenzatoru 6, kde tvori
zalohu pfize 1. Souéasné se na pracovnich mistech zvednou civkova ramena
s civkami 3 a fizené se zastavi otageni civky 3. Po takto fizeném zastaveni
pracovnich mist jsou konce pfize 1, které ziistanou ve spradacich jednotkach 2
zeslabené.

Podle jiného pfikladu provedeni vynalezu se pfiprava pracovnich mist na
obnoveni pfedeni hromadnym zapfedenim provede tak, Ze po skupinovém
vypadku vyroby pfize se provede ruéni a/nebo automaticka a/nebo
poloautomaticka obsluha pracovnich mist stroje, pfi které se postupné na
jednotlivych pracovnich mistech vyhleda konec pfize 1 na civce 3 a ten se
navede do pracovni drahy na pfislu§ném pracovnim mist&, véetné navedeni do
kompenzatoru 6 a do odtahového Ustroji 4 prize 1. Volny konec piize 1 se
zasune do odtahové trubicky 22 spiadaci jednotky 2.



FPY-2015-324¢ U pedogiez—1/
Ft4:5-20454 et Tt k20464

Jakmile je dokongena piiprava pracovnich mist stroje na zapfedeni
(hromadneé, skupinové atd.) spusti se po obnoveni dodavky energie atd., kdy je
mozno uveést stroj opét do provozu, technologicky vzduch (podtlak), kterym se
ze spradacich jednotek 2, zejména ze spradacich rotorG 21, odsaji pripadné

zbytky viaken nebo utrzenych koncl pfize 1.

Nasledné se spusti pohony spfadacich rotord 21 jednotlivych pracovnich
mist. Jakmile se rotory 21 roztogi, vrati se konce pfize 1 na jednotlivych
pracovnich mistech jednim nebo nékolika postupnymi kroky, reverznim
pohybem (ota¢enim) odtahovych valecki 41, 42 piize 1, az do rotord 21, kde
dojde ke kontaktu zeslabenych koncli pfize 1 s jednotlivymi otacejicimi se
rotory 21, ¢imZ dojde kutrzeni té&chto zeslabenych koncii pfize 1 na
jednotlivych pracovnich mistech. Timto se délky jednotlivych koncl piize 1 ve
spradacich jednotkach na jednotlivych pracovnich mistech pfiblizné délkoveé
vyrovnaji a zaroveri se odstrani zeslabeny konec pfize. Takto jsou pfipraveny
pro zapfedeni jako zapfadaci konce pfize 1 jednotlivych spradacich jednotek.

Poté se spfadaci rotory 21 zastavi, pfitemz se opét spusti technologicky
podtlak (vzduch) a ze spradacich jednotek 2 se odsaji utrzené zeslabené konce
pfize 1 a pfipadné zbyvajici nedistoty.

Pro zlepSeni zapfedeni se alternativné provede také pfiprava konce
pramene vlaken pro zapfedeni, kdy se pfi vySe uvedeném opétovném spusténi
technologického vzduchu pii zastavenych spiadacich rotorech 21 provede
kratkodobé spusténi podavaciho Ustroji 20 vlaken a viechna viakna vyCesana

z pramene vlaken se odsaji spole¢né utrZenymi zeslabenymi konci pfize 1.

Po tomto vycisténi jednotek 2 se znovu spusti otageni spradacich rotorti
21 a také pohony ostatnich &asti stroje a pracovnich mist, jako jsou navijeci a
rozvadéci ustroji atd. Poté se provede vlastni hromadné (skupinové) zapfedeni
pfize reverzaci odtahovych ustroji 4 jednotlivych pracovnich mist, spusténim
podavacich Ustroji 20 a spusténim navijeni pfize na civku 3, pfi kterém se civky
3 spusti na navijeci valy 7. Po takto provedeném hromadném zapfedeni se

pokracuje v pfedeni na pracovnich mistech.

Pro eliminaci, nebo alespofi sniZeni vyskytu proudovych 3$picek

v disledku sou¢asného spusténi mnozstvi elektrickych pohonti pfi hromadném



zapfedeni, zejména podavacich a odtahovych UGstroji, je celkové mnoZstvi
zapfadanych pracovnich mist rozdéleno na mensi skupiny a zapradani na
pracovnich mistech celého stroje pak probiha postupné po jednotlivych
skupinach pracovnich mist, tzv. skupinové zapfadani, nebo dokonce postupné

';{ jednotlivé po jednotlivych pracovnich mistech, mezi nimiz je nastaveno urcité
Casové zpoZdéni spusténi zapradani.

Primyslova vyuzitelinost

Vynalez je vyuZitelny v textilnim primyslu, jak pfi vyrobé strojd, tak i pfi
& vyrobé pfize.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob hromadného zapradani pfize na pracovnich mistech
rotorového dopfadaciho stroje, pfi kterém se po zastaveni pfedeni na
pracovnich mistech provede pfiprava pracovnich mist pro zapredeni a
nasledné se soucasné, nebo ve skupinach nebo jednotlivé v kratkych éasovych
navaznostech, zapfede pfize na pracovnich mistech, kde jednotliva pracovni
mista obsahuji podavaci a ojednocovaci Ustroji (20) vidken do spfadaciho
rotoru (21) umisténého ve spiadaci jednotce (2) umisténé pod odtahovym
Ustrojim (4) pfize (1), nad kterym jsou umistény kompenzator (6) délky pfize a
navijeci Ustroji pfize, vyznaéujici se tim, ze pfed vlastnim zapiedenim se
spusti pohon spradacich rotord (21) a konce pfize (1) na jednotlivych
pracovnich mistech se jednim nebo nékolika kroky odtahového ustroji (4) pfize
(1) vréti do spradacich rotori (21), &imz dojde k utrZzeni zeslabenych koncf
pfize (1) a zkraceni koncl pfize (1) na potfebnou délku na véech pracovnich
mistech, nafeZz se spradaci rotory (21) zastavi za soudasného odsati
odtrZzenych koncl pfize (1) ze spfadacich rotor( (21) technologickym vzduchem
a poté se spusti pohony pro provedeni zapfedeni pracovnich mist reverzaci
chodu odtahového ustroji (4) pfize (1).

2. Zplsob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze po zkraceni koncl
pfize (1) na potiebnou délku na véech pracovnich mistech se provede pfiprava
konce pramene vlaken kratkodobym spust&nim podavaciho Ustroji (20) viaken

a odsatim vy&esanych vlaken technologickym vzduchem.

3. Zplsob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze individualni pohony
jednotlivych uzlli kazdého jednoho pracovniho mista se ovladaji fidicim
zafizenim (5) pfislu$ného pracovniho mista, pfiéemsz pohony spole¢né pro vice
pracovnich mist se ovladaji fidicim zafizenim skupiny pracovnich mist a/nebo
centralnim fidicim zafizenim celého stroje a kompenzatory (6) délky pfize (1)
na pracovnich mistech se ovladaji fidicim zafizenim skupiny pracovnich mist
a/nebo centralnim fidicim zafizenim celého stroje a/nebo fidicim zafizenim (5)

kazdého pfislu§ného pracovniho mista.
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4. Zpusob podle kteréhokoli z narokt 1 az 3, vyznaéujici se tim, Ze pfi
zastaveni stroje nebo pfed spusténim pohonu spradacich rotord (21) a
vracenim koncl pfize (1) na jednotlivych pracovnich mistech jednim nebo
nékolika kroky odtahového Ustroji (4) pfize (1) do spradacich rotor (21)
k utrZzeni zeslabenych koncii pfize (1) se wytvofi zaloha pfize (1)
v kompenzatoru (6) délky pfize (1.

5. Zpusob podle kteréhokoli z narokd 1 a2 3, vyznacujici se tim, Ze pied
spusténim pohonu spiadacich rotord (21) a vracenim koncli pfize (1) na
jednotlivych pracovnich mistech jednim nebo nékolika kroky odtahového Ustroji
(4) pfize (1) do spradacich rotort (21) k utrzeni zeslabenych konc(i piize (1) se
zeslabené konce pfize (1) zastavi ve spradaci jednotce (2) fizenym zastavenim
jednotlivych uzll pracovnich mist stroje.
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