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Sposéb wyrobu swiec knotowych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Wynalazek dotyczy produkcji $wiec knotowych.

Istnieja rézne metody przejscia od masy do uformowanej swiecy. Pierwotnie osiagano to przez wielokrotne
zanurzanie odcinkéw krétkich knotéw do stopionej masy, ktora osiadata warstwami i zastygata. W systemie tym
zanurzano do wanny réwniez duza ilo§¢ knotéw umocowanych na specjalnym rusztowaniu. PéZniejsza modyfi-
kacja byta metoda cykliczna, w ktérej pewien odcinek knota byl wielokrotnie zanurzany w masie raz z jednego
korica, a nastepnie z drugiego korica do chwili uzyskania planowanej grubosci furgusa. Obecnie réwniez stosuje
si¢ zalewanie form zaopatrzonych w knoty.

Sposéb wedtug wynalazku i urzadzenie do stosowania tej technologii obejmuje wszystkie procesy produkcji
od chwili natozenia pierwszej warstwy masy ptynnej do momentu uzyskania zadanej grubosci furgusa o konsy-
stencji plastycznej. Ze zbiornika wyréwnawczego masa napetnia kuwety ustawione w wannie, a kazda z kuwet
ma indywidualne podgrzewanie. W masie plynnej znajdujgcej si¢ w kuwetach przeciggany jest knot w ruchu
ciggtym, spiralnym z zachowaniem jednego kierunku przesuwu. Knot trzykrotnie opasuje bgben czynny, a nas-
tepnie przechodzi przez oczka prowadnicy oraz przez oczka prostopadiych plytek stabilizatora furgusa
i wchodzi na beben bierny z warstwg krzepngcej masy. W ten sposéb zatozony knot stanowi furgus przesuwajacy
si¢ w jednym kierunku ruchem ciagglym spiralnie tworzac petle 11 o réznym przekroju i réznej iloci warstw. Po
otrzymaniu Zadanego przekroju koricéwka furgusa jest cigta na odcinki odpowiedniej dtugosci.

Urzadzenie stuzace do stosowania tego sposobu sktada si¢ z pary wspéipracujacych wzajemnie bebnéw, na
ktérych jest zawieszony furgus oraz urzadzenia stabilizujacego parametry ptynnej masy znajdujacej si¢ w kuwe-
tach z indywidualnym podgrzewaniem.

Ponadto urzadzenie jest wyposazone w urzadzenie prostujace, gilotyne oraz w urzadzenie klimatyzujace.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony schematycznie w przyk}adzie wykonania na rysunkach, gdzie
fig. 1 przedstawia urzadzenie z bebnami w cbudowie w widoku z boku, a fig. 2 urzagdzenie w widoku z géry.

Urzadzenie posiada dwa bebny 1i 2 o srednicy do péttora metra. Be¢ben 1 czynny jest sprzegniety z urzy-
dzeniem napegdzajacym poprzez przektadnie ifurgus wprowadza w ruch obrotowy bierny bgben 2. Czynny
beben 1 jest zaopatrzony w mechanizm 10 dZwigniowy do regulacji zwiséw furgusa migdzy bebnami 11 2 co jest
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bardzo istotne dla wycinkéw furgusa znajdujgcych si¢ w urzadzeniu stabilizujgcym, w momencie naktadania
warstw parafiny. Beben 1 czynny posiada chyZozmian i napinacz, ktéry ma za zadanie wiaczenie ruchu obroto-
wego z urzagdzenia napgedowego na beben 1, poprzez docisk paskéw klinowych tgczacych bgben 1 z urzgdzeniem
napedowym. Urzadzenie prostujgce posiada zestawy rolek 6 po trzy lub wigcej, a kazda z rolek zaopatrzono
w odpowiednio wyprofilowany bieznik. Rolki s3 wprowadzane w ruch obrotowy poprzez naped taricuchowy
bezposrednio z bgbna 1 i przekazany na of krzywki. Gilotyna 12 jest automatem do mechanicznego cigcia fur-
gusa na odcinki 13 zgdanej dtugosci.
Urzgdzenie stabilizujace sktada si¢ z wanny 5 z kuwetami o indywidualnym podgrzewaniu oraz kalibro-
wnicy 3 na osi i prowadnicy 4. Kalibrownica sktada si¢ z osi wraz z przymocowanymi szeregowo do niej ptyt-
-kami 15, w ktérych wykonano otwory 14 w ten sposéb, Ze w kazdej nastgpnej plytce jest otwor proporcjonalnie
wigkszy od otworu znajdujacego si¢ w plytce poprzedzajacej, a réZnica stanowi o grubosci jednej warstwy stoja
$wiecy. Kalibrownica jest podgrzewana, a 2adana temperatura poszczegélnych ptytek 15 jest regulowana termo-
regulatorem. Stoty oraz specjalne walki stuzg do zmniejszenia zwiséw furgusa. Zbiornik 7 wyréwnawczy jest
zasilany w gorgca parafing z kotta 8 i uzupetnia poszczegdlne kuwety ustawione w wannie 5. W czasie procesu
produkcyjnego furgus jest chtodzony poprzez zainstalowane klimatyzatory wbudowane w obudowg bgbndw 1
i2. Ptytki 15 kalibrownicy 3 sa o réznicowanej grubosci i z materiatu o réZnym wsp6tczynniku termicznym.
Ptytki 15 moga by¢ réwniez wyposazone w tulejki wymienne lub watki prowadzqce o specjalnym profilu
ulatwiajacym naktadanie symetryczne warstw parafiny.
Zastosowanie samodzielnych kuwet z indywidualnym dozowaniem i podgrzewaniem umozliwia barwienie
furgusa oraz wyprodukowanie swiecy ,,bez tezki” o wysokim standardzie handlowym. Poczatek knota 9 z kazdej
nastepnej szpuli dowiazuje sie¢ w czasie petnego ruchu urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu $wiec knotowych, znamienny tym, Ze jednolity knot znajduje si¢ w jednostajnym ruchu
spiralnym i przesuwa si¢ w jednym kierunku, a okreslone jego odcinki na poszczegélnych spiralach przechodza
przez kolejne oczka stabilizatora parametréw i kuwety z ptynna parafing lub materiatem podobnym, gdzie
naktlada si¢ jednoczesnie w okreslonym krétkim czasie ustalong ilos¢ warstw o réznych witasciwosciach, ponadto
wszystkie natozone warstwy ochtadza si¢ zaraz po kapieli réwnoczesnie przed wejsciem poszczegdlnych od-
cinkéw furgusa na bgbny. ‘

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze sktada si¢ ze stabilizatora
parametréw technologicznych z prowadnicg (4), ruchomych bebnéw (1), (2) oraz zespotu rolek (6) i gilo-
tyny (12). :

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Ze stabilizator jest zaopatrzony w o$ na ktérej jest zamoco-
wany szereg ptytek (16) z otworami (14) okragltymi o réznych $rednicach oraz wanng (5) z kuwetami o indywi-
dualnym podgrzewaniu idozowaniu masy, a wymienne rolki (6) urzadzenia prostujgcego maja profilowany
bieznik.
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