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Greiferwebmaschine.

@ Die Greiferwebmaschine, bei welcher ein Greiferstab

von einem Antriebsrad hin und her bewegt wird,
umfasst eine Olschmierungseinrichtung, mit einer Moleku-
lar-Zerstduberdiise (4), welche in Nachbarschaft des
Antriebsrades ausmiindet. Zu dieser Diise (4) fiihrt eine
Druckleitung (6), die an den Ausgang einer Mischkammer
(7) angeschlossen ist, in der einem durch eine Druckluftlei-
tung (8) kontinuierlich hindurchgeleiteten Druckluftstrom
eine vorgegebene, einem Olreservoir (17) entnommene
Olmenge zumischbar ist. Ein Zeitgeber (18) betitigt inter-
vallweise eine Ol-Dosier- und Einspritzvorrichtung (13)
zur intervallweisen Beimischung eines vorgegebenen Olvo-
lumens zum der Diise (4) zugefiihrten Druckluftstrom. Der
Ausgang dieser Ol-Dosier- und Einspritzvorrichtung (13)
ist an die Mischkammer (7) angeschlossen, in die auch eine
gesonderte Druckluftleitung (8) fiir die stetige Druckluft-
zufuhr miindet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Greiferwebmaschine, bei welcher ein Greiferstab von
einem Antriebsrad hin- und herbewegt wird und welche eine
Olschmierungseinrichtung umfasst, deren Spriihdiise in
Nachbarschaft des Antriebsrades ausmiindet, wobei zur
Spriihdiise eine Druckleitung fiihrt, die an den Ausgang einer
Mischkammer angeschlossen ist, in der einem durch eine
Druckluftleitung kontinuierlich hindurchgeleiteten Druck-
luftstrom eine vorgegebene, einem Olreservoir entnommene
Olmenge zumischbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Zeitgeber (18) vorgesehen ist, der eine Ol-Dosier- und Ein-
spritzvorrichtung (13) zur intervallweisen Beimischung eines
vorgegebenen Olvolumens zum der Spriihdiise (4) zugefiihr-
ten Druckluftstrom intervallweise betétigt, und dass der Aus-
gang dieser Ol-Dosier- und Einspritzvorrichtung (13) an die
Mischkammer (7) angeschlossen ist, in die auch eine geson-
derte Druckluftleitung (8) fiir die stetige Druckluftzufuhr
miindet, wobei die Spriithdiise (4) eine Molekular-Zerstiuber-
diise ist.

2. Greiferwebmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betdtigung der Ol-Dosier- und Ein-
spritzvorrichtung (13) iiber ein vom Zeitgeber (18) ansteuer-
bares Magnetventil (16) erfolgt, welches die Ol-Dosier- und
Einspritzvorrichtung (13) mit einer an einer Druckluftquelle
angeschlossenen Druckluftkammer (11) verbindet, die iber
ein weiteres Magnetventil (10) mit der Mischkammer (7) ver-
bunden ist. -

3. Greiferwebmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Magnetventile (10, 16) sowie
der Zeitgeber (18) in einem, bei Maschinenbetrieb iiber einen
Einschalter (20) geschlossenen elektrischen Steuerkreis (19)
liegen.

4. Greiferwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass der Bereich der am Antriebsrad

(2) ausmiindenden Molekular-Zerstauberdiise (4) von einer
Haube (21) abgedeckt ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Greiferwebma-
schine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei Greiferwebmaschinen der vorgenannten Art stelit sich
das Problem einer ausreichenden Schmierung zwischen Grei-
ferstab und dessen Antriebsrad ohne ein Zuviel an Ol. Abge-
sehen davon, dass Oltrdpfchen am Antriebsrad durch dessen
hohe Unfangsgeschwindigkeiten vom Rad weggeschleudert
werden und zu Gewebeverschmutzungen fiihren, bewirkt ein
Zuviel an Ol eine Verdlung des Greiferstabes, an dem sich
dann infolge Faserflug, Schlichtestaub u.s.w. Klumpen bil-
den, die in das Webfach fallen und dort mit eingewoben wer-
den, was, wie ohne weiteres verstindlich sein diirfte, zu einer
erheblichen Qualititsminderung des erzeugten Gewebes
fithrt.

Um diesem Problem zu begegnen, wurden bereits Ol
schmierungseinrichtungen eingesetzt, mit denen iiber eine
Dosiervorrichtung stetig kleine Olmengen einem stetigen
Druckluftstrom zugemischt werden, welches Gemisch dann
mittels einer Sprithdiise auf das Antriebsrad aufgebracht
wird. i

Es hat sich aber gezeigt, dass diese Massnahmen nicht

ausreichen, um die vorerwiihnten Schwierigkeiten einer Uber-

olung zu beseitigen, da es mit den bekannten Massnahmen

nicht moglich ist, die Olzufuhr unter eine bestimmte Mindest-

2

lut genaue, konstante und einstellbare, dem Druckluftstrom
zuzumischende Olmenge ergibt und am Antriebsrad der Grei-
ferstange ein praktisch tropfchenfreier Nebel aus einem
Druckluft-Olgemisch aufbringbar ist.

s Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung einer Greifer-
webmaschine der eingangs genannten Gattung geméss dem
Kennzeichen des Anspruches 1 gel6st.

Dadurch wird zunichst der Vorteil erzielt, dass zwischen
den Schmierimpulsen fiir eine dauernde Beliiftung, also Kiih-

1olung der Schmierstelle gesorgt ist. Damit wird vermieden,
dass sich die Schmierstelle im Intervall zwischen zwei
Schmierphasen bzw. Beliiftungsphasen erwirmen kann. Die
Erfahrung zeigt, dass eine solche Erwdrmung durch die dar-
auffolgende Beliiftungsphase nicht restlos abgebaut werden
1skann, so dass im Betrieb der Maschine die Teile des Greifer-
stabantriebes immer heisser werden. Dies beeinflusst natiir-
lich auch den zugefiihrten Schmiernebel. Eine fiir eine be-
stimmte Betriebstemperatur genau eingesellte, dem Druck-
luftstrom zuzumischende Olmenge kann fiir hohere Betriebs-
sotemperaturen unrichtig dimensioniert sein und zur Tropf-
chenbildung fithren. Zur Vermeidung einer solchen Tropf-
chenbildung trégt auch die Mischkammer bei, in welcher das
Ol mit dem kontinuierlich zugefiihrten Druckluftstrom ver-
wirbelt und erst dann durch die Molekular-Zerstduberdiise,
25 noch immer verwirbelt, ausgeblasen wird. Eine Trépfchenbil-
dung wird dadurch ausgeschlossen. Zur Vermeidung einer
solchen Trépfchenbildung trégt auch bei, dass die Mischkam-
mer stindig von Druckluft durchstromt wird. Es kann daher
nicht zur Kondensation von Oltrépfchen an den Winden der
30 Mischkammer kommen. .

Weiter ergibt sich durch die impulsweise Olzugabe die
Mbglichkeit, die Gesamtdlzufuhr pro Zeiteinheit durch Ver-
inderung des Impulsabstandes beliebig zu regein und so klein
cinzustellen, dass das gesamte zugefiihrte Ol am Antriebsrad

35 verbraucht wird, so dass eine Verschmutzung des Greifersta-
bes mit Sicherheit vermieden wird. Selbst wenn in der Zulei-
tung zur Diise noch ein Oltropfchen auftreten sollte, so wird
dieses durch die Ausbildung der Diise als Molekular-Zerstau-
berdiise so zerteilt, dass nur ein feinster Olnebel auf das An-

a0 triebsrad gelangt, dessen Haftkraft grosser ist als die wirken-
den Fliehkrifte. Ein Abschleudern von Ol ist daher mit Si-
cherheit verhindert.

Aus der AT-PS 362 729 ist es zwecks Zufithrung einer
moglichst geringen Olmenge zur Schmierstelle bekannt,

a5 wechselweise Olnebelimpulse und Spiilluftimpulse zu verwen-
den, wobei auf einen relativ langen Olnebelimpuls unmittel-
bar ein kiirzerer Spiilluftimpuls folgt und dies immer nach ei-
ner grésseren Zahl, z.B. wie in dieser Druckschrift vorgeschla-
gen nach 250 Schusseintrégen. Hierzu wird der von einer

so Druckluftquelle gelieferte Druckluftstrom zwei einander pa-
rallel geschalteten Ventilen zugefiihrt, die beide von einer
Steuereinheit so gesteuert sind, dass die erwdhnte Aufeinan-
derfolge des Olnebelimpulses und des Spiilluftimpulses erzielt
wird. Der Olnebel wird durch einen an das eine Ventil ange-

ss schlossenen Vernebler erzeugt, wogegen das andere Ventil mit
seinem Ausgang unmittelbar mit dem Ausgang des Verneb-
lers verbunden ist. Die mittels der Ventile erzeugten Olnebel-
bzw. Luftimpulse gelangen in eine gemeinsame Leitung,
durch welche sie Diisen zugeleitet werden. Durch das Fehlen

60 einer Mischkammer und einer Molekular-Zerstiuberdiise las-
sen sich mit dieser bekannten Schmiereinrichtung jedoch die
durch die Erfindung erzielten Vorteile nicht erreichen, zumal
bei der bekannten Schmiereinrichtung nur Druckluftimpulse,

menge einzuregulieren, da diese Olzufuhr dann unregelmassig hingegen kein kontinuierlicher Druckluftstrom verwendet

wird oder ganz ausfillt.

_ Esist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die
Olschmierungseinrichtung an der Greiferwebmaschine der
vorgenannten Art derart auszugestalten, dass sich eine abso-

65 wird. Es konnen sich daher im Vernebler zwischen zwei
Druckluftimpulsen Oltropfchen bilden, die durch den folgen-
den Druckluftimpuls in die zur Diise fiihrende Leitung mitge-
rissen werden. Es kann daher bei der bekannten Schmierein-
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richtung zur trépfchenweisen Olzufuhr zur Schmierstelle der Druckluftkammer 11 bei offenem Magnetventil 16 ein
kommen, was aus den eingangs erwihnten Griinden uner- Dosier- und Einspritzkolben der Ol-Dosier- und Einspritz-
wiinscht ist. vorrichtung 13 betitigt werden, was an sich bekannt ist und

Auch eine aus der US-PS 4 003 409 bekannte Schmierein-  so hier nicht néher erldutert wird. ,
nchtung ist mit den gleichen Nachteilen behaftet. Hierwer- s Hingegen ist es nun erfindungswesentlich, einen Zeitgeber
den im Betrieb die Schmierstellen intervallweise mit einem Ol- 18 vorzusehen, um iiber das betreffende Magnetventil 16 die

nebel versorgt, wihrend zwischen den Intervallen, d.h. bei Ol-Dosier- und Einspritzvorrichtung 13 intervallweise zu be-
stillstehender Olpumpe die - nicht verwendete — Luft durch tétigen, was erlaubt, dem kontinuierlich von der Druckluft-
den Lufteinlass wieder entweicht. Es findet somit keine stetige ~ kammer 11, iiber das Magnetventil 10, iiber die Druckluftlei-
Kiihlung des Antriebsrades statt. 1c tung 8, iiber die Mischkammer 7 und iiber die Druckleitung 6
Gemiss einer vorteilhaften Ausfithrungsform des Erfin- der Diise 4 zugefiihrten Druckluftstrom intervallweise einen

dungsgegenstandes ist die Anordnung so getroffen, dass die vorgegebenen Olanteil beizumischen, wobei, wie ohne weite-
Betitigung der Ol-Dosier- und Einspritzvorrichtung iiberein  res gesehen werden kann, die stetige Kithlung des Antriebsra-

vom Zeitgeber ansteuerbares Magnetventil erfolgt welches des 2 durch den Druckluftstrom erhalten bleibt. Hierdurch ist
die Ol-Dosier- und Einspritzvorrichtung mit einer aneiner 15 ohne weiteres die Mdglichkeit gegeben, die Gesamtdlzufuhr
Druckluftquelle angeschlossenen Druckluftkammer verbin- pro Zeiteinheit beliebig durch Verdnderung des Impulsab-

det, die iiber ein weiteres Magnetventil mit der Mischkammer  standes zu regeln und insbesondere so klein einzustellen, dass

verbunden ist. Dies ergibt eine einfache und sicher funktionie- das ganze Ol am Antriebsrad verbraucht und so eine vor-

rende Bauweise. Es ist hierbei von Vorteil, wenn dann die bei-  beschriebene Verschmutzung des Greiferstabes nunmehr ver-

den Magnetventile sowie der Zeitgeber in einem, bei Maschi- 20 mieden wird.

nenbetrieb iiber einen Einschalter geschlossenen elektrischen Zweckmissig erfolgt die Ausgestaltung dann so, dass die

Steverkreis liegen. beiden Magnetventile 10 und 16 sowie der Zeitgeber 18 in ei-
Um im Bereich der Diise die Umgebung nicht zu belasten,  nem, bei Maschinenbetrieb iiber einen Einschalter 20 ge-

ist es zudem zweckmissig, wenn der Bereich der am Antriebs-  schlossenen elektrischen Steuerkreis 19 liegen. Uber eine Zu-

rad ausmiindenden Molekular-Zerstiuberdiise von einer 25 leitung 22 kann dabei auch das genannte Druckreduzierventil
Haube abgedeckt ist. 12in der Druckluftspeiseleitung 23 an den Steuerkreis 19 an-
Eine beispielsweise Ausfiihrungsform des Erfindungsge- geschlossen sein. Der Einschalter 20 ldsst sich dabei beispiels-
genstandes ist nachfolgend anhand der Zeichnung, welchein ~ weise iiber einen Maschinen-Stellnocken 24 betitigen.
teilweise schaubildartiger und teilweise schematischer Dar- Weiter ist es erfindungswesentlich, die genannte Spriih-
stellung den Bereich des Greiferstabantriebes einer Greifer- 30 diise 4 als eine Molekular-Zerstduberdiise auszugestalten, wo-
webmaschine sowie die zugeordnete Olschmierungseinrich- mit erreicht wird, dass die im Druckluft-Ol-Gemisch in der
tung veranschaulicht, ndher erldutert. Zuleitung 6, 7 zur Diise 4 enthaltenen relativ grossen Oltropf-

In der Darstellung ist eine Greiferwebmaschine der hierin ~ chenin erheblichem Masse weiter zerteilt werden und so ein
Frage stehenden Art durch einen Greiferstabantrieb 3 schau-  feinster Olnebel auf das Antriebsrad 2 gelangt, dessen Haft-
bildartig angedeutet, wobei dieser Antrieb 3 den hinund her 35 kraft grosser ist als die wirksamen Fliehkrifte, so dass ein Ab-
zu bewegenden Greiferstab 1 und das an diesem angreifende schleudern von Ol nunmehr verhindert wird.

Antriebsrad 2 umfasst. Um im Bereich der Diise 4 die Umgebung nicht zu bela-

Entsprechend dem hier vorliegenden Problem der Schmie- ~ sten, ist es zudem zweckmissig, wenn der Bereich der am An-
rung des Antriebsrades 2 miindet an diesem eine Spriihdiise4  triebsrad 2 ausmiindenden Molekular-Zerstiuberdiise 4 von

einer nachfolgend im einzelnen niher beschriebenen und 40 einer Haube 21 abgedeckt ist.

schematisch dargestellten Olschmlerungsemrlchtung 5 aus. Aus dem Vorbeschriebenen ergibt sich somit eine Anord-
Die Spruhduse 4 ist an eine Druckleitung 6 angeschlossen,  nung, die alle vorgenannten Bedingungen erfiillt und insbe-

die den Ausgang einer Mischkammer 7 der Olschmlerungs- sondere gestattet, dem Druckluftstrom intervallweise und un-

emnchtung 5 bildet. Diese Mischkammer 7 ist nun eingangs-  ter Erhaltung des Vorteils der stetigen Kiihlung des Antriebs-
semg einerseits an eine Druckluftleitung 8 sowie andrerseits 45 rades 2 unter der Wirkung des stetigen Druckluftstromes Ol

an eine Oleinspritzleitung 9 angeschlossen. zuzumischen mit der Moglichkeit, die Gesamtdlzufuhr pro
Die genannte Druckluftleitung 8 verbindet die Mischkam-  Zeiteinheit beliebig durch Verénderung des Impulsabstandes
mer 7 iiber ein Magnetventil 10 mit einer Druckluftkammer zu regeln und insbesondere so klein einzustellen, dass das

11, die zweckmdssig iiber ein Druckreduzierventil 12 an eine ganze Ol am Antriebsrad 2 verbraucht und so eine vorbe-
beliebige Druckluftquelle, beispielsweise einen Kompressor 50 schriebene Verschmutzung des Greiferstabes nunmehr ver-

(nicht dargestellt), angeschlossen ist. mieden wird. Weiter wird erreicht, dass die im Druckluft-Ol-
Die genannte Olemsprltzleltun g9 hingegen verbindetdie ~ Gemisch in der Zuleitung 6, 7 zur Diise 4-enthaltenen-relativ

Mischkammer 7 mit einer Ol-Dosier- und Emspntzvorrlch- grossen Oltropfchen in erheblichem Masse weiter zerteilt wer-

tung 13, welche einerseits {iber eine Falleitung 14 mit einem den und so ein feinster Olnebel auf das Antriebsrad 2 gelangt.

Olreservoir 17 und andererseits tiber eine weitere Druckluft- 55 Zudem ist die vorbeschriebene Anordnung sehr einfach im
leitung 15 und iiber ein weiteres Magnetventil 16 mit der vor-  Aufbau und praktisch wartungsfrei und funktionssicher. Die
erwihnten Druckluftkammer 11 in Stromungsverbindung Konzeption dieser Anordnung gestattet zudem ein leichtes
steht. Durch diese Anordnung kann mittels der Druckluftin =~ Umriisten bestehender Maschinen.
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