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Sposéb przygotowania wsadu z pytéw otowiowych lub ich mieszania z pytami
innych metali do piecéw hutniczych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przygotowania wsa-

du z pytéw otowiowych lub ich mieszanin z pytami innych
metali do® piecéw szybowych, obrotowych lub obrotowo-
wahadtowych.

Pyty otowiowe, powstajgce w procesach hutniczych, sta-
nowig okoto 20% catkowitej produkcji otowiu w hutach.
Pyty te zawierajga okoto 60% wagowych otowiu.

Przygotowanie pytéw otowiowych jako wsad do piecéw

hutniczych polega na spiekaniu pytéw wraz z koncentratami -

otowiowymi na tasmie spiekalniczej typu D L. Powstajacy
w wyniku spiekania aglomerat jest przetapiany w piecu
szybowym. llo§¢ dodawanych pyt6w otowiowych jest ogra-
niczona z uwagi na to, Ze zbyt wysoki udziat pytu we wsa-
dzie powoduje pogorszenie si¢ jakoci produkowanego aglo-
meratu, zaréwno jedli chodzi o sktad chemiczny jak i wytrzy-
mato$¢ mechaniczng.

Inny sposéb przygotowania pyléw otowiowych jako
wsad do piecdw lLutniczych polega na grudkowaniu pytéw
w grudkownikach bebnowych, talerzowych lub mieszadtach
dwuwatowych. Sposéb ten nie daje zadowalajgcych wyni-
kéw, z uwagi na duze zréznicowanie otrzymanych granulek,
tak co do wielkoici jak iwlasnosci wytrzymatosciowych.
Zwtaszcza wytrzymato$é mechaniczna granulek jest mata,
co powoduje wtérne powstawanie pyt6éw, z wszystkimi ujem-
nymi skutkami tego zjawiska.

Znany jest ponadto spos6b brykietowaniaa pyiéw rud-
nych lub mieszanek paliwowo-rudnych, z dodatkiem substan-
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cji wigZzacych takich jak: bentonit, chlorek wapniowy, soda
kaustyczna, soda kalcynowana, gips i inne. Sposéb ten nie
nadaje si¢ do brykietowania pytéw otowiowych ze wzgledu
na to, ze zawarto$¢ substancji wigzacych wplywa niekorzy-
stnie na przebieg procesu i pogarsza jako$¢ otrzymanego
otowiu.

Celem wynalazku jest uzyskanie z py¥éw otowiowych lub
ich mieszanin z pytami innych metali, wsadu, ktéry odpowia-
datby wymogom procesu wytapiania otowiu w okreflonych
warunkach pracy pieca hutniczego, eliminujgc réwnoczenie
zjawisko wtérnego powstawania pytéw i zapewniajgc catko-
wity przeréb pytéw otowiowych.

Cel ten osigga si¢ przez przygotowanie wsadu z pytéw )
otowiowych lub ich mieszanin z pytami innych metali do
plecéw hutniczych, sposobem wedtug wynalazku, ktéry po-
lega na tym, ze pyly otowiowe lub ich mieszaniny z pytami
innych metali o wilgotnoéci réwnej 4,0—4,5% wagowych,
poddaje si¢ procesowi brykietowania pod jednostkowym na-
ciskiem statycznym, wynoszacym co najmniej 4000 N/cm?.
Nastgpnie otrzymane brykiety suszy si¢ przy temperatulze
(378-4309K) 105-1579C.

Przeprowadzone badania wykazaty, Ze brykiety otrzy-
mane sposobem wedfug wynalazku wykazuja wytrzymatosé
na éciskanie, wynoszgce okoto 640 N/cm?, gestosé okoto
3,8 g/cm® i wytrzymuja érednio okoto cztery zrzuty z wyso-
kodci 1,5 m na ptyte stalows.

Uzyskane wlasnoéci wytrzymatodciowe brykietéw,
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z pytéw otowiowych lub ich mieszanin z pytami innych
metali, w petni odpowiadaja wymogom w tym zakresie sta-
wianym wsadom w procesie wytapiania otowiu w piecu
szybowym, obrotowym lub obrotowo-wahadfowym.

Sposéb przygotowania pyiéw wedtug wynalazku pozwala
ponadto na przeréb catej iloci pyéw powstatych podczas
proceséw hutniczych, dzigki wprowadzeniu ich w postaci
brykietéw do piecéw hutniczych.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb przygotowania wsadu, z pytéw otowiowych lub
ich mieszanin z pytami innych metali do piccéw hutniczych,
znamienny tym, Ze pyty o wilgotnosci réwnej 4,0-4,5% wa-
gowych poddaje si¢ brykietowaniu pod jednostkowym naci-
skiem statycznym, wynoszacym cc najmniej 4000 N/cm?, po
czym brykiety suszy si¢ przy temperaturze (378-430°K)
165-157°C.
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