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(57) Abstract: The inventive fluid product dispensing
valve is mountable on the neck (2) of a fluid product
container (1) and is provided with a valve body (10)
comprising a metering chamber (15) and valve element
(20) movable therein between rest and dispensing
positions, wherein said metering chamber (15) comprises
top (30) and lower (40) seals which sealingly interact
with the valve element (20) comprising a neck seal (50)
interacting in a sealing manner with the valve body (10)
and the container neck (2) and said neck seal (50) is
embodied in an integral manner with said top and lower
seals (30, 40) of the metering chamber (15).

(57) Abrégé : Valve de distribution de produit fluide des-
tinée a étre montée sur un col (2) d'un récipient (1) conte-
nant du produit fluide, ladite valve comportant un corps
de valve (10) comprenant une chambre de dosage (15) et
une soupape (20) mobile dans ladite chambre de dosage
(15) entre une position de repos et une position de distri-
bution, ladite chambre de dosage (15) comportant un joint
haut (30) et un joint bas (40) coopérant de maniére étanche
avec ladite soupape (20), ladite valve comportant un joint
de col (50) coopérant de maniere étanche avec ledit corps
de valve (10) et ledit col de récipient (2), ledit joint de col
(50) étant réalisé d'une piece monobloc avec 1'un desdits
joints haut et bas (30, 40) de la chambre de dosage (15).
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Valve de distribution de produit fluide

La présente invention a pour objet une valve de distribution de
produit fluide, ainsi qu'un dispositif de distribution de produit fluide
comportant une telle valve.

Les valves de distribution de produit fluide, notamment les valves
doseuses pour distribuer des produits pharmaceutiques sous forme de
sprays aérosols sont bien connues. Elles comportent généralement un corps
de valve cylindrique définissant une chambre de dosage entre deux joints, un
joint haut et un joint bas, une soupape coulissant de maniére étanche dans
ladite chambre de dosage entre une position de repos et une position de
distribution. Le corps de valve est fixé, notamment encliqueté ou serti dans
une capsule, ladite capsule étant adapté a ensuite étre sertie sur le col d'un
récipient contenant le produit & distribuer. Un joint de col est interposé entre
le col du récipient et la capsule pour assurer I'étanchéité a ce niveau. Ce type
de valve fonctionne de maniére satisfaisante, mais présente un certain
nombre d’inconvénients. Ainsi, le nombre de piéces consécutives est
important, ce qui augmente la complexité de fabrication et d’assemblage et
donc le cotit de la valve. Par ailleurs, lorsque le fabricant de la valve est
différent du fabricant du produit fluide & distribuer, la valve est
généralement livrée au fabricant du produit fluide en étant fixée dans la
capsule, mais sans étre montée sur le col du récipient, de sorte que ce
montage, en particulier par sertissage, doit ensuite étre réalisé chez le
fabricant du produit fluide. Cette opération est délicate et peut étre
génératrice de rebus.

La présente invention a pour but de fournir une valve simplifiée qui
ne reproduit pas les inconvénients susmentionnés.

En particulier, la présente invention a pour but de fournir une valve

de distribution de produit fluide, comportant moins de piéces constitutives.
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La présente invention a également pour but de fournir une telle valve
qui supprime toute opération d’assemblage chez le fabricant du produit
fluide autre que le remplissage du récipient.

La présente invention a également pour but de fournir une valve de
distribution de produit fluide qui soit simple et peu cotiteuse a fabriquer et a
assembler.

La présente invention a donc pour objet une valve de distribution de
produit fluide destinée a étre montée sur un col d’un récipient contenant du
produit fluide, ladite valve comportant un corps de valve comprenant une
chambre de dosage et une soupape mobile dans ladite chambre de dosage
entre une position de repos et une position de distribution, ladite chambre de
dosage comportant un joint haut et un joint bas coopérant de maniere
étanche avec ladite soupape, ladite valve comportant un joint de col
coopérant de maniére étanche avec ledit corps de valve et ledit col de
récipient, ledit joint de col étant réalisé d’une piece monobloc avec 'un
desdits joints haut et bas de la chambre de dosage.

Des caractéristiques avantageuses de I'invention sont décrites dans les
revendications dépendantes.

La présente invention a également pour objet un dispositif de
distribution de produit fluide comportant un récipient contenant du produit
fluide ainsi qu'une valve telle que décrite ci-dessus.

Des caractéristiques avantageuses du dispositif sont décrites dans les
revendications dépendantes.

Ces caractéristiques et avantages et d’autres de la présente invention
apparaitront plus clairement au cours de la description détaillée suivante de
plusieurs modes et variantes de réalisation de celle-ci, faite en référence aux

dessins joints, donnés a titre d’exemples non limitatifs, et sur lesquels
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La figure 1 est une vue schématique partiellement en section
représentant une valve selon un premier mode de réalisation de la présente
invention ;

La figure 2 est une vue de détail du corps de valve représenté sur la
figure1;

La figure 3 est une vue similaire a celle de la figure 1, montrant un
autre mode de réalisation de I'invention ;

La figure 4 est une vue schématique en perspective du joint monobloc
formant joint de col et joint haut de la chambre de dosage, selon le mode de
réalisation de la figure 3 ; et

La figure 5 est une vue similaire a celle des figures 1 et 3, représentant
encore un autre mode de réalisation de l'invention.

En se référant aux figures, la présente invention concerne en
particulier une valve de type valve doseuse pour la distribution sous forme
aérosol d"un produit fluide médicamenteux, au moyen d’'un gaz propulseur.
Bien entendu, la présente invention peut également s’appliquer a des valves
d’'un autre type ou utilisées dans des domaines différents, tel que la
parfumerie ou la cosmétique.

La valve comporte un corps de valve 10 comprenant une chambre de
dosage 15. La chambre de dosage 15 est avantageusement formée par un
manchon axial creux 16 qui définit la chambre de dosage 15 a I'intérieur. Une
soupape 20 est montée coulissante dans la chambre de dosage 15 entre une
position de repos et une position de distribution. La chambre de dosage 15
comporte un joint haut 30 et un joint bas 40 (les expressions «haut» et
« bas » font référence a la position de la valve représentée sur les figures) et
la soupape 20 coulisse de maniere étanche contre ces deux joints haut et bas
30, 40. Le fonctionnement de la valve, & savoir le remplissage de la chambre
de dosage 15 avec le produit venant du récipient et son vidage lors de la

distribution de la dose sont classiques et ne seront pas plus amplement
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décrits ci-apres. Il est & noter que la présente invention peut s’appliquer a
tout type de valve fonctionnant d'une quelconque maniére connue.

Le corps de valve 10 est assemblé sur un récipient 1, en particulier sur
le col 2 de ce récipient 1, au moyen d’un organe de fixation 100, qui est
avantageusement une capsule a sertir comme représentée sur les figures. Il
est a noter ici que I'organe de fixation pourrait étre d’un type différent, par
exemple vissable, encliquetable ou similaire. Un joint de col 50 est interposé
entre le corps de valve 10 et I'organe de fixation 100, qui sera ci-apreés appelé
capsule de fixation pour des raisons de simplicité de description, ledit joint
de col 50 étant destiné & assurer I'étanchéité entre le corps de valve 10, le col
du récipient 1 et la capsule de fixation 100.

Selon un aspect de I'invention, le joint de col 50 est réalisé de maniére
monobloc soit avec le joint haut 30 de la chambre de dosage, soit avec le joint
bas 40 de la chambre de dosage. Les figures 1 a 4 représentent deux modes
de réalisation dans lesquels le joint de col 50 est réalisé de maniére monobloc
avec le joint haut 30. La figure 5 quant a elle représente un mode de
réalisation dans lequel le joint de col 50 est réalisé de maniére monobloc avec
le joint bas 40. La présente invention permet donc de supprimer une piéce
constitutive, ce qui simplifie I'assemblage et diminue les cofits.

En se référant tout d’abord aux figures 1 et 2, le joint de col 50 est
réalisé d’une seule piéce monobloc avec le joint haut 30. Il repose donc a la
fois sur le manchon axial 16 définissant la chambre de dosage 15, et sur une
surface supérieure du corps de valve 10 pour réaliser ses fonctions
d’étanchéité. Par son bord périphérique interne, il coopére avec la soupape
20 au repos et lors de son déplacement. Selon un autre aspect avantageux de
la présente invention, le corps de valve 10 comporte une partie de corps
cylindrique 11, une partie de bord supérieur 13 et une partie de corps
tronconique 12 reliant ladite partie de corps cylindrique 11 & ladite partie de

bord supérieur 13. Avantageusement, comme cela est représenté sur les



10

15

20

25

WO 2007/000536

PCT/FR2006/050454

figures, le diamétre de la partie de bord supérieur 13 est supérieur au
diametre de la partie de corps cylindrique 11. De maniére également
avantageuse, la surface axiale supérieure externe du bord supérieur 13 peut
étre pourvue d'un profil d’étanchéité 113, comportant par exemple au moins
une projection axiale (en 1’occurrence deux sur les figures), pour améliorer
I’étanchéité a ce niveau. De maniére correspondante, le manchon axial creux
16 peut également comporter sur sa surface axiale supérieure externe un
profil d’étanchéité 116, par exemple une projection axiale, coopérant avec le
joint haut 30.

Comme visible sur les figures, le joint bas 40 de la chambre de dosage
15 peut étre disposé a proximité de la jonction entre la partie de corps
cylindrique 11 et la partie de corps tronconique 12. Avantageusement, un
épaulement radial vers I'intérieur 14 est prévu a proximité de cette jonction,
la surface axiale supérieure dudit épaulement 14 pouvant également
comporter un profil d’étanchéité 114, tel qu’au moins une projection axiale,
adaptée & coopérer avec le joint bas 40 pour améliorer I’étanchéité.

Selon encore un autre aspect avantageux de l'invention, la partie de
corps tronconique 12 comporte au moins une projection radiale 120 vers
lI'intérieur. Comme visible sur les figures, ladite partie de corps tronconique
12 comporte avantageusement une pluralité de projections radiales 120 dont
les bords axiaux internes définissent avantageusement un cylindre fictif
inscrit, dont le diametre est légerement supérieur au diameétre externe du
manchon axial creux 16 qui définit la chambre de dosage 15. Ceci apparait
plus clairement sur la figure 2. La présence de ces projections radiales 120
facilite notamment 1’assemblage de la valve, et en particulier du manchon
creux 16 qui définit la chambre de dosage, en fournissant notamment un
guidage pour celui-ci.

Avantageusement, la partie de corps cylindrique 11 du corps de valve

10 comporte au moins une ouverture d’admission reliée au récipient 1 pour
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permettre le passage du produit fluide contenu dans le récipient vers la
chambre de dosage 15. Avantageusement, la partie inférieure (dans la
position représentée sur les dessins) du corps de valve forme une surface
d’appui pour un ressort de rappel 8 coopérant avec la soupape 20 et
sollicitant cette derniére vers sa position de repos.

Selon encore un autre aspect avantageux de 1'invention, le récipient 1
comporte avantageusement un col 2 pourvu d’une partie de bride radiale 3
destinée a recevoir la partie de bord supérieur 13 du corps de valve 10, en
particulier la surface axiale inférieure de celle-ci, ainsi qu'une partie de col
tronconique 5 dont la forme correspond sensiblement a la partie de corps
tronconique 12 du corps de valve 10. De préférence, 'angle de la partie de col
tronconique 5, en partant de la bride radiale 3, est 1égérement inférieur a
I'angle de la partie de corps tronconique 12 en partant de la partie de bord
supérieure 13. Ceci est en particulier visible sur la figure 5, mais également
sur les figures 1 et 3. Cette mise en ceuvre facilite I’assemblage du corps de
valve 10 dans le col 2 du récipient en évitant sensiblement les contacts entre
les parties tronconiques du corps de valve 10 et du col 2, notamment lors de
’assemblage de la capsule et donc de la compression du joint de col 50. Ceci
permet d’éviter des problemes d’hyperstatisme qui pourraient perturber la
compression du joint. Les formes tronconiques du col 2 de récipient et du
corps de valve 10 permettent de limiter de maniére importante le volume
mort du dispositif lorsque la valve est assemblée sur le récipient. En effet,
comme visible notamment sur la figure 1, I'ouverture de remplissage prévue
dans la partie de corps cylindrique 11 s’étend sensiblement jusqu’au début
des parties de corps et de col tronconiques 12 et 5, de sorte que lorsque la
valve est placée en position inversée (qui est sa position de remplissage, et
généralement sa position d’utilisation), la quasi-totalité du produit contenu
dans le récipient 1 pourra pénétrer dans le corps de valve (et donc dans la

chambre de dosage 15) et seule une infime partie du produit ne pourra pas
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étre distribuée en raison du trés faible volume mort de la valve selon
I'invention. La présente invention permet donc de supprimer la bague de
remplissage généralement prévue autour du corps de valve et notamment
destinée a limiter le volume mort. A nouveau, 'assemblage est simplifié et le
cotit diminué.

Selon un autre aspect avantageux de l'invention, le col 2 du récipient
1, et en particulier la partie tronconique 5 de ce col dans les exemples
représentés, peut comporter un épaulement radial vers l'extérieur 4, destiné
a coopérer avec la machine d’assemblage de la capsule de fixation 100 sur le
col 2, et sert donc de référentiel lors de cet assemblage, notamment par
sertissage, de la capsule de fixation 100 sur le col 2 du récipient 1. Ceci
permet de prédéterminer la compression du joint de col 50 lors de
’assemblage de la capsule de fixation sur le col. Cette prédétermination de la
compression du col permet de réduire la variabilité de compression lors de
’assemblage et améliore la précision de cet assemblage. Bien entendu, cet
épaulement radial vers l'extérieur pourrait étre réalisé sous une forme
différente, ou étre prévue a un endroit différent, tout en remplissant la méme
fonction, a savoir servir de référentiel lors de 1’assemblage de la capsule de
fixation sur le col.

En se référant aux figures 3 et 4, il est représenté un autre mode de
réalisation du joint selon un aspect de l'invention. Ce mode de réalisation
differe du mode de réalisation des figures 1 et 2 en ce que le joint qui forme &
la fois joint de col 50 et joint haut 30 de la chambre de dosage 15 comporte au
moins une ouverture 55, en l'occurrence quatre ouvertures dans l'exemple
représenté. Cette ouverture 55 est destinée au passage d’au moins une partie
du corps de valve 10, en particulier pour le passage, aprés assemblage, du
bord axial supérieur 121 des projections radiales 120 de la partie de corps
tronconique 12. Dans ce mode de réalisation, ces projections radiales 120

s’étendent donc axialement plus haut que dans le mode de réalisation des
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figures 1 et 2 et viennent coopérer mécaniquement avec la capsule de fixation
100 apres assemblage pour former une butée. Ceci favorise également la
prédétermination de la compression du joint lors de cet assemblage. Dans ce
mode de réalisation, la capsule 100 peut éventuellement comporter une
forme étagée pour réaliser une compression différente de la partie de joint de
col 50 par rapport a la partie de joint haut 30 de chambre de dosage. Il est
entendu que le nombre, la forme et la répartition des ouvertures 55 dans le
joint d’une part, et de projections radiales 120 du corps de valve d’autre part,
peuvent étre modifiés & souhait. De méme, seulement certaines des
projections radiales 120 pourraient comporter des bords supérieurs 121
venant en butée contre la capsule 100, si souhaité.

En référence a la figure 5, il est représenté un autre mode de
réalisation du joint selon un aspect de l'invention, dans lequel le joint de col
50 est réalisé de maniére monobloc avec le joint bas 40. Dans l'exemple
représenté, la partie de joint de col 50 est de préférence reliée de maniére
monobloc a la partie de joint bas 40 par au moins une liaison de matiére 56.
Avantageusement, ce joint de col 50 monobloc avec ledit joint bas 40 peut
étre surmoulé sur un élément rigide 200 qui coopere avec le corps de valve
10. En particulier, cet élément rigide 200 peut avoir une forme partiellement
tronconique correspondant sensiblement a celle de la partie de corps
tronconique 12, tout en évitant de préférence sensiblement des contacts entre
ces parties tronconiques, pour éviter des problemes d’hyperstatisme. Cet
élément rigide 200 est de préférence formé d’une piéce monobloc avec le
manchon axial creux 16 définissant la chambre de dosage 15. Le nombre de
piéces et les cofits sont donc encore davantage diminués. L’élément rigide
200 peut comporter une partie de bride radiale 201 coopérant d une part avec
la surface axiale supérieure du bord supérieur 13 du corps de valve et d’autre
part avec la capsule de fixation 100, pour prédéfinir la compression du joint

de col 50 lors de 'assemblage de la capsule 100. Par ailleurs, dans ce mode de
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réalisation, la partie de corps tronconique 12 du corps de valve 10 peut
également comporter des projections radiales 120 (non représentées sur la
figure 5).

Bien que la présente invention ait été décrite en référence a plusieurs
modes de réalisation distincts, il est entendu que les diverses caractéristiques
représentées sur les différentes figures pourraient étre combinées d’une
maniere quelconque entre elles. De méme, certains aspects décrits ci-dessus
pourraient étre mis en ceuvre de maniére indépendante. Par exemple, les
moyens permettant de prédéterminer la compression du joint de col lors de
l’assemblage, notamment par sertissage, de I'organe de fixation 100 sur le col
de récipient, pourraient étre réalisés dans une valve dans laquelle le joint de
col ne serait pas nécessairement réalisé de maniére monobloc avec I'un des
deux joints de la chambre de dosage. De méme, la forme tronconique du col
et du corps de valve peut étre mise en ceuvre indépendamment du joint
monobloc et/ou des moyens de prédétermination de compression.

Par ailleurs, 'homme du métier peut apporter toutes modifications
utiles aux modes de réalisation donnés a titre d’exemples en référence aux
dessins, sans sortir du cadre de la présente invention tel que défini par les

revendications annexées.
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Revendications

1.- Valve de distribution de produit fluide destinée a étre montée sur un
col (2) d’un récipient (1) contenant du produit fluide, ladite valve comportant
un corps de valve (10) comprenant une chambre de dosage (15) et une
soupape (20) mobile dans ladite chambre de dosage (15) entre une position
de repos et une position de distribution, ladite chambre de dosage (15)
comportant un joint haut (30) et un joint bas (40) coopérant de maniere
étanche avec ladite soupape (20), ladite valve comportant un joint de col (50)
coopérant de maniere étanche avec ledit corps de valve (10) et ledit col de
récipient (2), caractérisée en ce que ledit joint de col (50) est réalisé d’une
piéce monobloc avec 1'un desdits joints haut et bas (30, 40) de la chambre de

dosage (15).

2.- Valve selon la revendication 1, dans laquelle ledit corps de valve (10)
comporte une partie de corps cylindrique (11), une partie de bord supérieur
(13) et une partie de corps tronconique (12) reliant ladite partie de corps

cylindrique (11) a ladite partie de bord supérieur (13).

3.- Valve selon la revendication 2, dans laquelle le diametre de ladite
partie de bord supérieur (13) est supérieur au diametre de ladite partie de

corps cylindrique (11).

4.- Valve selon la revendication 2 ou 3, dans laquelle ledit joint de col

(50) coopere avec la surface axiale supérieure externe dudit bord supérieur

(13).
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5.- Valve selon la revendication 4, dans laquelle ladite surface axiale
supérieure externe dudit bord supérieur (13) comporte un profil d’étanchéité

(113), tel qu’au moins une projection axiale.

6.- Valve selon 1'une quelconque des revendications 2 a 5, dans laquelle
ledit joint bas (40) est disposé a proximité de la jonction entre la partie de

corps cylindrique (11) et la partie de corps tronconique (12).

7.- Valve selon la revendication 6, dans laquelle ledit corps de valve (10)
comporte un épaulement radial (14) vers l'intérieur a proximité de ladite
jonction entre la partie de corps cylindrique (11) et la partie de corps

tronconique (12).

8.- Valve selon la revendication 7, dans laquelle la surface axiale
supérieure dudit épaulement radial (14) comporte un profil d’étanchéité

(114), tel qu'au moins une projection axiale, coopérant avec ledit joint bas

(40).

9.- Valve selon 1'une quelconque des revendications 2 a 8, dans laquelle
ladite chambre de dosage (15) comporte un manchon axial creux (16)
coopérant de maniére étanche avec lesdits joints haut et bas (30, 40) et

définissant a l'intérieur ladite chambre de dosage (15).

10.- Valve selon l'une quelconque des revendications 2 & 9, dans
laquelle ladite partie de corps tronconique (12) comporte au moins une

projection radiale (120) vers I'intérieur.

11.- Valve selon la revendication 10, dans laquelle ladite partie de corps

tronconique (12) comporte une pluralité de projections radiales (120) dont les
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bords axiaux internes définissent un cylindre fictif inscrit dont le diamétre est
légérement supérieur au diameétre externe du manchon axial creux (16)

définissant la chambre de dosage (15).

12.- Valve selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans

laquelle ledit joint de col (50) est réalisé d’une piéce monobloc avec ledit joint

haut (30).

13.- Valve selon la revendication 12, dans laquelle ledit joint de col (50)
comporte au moins une ouverture (55) pour le passage d’au moins une partie

du corps de valve (10).

14.- Valve selon la revendication 13 et I'une des revendications 10 ou 11,
dans laquelle chaque ouverture (55) est traversée, apres assemblage, par le
bord axial supérieur (121) d'une projection radiale (120) de ladite partie de

corps tronconique (12).

15.- Valve selon l'une quelconque des revendications 1 a 11, dans
laquelle ledit joint de col (50) est réalisé d"une piéce monobloc avec ledit joint

bas (40).

16.- Valve selon la revendication 15, dans laquelle ledit joint de col (50)
est relié de maniere monobloc audit joint bas (40) par au moins une liaison de

matiére (56).

17.- Valve selon la revendication 15 ou 16, dans laquelle ledit joint de
col (50) monobloc avec ledit joint bas (40) est surmoulé sur un élément rigide

(200) coopérant avec le corps de valve (10).
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18.- Valve selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans
laquelle ladite valve comporte un organe de fixation (100) pour fixer ledit
corps de valve (10) sur ledit col (2) du récipient (1), notamment par

sertissage.

19.- Valve selon la revendication 18, dans laquelle ledit organe de
fixation (100) comprime ledit joint de col (50) lorsqu’il est assemblé sur le col

(2) du récipient (1).

20.- Valve selon la revendication 19, dans laquelle, apres assemblage sur
le col (2) du récipient (1), ledit organe de fixation (100) coopére avec une
partie rigide solidaire dudit ou monobloc avec ledit corps de valve (10) pour
former une butée et ainsi prédéterminer la compression dudit joint de col

(50) lors de I'assemblage de I'organe de fixation (100).

21.- Valve selon les revendications 14 et 20, dans laquelle, apres
assemblage, ledit organe de fixation (100) coopére avec le bord supérieur

(121) d’au moins une projection radiale (120).

22.- Dispositif de distribution de produit fluide, comportant un
récipient (1) contenant du produit fluide, caractérisé en ce qu’il comporte une

valve selon I'une quelconque des revendications précédentes.

23.- Dispositif selon la revendication 22, dans lequel ledit récipient (1)
comporte un col (2) pourvu d'une partie de bride radiale (3) destinée a
recevoir une partie de bord supérieur (13) du corps de valve (10), et une
partie de col tronconique (5) dont la forme correspond sensiblement a celle

de la partie de corps tronconique (12) du corps de valve (10).
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24.- Dispositif selon la revendication 23, dans lequel 'angle de ladite
partie de corps tronconique (5) a partir de ladite bride radiale (3) est
légérement inférieure & I'angle de la partie de corps tronconique (12) & partir
de ladite partie de bord supérieur (13), pour faciliter I’assemblage du corps

de valve (10) dans le col (2) du récipient (1).

25.- Dispositif selon la revendication 23 ou 24, dans lequel ladite partie
de col tronconique (5) comporte un épaulement radial vers l'extérieur (4)
servant de référentiel lors de l’assemblage, notamment par sertissage, de

'organe de fixation (100) sur le col (2) du récipient (1).

26.- Dispositif selon la revendication 25, dans lequel ledit épaulement
radial (4) permet de prédéterminer la compression du joint de col (50) lors de

I'assemblage de I'organe de fixation (100) sur le col (2) du récipient (1).
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