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Utelom spésobu elektrolytického borido-
vania oceli v potenciostatickom reZime je
moZnost pripravy jednofdzovej boridovej
vrstvy na hrandch ocelovych siéiastok. Pod-
stata navrhovaného sposobu tvorby borido-
vej vrstvy spoéiva v tom, Ze sa ocelové sd-
Ciastky boriduji pri kon$tantnom potencig-
le 0,55 a% 0,75 v vzhladom ku grafitovej
elektréde, pri teplote 800 az 900°C v rozta-
venej zmesi tetraboritanu sodného a chlori-
du sodného.

Spésob boridovania v potenciostatickom
reZime mé pouZitie v strojdrskom priemysle,
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Vynalez sa tyka sposobu elektrolytické-
ho boridovania oceli v prostredi roztave-
nych soli.

Moderny priemysel kladie vysoké naroky
na povrchové vlastnosti néstrojov a strojo-
vych std&iastok, hlavne o sa tyka ich tvr-
dosti a odolnosti voti oxidécii za vysokych
teplot. Jednym 2z Gginnych spdsobov na Zvy-
genie tvrdosti a oxidatnej stalosti je vytvé-
ranie boridovych vrstiev na povrchu ocelo-
vych materidlov. Boridovanie sa realizuje v
siidasnej dobe vétsinou elektrolytickym spd-
sobom alebo termochemicky v prostredi
roztavenych solf, v praskovych zmesiach
rozneho zloZenia pripadne Vv pastach. Bori-
dové vrstvy pripravené elektrolyticky na o-
celovych zékladoch pozostéavaja z dvoch
f4z: velmi tvrdej povrchovej yvrstvy tvore-
nej fazou FeB a menej tvrdej, aviak aj me-
nej krehkej medzivrstvy FezB. Z hladiska
technickej praxe je &asto vyhodné pripra-
vit jednofézové vrstvy tvorené len fézou
FesB.

Vyhodou elektrolytického boridovania v
porovnani s termickym je lep3ia moZnost vy-
tvorenia konStantnych podmienok, a teda
aj rychlosti rastu boridovych f4z. Doteraj-
gie spOsoby elektrolytického boridovania
viak neumoZiiujd pripravit pboridové vrstvy
neobsahujice fdzu FeB. Doteraj§im spdso-
bom boridovania je tieZ obtiazne pripravit
kvalitné boridové vrstvy na hrandch si-
tiastok.

Uvedené nevyhody v podstatnej miere od-
strafiuje sposob elektrolytického boridova-
nia oceli v prostredi roztavenych soli, kto-
rého podstata spotiva v tom, 7e sa ocelové
sti¢iastky elektrolyticky poriduji v poten-
ciostatickom reZime Vv tavenine, ktord sa
pouZiva pri elektrolytickom boridovani v
prostredi roztavenych solf, pri teplotach
700 a¥ 1000°C, najvyhodnejsie pri 800 aZ
900 “C.

Ak sa potencial boridovanej vzorky, kto-
ré4 je zapojend ako katéda, stanovuje voCi
grafitovej elektréde, je pre pripravu fazy
Fe:B na povrchu boridovanej vzorky potreb-
‘né udrziavat konstantny potencidl v inter-
vale 0,55 aZ 0,75 V. Charakteristické pri tom-
to spdsohe boridovania je to, Ze katodicky
prad klesd s gasom elektrolyzy. Tento po-
kles je zretelny najmd na zatiatku tvorby
boridovej fazy.
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Vyhodou navrhovaného spdsobu borido-
vania ocelf je moZnost pripravy jednoféazo-
vej boridovej vrstvy pri elektrolytickom
spsobe poridovania, Co. pri galvanostatic-
kom rezime, t. j., pri elektrolyze s konstant-
nym pradom, nie je moZné. Vyznamnou vy-
hodou potenciostatického reZimu boridova-
nia je moZnost pripravit kvalitné boridové
vrstvy na hrandch sadiastok, napr. skrut-
kéch, zavitnikoch a pod. VyuZitie tohto spo-
sobu boridovania je hlavne pri boridovani
tlenitych povrchov napr. zavitnikov a pod.
Fivotnost nastrojov upravengych podla po-
stupu uvedeného v tejto prihlagke je 2 az
5-krat vysSia ako neboridovanych sicias-
tok.

priklad 1l

Ocel obsahujaca 0,06 % uhlika, 0,17 %
kremika a 0,3 % manganu (ocel CSN 11302]
sa elektrolyticky boriduje v tavenine obsa-
hujicej 80 % hmot. tetraboritanu sodného
a 20 % hmot. chloridu sodného pri teplote
850 °C a kondtdntnom potenciale 0,6 V, po-
gas 2 hodin, €im sa vytvori boridova vrstva
Fe2B o hribke 25 um.

Priklad 2

Ocel obsahujica 1,025 % ublika, 0,225 %

kremika, 0,275 % mangduu a 0,2 % niklu
(GSN 19191) sa elektrolyticky horiduje v ta-
venine rovnakého zloZenia ako v priklade 1
pri teplote 850°C a potenciale 0,7 V. Potas
dvoch hodin sa vytvori boridova vrstva po-
zostdvajica len z fazy FesB o hribke 35
um.
(krem zmesi soli tetraboritanu sodného a
chloridu sodného, ktord sa beZne pouZiva,
je moZné pouZit aj iné zmesi roztavenych so-
li, napr. zmes tetraboritanu sodného s iny-
mi halogenidmi atkalickych kovov. Pocho-
pitelne je mozné pouZit tieZ tetraboritan
draselny.

Vyligené boridové povlaky, ich hribka a
zloZenie, sa hodnotili pomocou metalogra-
fického mikroskopu a elektrénovoej mikro-
sondy. Uvedené sposoby hodnotenia potvr-
dili, ¥e vytvorené boridové vrstvy pozostd-
vaja len z fazy Fe:B ‘a ich hrubka zodpove-
dala operanym parametrom procesu.

PREDMET VYNALEZU

Sposob elektrolytického boridovania oce-
1i v prostredi roztavenych soli, s vihodou
v roztavenej zmesi tetraboritanu sodného a
chloridu sodného, vyznatujici sa tym, Ze

ocelové sidiastky sa boridujd pri konStant-
nom potencidle 0,55 az 0,75 V, vzhladom ku
grafitove] elektrode, pri teplote 800 a7 900
stupiiov Celzia.
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