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DESCRIPCION
Maquina de envasado con cubierta de proteccion abatible
La invencion se refiere a una maquina de envasado de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Para garantizar un funcionamiento de produccién seguro, hasta la fecha se usan en una maquina de envasado, en
particular en una maquina de envasado por embuticion profunda o en una selladora de bandejas, a lo largo de un
tramo de produccion, por ejemplo delante o detras de una estacion de conformado y/o sellado, cubiertas de
proteccion, que pueden impedir que el operador introduzca las manos en el flujo de produccion. Hasta la fecha se
conocen soluciones en las que las cubiertas de proteccion estan depositadas de forma suelta en un lado superior del
bastidor de maquina. Para permitir un acceso a la maquina de envasado, por ejemplo para fines de limpieza y/o de
mantenimiento, simplemente se retiran las cubiertas de proteccion.

Por razones de higiene, las cubiertas de seguridad retiradas no deberian depositarse en el suelo. Por lo tanto, se
conoce por ejemplo por el documento DE 10 2017 106 898.8 publicado posteriormente realizar las cubiertas de
proteccion de forma apilable y prever asi un lugar de almacenamiento predeterminado. Por el documento EP 2 749
499 A1 es conocido mover una cubierta de proteccion a una posicion abierta, en la que queda sujetada en una
selladora de bandejas.

Un objetivo de la invencion es indicar una maquina de envasado con cubierta de proteccion mejorada, en particular
respecto a un manejo sencillo, una limpieza a fondo y/o una construccion econémica. Este objetivo se consigue de
acuerdo con la invenciéon mediante una maquina de envasado con las caracteristicas de la reivindicacion 1. En las
reivindicaciones dependientes se indican variantes ventajosas.

La invencion se refiere a una maquina de envasado con un bastidor de maquina, una zona de proteccién y una
cubierta de proteccion, que protege en una posicion de proteccion la zona de proteccion contra un acceso desde el
exterior de la maquina de envasado, pudiendo retirarse la cubierta de proteccion de forma completa, en particular sin
herramientas, del bastidor de maquina y pudiendo inmovilizarse también en este en una posicion de acceso de la
cubierta de proteccion, permitiendo la cubierta de proteccidon en la posicion de acceso un acceso a la zona de
proteccién de la maquina de envasado. La invencion esta caracterizada por que en el bastidor de maquina esta
dispuesta una palanca de enclavamiento, que esta configurada para sujetar la cubierta de proteccion en la posicion
de acceso, discurriendo la palanca de enclavamiento por una abertura en una pared de la cubierta de proteccion,
cuando la cubierta de proteccion esta dispuesta en la posicién de acceso.

Por bastidor de maquina puede entenderse una estructura portante, que dispone y sujeta diferentes componentes de
la maquina de envasado en una relacion geométrica deseada de unos respecto a otros. En particular, la cubierta de
proteccién o una o varias partes de la cubierta de proteccién pueden descansar en el bastidor de maquina o pueden
ser sujetados por este. Por zona de proteccion puede entenderse una zona que en la posicion de proteccion queda
al menos parcialmente envuelta por la cubierta de proteccion. En particular, pueden ser zonas en las que se
transportan laminas para envasar a procesar y/o a llenar y/o envases. Ademas, pueden estar definidas como zonas
de proteccion zonas en las que discurren dispositivos de transporte, por ejemplo cadenas transportadoras.

Una zona de proteccidon no tiene que estar envuelta por completo por la cubierta de proteccién. Puede quedar
protegida, por ejemplo, también en parte por el bastidor de maquina u otros componentes de la maquina de
envasado contra un acceso desde el exterior de la maquina de envasado. La zona de proteccidon puede estar
definida a este respecto en particular respecto al bastidor de maquina, es decir, la zona de proteccioén solo queda al
menos en parte protegida por la cubierta de proteccion en la posicion de proteccion. Mediante la disposicion de la
cubierta de proteccion en la posicidon de acceso, la cubierta de proteccion puede ser alejada de la zona de proteccion
y puede dejar a esta en particular al descubierto.

Por cubiertas de proteccion han de entenderse por ejemplo componentes previstos en la maquina de envasado y/o
en un bastidor de maquina de esta, que cubren zonas de la maquina de envasado desde arriba y/o desde el lado,
como por ejemplo campanas de proteccion o revestimientos laterales. También unas plantillas de colocaciéon, que
facilitan el llenado de los envases producidos, pueden considerarse cubiertas de proteccién en el sentido de la
invencion.

Resulta ventajoso que la palanca de enclavamiento esté dispuesta por completo en el exterior de la zona de
proteccion. Esto puede garantizar entre otras cosas una mejor higiene.

Es especialmente preferible una variante en la que la palanca de enclavamiento pueda manejarse tanto desde un
lado interior como también desde un lado exterior de la cubierta de proteccién, cuando la cubierta de proteccién esta
dispuesta en la posicion de acceso. Los términos lado interior y lado exterior han de entenderse a este respecto de
la forma ya anteriormente explicada. Una variante de este tipo presenta la ventaja de que es posible desde los dos
lados desenclavar la palanca de enclavamiento y mover la cubierta de proteccion a la posicion de proteccion. De
este modo pueden evitarse recorridos alrededor de toda la maquina de envasado o de partes de la misma.

Ademas, es concebible que la cubierta de proteccion pueda moverse mediante giro alrededor de un eje de la
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posicion de proteccion a la posicion de acceso. Un movimiento de este tipo puede permitir un manejo intuitivo y
suave gracias a la utilizacion de efectos de palanca.

Es especialmente favorable que el eje discurra sustancialmente en paralelo a una direccion de produccion de la
magquina de envasado. De este modo, la zona de proteccion puede dejarse especialmente bien al descubierto, en
particular en caso de maquinas largas y varias cubiertas de proteccion dispuestas unas tras otras. Por direccion de
produccién puede entenderse a este respecto la direccidon en la que se mueven los envases y/o materiales en bruto
que son procesados por la maquina de envasado para formar envases pasando por las diferentes etapas de
procesamiento.

La invencion es especialmente ventajosa en una variante en la que estan dispuestas varias cubiertas de proteccion
unas tras otras. El término "unas tras otras" ha de entenderse en este caso respecto a la direccién de produccion. En
particular, en caso de una cubierta de proteccion y otra cubierta de proteccion dispuesta corriente abajo de la misma
puede considerarse que las mismas estan dispuestas una tras otra. Las cubiertas de proteccién dispuestas unas tras
otras pueden asentarse preferentemente sin huecos una contra la otra, es decir, que puede estar prevista una
distancia medida en la direccién de produccion entre dos cubiertas de proteccion dispuestas una tras otra de por
ejemplo no superior a 8 mm. La invencion es especialmente ventajosa en una variante en la que estan dispuestas
varias cubiertas de proteccion unas tras otras a lo largo de una direccién de produccion.

Es especialmente favorable que las varias cubiertas de proteccion puedan girar alrededor de un eje comun. De este
modo pueden impedirse colisiones entre las cubiertas de proteccion al girar. Esto es ventajoso, en particular, en
caso de cubiertas de proteccion dispuestas unas tras otras.

En otra variante, la palanca de enclavamiento puede estar alojada de forma giratoria en el bastidor de maquina. Esto
puede simplificar el manejo, por ejemplo porque se evitan ladeos o pueden volver a arreglarse mas facilimente.
Como se explicara mas adelante, de este modo puede permitirse ademas una funciéon de desenclavamiento.

Es posible que la palanca de enclavamiento presente una abertura de enclavamiento, que esta configurada para que
engrane un saliente que se asoma al interior de la abertura, quedando sujetada la cubierta de proteccion en la
posicion de acceso gracias al engrane entre la abertura de enclavamiento y el saliente de enclavamiento. Una
configuracion de este tipo redne una fabricacion sencilla de los componentes correspondientes con una higiene
mejorada gracias a una limpieza sencilla, asi como una inmovilizaciéon segura.

Es ventajoso que un primer tramo de la palanca de enclavamiento, que discurre en la posicidon de acceso en un lado
interior de la cubierta de proteccion, presente una primera anchura, que es inferior a una segunda anchura de un
segundo tramo de la palanca de enclavamiento, que discurre en la posicion de acceso al menos en parte,
preferentemente sobre todo, en un lado exterior de la cubierta de proteccién. La transicién entre el primer tramo de la
palanca de enclavamiento y el segundo tramo de la palanca de enclavamiento puede ser por ejemplo escalonada.
Independientemente de la forma de la transicién, esta puede estar orientada hacia una posicion final prevista, por
ejemplo hacia la posicion de acceso.

Por lado interior de la cubierta de proteccién ha de entenderse a este respecto un lado de la cubierta de proteccion
que esta orientado en la posicion de proteccién hacia la zona de protecciéon. Por lado exterior ha de entenderse un
lado de la cubierta de proteccién que en la posicion de proteccién esta orientado hacia el exterior de la maquina de
envasado. Tanto el lado interior como el lado exterior pueden estar definidos respecto a la cubierta de proteccién, de
modo que el lado interior esta orientado en la posicion de acceso por ejemplo ya solo en parte hacia la zona de
proteccion.

En otra variante, la abertura puede presentar un primer tramo de abertura y un segundo tramo de abertura,
presentando el primer tramo de abertura una primera anchura interior, que es inferior a una segunda anchura interior
del segundo tramo de abertura. En particular en combinacién con los tramos de la palanca de enclavamiento, de
este modo pueden estar previstos uno o varios topes entre la abertura y la palanca de enclavamiento.

Es especialmente ventajoso que la primera anchura del primer tramo de la palanca de enclavamiento sea inferior a
la primera anchura interior del primer tramo de abertura de la abertura y la segunda anchura del segundo tramo de la
palanca de enclavamiento sea superior a la primera anchura interior del primer tramo de abertura de la abertura.
Gracias a ello, el primer tramo de la palanca de enclavamiento puede ser guiado por el primer tramo de abertura de
la abertura hasta que el movimiento quede bloqueado por el segundo tramo de la palanca de enclavamiento, por lo
que puede indicarse una posicion final o una posicién intermedia.

Es concebible que la abertura de enclavamiento de la palanca de enclavamiento esté dispuesta preferentemente por
completo en el primer tramo de la palanca de enclavamiento. Es especialmente preferible una configuracion en la
que la abertura de enclavamiento de la palanca de enclavamiento esté orientada hacia el saliente, cuando el
segundo tramo de la palanca de enclavamiento tope con el borde de la abertura. De este modo puede garantizarse
que el engrane tenga lugar entre el saliente y la abertura de enclavamiento.

En otra variante ventajosa, la segunda anchura interior del segundo tramo de la abertura es superior a la segunda
anchura del segundo tramo de la palanca de enclavamiento. De este modo puede impedirse que al haberse
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realizado el engrane entre la abertura de enclavamiento y el saliente se suelte este engrane de forma no
intencionada.

Es concebible que una longitud del saliente sea superior a una longitud del segundo tramo de abertura. Los términos
longitud y anchura han de entenderse a este respecto de tal modo que sus medidas se miden en angulo recto de
una respecto a la otra. Esto es valido para todas las anchuras y longitudes indicadas en todos los componentes.

La invencion se refiere a una maquina de envasado del tipo anteriormente descrito. A continuacion, se explicara con
mas detalle un ejemplo de realizacion preferible con ayuda de las figuras.

Lafigura1 muestra una vista lateral esquematica de una maquina de envasado de acuerdo con la invencion
segun un ejemplo de realizacion.

Lafigura2 muestra una vista en perspectiva de una cubierta de proteccion.

La figura 3A muestra una vista en corte de partes de la maquina de envasado representada en la figura 1 desde la
perspectiva indicada mediante las flechas designadas con lIl.

La figura 3B muestra la vista de la figura 3A con la cubierta de proteccion en la posicién de acceso.
Lafigura4 muestra una vista en perspectiva de la cubierta de proteccion en la posicion de acceso.

La figura 5A muestra una vista de detalle de la zona designada en la figura 4 con V en una posicién de
enclavamiento de la palanca de enclavamiento.

Lafigura 5B muestra la vista de la figura 5A con la palanca de enclavamiento en una posicion de
desenclavamiento.

Lafigura6 muestra una representacion esquematica de la palanca de enclavamiento.

La figura 1 muestra esquematicamente una vista lateral de un lado de manejo de una maquina de envasado 1 de
acuerdo con la invencion, que en este ejemplo de realizacion esta realizada como maquina de envasado por
embuticiéon profunda. La maquina de envasado 1 puede comprender un bastidor de maquina 2, una estacion de
conformado 3, una estacion de sellado 4 y una estacion de corte 5. La estacion de conformado 3 puede formar
cavidades en una lamina inferior no detalladamente representada. A lo largo de un trayecto de insercion 6, las
cavidades de la lamina inferior pueden llenarse con productos. En la estacion de sellado 4 puede sellarse una lamina
de tapa no detalladamente representada en la lamina inferior. Esto puede realizarse después de haberse evacuado
y/o tratado con un gas el interior de la cavidad, por ejemplo para aumentar la durabilidad en el caso de alimentos.
Los envases realizados en el compuesto de laminas de la lamina inferior y de lamina de tapa pueden ser separados
en la estacion de corte 5 y ser evacuados mecanicamente de la maquina de envasado 1 o ser retirados
manualmente de la misma.

Ciertas zonas, por ejemplo directamente delante o detras de la estacion de conformado 3, de la estacion de sellado
4 y/o de la estacion de corte 5, deben protegerse durante el funcionamiento para impedir que un operador introduzca
las manos desde arriba, para impedir por ejemplo lesiones al introducir las manos en un mecanismo de elevacion.
Para ello, pueden estar previstas cubiertas de proteccion 7 en tramos a elegir libremente de la maquina de envasado
1, en los que sean necesarias o Utiles, en particular delante y/o detras de la estacion de conformado 3 y/o delante
y/o detras de la estacion de sellado 4. Tal como se representa en la figura 1, también pueden estar dispuestas varias
cubiertas de proteccion 7 unas tras otras, para cubrir por ejemplo todo el trayecto de insercion 6.

Las cubiertas de proteccién 7 colocadas de forma suelta en el bastidor de maquina 2 pueden retirarse de su posicion
para fines de mantenimiento, reajuste o limpieza. No obstante, sobre todo por razones higiénicas no es deseable
que las cubiertas de proteccién 7 se depositen en el suelo al lado de la maquina de envasado 1. Sobre todo en caso
de una limpieza de la maquina de envasado 1, que se realiza habitualmente una vez al dia, las cubiertas de
proteccion 7 deben retirarse o alejarse de su posicion de protecciéon, para permitir un acceso a una zona de
proteccion dispuesta por debajo de las mismas para la limpieza. A este respecto, las cubiertas de proteccion 7
propiamente dichas también deberian estar posicionadas de forma favorable para la limpieza.

Las cubiertas de proteccion 7 de acuerdo con la figura 1 pueden estar realizadas en diferentes tamanos, segun la
zona que han de proteger. No obstante, vistas en la direccion de produccion P, las cubiertas de proteccion 7
correspondientes pueden estar realizadas con la misma anchura. La figura 1 muestra, sin embargo, que, vistas en la
direccion de produccion P, las cubiertas de proteccién 7 correspondientes pueden estar realizadas con diferentes
profundidades y/o alturas. También son concebibles cubiertas de proteccion 7 del mismo tamario.

La cubierta de proteccion 7 posicionada en la figura 1 a titulo de ejemplo delante de la estacion de sellado 4 puede
presentar un asidero 8, que facilita a un operador levantar la cubierta de protecciéon 7. El asidero 8 también puede
estar previsto en las demas cubiertas de proteccion 7 de la figura 1. La figura 1 muestra también que las cubiertas de
proteccion 7 correspondientes pueden estar depositadas en un lado superior 9 de un armazon lateral 10 de la
maquina de envasado 1. El armazén lateral 10 puede formar una parte del bastidor de maquina 2 de la maquina de
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envasado 1.

En la figura 2 esta representada una vista en perspectiva de una cubierta de proteccion 7. Al igual que en el ejemplo
de realizacion anterior, esta puede presentar una tapa 11. Ademas, pueden estar previstas por ejemplo dos paredes
laterales 12, que garantizan una distancia de la tapa 11 del envase a fabricar y/o del bastidor de maquina 2. No
obstante, esto también puede garantizarse mediante otros dispositivos, por ejemplo por una configuracién en forma
de arco de la tapa 11.

La figura 3A muestra una vista en corte desde la perspectiva indicada en la figura 1 mediante las flechas designadas
con lll. En esta vista, la cubierta de proteccién 7 esta dispuesta en una posicién de proteccion 13. Mediante la linea
de trazo interrumpido se indica una zona de proteccién 14. De este modo se muestra claramente que la zona de
proteccién 14 queda protegida por la cubierta de proteccion 7, al menos en parte contra un acceso desde el exterior
de la maquina de envasado 1, como es el caso en el presente ejemplo de realizacion. En los lugares en los que la
zona de proteccion 14 no esta protegida por la cubierta de proteccion 7, esta protegida por el bastidor de maquina 2.
En la zona de proteccion 14 pueden estar dispuestas por ejemplo cadenas transportadoras 15. Mediante las
cadenas transportadoras 15 puede transportarse por ejemplo un compuesto de laminas y/o una lamina con
cavidades formadas en la misma. No obstante, estas no estan representadas en la figura 3A para mayor claridad. En
el bastidor de maquina 2 puede estar dispuesta una palanca de enclavamiento 16, como es el caso en el presente
ejemplo de realizacion. Con las flechas se indica que la palanca de enclavamiento 16 puede estar alojada de forma
giratoria en el bastidor de maquina 2.

La perspectiva de la figura 3B corresponde a la de la figura 3A. No obstante, en la figura 3B la cubierta de proteccion
7 esta representada en una posicidon de acceso 17. Para ello, la cubierta de proteccién 7 puede estar realizada de
forma giratoria alrededor de un eje 18 (véase la figura 4), como es el caso en el ejemplo de realizacion. Puede verse
que la zona de proteccién 14 no se ha movido con la cubierta de proteccion 7, puesto que la misma esta definida
respecto al bastidor de maquina 2. Mediante la disposicion de la cubierta de proteccién 7 en la posiciéon de acceso,
puede ponerse por lo tanto al descubierto la zona de proteccion 14, como es el caso en el presente ejemplo de
realizaciéon. Dicho de otra manera, la cubierta de proteccion puede permitir en la posicion de acceso un acceso a la
zona de proteccion de la maquina de envasado.

En la cubierta de proteccion 7 puede estar definido un lado interior 19. Este puede estar definido en particular
respecto a la cubierta de proteccion 7. En la figura 3A, el lado interior 19 esta orientado hacia la zona de proteccion
14. En la figura 3B se ve que el lado interior 19 en la posicion de acceso de la cubierta de proteccion 7 no esta
orientado exclusivamente hacia la zona de proteccion 14. Enfrente del lado interior 19 puede estar definido un lado
exterior 20 de la cubierta de proteccién 7. Este esta orientado hacia el entorno de la maquina de envasado 1.

Puede verse que la palanca de enclavamiento 16 pasa por la pared lateral 12. Gracias a ello, un primer tramo 21 de
la palanca de enclavamiento 16 puede estar dispuesto en el lado interior 19 de la cubierta de protecciéon. Un
segundo tramo 22 de la palanca de enclavamiento 16 puede estar dispuesto al menos en parte en el lado exterior 20
de la cubierta de proteccién 7. Esto puede permitir un acceso de un operador a la palanca de enclavamiento 16,
tanto desde el lado interior 19 de la cubierta de proteccion 7 como también desde el lado exterior 20 de la cubierta
de proteccion 7.

En la figura 4, la cubierta de protecciéon 7 se muestra en una representacion en perspectiva. Puede verse
sustancialmente el lado interior 19. La zona designada con V esta representada en las figuras 5A y 5B a escala
ampliada para explicar mas detalladamente el engrane entre la palanca de enclavamiento 16 y la cubierta de
proteccion 7.

En la figura 5A, la palanca de enclavamiento 16 esta representada en una posicion de enclavamiento. Discurre por
una abertura 23, que en el presente ejemplo de realizacion esta prevista en la pared lateral 12. No obstante, esto
solo ha de entenderse a titulo de ejemplo. La abertura 23 puede estar prevista en cualquier pared adecuada de la
cubierta de proteccion 7. Un saliente 24 puede asomarse al interior de la abertura 23, como es el caso en el presente
ejemplo de realizacion. En la posicidon de enclavamiento de la palanca de enclavamiento 16 representada en la figura
5A, el saliente 24 engrana en la palanca de enclavamiento 16. Para ello, puede estar prevista una abertura de
enclavamiento 25 en la palanca de enclavamiento 16 (véase la figura 5B). La abertura 23 puede comprender un
primer tramo de abertura 26 y un segundo tramo de abertura 27. El primer tramo de abertura 26 puede presentar
una primera anchura interior 28, asi como una primera longitud de abertura 29. El segundo tramo de abertura 27
puede presentar una segunda anchura interior 30, asi como una segunda longitud de abertura 31.

Al igual que en el presente ejemplo de realizacion, la primera anchura interior 28 puede ser inferior a la segunda
anchura interior 30. El saliente 24 puede discurrir sustancialmente, preferentemente al menos en su mayor parte, de
forma especialmente preferible en mas de la mitad, en el segundo tramo de abertura. Es especialmente ventajosa la
extension en direccion de las dos longitudes de abertura 29, 31 representada en el ejemplo de realizacion. El
saliente 24 puede presentar una longitud 32 (véase la figura 5B), que puede ser mayor que la segunda longitud de
abertura 31. Las longitudes indicadas pueden medirse a este respecto en particular en angulo recto respecto a las
anchuras indicadas.
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La figura 6 muestra una representacion esquematica de la palanca de enclavamiento 16 con el primer tramo 21 vy el
segundo tramo 22. El limite entre estos dos tramos esta marcado con una linea de trazo interrumpido. El primer
tramo 21 puede presentar una primera anchura 33. El segundo tramo 22 puede presentar una segunda anchura 34.
Al igual que en el ejemplo de realizacién representado, la segunda anchura 34 puede ser superior a la primera
anchura interior 33. A este respecto, la primera anchura 33 puede ser en particular inferior a la primera anchura
interior 28 del primer tramo de abertura 26. Esto puede permitir que el primer tramo 21 de la palanca de
enclavamiento 16 pueda hacerse pasar por la abertura 23, en particular por el primer tramo de abertura 26. La
segunda anchura 34 del segundo tramo 22 puede ser en particular superior a la primera anchura interior 28 del
primer tramo de abertura 26. Gracias a ello puede preverse un tope.

Como puede verse en la figura 6, la abertura de enclavamiento 25 puede estar prevista por completo en el primer
tramo 21. En particular, puede estar prevista cerca de la transicion entre el primer tramo 21 y el segundo tramo 22.
Es especialmente favorable si, como en el ejemplo de realizacién, la abertura de enclavamiento 25 esta orientada
hacia el saliente 24, cuando la transicién entre el primer tramo 21 y el segundo tramo 22 asienta contra la pared
lateral 12 de la cubierta de proteccion 7. Si el saliente 24 y la abertura de enclavamiento 25 estan orientados uno
hacia el otro, la palanca de enclavamiento 16 puede moverse de la posicion de desenclavamiento mostrada en la
figura 5B a la posicion de enclavamiento mostrada en la figura 5A. De este modo se hacen engranar la palanca de
enclavamiento 16 y el saliente 24 y la cubierta de proteccion 7 se inmoviliza en la posicién de acceso.

En una variante especialmente preferible, la segunda anchura 34 del segundo tramo 22 puede ser inferior a la
segunda anchura interior 30 del segundo tramo de abertura 27. De este modo puede permitirse que la palanca de
enclavamiento 16 siga moviéndose por la abertura 23, hasta que discurra también una parte del segundo tramo 22
por la abertura 23, en particular por el segundo tramo de abertura 27. Puesto que el juego del segundo tramo 22 en
la abertura 31 es mas pequefio que la longitud del saliente 24, puede impedirse un movimiento no intencionado de la
palanca de enclavamiento 16 a la posicion de desenclavamiento. Por consiguiente, la cubierta de proteccion 7 solo
puede desenclavarse mediante una intervencién manual selectiva en la palanca de enclavamiento 16.

Un operador puede mover la palanca de enclavamiento 16 de diferentes formas de la posiciéon de enclavamiento a la
posicion de desenclavamiento. Por un lado, es posible mover la palanca de enclavamiento 16 desde el lado interior
19 para que deje de engranar en el saliente 24. Por otro lado, la palanca de enclavamiento 16 puede moverse
presionandose un pulsador 35 (véase la figura 3B) desde el lado exterior 20 de la cubierta de proteccion 7 a la
posicion de desenclavamiento. Para ello, la palanca de enclavamiento 16 fijada de forma giratoria en el bastidor de
magquina 2 puede hacerse girar presionandose el pulsador 35. Es concebible que la palanca de enclavamiento 16
esté pretensada en la direccion de la posiciéon de enclavamiento, por ejemplo por un resorte.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina de envasado (1) con un bastidor de maquina (2) y una cubierta de proteccion (7), que protege en una
posicion de proteccion (13) una zona de proteccion (14) de la maquina de envasado (1) al menos en parte contra un
acceso desde el exterior de la maquina de envasado (1), pudiendo retirarse la cubierta de proteccion (7) de forma
completa del bastidor de maquina (2) y pudiendo inmovilizarse también en este en una posicion de acceso (17) de la
cubierta de proteccion (7), permitiendo la cubierta de proteccion (7) en la posicion de acceso (17) un acceso a la
zona de proteccion (14) de la maquina de envasado (1), caracterizada porque en el bastidor de maquina (2) esta
dispuesta una palanca de enclavamiento (16), que esta configurada para sujetar la cubierta de proteccion (8) en la
posicion de acceso (17), discurriendo la palanca de enclavamiento (16) por una abertura (23) en una pared (12) de la
cubierta de proteccion (7), cuando la cubierta de proteccion (7) esta dispuesta en la posicion de acceso (17).

2. Maquina de envasado de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la palanca de enclavamiento (16)
esta dispuesta por completo en el exterior de la zona de proteccion (14).

3. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la palanca de
enclavamiento (16) puede manejarse tanto desde un lado interior (19) como también desde un lado exterior (20) de
la cubierta de proteccion (7), cuando la cubierta de proteccion (7) esta dispuesta en la posicion de acceso (17).

4. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la cubierta
de proteccion (7) puede moverse mediante giro alrededor de un eje (18) de la posicion de proteccion (13) a la
posicién de acceso (17).

5. Maquina de envasado de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque el eje (18) discurre
sustancialmente en paralelo a una direccién de produccién (R) de la maquina de envasado (1).

6. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque estan
dispuestas varias cubiertas de proteccion (7) unas tras otras.

7. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque estan
dispuestas varias cubiertas de proteccion (7) unas tras otras a lo largo de una direccién de produccion (R).

8. Maquina de envasado de acuerdo con la reivindicacion 6 o 7, caracterizada porque las varias cubiertas de
proteccion (7) pueden girar alrededor de un eje (18) comun.

9. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la palanca de
enclavamiento (16) esta dispuesta de forma giratoria en el bastidor de maquina (2).

10. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la palanca
de enclavamiento (16) presenta una abertura de enclavamiento (25), que esta configurada para que engrane un
saliente (24), que se asoma al interior de la abertura (23), quedando sujetada la cubierta de proteccién (7) en la
posicion de acceso (17) gracias al engrane entre la abertura de enclavamiento (25) y el saliente de enclavamiento
(24).

11. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque un primer
tramo (21) de la palanca de enclavamiento (16), que discurre en la posicién de acceso (17) en un lado interior (19)
de la cubierta de proteccion (7), presenta una primera anchura (33), que es inferior a una segunda anchura (34) de
un segundo tramo (22) de la palanca de enclavamiento (16), que discurre en la posicion de acceso (17) en un lado
exterior (20) de la cubierta de proteccion (7).

12. Maquina de envasado de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la abertura
(23) presenta un primer tramo de abertura (26) y un segundo tramo de abertura (27), presentando el primer tramo de
abertura (26) una primera anchura interior (28), que es inferior a una segunda anchura interior (30) del segundo
tramo de abertura (27).

13. Maquina de envasado de acuerdo con las reivindicaciones 11 y 12, caracterizada porque la primera anchura
(33) del primer tramo (21) de la palanca de enclavamiento (16) es inferior a la primera anchura interior (28) del
primer tramo de abertura (26) de la abertura (23) y la segunda anchura (34) del segundo tramo (22) de la palanca de
enclavamiento (16) es superior a la primera anchura interior (28) del primer tramo de abertura (26) de la abertura
(23).

14. Maquina de envasado de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizada porque la segunda anchura interior
(30) del segundo tramo de abertura (27) de la abertura (23) es superior a la segunda anchura (34) del segundo
tramo (22) de la palanca de enclavamiento (16).

15. Maquina de envasado de acuerdo con las reivindicaciones 10 y 12, caracterizada porque una longitud (32) del
saliente (24) es superior a una longitud de abertura (31) del segundo tramo de abertura (27).
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FIG. 3B
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