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Spos6b samoczynnego przesuwu podlegajace] kurczeniu sie kauczu-

kowe] lub gumowane] tasmy lub podobnych przedmiotéw oraz urza-

dzenie do wykonywania tego sposobu
Udzielono patentu z moca od dnia 1 lutego 1950 r.

Pierwszenistwo:-2 lutego 1949 r. (Czechoslowacja)

Przedmiotem wynalazku jest sposéb samo-
czynnego nieprzerwanego przesuwu podlegaja-
cego kurczeniu si¢ materialu plastycznego w po-
staci taSmy, weza lub tym podobnego, ktory
opuszeza maszyne walcowa, natryskowa lub tym
podobna, z uwzglednieniem skurczu materiatu
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Po nadaniu plastycznej masie, zwlaszeza nie
wulkanizowanemu kauczukowi, odpowiedniego
ksztaltu, np. postaci tasmy, z ktérej nastepnie
majg byé wycinane dalsze pétfabrykaty, np. po-
deszwy, podeszwy wewnetrzne, gérne czesci obu-
wia i inne czeSci skladowe, stosowane przy wy-
robie gumowego obuwia, taSmy te nie moga byé
przerabidne na dalsze pdélfabrykaty dotad, do-
péki nie zostanie usunigte wewnetrzne naprezenie
wyciagganego, walcowanego lub natryskiwanego
materiatu, powodujace kurczenie si¢ wycinanych
czeSci, gléwnie w podluznym kierunku wycinanej
tasmy.

Naprezenie to bylo dotychezas usuwane w ten

sposéb, ze np. ta§ma z masy plastyeznej wycia- .

gana lub natryskiwana byla prowadzona za po-
moca waleé6w napedowych, np. przez goracg wode
w celu umozliwienia szybkiego wyréwnania we-
wnetrznego naprezenia materialu  tasmowego.
Azeby zapewnié skurcz mozliwie raptowny, lecz
nieszkodliwy, walce napgedowe umieszczano tak,
aby tasma wyciggana lub natryskiwana mogla
tworzyé pomiedzy poszczegélnymi rolkami prze-
nosnikowymi zwisy, zanurzane w kapieli utrwa-
lajacej. Proponowano takze napedzaé rolki prze-
nosnikowe z rézna szybkoscia w zaleznoéci od
z gory przewidzianego przebiegu Kkurczenia sie
tasmy.

Zaden z proponowanych sposobéw, jak roéw-
niez zadne z proponowanych urzadzei do tego
celu, nie odpowiadaly zasadniczemu warunkowi
nieszkodliwego raptownego skurczu tasm z mate-
rialu plastycznego, poniewaz nie pozwalaly na
usuniecie wplywu urzadzenia przeno$nikowego na
przebieg kurczenia si¢ tej tasmy. Raptownemu
kurczeniu sie¢ przeszkadzala badi szybkosé zasi-
lania, ktéra byla wieksza od wielkosei osigganego
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‘skurczu, badz téz szybko§é zasilania byla znowu

zbyt mata, wskutek czegp nastgpowalo spietrza-
nie si¢-materialu miedzy rolkami. W znanych
sposobach bylo rzecza niemozliwa zmieniaé do-
wolnie i wzajemnie szybko§é poszezegdlnych rolek
przeno$nikowych w zalezno$ei od przebiegu kur-
czenia sie wycigganej taSmy. Wiadomo, Ze na
kurczenie sie taém z materialu plastycznego ma
wplyw szereg czynnikéw i dlatego przy réinej
grubodci kurczacej si¢ taS§my, przy réznej jakosei
mieszaniny, z jakiej ta$ma jest wykonana, oraz
przy rv6znych warunkach nastepnego otoczenia
tasmy skurcz ten jest rézny. .

Sposéb wedlug wynalazku usuwa wszystkie
wyzej wymienione niedogodno$ci i zapewnia rap-
towny i nieszkodliwy skurez, przy czym urzadze-
nie, shuzace do wykonania tego sposobu, jest zu-
pelnie proste.

Sposéb polega na tym, ze tasmy, weze lub
tym podobne przedmioty, opuszczajice maszyne
walcowsa, natryskowa lub tym podobna, prowadzi
sie w celu spowodowania skurczu, za pomoca sze-

regu -rolek przenosnikowych, przy czym wspom- .

niane taSmy tworza miedzy poszczegélnymi rol-
kami zwisy, ktére zanurzane sg do cieczy utrwa-
lajacej i nadé,ja poSrednio poszczegélnym rolkom
taka szybko§é napedowa, jaka odpowiada prze-

biegowi kurczenia sie w poszczegdlnych zwisach.

Ze zmiang dtugo$ci zwisu zmienia si¢ nieprzerwa-

nie w tym samym stosunku takze i szybko§é obro-
_ tu nastgpnych lub poprzedzajacych rolek za po-
"moca urzadzenia kontaktowego, rozrzadzanego
_bezposérednio przez. dolna cze§é zwisu.

Wykonywanie tego sposobu umozliwia urza-
dzenie wedlug wynalazku, skonstruowane tak, ze
poszczegblne zwisy przedmiotéw miedzy rolkami
“dotykaja do kontaktéw regulacyjnych, ktére sa

wykonane, np. w postaci wahliwych oporkéw,
plywakéw lub tym podobnych narzadéw. Zwisy
wskutek swej zmiennej dlugosci, powoduja usta:
wienie tych kontaktéw regulacyjnych w nizszym
lub wyzszym polozeniu, kontakty za$§ sa polaczone
w znany sposob, np. mechanicznie, z elektrycz-
nymi opornikami, przekaznikami rteciowymi lub
z tym podobnymi urzgdzeniami i okreSlaja szyb-
" ko§é obrotowa odnoénych relek przeno$nikowych,
" napedzanych niezaleznie przez silniki elektryczne.

. Na rysunku przedstawiono tytutem przykladu
. W sposéb schematyczny urzadzenie wedlug wyna-
lazku.

Urzadzenie to sklada si¢ ze zbiornika utrwa-
lajacego N, - posiadajacego kilka przedziatéw
D1, D2, D3, napelionych wodg lub inng odpowied-
nig cieczg 6, pozwalajaca na wytworzenie ko-
rzystnych warunkéw kurczenia sie materiatu. |
Zaleca sig¢ stosowaé goraca wode o temperaturze
60 — 700C. Przedzial utrwalajacy D? moze byé
wypeliony zimna woda 6! do chlodzenia i kofico-
wego utrwalania skurczonej tasmy. W gérnej
czeSci zbiornika sa umieszczone rolki przeno$ni-
kowe 4, 7, 9..... , 10, 12, z ktoérych kazda jest
napedzana badZ samoistnie bezposrednio przez
silnik elektryezny, badZ tez za pomoca wspélnego
walu, jednakze z mozliwoScia regulowania nape-
du kazdej poszczegdlnej rolki, niezaleznie od po-
zostalych rolek. Szybko§é obrotu rolek jest regu-
lowana za pomocg kontaktéw regulacyjnych, np.
w postaci plywakéw 5, 8,..... 11, ktére w znany
spos6b, np. za pomoca opornikéw lub przekazni-
kéw rteciowych, przez swe zmienne wyzsze lub
nizsze polozenie, oddzialywuja na szybko§é obro-
towa odno$nych rolek przeno$nikowych. Przy
pierwszej i ostatniej rolce plywaki sa zastgpione
sprezynujacymi oporkami, ktére wykonuja czyn-
noéé podobna jak np. wspomniane plywaki.

Dzialanie opisanego urzadzenia jest ponizej
podane. Material plastyczny, posiadajacy postaé,
np. taémy i opuszczajacy np. maszyne walcowa
1, jest chwytany przez obstugujgcego to urzadze-
nie robotnika i ‘'uktadany na rolkach 4, 7, 9, 10, 12
w sposéb uwidoczniony na rysunku linig kresko-
wana. Rolki te znajdujg sie¢ woéwczas jeszcze
¥ stanie s%zynku. Koniec wyciggnietej tasmy
tostaje wprowadzony miedzy walce zasilajace 14,
hp. maszyny do wykrawania. Na tym koficzy sie
tymczasowo cala obstuga urzadzenia przez robot-
nika. Dalsze wykonywanie catkowitego kurczenia
taSmy nalezy do samoczynnego urzadzenia we-
dtug wynalazku i zostaje przeprowadzone jak na-
stepuje. Wyciagnieta tasma 2, natozona w powy-
zej opisany sposéb ma rolki, znajduje si¢ w stanie
spoczynku, natomiast jej cze$é, opuszezajaca
ostatni walec maszyny walcowej 1, opada w spo-
s6b uwidoczniony linig przerywana do chwili
uderzenia o wahliwy oporek sprezynujacy 3, na-
ciskajac go w dét swym ciezarem. To naciéniecie
w dot oporka 8 powoduje wlaczenie napedu rolki
4 za pomocg nie uwidocznionego na rysunku
opornika, wskutek czego rolka 4 zaczyna obracaé
si¢ z szybko§cia tym wigksza im bardziej w dét,
w kierunku wskazanym strzalka, zostanie wychy-
lony wahliwy oporek 3. Wskutek:obrotu rolki 4,



tasma przesuwa si¢ naprzéd, poniewaz jednak
rolka przeno$nikowa ? znajduje si¢ wéwezas
jeszeze w' stanié spoczynku, miedzy rolkami 4 i 7
tworzy sie zwis Z, ktéry nieprzerwanie zwieksza
sie do chwili uderzenia o ptywak 5 i naciénigcia
go w dét pod dzialaniem swego cigzaru. Wskutek
oparcia si¢ zwisu Z o plywak 5, rolka 7 zostaje
znowu uruchomiona za pomoca nie uwidocznione-
" go ha rysunku opornika, co powoduje powstawa-
nie dalszego zwisu miedzy rolkami ? i 9. Ten
sposéb wlaczania rolek oraz regulowania szyb-
kosci ich obrotu stosuje si¢ do wszystkich rolek
kolejnych i do ostatniej rolki 12. Przy opuszcza-
niu rolki 12 skurczona ta§ma 2 wychyla wahliwy
oporek sprezynujacy 13, ktéry wprawia w ruch
walce zasilajace 14, a ewentualnie i inne czesci
urzadzenia, stuzace do wytltaczania lub wykrawa-
nia czeSci z wyciagnietej tasmy oraz reg'uluJe ich
obrét.

Przy tworzeniu sie zwisu Z, np. miedzy rolka-
mi 4 i 7, korzystnie jest ta§me 2 zanurzyé w go-
racej kapieli. Woda o temperaturze 60 — 700C,
przy ktérej wystepuja najkorzystniejsze warunki
dla catkowitego skurczu tasmy, unosi zwis Z mie-
dzy poszczegélnymi rolkami przeno$nikowymi,
wskutek czego przy zastosowaniu urzgdzenia we-
dlug wynalazku wykluczone jest powstawanie
przeszkéd, mogaeych zmniejszyé wielko§é skurczu.
Wytwarzana ta§ma ulega natychmiast skurczowi
w sposéb niezaklécony. Osiagniety skurez, odnos-
nie dlugosci ta§my, wyraza si¢ w postaci wigk-
szego lub mniejszego skrécenia si¢ zwisu Z, co
powoduje odpowiednie podniesienie si¢ lub opusz-
czenie plywaka 5, ktéry natychmiast reguluje
szybko§é obrotowa nastepnej lub poprzedzajacej
rolki przenos$nikowej 7. W praktyce zatem skur-
czona tasma zostaje przesuwana za pomoca rolki
z szybkoScia réwng poczatkowej szybko$ei tasmy
2 zmniejszong o warto§é uzyskanego skurczu.
Przy nastepnych plywakach 8 — 11 i rolkach
9 — 12 regulowanie szybkoSci obrotu rolek prze-
nos$nikowych odbywa sie w sposéb analogiczny
jak i przy powyzej opisanych, wskutek czego przy
ostatniej rolce szybko§¢ przesuwu taSmy jest
réwna réznicy miedzy szybkoscia poczatkows tas-
my i wielko§cia odpowiadajaca catkowitemu skur-
czowi podluznemu. -

Przy kofcu pracy sposéb wylaczania® napedu
poszczegblnych rolek  jest odwrotny niz na po-
czatku pracy i posiada nastepujacy przebieg:
koniee tasmy 2, opuszczajacy ostatni walec, np.
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maszyny walcowej 1, “jest prowadzony poprzez
wychylny oporek 8, ktéry nie obeiaZony, podnosi
sie do swego skrajnego gérnego polozenia i tym
samym wylacza naped rolki 4 a ewentualnie tak-.
ze i naped maszyny walcowej I poprzedzajacej te
rolke. Skurczona tasma 2 jest jednak przesuwa-
na jeszcze normalnie po pozostalych rolkach
wskutek czego zwis Z miedzy rolkami ? i 4 nie-
przerwanie sie¢ zmniejsza do czasu gdy plywak 5,
na ktéry nieprzerwanie dziata zmniejszajacy sie
wskutek tego cigzar zwisu, osiagnie swoje skraj-
ne polozenie gérne, przy ktérym nastepuje wyla-
czenie napedu rolki 7. W ten sam sposéb odbywa
si¢ wvlgezanie napedu i innych rolek do chwili,
gdy kcniec taSmy 2 dojdzie poprzez rolke 12 do
wychylnego oporka 13, bedac jeszcze przesuwany
w danym przypadku przez walce 14. Gdy jednak
koniec ta§my przejdzie juz przez wychylny opo-
rek 13, ten ostatni podnosi sie do, swego skrajne-
go polozenia gérnego, powodujac wylaczenie wal-
cow 14, a tym samym i koniec pracy urzadzema
wedlug wynalazku.

Walce zasﬂa_]ace 14 mogag stanowié cze$é skla-
dowa tloczarki, lub  tes po odpowiednim ich
umieszezeniu moga sluzyé jako walce tnace.
Wychylny oporek sprezynujacy 13 moze byé
umieszczony w urzadzeniu E, oznaczonym na ry-
sunku linig przerywang i mianowicie tak, aby
przy osiagnieciu swego skrajnego potozenia goér-
nego pu.wodowal przelaczenie szybkoSei walcow
zasilajgeych 14 i aby przy zmniejszonym wtedy
zwisie i1 przy osiagnieciu skrajnego polozenia
gérnego wychylny oporek sprezynujacy E wy-
wolywal nowe przeh@czeme szybkosc1 walcéow 14
na bieg wolniejszy.

Do urzadzenia wedlug wynalazku korzystnie
jest przylaczyé takze samoczynne urzadzenie do
rozpraszania, ewentualnie kapiel rozproszynows,
azsby taSme przesunietg do tloczarki lub do in-
nego urzadzenia utrzymywaé w -stanie calkowicie
przygotowanym do ewentualnego doprowadzania
warstwami czeSci wyttoczonych, z ktérych ma byc
wykonany odpowiedni przedmiot. .

Sposéb i urzgdzenie do samoczynnego przesu-
wu podlegajacej kurczeniu si¢ ta§my kauczuko-
wej lub tym podobnego przedmiotu stanowiace
przedmiot wynalazku, umozliwiaja osiggnigeie
bardzo intensywnego i réwnocze$nie nie przer-
wanego kurczenia sie w ciggu krétkiego . czasu
podczas ktorego taSma przechodzi
przez urzadzenie.




Zastrzezenia patentowe

Sposéb samoczynnego przesuwu podlegajacej
kurczeniu sie kauczukowej lub gumowanej
tasmy lub podobnych przedmiotéw z kauczuku
lub mas plastycznych, ktére opuszczaja ma-
szyne walcowa, natryskowa lub podobna
i w celu dokonania skurczu sa dalej prowa-
dzone przez rolki przenosnikowe, pomigdzy
ktéorymi tworza zwisy, zanurzane w cieczy
utrwalajacej, znamienny tym, -Ze napedzanie
jak réwniez wlaczanie i wylacZanie poszcze-
gélnych rolek’ przenos$nikowych lub waleéw
zasilajacych przylaczonej maszyny, przepro-
wadza si¢ za pomoca urzgdzen kontaktowych,
-ktore stykaja sie z dolnymi czeSciami zwiséw
i na ktére, niezaleznie od siebie, maja wplyw
dlugos§é i ciezar tych zwiséw tak, ze szyb-
ko§é przesuwu taSmy lub tym podobnego
przedmiotu samoczynnie dostosowuje si¢ na
poszezegdlnych odcinkach do powstajacego
skurczu.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie ze
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zbiornika zaopatrzonego w gdérnej jego czes-
c¢i w szereg rolek przeno$nikowych, w dolnej
za§ posiadajacego miedzy poszczegblnymi
rolkami przeno$nikowymi, jak réwniez i na
zewnatrz zbiornika w miejscu wlotu lub wy-
lotu tasmy lub tym podobnego przedmiotu,
kontakty, potaczone z dowolnymi urzadzenia-
mi regulacyjnymi do wlaczania i wylaczania
poszczegélnych, niezaleznie od siebie nape-
dzanych, rolek przeno$nikowych lub waleéw
zasilajacych przylaczonych maszyn, jak réw-
niez do regulowania -<ich szybkosei.

Urzadzenie v(;edlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze szybko§é obrotowa walecéw zasilajacych
(14) jest przelaczana za pomoca wychylnego
sprezynujacego oporka (E) na przemian
w jego skrajnych potozeniach gérnym i dol-

. nym.

Svit, ndarodni podnik
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