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Wynalazek dotyczy
rzania z zywic sztucznych zastepezych
czeSci uzebienia, jak zebéw sztucznych,
koron, mostkéw, plytek itd.

Celem wynalazku jest podanie sposo-
bu wytwarzania wymienionych zastep-
czych czeSci uzebienia, ktére odpowiada-
lyby zwlaszcza pod wzgledem wygladu,
jak Dbarwy, odcieni kolorow 1 prze-
zroczystodci, naturalnym czeSciom uzebie-
nia.

Zadanie to zostalo rozwigzane wedlug
wynalazku w taki sposéb, Ze czeSci za-
stepcze, jak zeby sztuczne itd., wykony-
wa sie ze sproszkowanej zywicy sztucz-

sposobu wytwa-

nej o réznym zabarwieniu, a mianowicie
tak, aby dzieki warstwowemu nalozeniu
na siebie mas ze sztucznej zywicy o roéz-
nym zabarwieniu, np. o zabarwieniu sto-
pniowanym, mozna bylto uzyskaé zblizony
do naturalnego wyglad czeSci zastep-
czych.

Przy wytwarzaniu zastepczych czesci
uzebienia sposobem wedlug wynalazku
mozna stosowaé zywice sztuczne bezbarw-
ne lub posiadajace nieznaczne zabarwie-
nie. W rachube wchodzag np. produkty
polimeryzacji, réwniez mieszaniny pro-
duktéw polimeryzacji lub produktéw po-
limeryzacji mieszanej estréow kwasu



akrylowego 1 kwasu metaakrylowego. Zy-
wice s3 stosowane wedlug wynalazku w
stanie sproszkowanym, korzystnie w sta-
nie wysoce sproszkowanym.

Barwienie zywic mozna uskuteczniac
np. w ten sposdb, 2e w zywice te weciela
sie ewentualnie juz przy ich wytwarzaniu
rozpuszczalne lub nierozpuszczalne, albo
tez rozpuszczalne i nierozpuszczalne barw-
niki wzglednie farby. Ze sproszkowanymi
zywicami sztucznymi mozna réwniez
miesza¢ mozliwie réwnomiernie farby
sprosgkowane. Nastepnie mozna poste-
powaé np. tak, ze ze sproszkowanej zZywi-
cy sztucznej wytwarza sie porowate pro-
dukty poérednie, np. w postaci tabletek,
oraz barwi sie te produkty poSrednie
traktujgc je roztworami lub bardzo mial-
kimi zawiesinami farb lub barwnikéw.
Jest rzecza oczywisty, ze stosowane Srod-
ki barwigce musza posiadaé takie wiadci-
woSci, aby mnie rozkladaly sie lub nie
zmienialy barwy przy pédiniejszej obroéb-
ce cieplnej pod ci$nieniem. Dobrze za-
chowuja sie miedzy innymi tlenki metali,
jak biel tytanowa, lub inne zwigzki meta-
lowe, jak np. fosforan cynku itd.

CzeSci zastepcze, np. zeby, mozna we-
dlug wynalazku wytwarzaé np. tak, ze
mase z zywicy sztucznej wprowadza sie
do formy warstwami, np. tak, ze najbar-
dgiej gewnetrzna warstwa nie jest zabar-
wiona lub jest zabarwiona bardzo niezna-
eznie, le2gea za nig warstwa posiada nie-
co silniejsze zabarwienie, nastepna war-
stwa -— jeszeze silniejsze zabarwienie
itd. Po napelnieniu formy zawarto$é tej
formy przeprowadza sie przez prasowa-
nie przy jednoczesnym ogrzewaniu w je-
dnorodny, staly i twardy wytwér. Na
preyklad zgb saztuczny mozna wykonaé
tak, aby najbardziej zewnetrzna warstwa
byta przezroczysta biala, nizej znajdujs-
ta si¢ warstwa — 26ltobiala, & wewnetrz-
ha warstwa - zélta. Okazato sie, ze w ten
sposdb mozna wytwarzaé zastepeze czeSci

uzebienia, ktére pod wzgledem barwy i
wygladu odpowiadaja calkowicie natural-
nym czeSciom uzebienia. Tak wiec np. ze-
by mozna wytwarzaé¢ o zgdanym zabar-
wieniu bialym, z6ltym lub takze brazo-
wawym, odpowiadajacym chlkowicie ze-
bom  naturalnym, miedszy ktére te zeby
sztuczne majg byé wstawione.

CzeSci zastepcze z réznych np. ze sto-
pniowo zabarwionych warstw z zywicy
sztuczne] mozna wytwarzaé np. tak, ze
réznie zabarwione zywice sztuczne wpro-
wadza sig kolejne do formy  w stanie
sprostkowanym lub np. w postaci réznie
zabarwionych plytek, ktére stosuje sie do
wytwarzania zastegezych czesci uzgbie-
nia, lub np. tak, ze wytwarzanie uskute-
cznia si¢ w catoSei na zewnatrz formy
przez ukladanie na sobie warstw o réz-
nym zabarwieniu, przy czym te produkty
wstepne wprowadza sie do form ewentu-

alnie przy wypelnieniu przestrzeni po-
§rednich, np. materialem sproszkowa-
nym itd.

Zawarto§é¢ formy przeprowadza sie
przez nagrzewanie w stan plastyezny pod-
dajac jednocze$nie te pawarto§¢ praso-
waniu. Przy tym jest rzecza korzystng
postepowaé tak, zeby bylo réwnowazone
kurczenie sie zawarto$ci formy, powodo-
wane dzialaniem ciepta i ci$nienia, co mo-
7zna uskuteczniaé w najprostszy sposéb
przez wtlaczanie zZywicy sztucznej pod-
czas formowania. Wysokodé temperatury
i czas nagrzewania dobiera si¢ w zalei-
nosci od kagdorarowych warunkéw, jak
od rodzaju zywicy sztucznej, od rodzaju
ewentualnych substancji dodatkowych
itd.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug
wynalazku korzystnie jest stosowaé urzy-
dzenia, skladajace si¢ zasadniczo ze
skrzynki formierskiej i z prasy, np. & pra-
sy Srubowej. Skrzynka formierska, miesz-
tzaca W sobie mase i forme wydrgiona,
sklanda sie korzystnie z kilku czeci, np. z



gbrnej i dolnej, ktére moga byé skladane
ze soba na prowadnicach, teleskopowo lub
za pomoca zamkniecia bagnetowego. Zto-
%0ona w ten sposéb skrzynka formierska
zostaje uzyta jednocze$nie jako cze$é
prasy, przy czym na skrzynke te zaklada-
ny jest celowo palgk, przez ktérego wierz-
cholek przetknieto trzpien Ilub podobny
narzad w celu uruchomiania tloka prasy,
za pomocg ktérego mozna wywieraé cis-
nienie na mase, z ktérej wytwarzana jest
zastepeza cze§é uzebienia.

Na rysunku przedstawiono urzadzenie
i inne szczegbély wykonania zastepczych
czeSci uzebienia, wykonanych sposobem
wedlug wynalazku, a mianowicie fig. 1 i
2 przedstawiajag model zastepcze] czeSci
uzebienia i odpowiednig forme do wytwa-
rzania tej czeSci zastepczej, fig. 3 1 4 —
urzadzenie, przystosowane do wykonywa-
nia sposobu wedlug wynalazku, przy
czym fig. 83 uwidocznia urzadzenie do
wytwarzania pojedynczego zeba, a fig. 4
— urzadzenie do wytwarzania mostka.

Na fig. 1 uwidoczniono model wosko-
wy 1, przedstawiajacy korone wydrazo-
ng, na ktéra nasadzono czop 2, korzyst-
nie réwniez z wosku. Czop ten shuzy do u-
zyskania w formie wydrazonej kanatu,
przez ktory mozna wywieraé ciS$nienie na
mase czeSci zastepezej.

Fig. 2 uwidocznia uzyskang przy po-
mocy modelu woskowego forme wydrazo-
ng, rozdzielong poprzecznie. W celu uzys-
kania zamierzonego okre§lonego odcienia
barwnego w tej przestrzeni wydrazonej
znajduja sie¢ poszczegélne warstwy z ma-
sy zywicy sztucznej, z ktorej wytwarza-
na jest zastepcza cze§é zeba, przy czym
cyfra 8 oznaczono np. przezroczysta bia-
13 warstwe, cyfra 4 — bialozélta war-
stwe, a cyfra 5 — jasnozblta warstwe.
Cyfra 7 oznaczono kanal, do ktérego ma
sie dostep przez czop 2 i ktéry stuzy do
prowadzenia tloka prasy.

Fig. 8 uwidocznia w przekroju po-

przecznym calkowita prase, stuzacg do
wytwarzania pojedyficzych zebéw. Bryla
zeba, ztozoha z trzech warstw 3, 4, 5 Ly-
wicy sztucznej o réznym zabarwieniu, jest
otoczona masg wypelniajaca 10, znajdu-
jacg sie w skrzynce formiergkiej, sklada-
jacej sie z dwoch poldéwek 11 i 12. Ze
skrzynka formierskg polaczony jest palgk
15, w ktéry wkrecony jest trzpien na-
gwintowany 16, zaopatrzony w kéltko re-
czne 17. Trzpien ten naciska tlok 6 pra-
sy, umieszczony w kanale 7. W celu wy-
tworzenia czeSci zastepczej ogrzewa sie
cale urzadzenie, po zlozeniu ze sobg obu
potéwek formy, lacznie z umieszczonymi
w nich masami z zywicy sztucznej o réz-
nych odcieniach barw, i jednocze$nie Sci-
ska sie ulozone masy z zywicy sztucznej
za pomocg trzpienia, naciskajgcego tlok
prasy, dzieki czemu czeSé zastepcza prze-
ksztalca sie¢ w jednorodny, staly i twardy
wyréb.

Na fig. 4 przedstawiono w przekroju
poprzecznym dalszy przyklad wykonania
urzadzenia prasowego, w ktérym w for-
me wydrazong wklada si¢ mostek jako
cze$é zastepcza. Aby zréwnowazyé kur-
czenie sie¢ kadluba mostka, powstajace
wskutek dzialania ciepla i ci$nienia, jest
rzeczg korzystng umie§ci¢c w kanale 7
miedzy tlokiem 6 a kadlubem mostka 8,
wykonanego z réznych warstw barwnych
masy sprasowanej z zywicy sztucznej, od-
powiednie barwne warstwy zywicy sztucz-
nej tak, iz przy wywieraniu ci$nienia ta
masa zywicy sztucznej moze wypehié po-
wstajace ewentualnie miejsca puste. Cy-
fra 9 oznaczono podloze metalowe most-
ka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania sztucznych
zeb6éw, koron, mostkéw itd. z zywic sztu-
cznych, znamienny tym, ze zywice sztucz-
ne o réznym zabarwieniu umieszcza sie w



formie warstwami i przeprowadza sie je postaci roéznobarwnych produktéw po-
W znany sposéb przez nagrzewanie i pra- §rednich, np. tabletek.
sowanie w jednorodny i twardy wy-

twor. Reichsverband Deutscher
2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien- Dentisten.
ny tym, ze zywice sztuczne stosuje sie w Zastepca: inz. J. Wyganowski,

postaci réznobarwnych proszkéw lub w rzecznik patentowy.
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