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(54). Strahlkammer fiir Gitterwerke

(57) Die Erfindung betrifft eine Strahlkammer zur Oberflichenbehandlung fiir den beweglichen Einsatz an
ortsgebundenen Gitterwerken. Ziel der Erfindung ist die Entwicklung einer Strahlkammer, die unter Vermeidung von
Umweltschéden eine Riickgewinnung des Strahigutes erméglicht. Die Erfindung hat die Aufgabe Energie und
Strahimittel gegeniiber den bekannten Freistrahlverfahren einzusparen. ErfindungsgemaR besteht die aufklappbare
Strahlkammer aus vier AuBenteilen und zwei Mittelteilen, die zusammen ein tonnenformiges Gehduse bilden. Die
Strahlkammer umgibt im zusammengekiappten Zustand den zu strahlenden Gitterwerksabschnitt, das
_Gehdusemittelteil mit dem Strahlapparat umkreist den Gitterwerksabschnitt. Strahlgut und Strahiabprodukt werden
erfal’t und abgefiihrt. '
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Erfindungsanspruch:

1. Strahlkammer fiir Gitterwerke bestehend aus einer Kammer mit Dichtelementen und Strahlabprodukt-Abfiihrungen, aus
einem Strahlapparat mit Strahimittelzufiihrung,gekennzeichnet dadurch, da die Kammer ein aus vier KammerauBenteilen
(6, 7, 8, 9) und zwei Kammermittelteilen (4, 5) gebildetes tonnenférmiges, aufklappbares Gehause darstelit, welches den zu
strahlenden Gitterwerksabschnitt {A) anndhernd in seiner Langsachse aufnimmt und mittels zwischen den sich gegeniiber
liegenden Gehauseauflenteilen angeordneten Dichtungen (10, 11, 12, 13) abdichtet und daB ein intensives, allseitiges -
Strahlen des Gitterwerksabschnittes (A) dadurch erreicht wird, daB die zwei zusammengeklappten Kammermittelteile (4, 5)
eine Einheit bilden und derart in den gleichzeitig zusammengeklappten Gehduseauflenteilen (6, 7, 8, 9) gelagert sind, daR sie
mit dem abstrahlenden Strahlapparat (15) eine kreisende Bewegung um den Gitterwerksabschnitt (A) ausfiihren kénnen.

2. Strahlkammer nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR Abfiihrkammern {28} so am Gehause angeordnet sind, daR das
Strahlabproduktin die jeweils unterste fallt, ein vom Fillstandssensor (31) ausgeldster DruckluftstoR die Kiappe (29) schlief3t
und das Strahlabprodukt durch den AuslaB (32) ausstoRt.

3. Strahlkammer nach Punkt 1 und 2 gekennzeichnet dadurch, dafd der Antrieb des Schleuderrades (15) direkt mittels eines
Schnellfrequenz-Drehstrom-Asynchronmotors erfolgt, wobei die Frequenz des Drehstromes wesentlich {iber der in
Elektroenergieversorgungsnetzen Gblichen Frequenzen liegt.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Strahlkammer zur Oberflachenbehandlung fir den beweglichen Einsatz an ortsgebundenen
Gitterwerken, wobei sowohl anndhernd gerade Profile als auch Kreuzungen und Abzweigungen gestrahlt werden kdnnen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Fir das Strahlen von ortsgebundenen Glttewverken.wue beispielsweise Briicken oder stahlerne Dachtragwerke wird das
Freistrahlverfahren angewendet. Nachteilig sind infolge fehlender Abschirmung das frei in das Gelénde fallende, teilweise
infolge zerstrahiter bleihaltiger Farben giftige Strahlabprodukt und der sehr hohe Energie- und Strahimittelverbrauch. Allein
diese Nachteile sind derart schwerwiegend, daB beispielsweise das Strahlen freistehender Stahlgittermaste zwecks
Untergrundvorbehandiung fiir den Korrosionsschutz nicht durchgefiihrt wird. Es wurde versucht, schlanke Tragmaste der
elektrischen Oberleitungen der Eisenbahn mittels einer elastischen Umbhiillung wéhrend des Strahlens von der Umwelt
abzuschirmen. Diese technische Losung ist fiir weniger schlanke und sehr hohe Gitterwerke wie beispielsweise Tagebaubriicken
nicht durchfiihrbar. Weiterhin sind Druckluftstrahlgeréte fiir das Strahlen von Profilen mit einer Abschirmung des Strahigebietes
aus Biirsten und einer Abprodukt-Vakuumabsaugung bekannt. Deren Leistung ist derart gering, da® sie nur fiir kleinflichige
Instandhaltungsarbeiten eingesetzt werden kdnnen. Infolge des Vakuumabsaugverfahrens ist der Energieverbrauch gegeniiber
dem bereits sehr hohen Energieverbrauch des Freistrahlens vielfach héher, so da der energetlsche Wirkungsgrad des Strahlens
einschlieBlich Absaugen nur etwa ein Prozent betragt.

In der DE-OS 2631384 wird eine Vorrichtung zum Entzundern von Rohren vorgeschlagen, bei der die Rohre eine Strahlkabine
durchlaufen und die Rohre in Abhéngigkeit vom Rohrdurchmesser automatisch abgedeckt werden, so daR eine Abdichtung
gegen die Au3enwelt erfolgt. Diese Vorrichtung 1aBt sich nur ortsfest und nur fiir Rohre einsetzen.

Strahlkammern fiir stark gegliederte Konstruktionen wie sie Gitterwerke darstellen, die dazu noch beweglich sind, sind nicht.
bekannt.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung stelit sich das Ziel eine Strahlkammer fiir Gitterwerke zu entwickeln, die es gestattet, in Abhéngigkeit von der Giite
der Dichtung zwischen Strahlkammergehduse und zu strahlenden Profilen annéhernd das gesamte Strahimittel und das
abgestrahite Material wie Farbe und Rost von der Umwelt abgeschlossen abzufiihren, wobei wertvolles Strahlmittel eingespart
wird und Umweltschdden vermieden werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Strahlkammer zu schaffen, die bei Vermeidung der Nachteile bekannter
Einrichtungen, welche in der Umweltverschmutzung, in der Umweltvergiftung und in dem sehr hohen Energie-und
Strahimittelverbrauch beim Freistrahlen sowie im sehr hohen Energieverbrauch und der sehr geringen Leistung beim
Druckluftstrahlen mit Abprodukt-Vakuumabsaugung liegen, das Strahlen von ortsfesten Gitterwerken gestattet.
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ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daf3 ein, aus vier miteinander beweglich verbundenen Aulenteilen und zwei
Mittelteilen gebildetes, tonnenférmiges Gehduse anndhernd in seiner Lingsachse den zu strahlenden Gitterwerksabschnitt
aufnimmt und mittels zwischen den sich gegeniiber liegenden GehauseauRenteilen angeordneten Dichtungen abdichtet, da
zum Strahlen die zwei Geh3usemittelteile eine Einheit bilden und mit einem Strahlapparat, vorzugsweise einem Schleuderrad,
um den Gitterwerksabschnitt kreisen, wobei das Strahlabprodukt in die jeweils unterste der am Gehause angeordneten
Abfithrkammern falit und von der Umwelt abgeschlossen mittels Druckluft abtransportiert wird. Zum Lésen der Strahlkammer
vom Gitterwerk bilden jeweils zwei GehduseauRenteile und ein Gehdusemittelteil eine Gehdusehalfte derart, daR das Gehéduse
in der Gitterwerksebene aufklappen und nach dem Positionswechsel um einen anderen Gitterwerksabschnitt zuklappen kann.
Kommt als Strahlapparat ein Kleinschleuerrad zur Anwendung, so erfolgt der notwendigerweise schnellaufende
Schieuderradantrieb vorzugsweise direkt mittels eines Schnellfrequenz-Drehstrom-Asynchron-Motors.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel naher erldutert werden.
Die zugehérigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Strahlkammer aufgeklappt, Vorderansicht

Fig.2: Strahtkammer aufgeklappt, Seitenansicht im Schnitt
Fig.3: Strahikammer geschiossen

Fig.4: Abfihrkammer

Die Strahlkammer besteht aus zwei, durch ein dreiteiliges Scharnier 1, 2, 3 verbundene Strahlkammerhalften, wobei jede
Strahlkammerhilfte aus einem Kammermittelteil 4, 5 und zwei KammerauBenteilen 6, 7, 8, 9 und daran befindlichen Dichtungen
10, 11, 12, 13 besteht. Die beiden KammerauRenteile 6, 7 bzw. 8, 9 einer Kammerhalfte sind mit einem die Kammer tragenden
Gestell 14 fest verbunden. An einem Kammermittelteil 5 ist ein Schleuderrad 15 mit Antrieb 16, eine Strahimittelzufiihrung 17
und ein Schleuderradgehiuse 18 befestigt. Die Kammermittelteile 4, 5 sind untereinander iber den mittleren Teil des Scharniers
2 verbunden und im zusammengeklappten Zustand der Strahlkammer werden sie mittels zweier Arretierungen 19, 20 zusétzlich
miteinander verriegelt. Die Kammermittelteile 4, 5 sind mit den KammerauBenteilen 6, 7, 8, 9 beweglich verbunden, wobei ein an
einem KammerauRenteil 8 angeordneter bremsbarer Antrieb 21 auf die Kammermittelteile 4, 5 wirkt. Die sich
gegeniiberliegenden KammerauRenteile 6, 8 bzw. 7, 9 sind jeweils mit einem duReren Teil des Scharniers 1 bzw. 3 verbunden,
wobei sie im zusammengeklappten Zustand mittels einer Arretierung 22, 23 arretiert werden. Zwischen den einzelnen
Scharnierteilen 1, 2, 3 befinden sich [sbare Kupplungen, 24, 25. Ein Antrieb 26 wirkt auf das Scharnier 1,2, 3. Inden
Strahlkammerwénden befinden sich Offnungen 27 fiir die Strahlabprodukt-Abfiihrung. Die Strahlprodukt-Abfiihrung besteht
aus einer Kammer 28 mit einer Kiappe 29, einer Druckluftzufiihrung 30, einem Fiilistandssensor 31 und einem Auslaf 32. Im'
aufgekiappten Zustand der Strahlkammer fluchten die drei Scharnierteile 1, 2, 3 und sind mittels der beiden Kupplungen 24,25
verbunden. Der Antrieb 26 bewirkt eine definierte, stabile Lage der aufgeklappten Kammerhilfte gegeniiber der mit dem Gestell
verbundenen Kammerhiifte. Die aufgeklappte Strahlkammer wird mit Hilfe eines am Gestell wirkenden Mechanismus an den zu
strahlenden Gitterwerkabschnitt A herangefahren. Der Antrieb 26 klappt die aus den Kammerteilen 4, 6 und 7 bestehende
Kammerhilfte zu. Die Arretierungen 18, 20, 22, 23 der jeweils gegentiberliegenden Kammeraufenteile und der Kammermitelteile
rasten ein und arretieren diese Teile miteinander. Die Kupplungen 25 [6sen sich und die Lagebestimmung der beiden
miteinander verbundenen Kammermittelteile 4, 5 erfolgt jetzt durch den Antrieb 26. Mittels des Antriebes 26 erfolgt ein Kreisen
der Kammermittelteile 4, 5 einschlieBlich des abstrahlenden Schleuderrades 15 um den Gitterwerkabschnitt A, dabei wird der
Gitterwerkabschnitt A allseitig gestrahlt. Das Strahimittel mit den Strahlabprodukten (z. B. abgestrahite Farbe und Rost) fallenin
die jeweils am weitesten unten befindliche Abflihrkammer 28. Der Fiillstandssensor 31 bewirkt bei einem entsprechend hohen
Fiillstand das Einblasen der Druckluft in die Abfiinrkammer 28, wobei die Klappe 29 mittels der Druckluft die Abfithrkammer 28
gegenliber der Strahikammer verschlieRt und somit das Strahiprodukt aus dem Auslaf} 32,beispielsweise zu einer

Strahim ittelaufbereitung‘hi nausgedriickt wird.
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Figur 3
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