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OZET
BiR KALDIRMA CIiHAZINA SAHIP PAKETLEME MAKINESI

Bulusg, bir paketin Oretiimesine yénelik, muhtemelen bir folyo agi icinde derin ¢ekilmis
olan bir paketleme tepsisi Uzerine bir folyo agim mihirleyen bir muohirleme
istasyonuna sahip bir paketleme makinesi ile ilgilidir, burada, mihiirleme istasyonu, bir
kaldirma istasyonu yardimi ile yukariya kaldirilan ve asagiya indirilen en az bir alt
cihaza sahiptir ve kaldirma istasyonu, alt cihazi, alt cihazin kaldinlmis konumunda

destekleyen bir dirsekli manivelaya sahiptir.
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ISTEMLER

Bir paketin Uretilmesine yénelik, gerekli durumlarda bir folyo adi (8) icinde derin
cekilmis olan bir paketleme tepsisi (6) Gzerinde bir folyo adini (14) muhodrleyen
bir mihirleme istasyonuna {15) sahip bir paketleme makinesi (1) olup, burada,
mihirleme istasyonu (15), bir kaldirma istasyonu (9) ile kaldirilan veya asagdiya
indirilen en az bir alt cihaza (11) sahiptir ve kaldirma istasyonu (9), alt cihaz
kendi kaldirnlmis konumunda destekleyen bir dirsekli manivelaya (13) sahiptir,
burada, kaldirma istasyonu, Uzerinde dirsekli manivelanin (13) bir ucunun
yerlestirildigi  bir cerceveye (27) sahiptir, burada, dirsekli manivelanin
yuvalanmasl, ¢ergevenin disinda tasarlanir, 6zelligi, kaldirma istasyonunun,
cerceve (27) ve kaldirma masasi {5) arasinda dizenlenen bir tek tahrike (23)
sahip olmasi ve bu tahrikin, cergceve (27) Uzerinde donebilir sekilde
dizenlenmesi ile karakterize edilmesidir.

Istem 1'e gore paketleme makinesi (1) olup, ©zelligi, cercevenin (27), iki
baglama elemanlar (25) vasitasiyla birbirlerine baglanan iki yan pargalardan

(24) meydana gelmesi ile karakterize edilmesidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére paketleme makinesi olup, ézelligi,

kaldirma istasyonunun {9), her durumda cergevenin disinda tasarlanan iki
dirsekli manivelaya (13) sahip olmasi ile karakterize edilmesidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére paketleme makinesi (1) olup, ézelligi,

kaldirma istasyonunun (9), yukariya kaldirllan ve asadgiya indirilen bir kaldirma

masasina (5) sahip olmasi ile karakterize edilmesidir.

Istem 4’e gére paketleme makinesi (1) olup, dzelligi, kaldirma masasinin (5)
hareketinin, en az iki kilavuz cubuklan (10) vasitasiyla icra edilmesi ile

karakterize edilmesidir.

Istem 5'e gére paketleme makinesi (1) olup, 6zellidi, cercevenin (27), kilavuz

cubuklari ile baglanmasi ile karakterize edilmesidir.
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7.

9.

istem 1'e gére paketleme makinesi (1) olup, dzelligi, tahrikin (23), cerceve (27)
Uzerinde, dirsekli manivela (13) gibi ayni aks (zerinde donebilir sekilde

yerlestiriimesi ile karakterize edilmesidir.

Istemler 1 veya 7'ye gére paketleme makinesi (1) olup, &6zelligi, kaldirma
masasi {9) (zerinde, dirsekli manivelanin (13) asin sekilde dénmesini

engelleyen bir stoperin tasarlanmasi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére paketleme makinesi olup, 6zellidi,
bunun bir kaldirma masasina {9) sahip bir kaliplama istasyonu olmasi ile
karakterize edilmesidir.
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TARIFNAME
BiR KALDIRMA CIiHAZINA SAHIP PAKETLEME MAKINESI

Mevcut bulus, bir paketin Uretiimesine yénelik olarak, gerekli durumlarda bir folyo agi
icinde derin ¢ekilmis olan bir paketleme tepsisi Uzerinde bir folyo agini mihirleyen bir
mihirleme istasyonuna sahip bir paketleme makinesi ile ilgilidir, burada, mihirleme
istasyonu, bir kaldirma istasyonu ile kaldirilan veya asagiya indirilen en az bir alt cihaza
sahiptir ve kaldirma istasycnu, alt cihazi kendi kaldinimis konumunda destekleyen bir

dirsekli manivelaya sahiptir.

Bu tOr paketleme makineleri, 6rnedgin nami diger 1siIl bigcimlendirici veya tepsi
miharleyici, énceki teknikten, drnedin EP 1 772 418 B1'den bilinirler. Bu paketleme
makinelerinde, bir tedarik rulosundan bir alt folyo agi sarlarak agilir ve paketleme
makinesi boyunca aralikl olarak tasinir. Isil  bicimlendiricide, bir kaliplama
istasyonunda, birinci olarak, alt folyo adinda bir paketleme tepsisi olusturulur, akabinde
bu, bir paketlenecek malzeme ile, czellikle bir gida maddesi ile doldurulur. Akabinde,
paketleme tepsisi, bir mihirleme istasyonunda, alt folyo Gzerine miuhdrlenen bir Gst
folyo ile kapatilir. Folyo agi, bu kapsamda, ayni sekilde, bir tedarik rulosundan sarilarak
agihr. Kaliplama- ve/veya muhirleme istasyonlarn, prensip olarak, bir alt ve bir ust
cihaza sahiptirler, burada, alt cihaz, alt folyo aginin altinda ve st cihaz, st folyo aginin
Ustinde yer alir. Alt folyo aginda paketleme tepsisinin kaliplandinimas) esnasinda
vel/veya bir Ust folyonun, alt felyo adi Ozerine mihirlenmesi esnasinda, ilgili alt cihazin
kaldirimasi ve paketleme tepsilerinin ileri transferi éncesinde bir indeks kadar tekrar
asaglya indiriimeleri gerekir. Cogu durumlarda, ayni zamanda Ust cihazin da, tercihen
Ust cihazin hareketine karsit sekilde ilerleyen sekilde senkronize olarak kaldirimasi
veya asaglya indiriimesi gerekir. Buna y6nelik olarak, paketleme makinesi, en az bir
kaldirma istasycnuna, tercihen, cihaz basina bir kaldirma istasyonuna sahiptir.
Ginamizde, paketleme makinelerinin, her zaman daha bilydk bir tercihli uzunluk ile
birlikte kullanima sunulmalar gerekir ve/veya bir kalip- ve/veya muihirleme cihazi
Uzerinde, érnegin, cihaz ile ortaklaga sekilde hareket ettirilen bir 1sitma sistemi gibi ek

tniteler éngdéralar.

EP 0 895 933 A1 de bir ig istasyonuna yoénelik olarak bir kaldirma cihazina sahip bir

paketleme makinesini ifgsa eder.
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Bu nedenle, mevcut bulusun amaci, 9zellikle yukarida belittilen gereksinimleri
karsilayan, gelistirilmis bir kaldirma istasyonuna sahip bir paketleme makinesinin

kullanima sunulmasidir.

Bu amag, istem 1'e gore bir paketleme makinesi ile yerine getirilir.

Mevcut bulug, bir paketleme makinesi ile ilgilidir. Bu tarz bir paketleme makinesi,
érnegdin bir nami dider 1sil bigimlendirici ve ayni zamanda bir tepsi muhdarleyici olabilir,
bunlarin Gzerinde, genel olarak, plastik folyolar iglenebilir. Isil bigcimlendiricide, érnegin
bir tedarik rulosundan bir alt folyo agi sarilarak agilir ve paketleme makinesi boyunca
aralikh olarak tasinir. Bir kaliplama istasyonunda, birinci olarak, alt folyo adinda bir
paketleme tepsisi olusturulur, akabinde bu, bir paketlenecek malzeme ile, ézellikle bir
gida maddesi ile doldurulur. Akabinde, paketleme tepsisi, bir milhGrleme istasyonunda,
alt folyo (zerine mOh{rlenen bir veya daha fazla Ust folyo ile kapatilir. Felyo adi, bu

kapsamda, ayni sekilde, bir tedarik rulosundan sanlarak acilr.

Bulusa gére, genel olarak, mihirleme istasyonu ve ayni zamanda kaliplama istasyonu,
bir alt cihaza sahiptir, bu, bir kaldirma istasyonu ile kaldinlir veya asagiya indirilir.
Kaldirma istasyonu da ayni sekilde, en az bir dirsekli manivelaya sahiptir, bu, alt cihazi,
kendisinin kaldirilmis konumunda destekler. Dirsekli manivela, birbirleri ile d&énebilir
sekilde baglanan en az iki maniveladan meydana gelir. Bulusa gdére, kaldirma
istasyonu bir cerceveye sahiptir, bunun Uzerine dirsekli manivelanin bir ucu yerlestirilir,

burada, dirsekli manivelanin yuvalanmasi, ¢cergevenin diginda éngéralr.

Tercihen, bu gerceve, iki baglama elemani vasitasiyla birbirlerine baglanan iki yan
parcalardan meydana gelir. S8z konusu yan parcalar, tercihen boyunduruk tarzinda
olusturulur, béylece, bunlar, buyik bir bilkilme direnci torkuna sahiptir. Tercihen, yan
parcalar ve baglama elemanlan birbirleri ile vidalarmir. Mevcut bulugsun tercihli bir
dizenleme foermuna gére, kaldirma istasyonu, iki dirsekli manivelaya sahiptir, bunlar
her durumda, cercevenin disinda tasarlanir. Tercihen, dirsekli manivelalar, dirsekli
manivelayl uzatan ve dirseklendiren bir tahrike yénelik olarak, ayna simetrisi seklinde

éngoéralurler.

Tercihen, kaldirma istasyonu, yukariya Kaldirilan ve asadiya indirilen bir kaldirma

masasina sahiptir ve kaldirma masasi uzerinde alt cihaz éngérilir ve bununla birlikte
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kaldirilabilir veya asagiya indirilebilir. Tercihen, bir dirsekli manivelanin sirayla bir ucu,

kaldirma masasi ile baglanir.

Tercihen, kaldirma masasinin hareketi, en az iki, tercihen dért kilavuz cubuklan
vasitasiyla icra edilir. Buna yonelik olarak, kaldirma masasi, kilavuz ¢ubugu basina, bir
kayma yatagina ve/veya rulman yatagina sahiptir, kaldirma masasi bununla, kilavuz

cubugu boyunca ilerler ve bu kapsamda yénlendirilir.

Tercinen, gergeve, kilavuz cubuklar ile baglanir. Ozellikle tercihli olarak, kilavuz

cubuklari, cergeveyi tasir.

Kaldirma istasyonu, cerceve ve kaldirma masasi arasinda dizenlenen bir tahrike
sahiptir. Ornegin, tahrik, bir pndmatik- ve/veya hidrolik silindir ve/veya bir pndmatik-
/hidrolik kombi silindir veya bir motor, 6zellikle bir elektromotor, tercihen bir lineer
elektromotordur. Tahrik, kaldirma masasini, asadiya indirilenden, yukariya kaldirilan
konuma ve bunun tersine sekilde hareket ettirir. Tahrik (23), asansdrin cgergevesi
Uzerinde, dénebilir sekilde, dzellikle dirsekli manivelanin bir manivelasi gibi ayni dénme
aksi ekseni lUzerinde veya en azindan, dirsekli manivela ekleminin bir manivelasinin

dénme eksenine yénelik olarak kolineer sekilde yerlestirilir.

Tercihen, kaldirma masasi ve/veya bunun dirsekli manivelas! ve/veya bunun gercevesi
ve/veya bunun tahriki Gzerinde, dirsekli manivelanin asiri dénmesini engelleyen bir
stoper 6ngdorallr. Dirsekli manivelanin her iki manivelasinin bir ¢izgi iginde yer aldid),
diger bir deyisle, dirsekli manivelanin tamamen uzatilldigi anda, bu stoper, tahrikin,
dirsekli manivelayl daha da dondirmesine, diger bir deyigle asirt uzatmasina engel
olur. Stoper, mekanik ve/veya elektronik olabilir. Meveut bulusun tercihli bir dOzenleme
formuna gdre, paketleme makinesi, kalip istasyonunun bir alt cihazini asagiya indiren
ve yukariya kaldiran bir kaldirma istasyonuna sahip bir kaliplama istasyonuna sahiptir.
Bu tidr bir paketleme makinesi, bu durumda, nami dider bir 1sil bicimlendiricidir.
Alternatif olarak veya ek olarak, yukarda aciklanan kaldirma cihazi, ayni zamanda,

bitmis sekilde sunulan paketleri teklestiren bir kesme cihazi ile donatilabilir.

Yukarida aciklanan kaldirma istasyonu vasitasiyla, kalplama- ve/veya muhurleme-
velveya kesme istasyonunun Ost- ve/veya alt cihazinin, bunlarin, muhtemelen dig

merkezli olarak dizenlenen, érnegin kaliplama istasyonu &ncesinde bir 6n I1sitma gibi
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ek yapi gruplari ile birlikte, katl sekilde desteklenmesi elde edilir. Alternatif olarak veya
ek olarak, kuvvet akisinda uzanan bilesenler (izerine etki eden yuk, ézellikle, blylk

mesafe ile tasarlanan iki dirsekli manivelada minimize edilir.

Bulus, asagida, sekillerin yardimi ile agiklanacaktir. S6z konusu agiklamalar sadece
érnekseldir ve genel bulus fikirlerini kisitlamaz. Aciklamalar, meveut bulugsun bitiin

konularina yonelik olarak ayni ayni él¢ciide gecerlidir.

Sekil 1 buluga gbre paketleme makinesini gosterir.

Sekil 2 ve 3 her biri, paketleme makinesinin bir asansériiniin gorinisini gosterir.

Sekil 1, mevcut durumda, nami diger bir 181l bicimlendiriciye, bir derin ¢ekme
istasyonuna (2), bir dolum istasyonuna (7) ve aym zamanda bir mihirleme
istasyonuna (15) sahip, bulugsa gbére bir paketleme makinesini (1) gésterir. Burada bir
plastik folyo agi (8) olan bir alt folyo adi (8), bir tedarik rulosundan gekilir ve gevrimsel
olarak, bulusa gore paketleme makinesi boyunca, saddan sola dogru tasinir. Folyo
rulosu, kural clarak, bir mil Uzerine yerlegtirilir. Bir cevrim esnasinda, alt folyo agi (8},
bir ¢ekim kadar ileriye transfer edilir, burada, bitmigs bir paketin Uretiimesine yénelik
olarak ¢ok sayida ¢ekimlere ihtiya¢ duyulur. Buna yoénelik olarak, paketleme makinesi,
icinde, meveut durumda, sirasiyla iki sonsuz zincirlerin, alt folyo aginin (8) sadinda ve
solunda dizenlendidi bicimde, iki tasima elemanina (gosterilmez) sahiptir. Paketleme
makinesinin baslangicinda ve aynl zamanda sonunda, her bir zincire yénelik olarak,
her durumda, ilgili zincirin bunun gevresinde ydn saptirmaya ugratildidi en az bir disli
cark tasarlanir. Digli garklarin en az biri, tahriklenir. S6z konusu disli garklar, giris
bdlgesinde vel/veya ¢ikis bdlgesinde, birbirleri ile, tercihen bir kati mil vasitasiyla
badlanabilirler. Her bir tagima elemani, alt folyo adini (8), iceriye giris bélgesinde (19)
kenetleyerek kavrayan ve tagima elemaninin hareketini alt folyo agi (8) (zerine aktaran
cok sayida kenetleme elemanlarina sahiptir. Paketleme makinesinin disariya cikis
bélgesinde, tagsima elemani ve alt folyo adi (8) arasindaki kenetlemeli badlanti tekrar
cozilir. Iceriye giris bolgesinden (19) asadi akis yéniinde, folyo agini (8) ézellikle
bunun hareketsiz durdugu durumda isitan bir 1sitma eleman tasarlanir. Burada bir tst
cihaza (3) ve bir alt cihaza (4) sahip olan, Uretilecek olan paket tepsisinin formuna
sahip derin ¢ekme istasyonunda (2), paketleme tepsileri (6), isitilan folyo adi (8) icinde
kaliplandirilir. Alt cihaz (4), bir kaldirma masasi (5) Uzerinde dizenlenir, bu, cift ok

tarafindan sembolize edildigi gibi dikey olarak yer degistirebilir sekildedir, bu da sekiller
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2 ve 3 yardimi ile agiklanan kaldirma cihazi vasitasiyla gergeklestirilir. Alt cihaz (4), her
bir folyo ileri hareketi dncesinde asadiya indirilir ve akabinde tekrar yukarya kaldirilir.
Paketleme makinesinin miteakip iglemesinde, paketleme tepsileri, akabinde, dolum
istasyonunda (7), paketlenecek malzeme (16) ile doldurulur. Ayni sekilde, bir Ust
cihazdan (12) ve dikey sekilde yer dedistirebilen bir alt cihazdan (11) olusan bicimde
buna badlanan mihirleme istasyonunda (15), bir Gst folyo (14), alt folyo ad (8)
Uzerine, 6rnedin muihidrleme vasitasiyla yapisma badlantii olarak sabitlenir. Ayni
zamanda, muhirleme istasyonunda, st cihaz ve/veya alt cihaz, her bir folyo tagsinmasi
6éncesinde ve sonrasinda agaglya indirilir veya yukariya kaldirilir. Ayni zamanda, Ust
folyo (14) da, bir mil Gzerine monte edilen bir folyo rulosu tarafindan sarilarak agilabilir
ve tasima elemanlari icinde kilavuzlanabilir veya tagima zincirleri tarafindan tasinabilir,
burada, bu tagsima elemanlari, bu durumda, sadece mihirleme istasyonundan ve
gerektiginde asadr akim yoéninde uzanir. Diger durumlarda, alt folyonun tasima
elemanlarina yénelik olarak yapilan diizenlemeler gecerlidir. Ayni zamanda, Ust folyo,
bir 1sitma elemani ile 1sitilabilir ve 1sil sekillendirmeye tabi tutulabilir. Mihlrlemeye
yonelik olarak, alt cihaz (11) olarak, érnegin, 1sitilabilen bir mihir ¢ergevesi tasarlanir,
bu, paketleme tepsisi basina, mihirleme esnasinda, dider bir deyisle alt muhir
cihazinin yukariya dodru hareketi esnasinda, paketleme tepsisinin icine girdidi bir
agiklia sahiptir. MUhdrlemeye yodnelik olarak, st- ve alt folyo aglari, Ust- ve alt cihaz
(12, 11) arasinda birlikte preslenir ve 151 ve basing etkisi altinda birbirleriyle birlesirler.
Muhirleme akabinde, cihazlar (11, 12) tekrar dikey sekilde birbirlerinden disariya dogru
hareket ettirilirler. ilgili tedarik rulosu ve mihir cihaz) arasinda, alt folyonun (8) aralikli
ileri hareketini ve dolayisiyla ust folyo aginin (14) arahkli geri ¢ekilmesini dengeleyen
bir rakkas kolu tasarlanir. Rakkas kolu, folyo adi deposu olarak ve/veya belirli bir folyo
gerilimini Oretmeye yonelik olarak igslev gorebilir. Teknikte uzman kisi, érnedin cok
tabakal bir paketleme veya birden fazla (st folyoya sahip bir paketleme esnasinda,
birden fazla st folyolarin mevcut olabilecegini anlar. Tercihen, bu durumda, her bir Gst
folyonun ilerleme yolunda, bir rakkas kolu tasarlanir. Teknikte uzman kisi, ek olarak,
ayni zamanda alt folyo bélgesinde (8), tercihen, tedarik rulosundan asag akim
yéninde bir rakkas kolunun tasarlanabildigini de anlar. Paketleme makinesinin
muteakip iglemesinde, hazirlanan paketler bireysel olarak ayrilirlar, bu, mevcut
durumda, enine kesici (18) ve uzunlamasina kesici {17) ile gerceklesgir. Enine kesici
(18), mevcut durumda, ayni sekilde, bir kaldirma cihazi (9) ile yukariya kaldirilabilir

veya asagiya indirilebilir.
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Bulugsa goére paketleme makinesi, ayni zamanda nami diger bir tepsi muhirleyici

olabilir, burada, doldurulan paketleme tepsileri bir kapatma folyosu ile kapatilr.

Sekiller 2 ve 3, bulusa gdre paketleme makinesinin kaldirma istasyonunu (9) gdsterir,
bunlar, kaliplama- veya mihirleme istasyonunun bir alt cihazini (4, 11) ve/veya bir ist
cihazini (3, 12) yukariya kaldinr ve asagiya indirirler. Bulusa gére, kaldirma istasyonu,
mevcut durumda (2) en az bir dirsekli manivelaya (13) sahiptir, bunlar, sirayla, birinci
manivela kolu (20) ve ikinci manivela kolu (21) ile donatilirlar. Manivela kolunun (20) bir
ucu, tercihen, bir kaldirma masasi (5) ile dénebilir sekilde badlanir. Birinci manivela
kolunun (20) diger ucu, ikinci manivela kolunun {21) bir ucu ile dénebilir sekilde
baglanir, bunun dider ucu, yine ddnebilir sekilde, bir gcerceve (27) ile baglanir. Kaldirma
masas! (5} ve dolayisiyla bunun Uzerinde yer alan cihazlar, asagiya indirilmisten,
yukariya kaldirilan bir konuma sevk edilebilirler. Buna yénelik olarak, ilgili dirsekli
manivela bakalir veya uzatilir. Uzatilmis konumda, her iki manivela, bir cizgi icinde
bulunur ve hdylece maksimum sekilde ¢ok kuvvet (stlenebilirler. Kaldirma cihazi (9),
kaldirma masasinin {5) kaldirlmasina veya asadiya indiriimesine yoénelik olarak,
mevcut durumda pnématik silindir seklinde dizenlenen bir tahrike sahiptir, burada,
silindir, ¢erceve Gzerinde dénebilir sekilde ve silindir ¢cubugu, kaldirma masasinda
dénebilir sekilde &ngdérilur. Cergeve (27), mevcut durumda boyunduruk tarzinda
diizenlenen iki yan pargalardan (24) meydana gelir. S6z konusu her iki yan pargalar
(24), ki baglama elemanlari (25) vasitasiyla, ornedin gdsterilen vida baglantis
vasitasiyla, birbirlerine baglanirlar. Tercihli bir diizenleme formunda, kaldirma cihazi
(2), en az iki, burada dért kilavuz cubuklarnna (10) sahiptir, bunlar, kaldirma masasinin
(5), yukariya dodgru ve asagiya dogru hareketini yuritarler. Kaldirma masasi, buna
ybnelik olarak, kayma vyataklari (26) ile donatilir, burada, her durumda, bir kayma

yatag bir kilavuz cubugu ile birlikte galsir.

Her iki sekilden (2 ve 3) acik sekilde gérilebildidi gibi, dirsekli manivelalar (13), her
durumda, her iki yan parcalar (24) ve de badlama eleman {25) tarafindan gerdirilen
cergevenin (27) disinda yer alirlar. Bu sayede, yatagin {26) yan yatmasi tehlikesi en
azindan azaltiir ve toplam kaldirma istasyonu, daha biyOk dénme torklarini

ustlenebilir.

Referans Numaralari Listesi:
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Paketleme makinesi

Kaliplama istasyonu, derin cekme istasyonu
Derin cekme istasyonunun Ust cihazi
Derin gekme istasyonunun alt cihazi
Kaldirma masasi, mihirleme-, derin ¢ekme istasyonunun vefveya kesme
dlzeneginin bir cihazinin tagiyicisi
Paketleme tepsisi

Dolum istasyonu

Folyo ag, alt folyo agi

Kaldirma cihazi, kaldirma istasyonu
Kilavuz gubugu

Muharleme istasyonunun alt cihazi
Mihorleme istasyonunun (st cihazi
Dirsekli manivela

Ust folyo agi, kapatma folyosu
Muhirleme istasyonu

Paketleme malzemesi
Uzunlamasina kesici

Capraz kesici

lgeriye giris alan

Birinci manivela kolu

Ikinci manivela kolu

Doner yatak

Tahrik, lineer tahrik, pnématik silindir
Yan parga, boyunduruk

Baglama eleman

Kayma yatadi

Cerceve
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