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DESCRIPCION
Envase con cierre unido
Campo de la invencion

La presente invencién se refiere en general a un envase con un cierre unido. Mas especificamente, la presente
invencién se refiere a un envase con un cierre polimérico unido que se mantiene en una posicion bloqueada después
de la apertura.

Antecedentes de la invencion

Los cierres poliméricos se han utilizado en muchas aplicaciones a lo largo de los afios junto con los recipientes. Un
tipo de cierre polimérico que se ha utilizado con recipientes es un cierre polimérico a prueba de manipulaciones. Los
cierres a prueba de manipulaciones se utilizan para evitar o impedir la manipulacién proporcionando una indicacion
visible al usuario si el cierre se ha abierto. Esta indicacion visual tipicamente divide el cierre en dos componentes
separados una vez que se ha roto el elemento a prueba de manipulaciones. A continuacion, la parte superior del cierre
se retira del envase para poder acceder a su contenido. Un inconveniente de que los cierres a prueba de
manipulaciones se separen en dos componentes individuales es que la parte superior no se puede reciclar junto con
el resto del cierre y el recipiente. Este escenario plantea posibles problemas medioambientales, ya que muchos
recipientes tienen caracteristicas a prueba de manipulaciones que pueden separarse en dos 0 mas componentes
individuales.

Un inconveniente de usar cierres unidos que se volteen es que se logra un angulo de apertura bajo cuando el cierre
se bloquea contra el diametro de la pared exterior (diametro en E) del acabado. Un angulo de apertura bajo deja el
cierre colocado demasiado por encima de la superficie para beber, lo que provoca durante su uso un contacto no
deseado con la cara del consumidor.

Un ejemplo no limitativo de lo mismo se muestra en la Figura 1 TECNICA ANTERIOR, en la que un envase 310 incluye
un recipiente o acabado 320 y un cierre 330. El envase 310 de la Figura 1 se muestra en una posicién abierta en la
que el cierre 330 esta en una posicién bloqueada con respecto al recipiente 320. En la posicién bloqueada de la Figura
1, no se desea la orientacién del cierre al acabado (angulo A), ya que una gran area 340 del cierre 330 esta ubicada
por encima de la superficie para beber. La gran area 340 es la porcién del cierre 330 que se encuentra por encima de
la linea A en

El angulo A del envase 310 producira varios angulos de volteo en funcién de donde esté orientado el cierre 330 en el
recipiente 320. Mas especificamente, el angulo de volteo del cierre varia dependiendo de la ubicacién radial del cierre
con respecto al recipiente cuando se voltea. Por ejemplo, dado que la lengiieta de bloqueo del cierre descansa contra
el lado inferior de la rosca del recipiente en la Figura 1, el angulo minimo de volteo se produce cuando la lenglieta de
bloqueo se alinea radialmente en un extremo de la formacién de rosca externa del recipiente. En los documentos
W02019/031779A1 y EP2308772A1 se describen ejemplos de tales envases que comprenden un recipiente y un
cierre unido.

Seria deseable proporcionar un cierre de volteo que tenga caracteristicas a prueba de manipulaciones que aborden
estas preocupaciones medioambientales mencionadas anteriormente y reduzcan el area del cierre por encima de la
superficie para beber, sin dejar de ofrecer las propiedades deseables de un cierre, incluida la colocacién segura de la
tapa cuando se bebe del recipiente.

Resumen

Segun la invencién, se proporciona un envase segun la reivindicacién 1.

El resumen anterior no pretende representar cada realizacion o cada aspecto de la presente invencion. Otras
caracteristicas y beneficios de la presente invencion seran evidentes a partir de la descripcion detallada y de las figuras
que se exponen a continuacion.

Breve descripcion de los dibujos

Otras ventajas de la invencién seran evidentes al leer la siguiente descripcion detallada y al hacer referencia a los
dibujos en los cuales:

La Figura 1 es un cierre y un recipiente de la TECNICA ANTERIOR en una posicién abierta.

La Figura 2A es una vista superior en perspectiva de un cierre en una posiciéon no abierta en un recipiente segin una
realizacion.
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La Figura 2B es una vista superior en perspectiva del cierre del recipiente de la Figura 2A después de que el cierre se
haya girado parcialmente con respecto al recipiente.

La Figura 2C es una vista superior en perspectiva del cierre del recipiente de la Figura 2A después de que el cierre se
haya girado completamente con respecto al recipiente.

La Figura 3A es una vista lateral del cierre de la Figura 2A en una posicién no abierta en un recipiente segun otra
realizacion.

La Figura 3B es una vista lateral del cierre en el recipiente de la Figura 2A después de que el cierre se haya girado
completamente con respecto al recipiente.

La Figura 3C es una vista lateral del cierre en el recipiente de la Figura 2A después de que la tapa del recipiente se
haya volteado y bloqueado.

La Figura 4 es una vista en seccion transversal tomada del cierre y el recipiente de la Figura 2A cuando el cierre esta
en una posicién no abierta.

La Figura 5 es una vista lateral esquematica aplanada de la circunferencia del cierre de la Figura 2A, que representa
la primera y la segunda conexiones frangibles en una posicién no rota.

La Figura 6 es una vista inferior en perspectiva, desde la parte posterior del cierre representado en la Figura 3A.
La Figura 7A es una vista lateral en perspectiva del recipiente de la Figura 3A.

La Figura 7B es una vista ampliada de un area 7b generalmente circular de la Figura 7A, que muestra un escalon del
cordon circunferencial.

La Figura 8 es una perspectiva lateral del recipiente de la Figura 3A, que muestra las dimensiones de la formacién de
rosca externa y el cordén circunferencial.

La Figura 9A es una vista en seccién transversal (sin rayado cruzado) que muestra la tapa en varias posiciones o
etapas durante el volteo segun una realizacion.

La Figura 9B es una vista ampliada de un area 9b generalmente circular de la Figura 9A, que muestra una posicién
de la tapa durante el proceso de volteo.

La Figura 10 es una vista ampliada de una posicién del cierre de la Figura 9A, en una realizacién.

Si bien la invencion es susceptible de diversas modificaciones y formas alternativas, en los dibujos se muestran, a
modo de ejemplo, realizaciones especificas de la misma, que se describiran en detalle en el presente documento.
Debe entenderse, sin embargo, que no se pretende limitar la invencién a las formas particulares descritas, sino al
contrario, la intencién es cubrir todas las modificaciones, equivalentes y alternativas que se encuentren dentro del
alcance de la invencion tal como se define en las reivindicaciones adjuntas.

Descripcion detallada

Las Figuras 2A-C ilustran un envase 100 que incluye un cierre 10 polimérico giratorio y abatible, y un recipiente 108
segun una realizacion de la presente invencion. Los cierres giratorios y abatibles estan configurados para colocarse
en un recipiente o botella que contenga producto. El producto es tipicamente un producto liquido, pero también puede
ser un producto sélido o una combinacién de un producto liquido y sélido. El cierre polimérico 10 de las Figuras 2A-C
tiene una forma generalmente cilindrica. El cierre se configura para permanecer con el recipiente a fin de reducir el
desecho medioambiental y, al mismo tiempo, proporcionar caracteristicas deseables a prueba de manipulaciones. El
cierre esta configurado para bloquearse después de abrirse para disfrutar de una experiencia desinhibida de bebida.

El cierre polimérico 10 incluye una primera porcién 12 de cierre o tapa y una segunda porcion 14 de cierre o base. El
cierre 10 es un cierre de una sola pieza. La primera porcidon 12 de cierre y la segunda porcién 14 de cierre estan
adaptadas para girarse y luego voltearse una con respecto a la otra mediante una lenglieta, como se analizara en
detalle a continuacién. Se contempla en otra realizacién que el cierre pueda ser un cierre de dos piezas.

La primera porcioén 12 de cierre incluye una porcién 22 de pared superior polimérica, y una porcién 32 de faldén anular
polimérico. La segunda porcion 14 de cierre incluye una banda 34 polimérica a prueba de manipulaciones. La banda
34 a prueba de manipulaciones depende de y esta conectada de manera desprendible, al menos parcialmente, a la
porcién 32 de faldén anular mediante una conexién frangible 50 (Figura 2A).
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Haciendo referencia a la Figura 4, se muestra una vista en seccion transversal del envase 100. La primera porcion 12
de cierre incluye, ademas, un sello 24 de tapén continuo polimérico y un sello exterior 26. Como se muestra en las
Figura 4, el sello 24 de tapdn continuo polimérico y el sello exterior 26 dependen de la porcion 22 de pared superior
polimérica, y proporciona un mecanismo de sellado. El sello 24 de tap6n continuo de la Figura 4 esta separado de una
superficie interior 32a de la porcion 32 de faldén anular polimérica. El sello exterior 26 proporciona un sello exterior
con respecto a una superficie de acabado exterior del recipiente 108.

En otra realizacion, el cierre puede incluir otros mecanismos de sellado. Por ejemplo, €l cierre puede incluir un material
de revestimiento polimérico que proporciona un sello al cierre. En esta realizacion, el cierre se formaria a partir de
componentes separados, pero funcionaria como el cierre, excepto con un mecanismo diferente de sellado. En otra
realizacion, el cierre puede incluir solo un sello exterior polimérico o un sello de tapén continuo. Se contempla que el
cierre abatible pueda incluir otros mecanismos de sellado.

Haciendo alin referencia a la Figura 4, la porcién 32 de faldén anular polimérico incluye una formacién 40 de rosca
interna para el acoplamiento con una formacién de rosca externa de un recipiente. La formacién 40 de rosca interna
incluye una primera guia 42 de cierre y una segunda guia 44 de cierre. Las guias 42, 44 de cierre primera y segunda
se denominan colectivamente como rosca de cierre de doble guia. Cada una de las guias 42, 44 de cierre primera y
segunda es continua. Las primeras posiciones de las guias 42, 44 de cierre primera y segunda estan situadas a
aproximadamente 180 grados una de la otra y, por tanto, comienzan en lados generalmente opuestos del cierre 10.

Se contempla que las guias de cierre primera y segunda pueden ser discontinuas. También se contempla que la
formacion de la rosca interna del cierre puede diferir de una formacién de rosca helicoidal. También se contempla la
posibilidad de utilizar otras formaciones de rosca interna en el cierre. Por ejemplo, la formacién de rosca interna puede
incluir una estructura de triple rosca que tenga una primera, una segunda y una tercera guias de cierre.

Haciendo referencia de nuevo a las Figuras 2A-C, una superficie exterior 32b de la porcién 32 de faldon anular
polimérica también puede incluir una pluralidad de estrias 32c sobre la misma. La pluralidad de estrias 32¢ ayuda al
usuario al agarre cuando mueva el cierre 10 entre las posiciones cerrada y abierta.

El cierre 10 de la Figura 2A incluye la primera conexion frangible 50 y una segunda conexién frangible 60. La Figura
2A representa el cierre 10 y el recipiente 108 en una posicion no abierta. La Figura 2B representa el cierre 10 y el
recipiente 108 en una posicién parcialmente abierta. La Figura 2C representa el cierre 10 y el recipiente 108 en una
posicion abierta, pero no volteada. Se observa que la Figura 2C es una vista superior en perspectiva de la parte frontal,
mientras que las Figuras 2A y 2B estan ligeramente desplazadas en comparacion con la vista de la Figura 2C.

Haciendo referencia a las Figuras 3A-3C, el cierre 10 se muestra con un recipiente 208 desde una vista lateral en
perspectiva que forma un envase 200. El cierre 10 de la Figura 3A incluye la primera y segunda conexiones frangibles
50 y 60. La Figura 3A representa el cierre 10 y el recipiente 208 en una posicion no abierta. La Figura 3B representa
el cierre 10 y el recipiente 208 en una posicion abierta, pero no volteada. La Figura 3C representa el cierre 10 y el
recipiente 208 en la posicion volteada y bloqueada.

La Figura 5 representa toda la circunferencia del cierre 10 en una vista lateral aplanada en una posicion no abierta. La
primera conexion frangible 50 se extiende alrededor de la circunferencia del cierre 10. La primera conexién frangible
se extiende generalmente de aproximadamente 280 a aproximadamente 330 grados alrededor de la circunferencia
del cierre 10. Mas especificamente, la primera conexién frangible se extiende de aproximadamente 300 a
aproximadamente 325 grados o, mas especificamente, de aproximadamente 310 a aproximadamente 320 grados
alrededor de la circunferencia del cierre 10.

La primera conexién frangible 50 tiene un primer extremo 50a y un segundo extremo 50b. Los extremos primero y
segundo 50a, 50b estan separados. Esto se muestra en la Figura 5 como un hueco 52. El hueco 52 es generalmente
de aproximadamente 30 a aproximadamente 80 grados y, mas especificamente, de aproximadamente 40 a
aproximadamente 60 grados alrededor de la circunferencia del cierre.

La segunda conexién frangible 60 tiene una primera seccion 62 y una segunda seccién 64. Como se muestra en la
Figura 5, la segunda conexién frangible 60 se extiende generalmente de aproximadamente 120 a aproximadamente
180 grados alrededor de la circunferencia del cierre 10. Mas especificamente, la segunda conexion frangible se
extiende de aproximadamente 130 a aproximadamente 170 grados alrededor de la circunferencia del cierre 10.

Como se muestra en la Figura 5, la primera seccién 62 tiene una pluralidad de segmentos 62a, 62b. La segunda
conexién frangible 60 tiene una configuracion que incluye la primera seccion 62 y la segunda seccion 64. La primera
seccién 62 tiene dos segmentos 62a, 62b, y la segunda seccion 64 tiene tres segmentos 64a-c. La primera seccién
62 y la segunda seccion 64 estan conectadas como se muestra en la Figura 5. Los dos segmentos 62a, 62b son
generalmente horizontales. Los segmentos 64a, 64¢ son generalmente verticales, mientras que el segmento 64b es
generalmente horizontal. Los segmentos 64a-c estan conectados entre si y forman un area 66. Los segmentos 64a-c
forman una forma general de U.
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Se contempla que la segunda seccién de la segunda conexion frangible pueda tener otras formas aparte de la forma
de U. Por ejemplo, la segunda seccién de la segunda conexion frangible puede ser una seccién ovalada alargada o
estar en forma de W.

La segunda conexién frangible 60 estd separada de la primera conexién frangible 50. Al menos una parte de la
segunda conexion frangible esta ubicada mas alejada de la parte de pared superior que una parte de la primera
conexién frangible. En la Figura 5, toda la segunda conexién frangible 60 esta ubicada mas alejada de la parte 22 de
pared superior que la primera conexion frangible 50. Se contempla que la segunda conexion frangible puede estar
formada de manera diferente a la representada en la Figura 5.

La primera y segunda conexiones frangibles 50, 60 pueden en una realizacion estar formadas mediante puentes
moldeados. En esta realizacion, los puentes moldeados se forman mediante el uso de un elemento en el molde. La
primera y segunda conexiones frangibles estan en forma de ranuras o lineas ranuradas, muescas, guias, incisiones u
otras lineas de debilidad.

En otro método, la primera y la segunda conexiones frangibles se forman mediante una tecnologia de recorte que es
independiente de la formacion del resto del cierre. En otra realizacién, la primera y segunda conexiones frangibles
pueden formarse mediante el uso de ranuras o lineas ranuradas, muescas, guias, incisiones u otras lineas de
debilidad.

El area 66 esta formada entre la primera seccion 62 y la segunda seccién 64 de la segunda conexion frangible 60,
como se muestra en la Figura 5. El area 66 esta adaptada para formar una lengilieta 70 después de que el cierre se
haya girado completamente (es decir, completamente desenroscado) como se muestra, por ejemplo, en la Figura 2C.
La lenglieta 70 esta ubicada entre los extremos primero y segundo 50a, 50b, como se muestra en la Figura 5. El area
que forma una lenglieta generalmente esta alineada con un hueco formado entre los extremos primero y segundo de
una primera conexion frangible. En la Figura 5, el area 66 esta sustancialmente alineada con el hueco 52 formado
entre los extremos primero y segundo 50a, 50b de la primera conexion frangible 50. Se contempla que el area para
formar la lenglieta deba ubicarse de tal manera que la lenglieta actie como una bisagra cuando se voltee el cierre, y
luego actie como un bloqueo cuando se haya volteado.

Las areas 68a, 68b se forman entre la primera conexion frangible 50 y la segunda conexion frangible 60, como se
muestra en la Figura 5. Las areas 68a, 68b forman brazos articulados 72a, 72b después de que se rompan la primera
y segunda conexiones frangibles. Los brazos articulados 72a, 72b (véase, p. €j., la Figura 2C) ayudan a: (1) mantener
juntas la primera porcion 12 de cierre y la segunda porcion 14 de cierre; (2) voltear la primera porcién 12 de cierre con
respecto a la segunda porcién 14 de cierre junto con la lengiieta 70; y (3) bloquear la primera porcién 12 de cierre con
la lenglieta 70. Los brazos articulados 72a, 72b estan dimensionados y conformados para girarse y estirarse.

El estiramiento de los brazos articulados 72a, 72b se muestra, por ejemplo, en la Figura 2C mediante un hueco 76
creado a partir del movimiento de la lenglieta 70. El hueco 76 de la Figura 2C es mayor que el hueco 78 mostrado en
la Figura 2B. El aumento de este hueco ayuda a proporcionar una relacién espacial para proporcionar holgura para
voltear la primera porcién 12 de cierre con respecto a la segunda porcién 14 de cierre. La relacién espacial para la
holgura de la primera porcién 12 de cierre con respecto a la segunda porcion 14 de cierre también depende de otras
caracteristicas, tales como la longitud de la porcion 32 de faldén anular, la posicion y tipo de roscas internas y externas,
y el tamafio y forma de la lengieta 70.

Haciendo referencia especifica a la Figura 2A, la banda 34 polimérica a prueba de manipulaciones del cierre 10 se
ubica en la parte inferior del mismo (es decir, un extremo opuesto a la porcién 22 de pared superior polimérica). La
banda 34 a prueba de manipulaciones depende de y se conecta, al menos parcialmente de manera desmontable, a la
porcién 32 de faldén anular mediante la conexién frangible 50. Como se observa en la Figura 2A, la banda 34
polimérica a prueba de manipulaciones es una caracteristica inferior a prueba de manipulaciones. La banda 34 a
prueba de manipulaciones funciona junto con el recipiente para indicar a un usuario que puede haberse accedido al
contenido del recipiente. Mas especificamente, la banda 34 a prueba de manipulaciones esta disefiada para que se
separe parcialmente de la porcién 32 de faldon anular si un usuario abre el envase al girar la primera porcion 12 de
cierre con respecto a la segunda porcion 14 de cierre. Este giro desenrosca el cierre 10 con respecto al recipiente 108.

En una realizacion, la banda a prueba de manipulaciones incluye al menos una extensién de banda. Por ejemplo, el
cierre 10 que se muestra en la Figura 6 representa la banda 34 a prueba de manipulaciones que incluye una pluralidad
de extensiones 36a-c de banda. Como se analizara con mas detalle a continuacién, la pluralidad de extensiones 36a-
¢ de banda ayuda a colocar la primera porcién 12 de cierre o tapa en una posicion bloqueada después del proceso de
volteado.

Un ejemplo no limitante de un cierre y un recipiente que forman un envase, se muestra y se analizé anteriormente
junto con las Figura 2A-2C y 4. Las Figuras 2A-2C y 4 representan el cierre 10 y el recipiente 108 que forman el envase
100. Una porcién 108 del recipiente se muestra en las Figuras 2A-2C y 4, e incluye una porcién 102 de cuello (Figura
4) que define una abertura. La porcién 102 de cuello del recipiente 108 incluye una formacion 104 de rosca externa,
un collar en A 106 (Figura 2C), un anillo 110 exterior continuo y un cordén continuo 112. El collar en A 106 evita o
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impide que se retire una banda 34 a prueba de manipulaciones después de que se rompan la primera y segunda
conexiones frangibles 50, 60. El anillo 110 exterior continuo ayuda a posicionar la banda 34 a prueba de
manipulaciones. El cordén continuo 112 funciona de la misma manera que el cordén continuo 212, lo que se analiza
en detalle a continuacion.

La formacion 104 de rosca externa incluye una primera guia 142 de acabado y una segunda guia 144 de acabado. La
formacion 104 de rosca externa (guias 142, 144 de acabado) se acopla a la formaciéon 40 de rosca interna
correspondiente (guias 42, 44, de cierre) (Figura 4) para sellar el envase 100. La primera guia 142, 144 de acabado
puede extenderse de forma helicoidal. Cada una de la primera y segunda guias 142, 144 de acabado es continua.

En otra realizacién, las primeras posiciones de las guias de acabado primera y segunda estan ubicadas a
aproximadamente 180 grados la una de la otra y, por tanto, comienzan en lados opuestos de la porcién de cuello del
recipiente. Al abrir el recipiente, la primera guia de cierre esta de forma deseable en contacto con la primera guia de
acabado, y la segunda guia de cierre esta de forma deseable en contacto con la segunda guia de acabado. Se
contempla que la formacién de rosca externa del recipiente puede tener guias discontinuas.

Se contempla que la formacién de rosca externa del recipiente pueda ser diferente. Otro ejemplo no limitativo se
representa en la Figura 3C, con el recipiente 208 que tiene una formacién 204 de rosca externa helicoidal continua.

Haciendo referencia a la Figura 3C, el recipiente 208 incluye una porcién 202 de cuello, la formacién 204 de rosca
externa helicoidal, un cordén circunferencial 212, un anillo 210 exterior continuo y un collar en A (no mostrado). El
collar en A evita o inhibe que la banda 34 a prueba de manipulaciones se retire después de que se rompan la primera
y segunda conexiones frangibles 50, 60. El anillo 210 exterior continuo ayuda a posicionar la banda 34 a prueba de
manipulaciones.

La formacion 204 de rosca externa y el cordén circunferencial 212 ayudan a maximizar el angulo de volteo (angulo B)
del cierre unido 10. Al maximizar el angulo de volteo del cierre 10, se minimiza durante el uso la probabilidad de un
contacto no deseado con la cara del consumidor. El aumento del angulo de volteo (angulo B en la Figura 3C) se facilita
por la eliminacién de una porcién de la formacion 204 de rosca externa. La porcion de la formacién de rosca externa
que se retira puede variar, pero normalmente es de aproximadamente 40 a aproximadamente 150 grados, y
generalmente de aproximadamente 80 a aproximadamente 130 grados. La porcion de la formacion de rosca externa
retirada seria la ubicada mas cerca del anillo 210 exterior continuo.

Ademas de aumentar el angulo de volteo, el cordén circunferencial 212 permite un angulo de volteo mayor y mas
uniforme, ya que la lenglieta 70 se bloquea contra el cordén circunferencial 212, en lugar de contra la parte inferior de
la trayectoria helicoidal creada por la formacion 204 de rosca externa del recipiente 208. El angulo de volteo sera
uniforme porque el corddn circunferencial 212 se extiende alrededor de la circunferencia del cierre, de modo que esto
no cambiara independientemente de la ubicacion radial del cierre 10 con respecto al recipiente 208 cuando se voltea.

En una realizacion, el cordén circunferencial 212 se extiende de una manera continua alrededor de la circunferencia
del cierre 10. Sin embargo, se contempla que el cordén circunferencial pueda formarse de una manera discontinua
alrededor de la circunferencia del cierre. En una realizacion de este tipo, seria deseable que las partes discontinuas
fueran de menor tamafio que la lenglieta 70.

Haciendo referencia a las Figuras 7A, 7B, se muestra una porcién 208 del recipiente. El recipiente 208 incluye el
cordén circunferencial 212 que se forma con un escalon 212a. El escaldén 212a es una parte del cordédn circunferencial
212 que se extiende ligeramente desde el resto del cierre, como se muestra mejor en la Figura 7B. Como se analizara
a continuacion, el escalén 212a facilita una indicacion audible de un angulo de volteo total del cierre.

Haciendo referencia a la Figura 8, el recipiente 208 se muestra sin el cierre 10. El recipiente 208 de la Figura 8 muestra
una profundidad D1 del cordén circunferencial 212, y una profundidad D2 de la formacién 204 de rosca externa. La
profundidad D1 del cordén circunferencial 212 es menor que la profundidad D2 de la formacién 204 de rosca externa.
La profundidad D1 del cordén circunferencial 212 es generalmente de aproximadamente 0,2 a aproximadamente
0,6 mm y, mas especificamente, de aproximadamente 0,3 a aproximadamente 0,05, o aproximadamente 0,6 mm. La
profundidad D2 de la formacién 204 de rosca externa es generalmente de aproximadamente 1,2 a aproximadamente
2,0 mm y, mas especificamente, de aproximadamente 1,4 a aproximadamente 1,8 mm.

La relaciéon entre la profundidad D2 de la formacién de rosca externa y la profundidad D1 del cordén circunferencial,
es generalmente de aproximadamente 2 a aproximadamente 8 y, mas especificamente, de aproximadamente 2 a
aproximadamente 6, e incluso, mas especificamente, de aproximadamente 3 a aproximadamente 5.

Al usar una menor cantidad de material para formar la formacién de rosca externa del recipiente, el recipiente se puede
fabricar de forma mas economica. Este es normalmente el caso, ya que el material utilizado para formar el cordén
circunferencial es menor que el material retirado de una tipica formacion de rosca externa.
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Los cierres pueden incluir un material secuestrante de oxigeno. Este material secuestrante de oxigeno puede estar
distribuido dentro del cierre o puede ser una capa separada. El material secuestrante de oxigeno puede ser cualquier
material que ayude a eliminar el oxigeno dentro del recipiente, a la vez que tenga poco o ningun efecto sobre el
contenido del recipiente.

Ademas o alternativamente, los cierres pueden incluir un material barrera al oxigeno. El material barrera al oxigeno
puede afiadirse como una capa separada o integrarse en el propio cierre. Los materiales de barrera al oxigeno ayudan
a evitar o impedir la entrada de oxigeno en el recipiente a través del cierre. Estos materiales pueden incluir, entre
otros, etileno-alcohol vinilico (EVOH). Se contempla que pueden utilizarse otros materiales de barrera al oxigeno en
el cierre.

La porcion 22 de pared superior y la porcion 32 de faldén anular estan fabricadas de material polimérico. La porcién
22 de pared superior y la porcién 32 de faldén anular normalmente se fabrican de una olefina (p. €j., polietileno [PE],
polipropileno [PP]), tereftalato de polietileno (PET) o mezclas de los mismos. Un ejemplo de polietileno que puede
utilizarse es el polietileno de alta densidad (HDPE). Se contempla que la porcién de pared superior y la porcion de
faldén anular puedan fabricarse de otros materiales poliméricos. La banda 34 a prueba de manipulaciones
normalmente se fabrica con los mismos materiales que la porcién 22 de pared superior y la porcién 32 de faldon anular.

Los cierres suelen formarse mediante procesos como el moldeado por inyeccién o compresion, la extrusién o la
combinacion de los mismos.

Los recipientes 108, 208 normalmente se fabrican de material polimérico. Un ejemplo no limitante de material a utilizar
en la formacion de un recipiente polimérico es el tereftalato de polietileno (PET), el polipropileno (PP) o mezclas que
utilicen los mismos. Se contempla que el recipiente pueda estar formado por otros materiales poliméricos o
copolimeros. También se contempla que el recipiente pueda ser de vidrio. Los recipientes 108, 208 normalmente
tienen incorporados una capa encapsulada de barrera al oxigeno o un material de barrera al oxigeno.

En un método para abrir el recipiente 108 o 208 y acceder al producto que contenga, la primera porciéon 12 de cierre
se gira inicialmente y luego se voltea con respecto a la segunda porcién 14 de cierre. Haciendo referencia inicialmente
a las Figuras 2A-2C y a las Figuras 3A-3C, se muestran métodos para abrir el cierre de giro y volteo. Las Figuras 2A
y 3A representan la primera y segunda conexiones frangibles 50, 60 en una posicién no abierta, después de que el
cierre 10 se haya aplicado sobre el recipiente 108 0 208. A continuacién, el usuario gira el cierre 10 generalmente a lo
largo de la primera y segunda conexiones frangibles 50, 60, lo que comienza a romper la primera y segunda
conexiones frangibles 50, 60. El usuario continuara girando el cierre hasta que no queden mas acoplamientos de
roscas entre el cierre y el recipiente, y la primera y la segunda conexiones frangibles se hayan roto por completo. Las
Figuras 2C y 3B representan el cierre 10 y los respectivos recipientes 108, 208 después de que se haya completado
el giro (es decir, completamente desenroscado).

Una vez completado el giro, entonces el usuario voltea la primera porcién 12 de cierre con respecto a la segunda
porcién 14 de cierre. La primera porcién 12 de cierre y la segunda porcién 14 de cierre se voltean utilizando la lenglieta
70, que actia como una bisagra después de que la primera y segunda conexiones frangibles 50, 60 se hayan roto por
completo. La lengiieta 70 se muestra en las Figuras 2C y 3C. Los brazos articulados 72a, 72b durante el proceso de
volteo se giran y estiran a medida que se mueve la lengiieta 70.

El movimiento de la primera porcién de cierre o tapa durante el proceso de volteo se muestra mejor en las Figuras 9A
y 9B. La Figura 9A muestra una vista lateral en seccion transversal (sin rayado cruzado) del cierre 10 y el recipiente
208 en varias posiciones o etapas durante el proceso de volteo. La posicion inicial de la primera porcion 12 de cierre
o tapa se designa como 12a en la Figura 9A. Después de que un usuario comience a voltear la tapa 12 hacia atras en
la direccion general de la flecha A, la tapa se mueve a una segunda posicién (designada como 12b), a una tercera
posicion (designada como 12¢), a una cuarta posicién (designada como 12d), a una quinta posicion (designada como
12e) y a una sexta posicién (designada como 12f).

La primera porcién 12 de cierre o tapa esta adaptada para voltearse o girar en un angulo B mostrado en la Figura 3C.
La primera porcién 12 de cierre esta adaptada para voltearse o girar al menos 145 grados desde una posiciéon cerrada
hasta una posicion abierta hasta que se bloquea generalmente a lo largo de la flecha A de la Figura 9a. Es deseable
que la primera porcién 12 de cierre o tapa se voltee o gire al menos aproximadamente 150 grados, o incluso mas
deseablemente al menos 160 grados desde una posicién cerrada a una posicién abierta, hasta quedar bloqueada. Es
deseable que la primera porcion 12 de cierre o tapa se voltee o gire al menos aproximadamente 165 grados, o incluso
mas deseablemente al menos 170 grados desde una posicién cerrada a una posicién abierta, hasta quedar bloqueada.

La primera porcién 12 de cierre o tapa gira generalmente en un angulo B mostrado en la Figura 3C, de
aproximadamente 145 grados a aproximadamente 170 grados y, mas especificamente, de aproximadamente 145
grados a aproximadamente 165 grados. La primera porcion 12 de cierre o tapa gira generalmente en un angulo B
mostrado en la Figura 3C, de aproximadamente 150 grados a aproximadamente 170 grados y, mas especificamente,
de aproximadamente 150 grados a aproximadamente 165 grados. La primera porcién 12 de cierre o tapa gira
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generalmente en un angulo B mostrado en la Figura 3C, de aproximadamente 155 grados a aproximadamente 170
grados y, mas especificamente, de aproximadamente 155 grados a aproximadamente 165 grados.

La Figura 9B muestra una vista ampliada del area 9b tomada de la Figura 9A. La Figura 9B representa una parte de
la primera porcion 12 de cierre o tapa en la tercera posicién 12¢, y muestra la funcionalidad de la extensién 36b de
banda con respecto al collar en A 206 del recipiente 208. La caracteristica 34 a prueba de manipulaciones se acopla
al collar en A 206 para evitar o inhibir que la banda 34 a prueba de manipulaciones se retire después de que se rompan
la primera y segunda conexiones frangibles 50, 60.

Como se muestra en la Figura 9B, la extension 36b de banda evita o inhibe que la lenglieta 70 se deslice por debajo
del collar en A 206 del recipiente 208 durante el movimiento desde la tercera posicion (designada como 12¢) a la
cuarta posicion (designada como 12d) de la Figura 9A. Mas especificamente, durante el volteo de la primera porcién
12 de cierre durante la apertura del producto, la extensién 36b de banda proporciona un reborde de transicién sobre
el collar en A 206 del recipiente 208, lo que evita o inhibe que la pestafia 70 se deslice por debajo del collar en A 206
y se atasque, lo que impide o inhibe la rotacién total de la primera porcién 12 de cierre. Las fuerzas de rotacion a lo
largo de la flecha B (véase la Figura 9B) permiten que la lenglieta 70 se deslice sobre el collar en A 206 a través de la
extension 36b de banda.

A medida que la lenglieta 70 gira durante el movimiento de la primera porcién 12 de cierre, los brazos articulados 72a,
72b se giran y estiran. La lengleta 70 contacta con una superficie exterior de la porcion 202 de cuello. En un método,
la lenglieta 70 es generalmente perpendicular a la superficie exterior de la porcién 202 de cuello, lo que hace que los
brazos articulados 72a, 72b se estiren considerablemente. La fuerza requerida para mover la lengiieta a esta posicion
es mayor que durante el movimiento inicial de la lengiieta durante el proceso de volteo. A medida que la primera
porcién 12 de cierre contindia volteandose, un borde 70a de la lengiieta 70 continda moviéndose hacia arriba (hacia la
parte superior de la porcién 102 de cuello). La lengleta 70 esta dimensionada y formada para ser resistente, pero
capaz de flexionarse durante este movimiento. En este punto, los brazos articulados 72a, 72b no estan tan estirados
y estan en posiciones estables.

Haciendo referencia a la Figura 10, se muestra una vista ampliada de la sexta posicion 12f del cierre 12 de la Figura
9A. Al moverse desde la quinta posicién 12e del cierre (véase la Figura 9A), el cierre 12 entra en contacto con el
escalén 212a en una posicién designada como 12i en la Figura 10. Cuando el cierre 12 se mueve entre la posicion 12i
y la sexta posicion 12f generalmente a lo largo de la flecha C en la Figura 10, se produce para el usuario un ruido
audible que indica un angulo de volteo total del cierre.

Después de que se voltee la primera porcion 12 de cierre, la lenglieta 70 junto con los brazos articulados 72a, 72b
blogquean la primera porcién 12 de cierre con respecto a la segunda porcion 14 de cierre, como se muestra en la Figura
3C. Los brazos articulados 72a, 72b son estables y mantienen la lenglieta en una posicion bloqueada. Para superar
esta posicion estable y devolver la lenglieta 70 a la posicion generalmente perpendicular con respecto a la porcién
202 de cuello, la primera porcién 12 de cierre necesitaria aplicar cierta fuerza para hacer que los brazos articulados
72, 72b regresen a esta posicién muy estirada. El cierre 10 esta adaptado para volver a su posicion inicial volteando
hacia atras la primera porcién 12 de cierre y, a continuacién, enroscando el cierre 10 sobre el recipiente 208.

Los cierres poliméricos son deseables en aplicaciones tanto a baja temperatura como a alta temperatura. Los cierres
poliméricos pueden utilizarse en aplicaciones a baja temperatura, como el llenado en frio 0 a temperatura ambiente.
Estas aplicaciones incluyen agua, bebidas para deportistas, aplicaciones asépticas, tales como productos lacteos y
productos presurizados, tales como refrescos carbonatados. Se contempla que puedan utilizarse con los cierres
poliméricos otras aplicaciones a baja temperatura.

Los cierres poliméricos pueden estar expuestos a aplicaciones a alta temperatura, como el llenado en caliente, la
pasteurizacion y las aplicaciones de autoclave. Una aplicacién de llenado en caliente se realiza generalmente a
temperaturas de aproximadamente 85 °C (185 °F), mientras que un llenado en caliente con pasteurizacion se realiza
generalmente a temperaturas de aproximadamente 96 °C (205 °F). Las aplicaciones de autoclave se realizan
normalmente a temperaturas mayores de 121 °C (250 °F). Se contempla que los cierres poliméricos puedan utilizarse
en otras aplicaciones a alta temperatura.
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REIVINDICACIONES
Un envase (100) que comprende:

un recipiente (108, 208) que tiene una porcion (102, 202) de cuello que define una abertura, teniendo
el recipiente (108, 208) una formacién (104, 204) de rosca externa en la porcién (102, 202) de cuello,
un cordén circunferencial (112, 212), un collar en A (106, 206) y un anillo (110, 210) exterior continuo,
estando el cordén circunferencial (112, 212) ubicado mas lejos de la abertura que la formacién (104,
204) de rosca externa; y

estando un cierre (10) configurado para ajustarse a la porcién (102, 202) de cuello del recipiente
(108, 208) para cerrar la abertura, comprendiendo el cierre (10) una primera porcién (12) de cierre
y una segunda porcion (14) de cierre, incluyendo la primera porcién (12) de cierre una porcién (22)
de pared superior polimérica, una porcién (32) de faldén anular polimérica, una primera conexién
frangible (50) y una segunda conexion frangible (60), dependiendo la porcién (32) de faldon anular
polimérico de la porcion (22) de pared superior polimérica, incluyendo la porcion (32) de faldén
anular una formacién (40) de rosca interna para acoplarse a la formacion (104, 204) de rosca externa
del recipiente (108, 208), incluyendo la segunda porcion (14) de cierre una banda (34) polimérica a
prueba de manipulaciones que depende de y esta conectada parcialmente de forma desmontable a
la porcién (32) de faldén anular polimérica mediante la primera conexién frangible (50),

en donde el cierre (10} estd adaptado para abrirse girandolo para romper la primera y segunda
conexiones frangibles (50, 60) y exponer una lenglieta (70) y, a continuacién, voltear la primera
porcién (12) de cierre desde la segunda porcién (14) de cierre a través de la lengiieta (70) expuesta,
en donde el anillo (110, 210) exterior continuo ayuda a posicionar la banda (34) a prueba de
manipulaciones que se acopla al collar en A (106, 206) para evitar o inhibir que la banda (34) a
prueba de manipulaciones se retire después de que se rompan la primera y segunda conexiones
frangibles (50, 60),

caracterizado porque el cordén circunferencial (112, 212) se extiende alrededor de la
circunferencia del cierre (10);

en donde el cierre estd adaptado para bloquearse contra el corddn circunferencial (112, 212)
mediante la lenglieta (70) durante el volteo de la primera porcién (12) de cierre desde la segunda
porcién (14) de cierre,

en donde la lenglieta (70) actda como una bisagra cuando se voltea el cierre (10},

la primera conexion frangible (50) se extiende alrededor de la circunferencia del cierre (10), teniendo
la primera conexion frangible (50) un primer extremo (50a) y un segundo extremo (50b), estando el
primer extremo (50a) y el segundo extremo (50b) separados, extendiéndose la segunda conexién
frangible (60) generalmente de aproximadamente 120 a aproximadamente 180 grados alrededor de
la circunferencia del cierre (10), y estando separada de la primera conexién frangible (50), estando
al menos una porcién de la segunda conexion frangible (60) ubicada mas alejada de la porcién (22)
de pared superior que una porcion de la primera conexién frangible (50), definiendo la segunda
conexion frangible (60} un area (66) que esta adaptada para formar la lenglieta (70), estando el area
(66) adaptada para formar la lenglieta (70) entre el primer y el segundo extremo de la primera
conexion frangible (50) en una posicién no abierta,

en donde la formacion (104, 204) de rosca externa y el corddn circunferencial (112, 212) ayudan a
maximizar el angulo de volteo (B) del cierre (10),

y en donde el corddn circunferencial (112, 212) incluye un escalén (212a) con el que entra en
contacto la lengieta (70) al voltear la primera porcién (12) de cierre desde la segunda porcién (14)
de cierre a través de la lenglieta (70) expuesta, ayudando el escaldén a producir un sonido audible
durante el volteo de la primera porcion de cierre desde la segunda porcion de cierre, como indicacién
de un angulo de volteo total del cierre

El envase (100) de |a reivindicacion 1, en donde el cordén circunferencial (112, 212) es continuo, o en donde
el cordén circunferencial (112, 212) es discontinuo.

El envase (100) de la reivindicaciéon 1, en donde la profundidad (D1} del corddn circunferencial (112, 212) es
menor que la profundidad (D2) de la formacion (104, 204) de rosca externa, en donde la relacién entre la
profundidad (D2) de la formacion (104, 204) de rosca externa y la profundidad (D1} del cordén circunferencial
(112, 212), es preferiblemente de aproximadamente 2 a aproximadamente 8, mas preferiblemente de
aproximadamente 3 a aproximadamente 5.

El envase (100) de la reivindicaciéon 1, en donde la profundidad (D1} del corddn circunferencial (112, 212) es
de aproximadamente 0,2 a aproximadamente 0,6 mm, y la profundidad (D2) de la formacién (104, 204) de
rosca externa es de aproximadamente 1,2 a aproximadamente 2,0 mm, y/o en donde la primera porcién (12)
de cierre esta configurada para voltearse en un angulo (B) de aproximadamente 145 grados a
aproximadamente 170 grados, preferiblemente un angulo (B) de aproximadamente 155 grados a
aproximadamente 170 grados, cuando se mueve desde una posicién cerrada hasta una posicién abierta,
hasta que se bloquea.
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El envase (100) de la reivindicacién 1, en donde la primera porcién (12) de cierre esta configurada para
voltearse hasta un angulo (B) de al menos 155 grados, preferiblemente un angulo (B) de al menos 160 grados,
mas preferiblemente hasta un angulo (B) de al menos 165 grados, cuando se mueve de una posicién cerrada
a una posicién abierta, hasta que se bloquea.

El envase (100) de la reivindicacion 1, en donde la primera porcién (12) de cierre incluye, ademas, un sello
(24) de tapdn continuo polimérico que depende de la porcion (22) de pared superior polimérica, y un sello
exterior (26) que depende de la porcién (22) de pared superior polimérica, o en donde el cierre esta fabricado
de poliolefina o una mezcla de la misma, en donde el sello (24) de tapdn continuo esta separado de una
superficie interior (32a) de la porcién (32) de faldén anular polimérico, estando configurado el sello exterior
para proporcionar un sellado a una superficie de acabado exterior del recipiente (108).

El envase (100) de la reivindicacion 1, en donde la segunda conexion frangible (60) tiene una primera seccién
(62) que comprende dos segmentos (62a, 62b) que son generalmente horizontales, y una segunda seccién
(64) que comprende tres segmentos (64a-c) que se conectan entre si y forman una forma general de U de la
lenglieta (70) después de que se rompan la primera y segunda conexiones frangibles (50, 60).

El envase (100) de la reivindicacion 1, en donde un area entre la primera conexién frangible (50) y la segunda
conexion frangible (60) forma areas articuladas (68a, 68b) para ayudar a mover y bloguear la lengieta (70),
y/o en donde toda la segunda conexién frangible (60) se ubica mas alejada de la porcién (22) de pared
superior que la primera conexién frangible (50).

El envase (100) de la reivindicacion 1, en donde las areas (68a, 68b) formadas entre la primera conexién
frangible (50) y la segunda conexion frangible (60) forman brazos articulados (72a, 72b) después de que se
rompan la primera y segunda conexiones frangibles (50, 60).

El envase (100) de la reivindicacion 9, en donde los brazos articulados (72a, 72b) mantienen juntas la primera

porcion (12) de cierre y la segunda porcion (14) de cierre, en donde los brazos articulados (72a, 72b) ayudan
a voltear la primera porcién (12) de cierre con respecto a la segunda porcién (14) de cierre.

10
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