
(57)【要約】
本発明は、密度０．６～１．２ｇ／ｃｍ３ 及び嵩密度（ＤＩＮ－ＩＳＯ　６０）１５０～
２５０ｇ／ｌを有する、不規則に焼結された顆粒状プラスチック粒子を含むプラスチック
成形体に関する。本発明のプラスチック成形体は、床の形態でのプレフィルター材料とし
ての使用に極めてよく適している。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 密 度 ０ ． ６ ～ １ ． ２ ｇ ／ ｃ ｍ ３ を 有 す る 不 規 則 に 焼 結 さ れ た プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 を
含 み 、 そ し て 嵩 密 度 （ Ｄ Ｉ Ｎ － Ｉ Ｓ Ｏ 　 ６ ０ ） １ ５ ０ ～ ２ ５ ０ ｇ ／ ｌ を 有 す る プ ラ ス チ ッ
ク 成 形 体 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 嵩 密 度 が １ ５ ０ ～ ２ ０ ０ ｇ ／ ｌ の 範 囲 内 に あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成
形 体 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 が ポ リ エ チ レ ン 又 は ポ リ プ ロ ピ レ ン か ら な る 、 請 求 項 １ 又
は ２ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 が レ ン ズ 形 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ３ の 一 項 以 上 に 記 載 の プ ラ
ス チ ッ ク 成 形 体 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ の 一 項 以 上 に 定 義 し た プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 下 記 の 段
階 、 す な わ ち 、
　 （ ａ ） 少 な く と も ２ 層 の プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 を 型 中 に 充 填 し 、
　 （ ｂ ） 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 が 表 面 だ け で 溶 融 し 始 め る が 、 全 体 に わ た り 完 全 に
は 溶 融 し な い 温 度 ま で 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 を 加 熱 し 、
　 （ ｃ ） 室 温 ま で 冷 却 し 、 そ し て
　 （ ｄ ） 焼 結 し た プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 を 型 か ら 取 り 出 す
　 段 階 を 含 む 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 段 階 （ ｄ ） の 冷 却 が 急 冷 で あ る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ の 一 項 以 上 に 定 義 し た プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 の 、 床 の 形 態 で の プ レ フ ィ ル タ
ー 材 料 と し て の 使 用 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ の 一 項 以 上 に 定 義 し た プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 の 床 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 (plastic molded body)、 そ の 製 造 方 法 及 び プ レ フ ィ ル
タ ー 材 料 と し て の 床 (bed)の 形 態 で の そ の 使 用 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 プ レ フ ィ ル タ ー は 、 通 常 、 下 流 の 微 細 フ ィ ル タ ー に よ っ て 溶 液 を さ ら に 精 製 す る 前 に 、
粗 粒 の 粒 子 、 例 え ば 、 汚 濁 (dirt)粒 子 を 溶 液 か ら 濾 過 す る た め に 用 い ら れ る 。 プ レ フ ィ ル
タ ー の 使 用 は 、 粗 粒 子 に よ っ て 微 細 フ ィ ル タ ー が 閉 塞 さ れ る こ と を 防 止 し そ し て 該 微 細 フ
ィ ル タ ー の フ ィ ル タ ー 能 力 が 前 記 閉 塞 に よ っ て 損 な わ れ る こ と を 防 ぐ の に 必 要 で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 プ レ フ ィ ル タ ー 材 料 と し て 、 砂 、 チ ッ ピ ン グ (chipping)、 噴 出 岩 (extrusive rock)及 び
セ ラ ミ ッ ク チ ュ ー ブ (ceramic tube)が 非 常 に 頻 繁 に 用 い ら れ る 。 前 記 材 料 の 濾 過 特 性 は そ
れ ら を 床 と し て 用 い る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。 し か し な が ら 、 砂 、 チ ッ ピ ン グ 及 び 噴 出 岩
の 使 用 は 、 こ れ ら の 材 料 が そ の 重 量 に 対 し て 小 さ な フ ィ ル タ ー 効 率 し か 示 さ な い の で し ば
し ば 不 利 と な る 。 さ ら に 、 砂 及 び チ ッ ピ ン グ は 、 床 を 構 成 す る 比 較 的 小 さ な 粒 子 の た め に
辛 う じ て 洗 浄 で き る だ け で あ る 。 さ ら に ま た 、 セ ラ ミ ッ ク チ ュ ー ブ は 、 セ ラ ミ ッ ク 粒 子 が
濾 過 の 間 に チ ュ ー ブ か ら 溶 解 し て 濾 液 の 望 ま し く な い 不 純 物 を 生 じ る こ と が あ る と い う 不
利 益 を 示 す 。
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【 ０ ０ ０ ４ 】
　 さ ら に 、 溶 液 か ら 粗 い 汚 濁 物 質 を 濾 過 す る た め に プ レ フ ィ ル タ ー 材 料 と し て 脱 脂 綿 を 用
い る こ と が 知 ら れ て い る 。 し か し な が ら 、 脱 脂 綿 は 、 比 較 的 容 易 に 目 詰 ま り を 起 こ す と い
う 不 利 益 が あ り 、 辛 う じ て 洗 浄 で き る だ け で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 従 っ て 、 本 発 明 の 根 本 に あ る 目 的 は 、 容 易 に 洗 浄 す る こ と が で き 、 小 さ な 圧 力 損 失 を 示
し そ し て 床 高 さ が 小 さ い 場 合 で さ え 濾 過 の 間 に 高 い 効 率 を 示 す 、 低 重 量 を 有 す る プ レ フ ィ
ル タ ー 材 料 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 前 記 目 的 は 、 密 度 ０ ． ６ ～ １ ． ２ ｇ ／ ｃ ｍ ３ を 有 す る 不 規 則 に 焼 結 さ れ た 顆 粒 状 (granu
late)プ ラ ス チ ッ ク 粒 子 を 含 み そ し て 嵩 密 度 １ ５ ０ ～ ２ ５ ０ ｇ ／ ｌ を 有 す る プ ラ ス チ ッ ク
成 形 体 に よ っ て 解 決 さ れ る 。 こ の 種 類 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は 、 床 の 形 態 で 有 利 な プ レ フ
ィ ル タ ー と し て 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 床 の 形 態 で プ レ フ ィ ル タ ー と し て 用 い る こ と が で き る 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体
の 製 造 に 対 し て 、 粗 い 顆 粒 (coarse granulate)の 形 態 の プ ラ ス チ ッ ク を 、 焼 結 用 の 型 の 中
に 不 規 則 に 充 填 し 、 そ し て 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 が そ の 表 面 上 で 溶 融 し 始 め る が 全 体 に わ
た り 完 全 に は 溶 融 し な い よ う な 高 さ の 温 度 ま で 前 記 焼 結 用 の 型 内 で 加 熱 す る 。 そ れ に よ っ
て 、 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 を 接 触 面 で 焼 結 さ せ 、 冷 却 後 に 、 安 定 な 焼 結 結 合 、 す な わ ち 、 本 発
明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 を 得 る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 粗 い 顆 粒 の 形 態 で 用 い る プ ラ ス チ ッ ク は 、 密 度 ０ ． ６ ～ １ ． ２ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 、 好 ま し く は
、 ０ ． ８ ～ １ ． ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ を 有 し そ し て 顆 粒 と し て 利 用 す る こ と が で き る 、 市 販 の プ ラ
ス チ ッ ク で あ れ ば 如 何 な る も の で も よ い 。 好 ま し く は 、 ポ リ エ チ レ ン 及 び ポ リ プ ロ ピ レ ン
を 用 い る 。 異 な る プ ラ ス チ ッ ク の 混 合 物 を 用 い る こ と も で き る が 、 こ の 際 、 顆 粒 表 面 は 同
様 な 溶 融 開 始 温 度 を 有 し て い る こ と が 好 ま し い と い う こ と を 考 慮 す べ き で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 前 記 溶 融 開 始 温 度 に 関 し て 、 顆 粒 状 粒 子 (granulate particle)は 、 好 ま し く は 、 ６ ０ ～
１ ０ ０ ℃ の 範 囲 、 特 に 好 ま し く は 、 ７ ０ ～ ９ ０ ℃ の 範 囲 の ビ カ ー 軟 化 温 度 を 有 し て い る 。
前 記 に 表 示 し た 範 囲 の ビ カ ー 軟 化 温 度 を 有 す る プ ラ ス チ ッ ク は 、 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ
ク 成 形 体 の 製 造 に と り わ け よ く 適 し た 、 ８ ０ ～ ２ ２ ０ ℃ の 溶 融 開 始 温 度 を 通 常 有 し て い る
。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 は 任 意 の 形 状 を 有 し て い る こ と が で き 、 そ し て 好 ま し く は 、 血
小 板 様 (platelet-like)、 円 柱 状 (cylinder)、 球 状 又 は レ ン ズ 状 の 形 を 有 し 、 と り わ け 好
ま し く は 、 血 小 板 様 又 は レ ン ズ 状 の 形 を 有 す る 。 顆 粒 状 粒 子 は ２ ｍ ｍ ～ １ ０ ｍ ｍ の 平 均 サ
イ ズ を 有 し て い る こ と が 好 ま し く 、 ４ ｍ ｍ ～ ７ ｍ ｍ の 範 囲 が 特 に 好 ま し い 。 球 状 又 は レ ン
ズ 状 の 顆 粒 状 粒 子 の 場 合 、 「 平 均 サ イ ズ 」 は 直 径 を 意 味 す る 。 血 小 板 様 顆 粒 状 粒 子 は 、 円
形 、 卵 形 、 長 円 形 又 は 不 規 則 形 で あ る こ と が で き る 。 血 小 板 様 顆 粒 状 粒 子 の 場 合 の 「 平 均
サ イ ズ 」 は 、 最 大 径 を 意 味 す る 。 血 小 板 の 厚 さ は 、 好 ま し く は 、 ０ ． ０ ５ ～ ２ ． ５ ｍ ｍ で
あ る 。 異 な る 顆 粒 型 の 混 合 物 を 用 い て 、 得 ら れ る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 に お い て で き る だ け
高 い 不 規 則 性 の 程 度 を 達 成 す る こ と も で き る 。 不 規 則 性 は 液 体 の 通 過 に お け る 変 向 点 (tur
ning point)を つ く り 出 す の で 、 不 規 則 性 の 程 度 は 、 と り わ け 、 プ レ フ ィ ル タ ー 材 料 と し
て プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 を 用 い る 場 合 に 重 要 と な る 。 変 向 点 の 存 在 が 多 け れ ば 多 い ほ ど 、 濾
過 効 果 は 大 き く な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は 、 床 と し て 、 さ ら に 、 １ ５ ０ ～ ２ ５ ０ ｇ ／ ｌ の 範 囲
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、 好 ま し く は 、 １ ５ ０ ～ ２ ０ ０ ｇ ／ ｌ の 範 囲 の 嵩 密 度 を 有 す る 。 嵩 密 度 は 、 顆 粒 状 粒 子 が
焼 結 さ れ る と き の 不 規 則 性 に つ い て の 尺 度 で あ る 。 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 中 で の 顆 粒 状 粒 子
の 存 在 が 不 規 則 的 で あ れ ば あ る ほ ど そ し て 顆 粒 状 粒 子 の 溶 融 接 触 面 が 小 さ け れ ば 小 さ い ほ
ど 、 嵩 密 度 は 小 さ く な る 。 さ ら に 、 嵩 密 度 は 用 い る 顆 粒 状 粒 子 の 大 き さ に 依 存 し 、 す な わ
ち 、 用 い る 顆 粒 状 粒 子 が 小 さ け れ ば 小 さ い ほ ど 、 該 顆 粒 状 粒 子 か ら 製 造 さ れ る 成 形 体 の 嵩
密 度 は 大 き く な る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は 、 任 意 の 大 き さ 及 び 形 状 を 有 し て い る こ と が で き る
。 好 ま し く は 、 前 記 成 形 体 は 表 面 が 丸 い 血 小 板 様 の 形 状 を 有 し て い る 。 血 小 板 の 直 径 は 、
好 ま し く は 、 １ ～ １ ０ ｃ ｍ 、 特 に 好 ま し く は 、 ２ ～ ６ ｃ ｍ の 範 囲 内 で あ る 。 血 小 板 の 厚 さ
は 、 好 ま し く は 、 ０ ． ５ ～ ２ ｃ ｍ の 範 囲 内 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は 、 好 ま し く は 、 １ ５ ～ ８ ０ ｃ ｍ ２ ／ ｇ の 範 囲 内 の 比
表 面 積 を 有 し 、 ２ ０ ～ ４ ０ ｃ ｍ ２ ／ ｇ が 特 に 好 ま し い 。 表 面 積 の 大 き さ は 用 い る 顆 粒 状 粒
子 の 大 き さ に よ っ て 調 節 す る こ と が で き 、 顆 粒 状 粒 子 が 小 さ け れ ば 小 さ い ほ ど 、 プ ラ ス チ
ッ ク 成 形 体 に つ い て 大 き い 表 面 積 を 生 じ る 。 さ ら に 、 表 面 積 は 焼 結 の 程 度 に よ り 影 響 を 受
け 、 顆 粒 状 粒 子 間 の 焼 結 接 触 面 が 小 さ け れ ば 小 さ い ほ ど 、 得 ら れ る 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ
ッ ク 成 形 体 に 大 き な 表 面 積 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は そ れ 自 体 多 孔 質 又 は 非 孔 質 (unporous)で あ る こ と が
で き 、 す な わ ち 、 個 々 の 顆 粒 状 粒 子 の 間 に 自 由 空 間 が あ っ て も な く て も よ い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 下 に 、 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 の 製 造 方 法 の 更 な る 詳 細 を 記 載 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 方 法 は 、 下 記 の 段 階 、 す な わ ち 、
　 （ ａ ） 少 な く と も ２ 層 の プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 を 型 中 に 充 填 し 、
　 （ ｂ ） 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 が 表 面 だ け で 溶 融 し 始 め る が 、 全 体 に わ た り 完 全 に
は 溶 融 し な い 温 度 ま で 、 焼 結 炉 中 で 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 を 均 質 に 加 熱 し 、
　 （ ｃ ） 室 温 ま で 冷 却 し 、 そ し て
　 （ ｄ ） 焼 結 し た プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 を 型 か ら 取 り 出 す
　 段 階 を 含 む 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 段 階 （ ａ ） に お い て 、 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 を 型 中 に 充 填 し 、 そ の 際 の 充 填 量 は 少 な
く と も ２ 層 の ポ リ マ ー 顆 粒 と な る こ と を 要 す る 。 顆 粒 状 粒 子 は で き る だ け 不 規 則 に 焼 結 用
の 型 中 に 存 在 し そ し て で き る だ け 小 さ い 接 触 面 を 有 し て い る こ と が 有 利 で あ る 。 こ の 目 的
の た め に 、 顆 粒 状 粒 子 を ス ロ ッ ト ノ ズ ル を 通 し て 型 に 充 填 す る こ と に よ っ て 、 ラ ン ダ ム で
不 規 則 な 床 が 得 ら れ る 。 焼 結 用 の 型 は 、 任 意 の 大 き さ 及 び 形 状 を 有 し 、 そ し て 得 ら れ る プ
ラ ス チ ッ ク 成 形 体 が 有 し て い る こ と が 望 ま し い と さ れ る 大 き さ 及 び 形 状 に 応 じ て 選 択 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 段 階 （ ｂ ） に 記 載 の 加 熱 は 、 焼 結 炉 中 で 実 施 す る こ と に よ っ て 、 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 を 全
て の 面 か ら 均 質 に 加 熱 す る 。 プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 の 表 面 の 溶 融 を 達 成 す る た め に 該 プ ラ ス チ
ッ ク 顆 粒 を 加 熱 す る 温 度 は 、 選 択 し た プ ラ ス チ ッ ク に 応 じ る 。 ポ リ エ チ レ ン 及 び ポ リ プ ロ
ピ レ ン に 対 す る 温 度 は 、 通 常 、 ８ ０ ～ ２ ２ ０ ℃ で あ る 。 顆 粒 状 粒 子 か ら な る プ ラ ス チ ッ ク
材 料 が ガ ラ ス 状 の 外 観 を 示 し た と き に 溶 融 開 始 温 度 が 達 成 さ れ る 。 加 熱 は 、 好 ま し く は 、
５ ～ ６ ０ 分 間 、 特 に 好 ま し く は 、 １ ５ ～ ２ ０ 分 間 で 実 施 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 段 階 （ ｃ ） に お い て 、 表 面 溶 融 し た プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 状 粒 子 を 室 温 ま で 冷 却 す る 。 冷 却
は 、 好 ま し く は 、 非 常 に 迅 速 に 、 す な わ ち 、 例 え ば 、 冷 風 中 で の ブ ロ ー 処 理 (blowing)に
よ り 急 冷 す る こ と に よ っ て 実 施 す る 。 そ の 後 、 段 階 （ ｄ ） に お い て 冷 却 し た プ ラ ス チ ッ ク
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成 形 体 を 型 か ら 取 り 出 す 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は 、 プ レ フ ィ ル タ ー 材 料 と し て 用 い る の に 優 れ て 適 し
て い る 。 こ の 目 的 に 対 し て 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は 、 ル ー ス ベ ッ ド (loose bed)の 形
態 で 用 い る 。 本 発 明 に 係 る 個 々 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 の 不 規 則 な 構 造 に よ り 、 液 体 が 該 成
形 体 を 通 過 し て い く と き に 変 向 点 と も 呼 ば れ る 渦 (swirl)が 形 成 さ れ る 。 こ れ ら の 変 向 点
は 濾 過 効 果 を 与 え 、 そ し て 濾 過 さ れ る べ き 液 体 中 に 存 在 す る 粒 子 は 該 液 体 が 床 を 通 っ て 流
れ る 間 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 に 留 ま る 。 優 れ た 濾 過 効 果 を 達 成 す る た め に は 、 多 数 の 変 向
点 が あ る こ と に よ っ て 少 な い 床 高 さ で 既 に 充 分 で あ る 。 プ レ フ ィ ル タ ー 材 料 と し て 用 い る
こ と が で き る 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 の 床 は 、 液 体 が そ こ を 通 過 し て い く と き に
小 さ な 圧 力 損 失 を 示 し 、 少 な い 重 量 を 有 し 、 化 学 的 に 安 定 で あ り し か も 容 易 に 洗 浄 す る こ
と が で き る と い う 利 点 を 有 し て い る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 実 施 例
　 高 密 度 を 有 す る ポ リ エ チ レ ン の 顆 粒 状 粒 子 （ ホ ス タ レ ン (Hostalen)（ 商 標 ） Ｇ Ｍ ６ ２ ５
５ 、 エ レ ナ ッ ク (Elenac)製 ） ５ ． ５ ｇ を 、 直 径 ５ ５ ｍ ｍ を 有 す る 円 形 の 焼 結 用 の 型 に 充 填
す る 。 使 用 す る ポ リ エ チ レ ン は 密 度 （ ２ ３ ℃ 、 Ｉ Ｓ Ｏ 　 １ １ ８ ３ ） ０ ． ９ ５ １ ｇ ／ ｃ ｍ ３

及 び ビ カ ー 軟 化 点 Ｂ ／ ５ ０ （ Ｉ Ｓ Ｏ 　 ３ ０ ６ ） ８ ４ ℃ を 示 す 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 顆 粒 状 粒 子 を 充 填 し た 型 を 焼 結 炉 内 で 温 度 ２ １ ０ ℃ ま で ２ ０ 分 間 加 熱 す る 。 こ の 温 度 処
理 の 間 に 、 顆 粒 状 粒 子 は 表 面 で 溶 融 し 始 め そ し て こ の よ う に し て 相 互 に 接 触 面 で 溶 融 す る
こ と が で き る 。 そ の 後 、 型 を 炉 か ら 取 り 出 し そ し て 成 形 体 を 冷 風 中 で の ブ ロ ー 処 理 に よ っ
て 急 冷 す る 。 こ の よ う に し て 得 ら れ た プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 は 、 比 表 面 積 ２ ０ ～ ４ ０ ｃ ｍ ２

／ ｇ を 、 そ し て 床 の 形 態 で 、 嵩 密 度 １ ６ ０ ～ １ ８ ０ ｇ ／ ｌ を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 嵩 密 度 の 測 定
　 嵩 密 度 は 、 Ｄ Ｉ Ｎ － Ｉ Ｓ Ｏ 　 ６ ０ に 従 っ て 測 定 し た 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 比 表 面 積 の 測 定
　 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 の 比 表 面 積 は キ ャ リ パ ー を 用 い た 測 定 に よ り 測 定 す る
。 そ れ に よ っ て 、 ク リ プ ト ン ガ ス 吸 着 に よ っ て 実 験 的 に も 確 認 さ れ た よ う に 、 プ ラ ス チ ッ
ク 成 形 体 に 用 い た プ ラ ス チ ッ ク 顆 粒 は そ の 表 面 上 に 微 孔 質 を 示 さ な い も の と 推 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 比 表 面 積 を 測 定 す る 際 に 、 １ ０ 個 の プ ラ ス チ ッ ク 体 の 、 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 体 を 形 成 す る
顆 粒 状 粒 子 を キ ャ リ パ ー に よ っ て 測 定 す る 。 顆 粒 状 粒 子 が 相 互 に 溶 融 し て 表 面 積 に 寄 与 し
な い 接 触 面 の 割 合 を そ れ に 関 し て 差 し 引 く 。 こ の よ う に し て 測 定 さ れ た 表 面 積 は 、 プ ラ ス
チ ッ ク 成 形 体 １ ｇ に 関 す る も の で あ り 、 重 量 は 秤 量 に よ っ て 測 定 さ れ る 。
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