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Nr 21139.

Karl Kozell
(Wieden, Austrja).

Obuwie, zwlaszcza sandat.

Zgloszono 24 marca 1933 r.
Udzielono 22 lutego 1935 r.
Pierwszenstwo: 4 sierpnia 1932 r. dla zastrz. 1—35 (Austrja); 2 lutego 1933 r. dla zastrz, 6, 7 (Niemcy).

Wynalazek dotyczy obuwia, zwlaszcza
sandatéw, wykonanych z materjatu, na-
$ladujacego skére i niewrazliwego na wil-
goé. Taki materjat stanowi zasadniczo mie-
szanina gumy ze skora, ktéra zostata pod-
dana wulkanizacji w obecnosci siarki, ce-
lowo zas taka mieszanina gumy ze skora,
w ktorej zawarto§é¢ gumy przewyzsza lub
jest w przyblizeniu réwna zawartosci skoé-
ry.

Materjal otrzymuje wlasciwosé skéry
w ten sposéb, ze wulkanizacje przeprowa-
dza si¢ w obecnosci przyspieszaczy, zwla-
szcza ultra-przyspieszaczy, wzglednie pét-

ultra-przy$pieszaczy, przez co zmniejsza si¢
czas wulkanizacji i cbniza si¢ temperature
wulkanizacji do tego stopmia, ze zawarta w
mieszaninie skéra nie zatraca swych wla-
$ciwosci mechanicznych, W takim materja-
le wlasciwosci gumy sa powiazane z wia-
$ciwosciami skory w szczegdlnie korzystny
sposob, a mianowicie wytrzymatosé¢ na zu-
zycie mechaniczne i moznoéé przybijania
¢wiekami jest potaczona z odpornoscia na
wilgoé i pare oraz na zmiany temperatury.
Wedlug wynalazku materjatu takiego uzy-
wa sie¢ do wytwarzania wierzchniej czesci
obuwia, a takze podeszwy.



. Materjaly, nadajace si¢ do wytwarza-
nia obuwia, otrzymuje si¢ np. w nastepu-
jacy s$poséb. ]

Przyktad 1. 100 czesci wagowych od-
padkéw skorzanych proszkuje sie przez
rozgniatanie lub rozcieranie i miesza sig ze
100 wagowemi czesciami surowej gumy, 50
wagowemi czeSciami bieli cynkowej, 5 wa-
gowemi czesciami siarki i 2 wagowemi cze-
$ciami Vulkacitu P, poczem mieszanine
poddaje si¢ wulkanizacji w ciagu 10 minut
w temperaturze, nie przekraczajacej 130",
stosujac wysokie cisnienie hydrauliczne,
np. cisnienie 30 kg/em? W celu zabarwie-
nia materjatu i nadania edpowiedniego za-
pachu wyrobowi mozna stosowaé zwykte
dodatki. '

Przyklad 2. 31 czesci wagowych gumy
surowej ugniata si¢ na zwyklych walcach
i w tym stanie dodaje si¢ 25 cazesci wago-
wych odpadkéw skérzanych, 25 czesci wa-
gowych niewulkanizowanych odpadkéw
materjatu do wyrobu opon, 1 czesé wago-
wa siarki, 17,40 czesci wagowych tlenku

cynku, 0,30 czesci wagowych Vulkacitu

Hexa i 0,30 czesci wagowych Vulkacitu
Mercapto.

Przyktad 3. Do 45,80 czesci wagowych
gumy surowej, ugniecionej mna walcach,
wprowadza si¢ 35 czesci wagowych odpad-
kow skorzanych, 1 czesé wagowa siarki,
7,50 czesci wagowych tlenku cynku, 9 cze-
éci wagowych sadzy gazowej, 1 cze$é¢ wa-
gowa, Vulkacitu Mencapto i 0,70 czesci wa-
gowych Vukacitu P.

Przez zmiang ilosciowych stosunkéw
sktadnikéw, do ktérych poza rozdrobnio-
nemi odpadkami skérzanemi i surowa gu-
m3 zalicza sie siarke, przyspieszacze wul-
kanizacji i réinego rodzaju wypelniacze i
barwniki, moina odpowiednio zmienié wita-
snosci produktu.

Poniewaz materjal otrzymany jest nie-
wrazliwy na wilgo¢, wiec np. paski do san-
datéw, wykonane z tego materjalu, nie roz-
ciagaja sie.

Polaczenie povszczegélnych czesci obuwia
uskutecznia si¢ zapomoca wymiennych srod-
kéw taczacych, np. nitéw lub éwiekéw, da-
jacych latwo usuwaé sie bez uszkodzenia
materjalu.

Na rysunku przedstawiony jest przed-
miot wynalazku w dwéch przykladach wy-
konania, a mianowicie fig. 1 przedstawia wi-
dok pierwszego przykladu wykonania, fig.
2 — jego przekro6j poprzeczny, fig. 3 — wi-
dok drugiego przykladu wykonania, fig. 4—
przekroj wedlug linji II —I1 na fig. 3, a
fig. 5 — dalszy przyklad wykonania, po-
dlug ldérego de przyjecia srodkéw, lacza-
cych wewnetrzng i zewnetrzna podeszwe
wzglednie podeszwe i wierzchnia czesé¢,
przewidziane sa wystepy, sluzace réwniez
jako ochrona przed §lizganiem sieg.

Sandal sktada si¢ z podeszwy 1 i z pa-
skow 2, 3, z ktorych paski 2 sa polaczone
z podeszwa, a pasek 3 — z czgécig pigto-
wa 4. Polaczenie paskéw 2 i czesci pieto-
wej 4 z podeszwa moze byé uskutecznione
w dowolny sposéb, np. przez przynitowanie,
sklejenie. Celowe jest laczenie zapomoca
wymiennych §rodkéw laczacych, np. nitéw
7, dzieki czemu poszczegolne czesci sandalu
mogy byé latwo oddzielane i wymieniane.
Wklejona lub luzno wlozona wkladka 6
(fig. 2) stuzy do przykrycia nitéw.

Na fig. 3 i 4 przedstawiona jest postac
wykonania z podeszwa zewngtrzng I i po-
deszwa wewnetrzna 5, przyczem korice pa-
skow i obrzeze czesci pigtowej sa wsunig-
te miedzy obie podeszwy 1, 5 i umocowane
$rodkami, taczacemi podeszwy.

Potaczenie wewnetrznej podeszwy 5 z
zewnetrzna podeszwa I moze byé uskutecz-
nione zapomocy ¢wiekéw, poniewaz pode-
szwa wewnetrzna posiada dostateczna gru-
bosé do umocowania éwiekéw.:

Do przykrycia np. éwiekéw, nitéw moze
stuzyé wysciotka, ktérg nakleja sie lub
wktada luZzno na podeszwe wewnetrzna.

Celowe jest wykonanie podeszwy z mi-
seczkowatemi wystepami 8, mogacemi stu-
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zy¢é jako ochrona przed slizganiem sie, przy-
czem $rodki, laczace podeszwe z czescig
wierzchnia, np. nity 7, moga byé umieszczo-
ne w tych wystepach, dzigki czemu sa chro-
nione i niewidoczne (fig. 5).

Zastrzezenia patentowe.

1. Obuwie, zwlaszcza sandal, znamien-
ne tem, ze jest wykonane catkowicie lub
cze$ciowo z wulkanizowanej mieszaniny gu-
my ze skora,

2. Obuwie wedlug zastrz. 1, znamienne
tem, ze jest wykonane z materjalu, sklada-
jacego si¢ z mieszaniny gumy i skéry oraz
ewentualnie wypelniaczy, barwnikéw i in-
nych dodatkéw, a poddanego wulkanizacji
pod cisnieniem w obecnosci przyspieszaczy,
wskutek czego wulkanizacja odbywa sie w
tak niskiej temperaturze i w ciagu tak krét-
kiego czasu, iz skéra zachowuje swoje me-
chaniczne wlasciwosci.

3. Obuwie wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, ze jest wykonane z materjahy,

w ktérym zawarto$é gumy przewyzsza lub -
jest w przyblizeniu réwna zawartosci skéry.

4, Obuwie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, Ze wierzchnia czesé, np. paski, czesé
pietowa, jest polaczona z podeszwa zapo-
moca wymiennych srodkéw laczacych, np.
nitéw albo éwiekow.

5. Obuwie wedlug zastrz. 4, znamienne
tem, ze obrzeze czesci wierzchniej jest wsu-

‘nigte pomiedzy zewnetrzna i wewnetrzna

podeszwe i umocowane zapomoca Srodkoéw,
laczacych obydwie podeszwy.

6. Obuwie wedlug zastrz. 4, znamien-
ne tem, ze podeszwa jest zaopatrzona w mi-
seczkowate wystepy (8), stuzace jako o-
chrona przeciwko slizganiu sie.

7. Obuwie wedlug zastrz. 6, znamien-
ne tem, ze srodki laczace, np. nity 1lub
éwieki, sa umieszczone we wglebieniach mi-
seczkowatych wystepow (8).

Karl Kozell
Zas'tepca Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Deak 1. Bogustawskicgo i Ski, Warszawa.
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