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POSITIONNEUR

La présente invention concerne des dispositifs
pour le support et le placement d'un objet dans des positions
recherchées en vue d'autoriser ou de faciliter les interven-
tions d'un opérateur devant effectuer sur 1l'objet, générale~
ment une piéce mécanique, un travail tel que de l'usinage,
du soudage, de l'assemblage, etCe..

Les dispositifs du type considéré, mieux connus
sous le dénomination "positionneurs", sont essentiellement
constitués d'un bati fixe supportant, & une hauteur détermi-
née, un équipage mobile sur lequel est fixéela piéce de
travail. Des moyens sont également prévus pour la manceuvre
manuelle ou motorisée de 1l'équipage mobile, ainsi que son
blocage dans les positions requises.

- L'équipage mobile comprend un plateau porte-pidce
basculant autour d'un axe horizontal gqui lui est paralléle,
de manidre & pouvoir prendre une orientation guelcongue entre
deux positions extrémes, respectivement horizontale et verti-
cale dans la majorité des cas.

Les positionneurs actuellement sur le marché sont
congus de maniére que le passage du plateau de sa position
verticale 4 sa position horizontale se traduit par une surélé-
vation sensible de la piéce de travail fixée sur le plateau.

Cette surélévation conduit & situer le plan de
travail horizontal -~ & savoir la surface du plateau - & une
hauteur au dessus du sol qui n'ést pas toujours compatible
avec des conditions normales de travail.

On comprend qu'un tel inconvénient est d'autant
plus accentué gque le plateau est &loigné de l'axe de bascule-
ment, comme c'est le cas des positionneurs a plateau tournant,
dont il est fait un usage courant et pour lesquels un mandrin
rotatif est nécessaire entre l'axe et le plateau

On connait déjd plusieurs solutions permettant de
pallier ces difficultés et qui consistent & modifier la hau-

teur de 1'équipage mobile au moyen d'un bras articulé reliant
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1'&quipage au bati, ou gréce & une réalisation de ce dernier
en deux parties, dont la partie supérieure pivote ou coulisse
verticalement sur l'autre.

Toutefois, ces solutions sont souvent onéreuses et
mal adaptées, notamment dans le cas de pidces de travail
volumineuses et pesantes, pour lesquelles le positionneur
utilisé doit &tre le plus robuste possible, et par conséguent
présenter un minimum d'organes articulés.

La présente invention a pour but une solution
simple , efficace et peu couteuse, qui permet d'éviter la
surélévation de la piéce de travail lors du passage du
plateau porteur & une position horizontale.

Un autre but de 1l'invention est de permettre
également un abaissement de la pidce au cours de la mise &
I'horizontale du plateau.

-Avec ces objectifs en vue, l'invention a pour
objet un positionneur pour le support et le placement d'un
objet, plus spécialement une piéce de tra#ail, dans des
positions recherchées, comprenant un b&ti supportant & une
hauteur déterminée'. un &quipage mobile &quipé d'un plateau
sur la surface duguel est fixée la piéce de travail, le dit
platean étant monté basculant autour d'un axe horizontal gqui
lui est paralléle, positionneur caractérisé en ce que, lorsgue
le plateau est orienté verticalement, l'axe de basculement
présente une position en hauteur décalée vers le bas par
rapport au centre de fixation de la pidce de travail sur la
surface du plateau, et en ce que 1'angle du diédre, formé par
la surface du plateau et par le plan contenant 1l'axe de bas-
culement et passant par le dit centre de fiﬁation, présente
une valeur comprise entre O et 450

Comme on l'aura sans doute d4éja compris, l'inven-
tion consiste essentiellement & rendre, par construction,
1'axe de bascu.lement non concourant avec l'axe perpendiculzi-

re & la surface du plateau et passant par le centre de fixa-
tion de la piéce de travail sur le plateau. Ce dernier étant

considéré en position verticale, 1l'axe de basculement est
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situé d'unec vart, 4 une hauteur inférieure a celle du dit
centre et d'autre part, & une distance de la surface du

75 plateau tel que le basculement de celui-ci en position
horizontale s'accompagne d'un abzissement de son centre de
fixation, c'est-d-dire du plan de travail.

Conformément & 1l'invention, cette distance doit
&tre telle gue son rapport avec la différence de hauteur

80 entre le centre de fixation et 1'axe de basculement soit
inférieur 4 1. Cet:e condition s'exprime de fagon équivalente
en disant que l'angle du diédre formé nar la surface du
plateau et le plan contenant l'axe de basculement et passant
nar le centre de fixation est compris entre O et 45°.

85 Par 'tentre de fixation" de la piéce de travail
sur le plateau, on entend le point de la surface du plateau
sur lequel est centrée la piéce de travail. Ce point corres-
pond donc & 1'intersection de la surface du plateau avec
l'axe de géométrie de la piéce qui vient s'y fixer.

90 Le centre de fixation est déterminé, pour un
positionneur donné, par la disposition sur le plateau, des
moyens d'ancrage habituels assurant la fixation temporaire de
la piséce de travail.

En général, les moyens d'ancrage sont congus de

95 m-niére & pouvoir faire coincider le centre de fixation avec

- le centre géométrique du plateau lui-m@me. Cette possibilité
présente un intéré&t, notamment dans le cas des nositionneurs
& plateau tournant évoqués précidemment et ol on a avantage,
pour des raisons mécaniques é&videntes, 3 centrer la pidce sur
100 1'axe de rotation du plateacu, cet axe passant lui-mé@me pour
les mémes raisons, wnar le centre de géométrie du plateau.
Lt'invention sera bien comprise, et d'autres
aspects el avantages ressortiront plus clairement au vu de la
¢scription qui suit, donnée a titre d'exemple et en référence
105 & la figure unique annexée représentant de fagsyn schématigue
une vue en #lévation et de profil d'un positionneur confor.e

& l'invention.
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Le positionneur schématisé sur la figure comprend'
vn b&ti fixe 1 sur leguel est monté un é&quipage mobile 2. Le

110 b&ti est compsé d'un socle 3 reposont sur le sol et de deux
montants latéraux 4 et 4' entre lesguels est placé 1'équipage
mobile. Pour la clarté de la figure, le montant avant L a &té
partiellement arraché.

Comme on le voit , l'équipage mobile 2 comprené un

115 platean porte-piéce 5 monté basculant autour dé'un axe horizon-
tal 6 qui lui est paralidle. L'axe de basculement 6 est maté-
rialisé par un arbre 7 présentant & ses extrémités des touril-
lons tournant dans des paliers, prévus dans chaque mont-nt
L et 4, Tes tourillons et les valiers ne sont pas renrésentés

120 pour ne pas surcharger inutilement la figuree

On & schématisé en 8, un vérin hydraulique dont la
tige de travail fixée & une chappe prévue & cet effet sur '
1'équipage mobile 2 assure la manoeuvre et le blocage du
platean 5 dans les positions requises. Ainsi qu'on peut s'en

125 rendre compte, le plateau 5, de forme générale ronde ou
quadrangulaire (mais non exclusivement) est rendu solidaire
3 distance de l'arbre 7 am moyen d'une pidce de liaison 9
prolongée & angle droit par un mandrin rotatif 10 entrainé
par un moteur 11.

130 Dans 1l'exemple considéré, le mandrin 10 et le
plateau 5 sont coaxiaux de manidre a assurer, dans les condi-
tions les meilleures, la rotation de ce dernier autour de 5Son
axe symbolisé en 12. L'intersection de cet axe avec la surface
13 du plateau définit le centre de géoméirie du platean

135 nrécédemment explicité. 7

On voit également gu'une pidce de travail 14 est
placée sur ie plateau de maniére que le centre de fixation 15
de la piéce coincide avec le centre géométrique du plateau.

Les moféns,é'ancrage assurant la fixation de la

140 idce 14 sur le plateau sont de types habituels et n'ont pas

e ]

1é représentés pour ne pas surcharger inutilement la figure.

(]}

Sur celle-ci 1l'éguinage mobile ainsi gque ces

s1léments constitutifs dflagables, ont été dessinés en trrit
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plein 2, 5, 9, 10 et 11 , ou en traits disconti.us 2%, 51,
9'y 10" et 11", selon que le plateau porte-pidce est en
position verticale 5 ou horizontale 57,

On notera gue le vérin est placé par construction
ce fagon 3 prendre unguogggﬁ.g%gggnseggfggfglg' lorsque le
plateau est a4 1l'horizontale. Cette disposition permet, comme
on l'aura compris, d'assurer une bonne tenue aux efiorts
lorsque l'effet de la pesanteur de 1'équipage mobile et de la
picce de travail est maximum sur le vérin.

Conformément & 1'invention, on voit que, lorsque
le plateau porte-pidce est en position verticale 5, la
localisation de 1l'axe de basculement 6 est décalde vers le
bas d'une hauteur notée h par rapport. 3 celle du centre de
fixation 15. De plus, la distance, notée d, qui sépare
1'axe 6 de la surface 13 du plateau est telle gue le rapport
% soit au.plus éga; & 1. Enoncées de fagcn équivalente, ces
caractéristiques constructives expriment le fait que les
positions spatiales relatives du centre 15 et de 1l'axe 6
sont telles que, si l'on considére le diddre formé par le
plan de la surface 13 du plateau et par le plan note '
contenant 1'axe de basculement 6 et passant par le centre 15
ltangle, noté 6y du diédre ainsi défini,prend une valeur
comprise entre O et 45°,

Dans ces conditions, lorsque le plateau bascule
de sa position verticale 5 4 sz position horizontale 5, le
centre de fixation passe & une position 15' surbaissée d'une
hauteur AH par rapport & sa position initiale 15. Il en
résulte un abaissement correlatif du plan de trﬁvail, ce qui
focilite l'intervention de 1'opérateur sur la pidce de travail
141t et qui constitue le résultat principal recherché par
1'invention,

La réduction de hauteur AH est fonction de la
valeur de © et de la distance, notée R, qui sépare l'axe de

basculement 6 du centre de fixation 15 selon la relation :

AH = RV1 - sin 26
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Cette relation montre immédiaterent gque ll'abaissement
recherché est nul pour9:=45° et maximum , c'est-a-dire égal
a4 R pour B = 0° . On observera que la condition particulidre

O = 0° est satisfaite si l'axe de basculement 6 se trouve
placé, par construction, dans le plan de la surface du platezu
porte-piéce.

I1 va de soi que l'invention ne saurait se limiter
2 1l'ensemble décrit, mais s'étend A toutes variantes ou a3
tous 2quivalents tenant, tant & la fixation de la piéce de
travail, qu'a la conception d'ensemble du positionneur, dans
la mesure ou sont respectées les caractéristiques constructi-
ves énoncées ci-avant et reprises dans les revendications
jointes. '

En particulier, le centre de fixation 15 de 1la
piéce de travail n'est pas obligatoirement confondu avec le
centre de géométrie du plateau, et ceci méme dans le cas des
positionneurs i plateau tournant.

De mlme, l'emploi d'un vérin pour assurer la manoeu-
vre de 1l'équipage mobile n'est pas exclusif, rais tout autre
noyen remplissant la méme fonction peut 1lui &tre substitué,
par exemple un train d'engrenages agissant sur l'arbre 7,

ou un moteur hydraulique en prise directe sur cet arbre, etce...
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REVENDICATIONS

1) Positionneur pour le support et le placement d'un objet, plus

spétialement une pidce de travail, dans des positions recherchées,

‘comprenant un b&ti supportant & une hauteur déterminée un équipage

mobile équipé 4'un plateau, sur la surface duguel est fixée la
piéce de travail, ledit plateau étant monté basculant autour d'un
axe horizontal qui lui est paralléle, positionneur caractérisé en
ce que, lorsque le plateau est orienté verticalement, 1l'axe de
basculement présente une position décalée vers le bas par rapport
au centre de fixation de la piéce de travail sur le plateau, et en
ce que l'angle du diédre, formé par la surface du plateau et par le
plan contenant l'axe de basculement et passant par ledit centre de

fixation, présente une valeur commrise entre O et 45°

2) Positionneur selon la revendication 1 caractérisé en ce gue le
plateau porte-piéce est solidarisé & 1l'axe de basculement par une
piéce de liaison, et en ce gue un verin, dont la tige de travail est
fixée & ladite pidce de liaison, assure la manoeuvre et le bloquage

de l'équipage mobile dans les positions recherchées.

3) Positionneur selon les revendications 1 ou 2, caractérisé en ce
gue le centre de fixation de la piéce de travail sur le plateau est

confondu avec le centre de géométrie de la surface du plateau.

4) Positionneur selon la revendication 2, caractérisé en ce que
ltéquipage mobile est équipé d'un mandrin rotatif pour la mise en
rotation du plateau, et prolongeant & angle droit ladite piéce de

liaison
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