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Eljards és berendezés vékonyfali varratnélkiili, tetszGleges sugaru, ivszogii és
cs64tmérdji cséivek folyatényomdssal valé el6dllitdsira vastagfali
kiinduldcsdbél, éspedig a cséivhez csatlakozé hengeres résszel, vagy anélkiil
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A taldlmény tirgya eljirds és berendezés vé-
konyfald, varrat- és falcoldsnélkili lemez-csSivek
elgdllitisira folyatonyomdssal, éspedig tetszSleges
ivsugdrral, ivszoggel és csGitmérdvel, adott esetben
a csGivhez csatlakozé hengeres toldattal, rovid vas-
tagfali kiinduldsi csédarabbél.

Mindeddig nem volt lehetdség arra, hogy vé-
konyfalu lemez-csGiveket varratméntesen, egydarab-
b6l hajlitsanak. Valamennyi vastagfali, hizott
csbivnek megvan az a hdtranya, hogy a csGszakasz
kalibere — beleértve — megvéltozik, amit a cséiv
kiilsd oldaldn felléps hiizédds hoz létre, Nem lehet
tehdt sem a méretet pontosan betartani, sem pedig
a meghatdrozott alakot biztositani. Az olyan
csGivek, mint amilyenek példdul a tetderesz-
csatorndk levezetésénél hasznédlatosak, most is, mint
azelGtt, két részbl vannak osszedllitva és hegesz-
tési- vagy falcoldsi varrattal osszekotve. Az egyda-
rabbél levs csdivek csiinya, messze ki4llé bordsk-
kal rendelkeznek, melyek a cséiv belsé oldaldnak
zOmitése miatt jonnek létre.

A talilminy az emlitett hitrdnyok kikiisz6bolé-
sére olyan eljirist javasol, ahol a vékonyfaly, var-
ratnélkilli, tetszdleges ivsugari, ivszogi és csé-
dtmérjli - csSiveket folyatényomasssal dllitjuk els
10vid, vastagfalu kiinduldsi csGbdl, éspedig a kaliber
megtartdsival, hatdrozott alaktartissal és a cséiv
teliesen sima feliletével. A vékonyfali csdivet hen-
geres csGtoldattal, vagy anélkill is elodllithatjuk
vasb6l, vorosrézbsl, sdrgarézbdl, aluminiumbél, hor-
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ganybdl stb. A folyatonyomdssal dolgozo, vastag-
fali nyerscsobdl kiinduld eljardssal készilt lemez-
<csGivek falvastagsiga 0,2—1,5 mm kozotti, de még
efolott is lehet.

A taldlmdny szerinti eljdrds értelmében a rovid
és vastagfali kiinduldsi csGdarabot a kivint csGiv
alakjdra készitett csdiv-magra helyezziik rd, s ezzel
egyitt az adott cséiv-sugdrnak megfeleléen a nyers-
csé koril keringS, s arra nyomist kifejté nyomé-

8orgok kozé iv alakban beforditjuk, ahol az emli-

tett nyomogorgok, amelyek egy forgs, gorgds nyo-
mofejben helyezkednek el, a folyatdshoz sziikséges
nyomdst gyakorolnak a kozéjiikk beforditott nyers-
csO-darabra és azt vékonyfald, sima csofeliiletd
lemez-csGivvé hengerlik.

A beforditdsi miivelet sordn a nyomégorgdket a
folyatényomdsnak a kialakitandé csGivre valo kifej-
tése érdekében sugiririnyban egymds felé utdndllit-
juk. A nyerscs ily médon 4talakithaté egy kb.
0,2 és 1,5 mm kozotti falvastagsdgy lemezcsd-ivvé,
éspedig tetszGleges ivsugdrral, ivszoggel é&s csGatmérd-
vel igy, hogy kozben teljesen sima csSiv-feliiletet, a
legpontosabb kaliberméretet és igen j6l meghatéro-
zott alakot kapunk egydarabbél, birmiféle varrat
nélkil.

Annak érdekében, hogy a miér kihengerelt le-
mezcsGiven hengeres csdivtoldatot hozzunk létre,
egy hengeres, csGmagot helyezink fel a csdivet
hordozé ivmagra homlokoldalon, magmeghosszabbi-
tisként, majd a hengeres folyatdshoz sziikséges
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nyomdst egy szupportnak a gorgbs nyomofej ten-
gelyével parhuzamos eltoldsa révén hozzuk létre.

A taldlminy szerinti eljirdsndl arra is van lehe-
t3ség, hogy vastag-fald csoveket vékony-fali hen-
geres lemezcsovekké dolgozzunk dt.

A nyerscsovek a megmunkilds sordn nem végez-
nek forgist, hanem azokat a meghajtott gorgds
nyomofej sugdrirdnyban 4llithaté nyomogorgsi se-
gitségével folyatényomdsnak tesszitkk ki, mikézben

a nyomégorgdk korben keringenek a munkadarab !0

kortl.

A taldlmdny szerinti eljards foganatositdsdhoz
szolgdl a taldlmdny szerinti berendezés, amelynél
egy gépdllvinyban motor Gtjdin meghajtott, sugdr-
irdnyban egymashoz képest — egymadstol, vagy egy-
mds felé — eltolhatg, illetve vezérelhet§ nyomogor-
gokkel rendelkezé gorgGs nyoméfej van forgatha-
téan 4gyazva, amely alatt egy alaplemezen egy

hossz- és keresztirinyban eltolhaté keresztszin ta-
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lilhaté. Ezen utébbin helyezkedik el a fiigg6leges 20

forgastengely koriil elfordithaté szupport, amely
kicserélhet6, a nyerscsGdarabot felfevé csGivmagot
hordoz, ez pedig a cséivsugarat megtartva, a kor-
benforgd nyomodgorgbk kozé iv alakban befordit-
haté a gorgds nyomoéfejbe.

A taldlmdnyt a tovdbbiakban a berendezés egy
példaképpeni kiviteli alakja kapcsdn ismertetjiik
részletesebben dbrdink segitségével, amelyek koziil:

— az 1. dbra a berendezés hosszmetszete,

— a 2. dbrdn a berendezés feliilnézete 1ithato,

— a 3. abran ugyancsak felillnézet latszik, azonban
a gorgds riyoméfej nétkiil,
4. 4brdnk a goérgds nyomofejnek és a szupport-
nak a hosszmetszete,

— az 5. dbra a gorgds nyomdfejet elSlnézetben
mutatja,

— a 6. és 7. dbrdn egy-egy nyerscsGdarabot oldal-,
illetve feliilnézetben lithatunk, végil
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— a 8. dbra a taldlminy szerinti folyatényomdsos 40

eljardssal elGallitott varrat- és falcoldsnélkili si-
ma, egyetlen darabbdl kialakitott vékonyfald le-
mezcsGiv oldalnézete.

A 2 gépdllviny 1 alaplemezén helyezkedik el a 45

4 gorgds nyomofej meghajtdsira szolgdlé 3 villany-
motor. A 4 goigés nyoméfej az 5 csGtengely
utjin, a 6 és 7 csapdgyakkal van a 2 gépallvinyban
- forgathatéan dgyazva. Az 5 csGtengelyben tengely-
irdnyban eltolhatéan, de nem forgathatéan helyez-
kedik el a 8 tolérud, amely hidraulikusan, pneuma-
tikusan stb., mikodtethetd, a 9 jeld, hengerbsl és
dugattyubdl 4dllé egység utjin. A 4 gorgds nyomo-
fejben szabadon el6renyilé tolérmid végén helyez-
kedik el a kicserélhetd hengeres 10 csGmag, amely
egy mds dtméréméretd csGmagra cserélhetd 4t. A 8
tolérudat a 11 vezetScsapdgyak vezetik. A 4
gorgés nyomofejre ide-oda tolhaté 12 henger van
feltolva, és mechanikus, vagy valamely mds médon
a 13 irdnyban mozgathatéan van vezérelve. A 12
hengernek kipos 14 belsé paldstja van, amely a 4
gorgés nyomofejben csillag alakban elhelyezkedd
hdrom 15 nyomdgorgd sugdrirdnyban egymds felé
valé vezérelt mozgatdsdra szolgil. A 15 nyomoégor-
g6k a 4 gorgSs nyomdfejben a 16 vezetdcsapok
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utjdn, példdul rugéterheléssel vannak vezetve, ugy,
hogy a 16 vezetGcsapok szabad végei a 14 belsg
paldston felfekszenek. A 12 hengernek a 4 gorgés
nyoméfejen valo vezérlésére, illetve hosszirdnyu el-
toldsdra szolgdlnak a 12 henger 18 peremére haté
17 gorgdk, azok eltoldsa révén.

A 4 gorgés nyoméfej alatt az 1 alaplemezen a
19 keresztszdn helyezkedik el, a 2 gépéllviny 20
ridjain ide-oda tolhatéan megvezetve, mikozben a
fels6 21 keresztszdn-rész keresztirdnyban dllithato.
Utébbin helyezkedik el egy fiiggsleges 22 tenge-
lyen a 23 szupport, amely a Kkicserélhetd 24
cs6iviagot hordozza. Ezen 24 cséivmagra hizzuk
fel, — mint ezt mdr emlitettik — a megmunkalds-
ra, illetve alakitdsra keriil§ vastag 25 nyerscsé-dara-
bot. A csbiv kivant sugardnak, és a cs6 dtmérgjé-
nek megfelelGen a 23 szupport ,R” forditdsi su-
gara rovidithet6 vagy hosszabbithaté, a megfelels
23 szupportra valé dtcseréléssel, s a felsé 21
keresztszinrész egyideji keresztirdnyd dllitdsdval,
ami a benne taldlhaté 26 kereszthasitékok iitjin
lehetséges. A 23 szupportot a 27 villanymotor a
28 hajtéomiivon keresztil hajtja, annak érdekében,
hogy megval6suljon a 24 cséiv-mag R sugari for-
dulé mozgisa a nyerscsGdarabbal egyiitt a 4 gorgds
nyomoéfej és annak korforgdst végzé 15 nyomdgor-
gGi irdnydban. A 19 keresztszdn a 29 henger utjin
mozgatott, illetve vezérelt 30 niddal mozgdst &t-
vive kapcsolatban van, s ugyancsak hidraulikus,
pneumatikus, elektromos vagy kézi iton vezérel-
hetd.

Annak érdekében, hogy az elkészilt vékonyfali
33 csoivet lehizhassuk a 24 cs6ivmagrél, egy a 19
keresztszdn fels6 21 keresztszdnrészén minden ol-
dalra elfordithaté 31 kivetSemeld nyer alkalmazdst,
amely a szabad végén talilhaté 32 villdval vagy
hasonl6val korilfogja a 24 csGiv-magot homlok-
oldalrél, a kihengerelt 33 lemezcsGiv egyik
csGiv-végénél, a 36 helyen. A 31 kivetGelemnek a
csGiv-sugdr irdnydban valé kilenditésével a 33 cs&iv
lehizhaté a 24 csGivmagrdl, ha a 19, illetve 21
keresztszdn(-rész) a 30 niddal, a 23 szupporttal
egylitt eltolodott a 4 gorgds nyomofejtol.

Abban az esetben, ha a 33 cséivet hengeres 34
csGtoldattal is el kell litni, a 24 csiv-magon
sziikkség van egy homlokoldali hengeres toldat 10
csdmagra is, amely a 8 toléridon helyezkedik el, s
amelyet homlokoldalrél, a 24 csGiv-magon levd
meghosszabbitisként a 8 toléniddal elGtolunk. A
kialakitani szdndékolt hengeres 34 csGtoldat
kivinsdg szerint lehet u csGivitmérdnél nagyobb,
kisebb vagy azzal megegyezG atmérGji. A henge-
res 34 csdtoldatok kialakithatéak messzebb, vagy
szorosan az ivnél. Annak érdekében, hogy a hen-
geres kihengerlést folyatényomdssal elvégezhessiik,
mikodésbe 1ép a 9 egység, — amely dugattyubdl
és hengerbsl dll — hogy létrehozza a 19 kereszt-
szén hosszirdanyu eltol6dds4t, amikor is a 29 henger
a dugattyival egyiitt is mikodhet, vagy csupin
egyiittesen eltol6dik.

Ahelyett, hogy az elGdllitand6é lemez-csgiv ,,R”
csGivsugardnak megvéltozdsakor a 23 szupportot
kicserélnénk, az is elképzelhetd, hogy a 23 szup-
port 35 konzoljit rovidithetére vagy hosszabbit-
hatéra készitjiik.
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Az ismertetett berendezéssel és eljardssal egyda-
rabbél elddllitott varrat- és falcmentes 33 lemez-
cs6tv abszolit sima feliilettel rendelkezik.

Az igy nyert munkadarab megtartja kalibermé-
retét és formdjit. A koriv meghosszabbitdsaként
hengeres 34 cséivtoldatok is készithetSk, amelyek
lehetnek a csGiv-dtmérGvel egyenldek, anndl szii-
kebbek vagy bsGvebbek. A falvastagsig kb. 0,2-t6l
1,5 mm-ig védltozhat, a lemezcséiv rendeltetésétdi
fliggGen.

Szabadalmi igénypontok:

5

10

1. Eljirds vékonyfald, varrat- és falenélkili le- 15

mez-csSivek elddllitisira folyatényomadssal, éspedig
tetszGleges ivsugdrral, ivszoggel és csGdtmérdvel, egy
rovid, vastagfald nyerscsG-darabbél, ahol a csSivhez
adott esetben hengeres toldat is csatlakozik, azzal

jellemezve, hogy a rovid- vastagfald nyerscsG-da- 20

rabot a kivint csdiv-alakot megadé csGiv-magra
helyezzilk és azzal egyiitt, az adott csSivsugdrnak
megfeleléen egy forgé nyoméfejnek a nyerscsG-da-
rab koril kerings, s arra hatdst kifejté nyomogor-
g6k kozé ivpilydn elforditjuk, mikozben a keringd
és forgé nyomdgorgk itjdn nyerscsére folyatd-
nyomdst gyakorolunk, s azt ezdltal vékonyfald,
sima cséfelilletli lemez-csdivvé hengereljiik ki,

2. Az 1. igénypont szerinti eljards foganatositasi
modja, azzal jellemezve, hogy a kihengerelt lemez-
csdiven hengeres cs6iv-toldatok eléréséhez a csdivet
hordozé ivmagra hosszabbitisként hengeres csé-
magot helyeziink, majd a lemez-csGivnek a henge-
res csémag tengelye irdnydban a korbenforgé nyo-
mogorgdk tartomdnydba vald eltoldsa révén elvégez-
ziikk a hengeres csGivtoldat hosszirinyi kihenger-
lését.

3. Az 1. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsi
médja, azzal jellemezve, hogy lényegileg hengeres
lemezcsd eléréséhez, annak nyerscsG-darabjit hen-
geres csGmagra helyezziik és azzal egyiitt tengely-
‘invan  betoljuk a korbenforgé nyomogorgbk
%€, mikozben a cs6mag nem forog. )

4. Berendezés varrat- és falcnélkili vékonyfald
lemezcsGivek el&dllitdsdra sima feliilettel és tetszd-
leges ivsugdrral, ivszoggel és csGdtmérdvel rovid,
vastagfali nyerscsG-darabbol, az 1.igénypont sze-
rnti eljirdssal, azzal jellemezve, hogy egy alaple-
mezzel (1) ellétott gépdllvinyon (2) egy sugdrirdny-
ban dllithatdé nyomdgorgékkel (15) rendelkezd
gorgds nyomdfej (4) forgathatéan van dgyazva,
amely alatt fiiggGleges tengely (22) koril elfordit-
hatéan miikodtethet szupport (23) helyezkedik el,
mely a nyerscs6-darab (25) felvételére szolgdls
cs6iv-mag (24) tartGjdul szolgdl, ez viszont a
csSiv-sugdr (R) koriil elforditva, a gorgés nyoméfe;
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(4) korbeforgé nyomdégorgsi (15) kozé vezethetd,
a nyerscsd-darabnak kihengerlés utjdn lemez-cs6ivvé
valé alakitdsara.

5. A 4. igénypont szerni berendezés Kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a szupport (23)
helyére egy mdsik szupport tehetd megvdltoztatott,
illetve rovidebb vagy hosszabb konzollal (35), és-
pedig a kivint cséiv-sugdrhoz (R) igazoddan.

6. A 4. igénypont szerinti berendezés Kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a szupport (23)
viltoztathaté hosszisdgi konzollal (35) rendel-
kezik.

7. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a meghajtott gorgds
nyomoéfejen (4) egy koaxidlis henger (12) van
tengelyirdnyban eltolhatdan dgyazva, amely kipos
uregl belsG paldsttal (14) van elldtva, melyre a
nyomoégorgdk (15) vezetGesapjai (16) rugényomés
hatdsdra felfekszenek, és a hengernek (12) a gorgés
nyoméfejen (4) valé tengelyirdnyyd eltoldsdval egy-
méshoz képest sugdrirdinyban vezérelhetdk.

8. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a gorgds nyoméfej-
ben (4), s annak csGtengelyében (5) azzal nem
egyiittforgs, viszont hosszirdnyban eltolhatd tolé-
rid (8) van dgyazva, amely a gorgds nyoméfej (4)
kornyezetében hengeres és cserélhet§ csémagot
(10) hordoz, amely a tolérid (8) eltoldsa révén a
cséiv-magon (24) mint meghosszabbitds, homlok-
oldalon felhelyezhetd, éspedig azonos, kisebb vagy
nagyobb dtmérdvel, mint a csGiv-magé (24), gy,
hogy a tolérnidnak (8) a lemezcsdiven (33) vals
hosszirdnyd eltoldsdval, korbenforgé nyomoégorgsk
(15) esetén hengeres csiv-toldat (34) hengerelhetd,
a folyatényomdsos eljaréssal.

9. A 4. igénypont szerinti berendezés Kkiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a csGiv-magot (24)
hordozé szupport (23) a fiiggsleges tengely (22)
koril villanymotor (27) és hajtémid (28) utjdn
vezérelhetd, illetve fordithatd, amely emlitett alkat-
részek a felsd keresztirdnyban éllithato keresztszén-
részen (21) taldlhatok.

i0. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a szupport (23)
forgistengelye (22) a gorgds nyomofej (4) forgés-
tengelyéhez viszonyitva a Kkeresztszdn (19, 21) se-
gitségével hosszirdnyban viltoztathatd.

11. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a keresztszdn-felsd-
tészen (21) egy minden oldalra kifordithaté kido-
boéemels (31) van elhelyezve, melynek szabad fels”c‘i
vége (32) homlokoldalrdl a kihengerelt lemez-fs’o-
ivre (33) van helyezve, mely utébbi a lemezcsG-iv-
nek a gorgds nyomofejbsl (4) valé kilépésekor a
csBiv-magrél lehuzhatd.

4 1ajz

A kiaddsért felel: a Kozgazdasdgi és Jogi Konyvkiadé igazgatoja

824530 — Zrinyi Nyomda, Budapest
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