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1.

IZMENJEVALNIK TOPLOTE

PATENTNI ZAHTEVKI

Izmenjevalnik toplote, ki vsebuje zunanji vod in notranji vod, ki se
nahajata znotraj in vzdolZz vzdolzne osi zunanjega voda, notranji vod
in zunanji vod sta names&ena tako, da oblikujeta kanal za pretok
teko€ine med notranjo povrsino zunanjega voda in zunanjo povrsino
notranjega voda, kanal za pretok tekoline ima obliko preseka, v
ravnini, ki je v bistvu pravokotna na vzdolZzno os zunanjega voda in
ki je podolgovata in v bistvu vegja v obodni smeri zunanjega voda,
kot v radialni smeri zunanjega voda, oznacen s tem, da ima notranji
vod ve€ con, razdeljenih vzdolz svoje osne dolzine, pri kateri je
notranji vod lokalno deformiran, vsaka cona vsebuje (i) obmodje
zmanjSane zunanje dimenzije notranjega voda, ki se nahaja na
prvem kotnem poloZaju v ravnini, ki je v bistvu pravokotna na
njegovo osno dolzino in (ii) ustrezno obmodje povecane zunanje
dimenzije notranjega voda pri drugem kotnem poloZaju v ravnini, ki
je v bistvu pravokotna na svojo osno dolzino, obmoéje zmanj§ane
zunanje dimenzije ustreza kanalu za pretok tekocine in obmogje
poveCane zunanje dimenzije ustreza tocki stika med notranjim in
zunanjim vodom in da je kanal za pretok tekodine v spiralne oblike

namescen vzdolZ vzdolzne osi zunanjega voda.

L]
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. lzmenjevalnik toplote po zahtevku 1, pri éemer je notranji vod

deformiran na tak nadin, da ima obliko preseka, v ravnini, ki je v
bistvu pravokotna na vzdolZno os zunanjega voda, ki je v bistvu
ovaine oblike (ne-krozna elipsa), trikoten ali ¢etverokoten, s ¢imer
dobimo ustrezno dva, tri ali &tiri kanale za pretok tekogine, ki jih
ustrézno lo€ujejo dva, tri ali Stiri sti€ne toéke med zunanjim vodom in

notranjim vodom.

. lzmenjevalnik toplote po zahtevku 1 ali 2, pri ¢emer je oblika

preseka kanala za pretok tekog&ine v bistvu v obliki polmeseca.

. 1zmenjevalnik toplote po katerem koli od zahtevkov 1 do 3, pri éemer

del zunanje povrSine notranjega voda, ki definira kanal za pretok
tekocine predstavija v bistvu konveksno povr§ino notranjosti kanala

za pretok tekodine.

. 1zmenjevalnik toplote po katerem koli od zahtevkov 1 do 4, pri &emer

so deformacije diskretne deformacije.

. 1zmenjevalnik toplote po katerem koli od zahtevkov 1 do 5, pri éemer

se deformacije ne prekrivajo.
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7.

Izmenjevalnik toplote po katerem koli od zahtevkov 1 do 5, pri éemer

se deformacije nadaljujejo vzdolz vzdolZne osi notranjega voda.

Izmenjevalnik toplote po katerem koli od zahtevkov 1-7, pri Eemer
notranji vod za hladilno teko¢ino, vzdolz dolZine zunanjega voda za
hiadilno tekod&ino, vsebuje preseéno obmocje, ki je v znatni meri
enako, ali malenkost zmanjSano, glede na ekvivalenten ne-
deformiran vod, tako da je padec tlaka, povzroéen na enoto dolZine
notranjega voda za hladiino teko€ino, v bistvu enak, ali ne bistveno
poviSan glede na padec tlaka ekvivalentnega ne-deformiranega

voda.

Metoda za proizvodnjo izmenjevalnika toplote, ki vsebuje zunaniji
vod in notranji vod, ki se nahajata znotraj in vzdolz vzdolZzne osi

zunanjega voda, metoda vsebuje:

lokalno deformiranje notranjega voda na ve polozaijih,
razdeljenih vzdolZz njegove osne dolZine, tako da je pri
vsakem poloZaju zunanja dimenzija notranjega voda
zmanjsana;

sestavljanje deformiranega notranjega voda z zunanjim
vodom tako, da notranji vod v bistvu oblikuje vsaj dva értna

kontakta z zunanjim vodom in vsaj dva v bistvu lodena
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kanala za pretok med notranjo povrsino zunanjega voda in
zunanjo povrsino notranjega voda, oznacena z izvajanjem
deformacijske operacije pri notranjem vodu, tako da se pri
vsakem polozaju zunanja dimenzija notranjega voda
zmanjSa pri prvem kotnem polozaju, v ravnini, ki je v bistvu
pravokotna na njegovo osno dolZino in zunanja dimenzija
notranjega voda se poveéa pri drugem kotnem polozaju, v
ravnini, ki je v znatni meri pravokotna na njegovo osno
dolzino, in progresivno rotacijo notranje cevi, glede na
deformacijsko operacijo, ko je notranji vod deformiran na vec
polozajih vzdolz svoje osne dolzine, tako da kanal za pretok
tekodine v sestavljenem izmenjevalniku toplote sledi spiralni

poti vzdolZ vzdolZne osi zunanjega voda.

10. Metoda po zahtevku 9, pri éemer je deformacijska operacija pri

vsakem od ve€ polozajev diskretna operacija, kot na primer

vpenjanje ali operacija z udarjanjem.

11. Metoda po zahtevku 9, pri éemer je deformacijska operacija pri
vsakem od vec€ poloZajev kontinuirani deformacijski proces, kot na

primer valjanje.
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12. Metoda po katerem koli od zahtevkov 9 do 11, pri &emer je osnovni

material za vod cev, ki ima v znatni meri kroZen presek.

13. Metoda po katerem koli od zahtevkov 9 do 12, pri Cemer
deformacijska operacija uporablia enega ali ve¢ profiliranih
deformacijskih elementov, kar da notranjemu vodu presecni profil

ovalne oblike, trikotne oblike ali Stiristrane oblike.

14. Metoda po katerem koli od zahtevkov 9 do 13, pri &emer je spiralna
oblika notranjega voda za hladiino tekogino proizvedena tako, da se
cev fiksira na dolo&eno preseéno obliko, po moznosti kroZzno obliko,
pod fiksiranim kotom v dolo€eni smeri vzdolZne osi cevi; oblikujoc,
po moZnosti z vpenjanjem ali zakovanjem, fiksirano cev, tako da se
ustvari lokalna deformacija cevi, rotirajo¢ cev do drugega fiksiranega
kota v doloéeni smeri njene vzdolZzne smeri, po moznosti z rotacijo
cevi v korakih po 45°, deformirajo¢ cev pri novem poloZaju vzdolz
vzdolZzne osi pod novim fiksiranim kotom in ponavijajo¢ ta korak,

dokler se ne dosezZe Zelena spiraina oblika.

15. Metoda po katerem koli od zahtevkov 9 do 14, pri Cemer se
oblikovanje avtomatizira z uporabo stroja za ukrivijanje, ki je

nastavijen na ni€ni radij zavoja.
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