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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Einstellung eines
Recutters fiir Tromielhdcksler, insbesondere fiir Stationdrhdcksler.
3eim Nachschleifen der Hdckselmesser muB der Recutter zur Einhaltung
>ptimaler Schnittbedingungen um den Betrag der Durchmesserverminderung
im Hickselaggregat nachgestellt werden. Dieses Nachstellen des
Recutters scll fiir die verschiedensten Durchmesser einer
ldckseltrommel ohne aufwendige Umrilistarbeiten erfolgen., Die
irretierung des Recutters und die Einstellung des Schneidspaltes
sollen®von auBerhalb des Hickselaggregates erfolgen. Dieses Problem
vird dadurch geldst, daf8 beidseitig innerhalb der Seitenwidnde 1, 1°
les Hidckselaggregates Anlagesegmente 4 angebracht sind. Um den
tluBenradius der Anlagesegmente 4 sind nierenfdrmige Liéngsschlitze 9
ingebracht, durch die entsprechend des jeweiligen Hdckseltrommeldurche-
nessers Beilagen 7 einschiebbar sind. Der Recutter 5 besitzt an

seiner Stirnseite Aufnahmedsen 10, 10°, in denen er durch in L
*ihrungsschlitzen 11 gefllhrte Steckbolzen 12, 12* absteckbar ist. Der
in den Fihrungsschlitzen 11 gegengehaltene Recutter 5 liegt auf den
3eilagen 7 auf und wird an seiner gegeniiberliegenden Stirnseite in
ainer Abwinkelung 13 durch Spannschrauben 14 am Hickseltrommelgehiduse
i5 tiber <die Beilagen 7 gespannt, = Fig.1 -
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur Einstellung eines Recutters fiir
Trommelhficksler - Klasse A 01 F 29/00 -

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Einstellung
eines Recutters fiir Trommelhdcksler, insbesondere fiir
Stationédrhéicksler. Beim Einsatz von Recuttern in Trommel-
héickslern ist die Einhaltung eines bestimmten Schneid-
sbaltes zwischen Recutter und Hickseltrommel von entschei-
dender Bedeutung. Werden die Hickselmesser entsprechend
des Abnutzungsgrades der Hickselmegser geschliffen, muf
der Recutter auf den neuen Durchmesser der Hdckseltrommel
nachgestellt werden. '

Charakteristik der bekannten technischen Lﬁsungen

Eg ist bekannt, an den Innenseiten der Seitenwiinde eines
Héckselaggregates Kreisringsegmente anzuschrauben, deren .
Auflendurchmesser dem Trommeldurchmegser zuziiglich der
Schneldspaltstérke entspricht. Auf diese Kreisringsegmente

»wird“der Recutter aufgelegt und an beiden Enden derart

mittels Schrauben verspannt, daB sich der Recutter auf den
beidgeitig innerhalb der Seitenwiinde angebrachten Kreig-
ringsegmenten anpabBt, '
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Diese Anordnung des Recutters hat den Nachteil, daf bei
einer erforderlichen Neueinstellung des Schneidspaltes

die als Auflage dienenden Kreiringsegmente innerhalb der
Seitenwdnde verstellt werden milssen. Hierbei entsteht eine
erhohte Unfallgefahr durch die unmittelbar daneben befind-
lichen Hickselmesser und die genaue Justierung zur Hécksel-
trommel erfordert einen hohen Zeitaufwand., AuBerdem wirkt
sich bei dieser LOsung, besonders bei grofiem Recutter-
umschlingungswinkei, der unver&nderliche Krimmungsradius der
Kreisringsegmente nachteilig aus. Es ist nur fir einen
Trommeldurchmesser eine optimale Einstellung des Recutters
mégliche Beim Schleifen der Hickselmesser #ndert sich das
Radienverhidltnis der Kreisringsegmente und der Hicksel=-
trommel, so daB die Schnittverhidltnisse ungiinstig beein-’
trdchtigt werden, der Leistungsbedarf erhdht und die Héck-
selgualitét vermindert wirde

Durch die DE-0S 24 04 430 ist eine Vorrichtung zur Justierung
des Recutters an einer Hickseleinrichtung bekannt, bei der
ein biegsamer Recutter auf zwel beidseitig der Hickseltrom=-
mel angeordneteh Scheiben mit sich stetig dnderndem Radius
aufliegt. Diese Scheiben sind um die Hickseltrommel drehbar
angeordnet und kinnen, da der Recutter hochstens ein Drittel
des Umfanges ‘der Scheiben umfaft, durch Verdrchen auf einen
entsprechend kleineren Radiug eingestellt werden, '

Es ist jedoch der Nachteil zu verzeichnen, daf nur eilne
Scheibenumdrehung abziiglich des Auflagebereiches vom Recut-

fer als Verstellbereich zur Verfiigung steht. Dadurch ist

der Verstellbereich sehr begrenzt und er verschlechtert
gich noch, wenn der Umschlingungswinkel des Recutters ver-,
grofert wird. Da sich der Radius kontinuierlich um den Um-

- fang der Scheiben verengt, ergibt sich ein keilfdrmiger

Schneidapalt, der zur Gewidhrleistung eines exakten Schnittes
durch eingeschobene Beilagen ausgeglichen werden mufBle Zum
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anderen ist ein erheblicher Aufwand zur Abdichtung der
Scheibenlagerung erforderlich. Wenn eine hohe Funktions-
sicherheit und eine genaue Einstellung des Recutfers‘er-
reicht werden soll, miissen solche-aggresive Medien, wie
die aus dem Héckselgut ausgepreSten Pflanzen- und Silage-
sdfte, von der Lagerung der Scheiben ferngehalten werden,

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, eine Vorrichtung zur Einstel-
lung eines Recutterg fiir einen Trommelhécksler zu schaffen,
die ohne aufwendige Umriistung in den verschiedensten Durch-
messern der Héckseltrommel in kurzer Zeit eine Verstellung
der Auflage fiir den Recutter ermdglicht. Des weiteren soll
sich die Schnittqualitét verbessern und die Unfallgefahr
beseitigt werden,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vorrichtung
zur Einstellung eines Recutters flir einen Trommelhicksler
go zu gestalten, daf beim Einstellen des Recutters fiir
unterschiedliche Hickseltrommeldurchmesser immer ein
gleichmiBiger Schneidspalt erhalten bleibt und eine gute
Zuginglichkeit ermdglicht wird.

Erfindungsgemédl wird dies dadurch erreicht, daB an den In-
nengeiten der Seitenwiinde eines Hickselaggrepates Anlage-
segmente befestigt sind, die einen AuBenradius aufweisen,

der den minimal mdglichen Radius einer Hickseltrommel zuw

zliglich des Schneidspaltes entgpricht. In den Seitenwiinden
gind im Bereich der Aufienradien der Anlagesegmente nieren-
formige Léngsschlitze angebracht, durch die dem jeweiligen

Durchmesser der Hickseltrommel entsprechende Beilagen ein-. - -

geschoben und auf die Anlagesegmente aufgelegt werden,
Damit die Stabilitdt der Seitenwdnde erhalten bleibt, sind
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die Lingsschlitze nicht liber den gesamten Bereich der
Anlagesegmente angebracht, gondern durch gtabilisierende
Stege getrennt als zwei oder mehr Lingsschlitze in jeder
Seitenwand‘eingearbeitet. Die in die Léngsschlitze ein-
schiebbaren Beilagen sind in unterschiedlichen Dicken

yvorhanden, Nach dem Schleifen der Hickseltrommel werden

jeweilg die passenden Beilagen zwischengelegt. Damlit die
Beilagen beim Einschieben durch die Léngsschlitze nicht
iiber die Auflagesegmente hinaus in den Bereich der um-
1aufenden Hickseltrommel gelangen konnen, sind an den
Beilagen griffartige Anschlége egngebracht, die sich beinm |
Finschieben der Beilagen auSen an den Seitenwénden anle-
gen, An einer Stlrnselte des Recutters sind Aufnahmelsen
angebracht, in denen er mittels Steckbolzen unterhalb der
Anlagesegmente in Flihrungsschlitzen der Seitenwidnde gegen-
gehalten ist. Dieser so auf den, dem Héckseltrommeldurch-
messer entsprechenden Bellagen aufgelegte Recutter, ist an
geiner gegeniiberliegenden Stirnseite mit einer Abwinkelung
versehen und durch Spannschrauben mit dem Hickseltrommel-
gehduse arretiert. Die langlochfdrmigen Fihrungsschlitze
gind mit ihren unteren Enden derart geneigt in den Seiten-
winden angeordnet, daf die Mittellinie der Fihrungsschlitze
swischen der waagerechten und radielen Richtung zu den obe-
yen Enden verlaufen., Diese Anordnung bringt den Vorteil,
daB der von auBen in den nach unten geneigt angeordneten
Plihrungsschlitzen durch die Steckbolzen aufgenommene Recut-
ter bei jeder beliebigen Dicke der zwischen den Anlageseg=
menten und den Recutter eingelegien Beilagen um den gesamten
Aaﬁenradlas der Beilagen durch das Anziehen der gegeniiber-
liegenden Spannschrauben voll anliegte Ein Auswechseln der
Beilagen ist durch Lockern der Spannschrauben am oberen
Hickseltrommelgehiuse von auﬁerhdlb des Hickselaggregates
mdglich. Die bisherigen Beilagen werden an den Anschlégen
erfaft und durch die Lingesschlitze von den Anlagesegmenten
gezogen und neue, entsprechend der nachgeschliffenen Hdck-
geltrommel, schwichere Beilagen eingeschoben. Def in den
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Steckbolzen aufgenommene Recu%ter zlieht sich beim erneuten
Anziehen der Spannschrauben in den Filhrungsschlitzen an die
neue Beilage. Beim weiteren Anziehen legt sich dexr Recutter
wieder voll em Umfang der Beilagen an, wodurch eine Ein-
stellung entsprechend den neuen Bedingungen bei gleichen
Schnittverhiltnigsen garantiert ist, Es ktnnen alle Handgriffe

die zum Auswecheeln oder zum Nachstellen des Recutters durch-

gefiihrt werden von auBerhalb des Hickselaggregates erfolgen,
wodurch die Unfallgefahr beseitigt ist und ein schnelles
Auswechseln ermdglicht wird,

Ausfilhrungsbeigpiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
néher erldutert werden, In den dezugehdrenden Zeichnungen
zeigen:

Fig. 1: einen Schnitt durch das Hickselaggregat,
Fige 2: einen Schnitt A-A nach Fig. 1,
Pig. 3: den Schnitt B-B nach Fig. 1,

In beiden Seitenwdnden 1; 1' eines Héckselaggregates sind
Bohrungen 2 angebracht, in denen mittels Schraubverbin-
dungen 3 Anlagesegmente 4 zur Aufnahme eines Recutters 5
fest mit den Seitenwinden 1; 1' verbunden sind. Diese Anw
lagesegmente 4 weisen einen AuBenradius auf, der dem mini-
malsten méglichen Radius einer Hickseltrommel 6 zuziiglich
deg Schneidspaltes entspricht. Damit der Recutter 5 vom
maximalen Durchmesser der Hickseltrommel 6 ausgehend auch
beim Nachschleifen der Hickseltrommel 6 immer den erforder-
lichen Schneidspalt zum jeweiligen Trommelumfang einnchmen
kann, sind zwischen dem Recutter 5 und den Anlagesegmenten

4 in verschiedenen Stidrken einleghare Beilagen 7 vorhanden, =~
Diese Beilagen 7 sind mit griffartigen Anschlidgen 8 versehen
und von beiden AuBenseiten des Hickselaggregates durch in °
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die Seitenwénde 1; 1! eingearbeitete nierenformige Lings-
schlitze 9 bis zum Anliegen der Anschlége 8 an den Seiten-
wiinden 1; 1! einschiebbar. Der auf den dem Hickseltrommel-
durchmesser entsprechenden Beilagen T aufgelegte Recutter 5
besitzt an seinem unteren Bnde beidseitig an den Seiten-
winden 1; 1' anliegende Aufnahmessen 103 10', in denen er
von beiden AuBenseiten durch in den Seitenwinden 1; 1!
angeordnete Fihrungsschlitze 11 geflihrte. Steckbolzen 125 12
gehalten ist. Die entgegengesetzte Stirnseite des Recutters
5 begitzt eihe Abwinkelung 13, die durch Spannschrauben 14
mit dem abgewinkelten oberen Ende vom Héckselirommelgeniuse
15 verbunden ist. Durch das Anziehen der Spannschrauben 14
zieht sich der Recutter 5 lber die auf den beidseitigen
Auflagesegmenten 4 liegenden Beilagen 7 und legt sich voll
an deren AuBenradius an. Es wird nicht nur der Abstand des
Recutters 5 zu den Messern der Hickseltrommel 6 konstant
gehalten, sondern es wird der gesamte Krigmungsradius dem
Jjeweiligen AuBendurchmesser der Hickseltrommel 6 angepabt,
wodurch in allen Bereichen des die Hickseltrommel 6 um-
schlieBenden Recutters 5 ein gleichmiBiger Schneidspalt
vornanden ist. Nach dem Schleifen der Hickseltrommel 6
werden.die Spannschrauben 14 gelockert und die bisher auf
den Auflagesegmenten 4 aufliegenden Beilagen 7 von den
AuBenseiten des Hickselaggregates aus an ihren griffartigen
Anschligen 8 aus den in den Seitenwdinden 1; 1' befindlichen
Léngsschlitzen 9 herausgezogen. Entsprechend des neuen Durch~
messers der Hickseltrommel 6 und des erforderlichen Schneld=
spaltes, werden jetzt die passenden Beilagen 7 in die Léngs=-
sch%}tze 9 eingeschoben. Beim Anziehen der Spannschrauben 14
legt sich der Recutter 5 wieder wie bereits beschrieben,
beidseitig fest auf den Beilagen 7 an und die geschliffene
Hickseltrommel 6 ist einschlieBlich des erforderlichen
Schneidspaltes gleichméifig vom Recutter 5 umgeben.,Dieser
v'Vorgang kann ohne sufwendige Demontagearbeiten durch Lockern
der Spannschrauben 14 und Austausch der jeweils erforderlichen

2
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Beilagen 7 big zum minimal mdglichen Durchmesser der
Hickseltrommel 6 fortgefilhrt werden, Das Auswechseln
des Recutters 5 erfolgt durch Losen der Spannschrauben
14 und Entfernen der Steckbolzen 123 12' aus den Fith-
rungsschlitzen 11. Alle diese Tdtigkeiten werden von den
AuBenseiten des Hickselaggregates durchgefiihrt, wodurch
~eine Unfallgefahr durch die Megser der Héckseltrommel 6
ausgeschlossen ist,
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Vorrichtung zur Einstellung eines Recutters fir
Trommelhiickslex, ingbesondere fiir Stationir-
hécksler, bel der ein biegsamer Recutter auf
einem Kreisring8Segment auflegbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwiinde (1; 1') eines
Hiéckselaggregates im Bereich des AuBenradiusses
von beidseitig an ihren Innenseiten befestigten
Anlagesegmenten (4) mit nierenfdrmigen Lings- -
schlitzen (9) versehen sind, durch die den je=-
weiligen Durchmesser der Hickseltrommel (6) ent-
aprechende Beilagen (7) auf die Aniagésegmente
(4) einschiebbar sind und der im unteren Teil der
Anlagesegmente (4) in Fihrungsschlitzen (11) der
Seitenwinde (1; 1') durch Steckbolzen (12; 121)
arretierte Recutter (5) mittels Spannschrauben
(14) iiber den AuBenradius der Beilagen (7) ge~
spannt iste ' ‘ ‘

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die in verschiedenen Dicken vorhandenen Bei-
lagen (7) mit an die Seitenwdnde (1; 1') anleg-

baren griffartigen Anschlégen (8) versehen sind.

Vorrichtung nach den Punkten 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Recutter (5) auf einer
Stirnseite Aufnahmedsen (10; 10') besitzt, in
denen er durch in PFlihrungsschlitze (11) einge~
gteckte Steckbolzen (12; 12!) gegengehalten ist,
wobei der auf den Beilagen (7) aufliegende Recut-
ter (5) an seiner gegeniiberliegenden Stirnseite
mittels in einer Abwinkelung (13) befindlicher
Spannschrauben (14) am Hickseltrommelgehiuse (15)

“anziehbar ist,
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Vorridhtung nach den Punkten 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die langlochfdrmigen Piihrungs-
gchlitze (11) mit ihren unteren Enden derart
geneigt in den Seitenwénden (1; 1') angeordnet
gind, daf die Mittellinien der Fihrungsschlitze
(1i) zwigchen der waagerechten und raialen Rich-
tung zu den oberen Enden verlaufen.

Hierzu__o_ Seiten Zeichnungen
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