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Refeni se tyka zarizeni k vyrobd
Peznych a brusnych nastrojd s dia aktiv- ﬁ

ni vrstvou. Resi problém korekce rozm&ri
finAdlniho vyrobku. Problém byl do znadné
niry vyPeSen tim, Ze na stredovém epu
rotadniho zatizeni jsou stiidavé s polo- 3
tovary ndstroju upevnény distandéni vloiz-
ky s vybranim, prilem? protor mezi dis-
tandnimi vloZkami je totoZny s poZadova-
nym finadlnim rozmérem néstroji.
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Vyndlez se tykd zarizeni k nané3eni galvanické vrstvy
s diamentovym prachem, zejména na Pezné a brusné ndstroje
rotaénim zplisobem.

Dosud znémé zarizeni k nand3eni galvanické vrstvy
s diamantovym prachem majf rdznorodou konstrukeci, z velké
désti je pouZivén rotadni zplsob nanéleni galvanické vrstvy,
jsou pouzivédny rlizné prostredky k dosaZfeni rovnomérného
nénésu vrstvy, nap¥. niklu nebo chromu. Spole&nym problémem
zistdvéd konedny rozmér rezného nebo brusného nastroje.

Nevyhodou vy3e uvedenych zafizeni je tedy nutnost
korekce findlniho nédstroje karborundovymi brusnymi ndstrogji
na poZadovany rozmér. Kromé& zvy3ené spoifeby energie, brusnych
ndastrojd, &asu, zhor3eni hygienickych podminek pracovidt
vzhledem k praSnosti prostredi pFi pouZiti brusnych néstroji,
dochdzi navic ke sniZeni kvality dia néstroje prebrudovdnim
zrn diamantu z ddvodd korekce.

VySe uvedené nedostatky do znadné miry odstranuje
zaPfizeni podle vynédlezu, jehoZ podstatou je to, Ze na
stfedovém Cepu rotadniho zarizeni Jjsou stridavé s polotovary
ndstrojd umistény dista-néni vloZky s jednostrannym nebo
obou-strannym vybrénim na vnéjsim priméru. Protor vymezeny
distatnénimi vloZkami véetné vybrédni je totoZny s poZado-
vanym findlnim rozmérem néstroje.

Vyhodéu vyndlezu je uspora energie, normohodin, materid-
lu i zlepdeni hygienickych podminek pracovist, Hlavni vyhodou
je oviem vy33{ kvalita aktivni &inné vrstvy ndsiroje.
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Piikladné provedeni zaiizeni podle vyndlezu je v bo&nim
Yezu na ptipojeném obrdzku.

Na obrézku je stiedovy Zep 1, se zatkou 2 a hornim
pouzdrem 3. Mezi upevnovacimi elemety 4, JjimiZ mohou byt
napiiklad matice, jsou na stiedovém cepu 1 umist&ny polotovary
néstroji 7 st¥idavd s distenénimi vlo¥kami 5. Distan¥ni
vloZky 5 Jjsou opatieny jednostrannym nebo oboustrannym
vybrénim 6. '

Funkce zaiizeni podle vynédlezu spodivd v tom, Ze na
polotovary néstrojd I, které se spole&n& s celou sestavou
otédegji kolem osy st¥edového epu v galvanické lézni, naristé
galvanickéd vrstva,napifiklad niklu s diamentovym prachem tak,
~ %e postupné vyplﬁuje prostor, tvoreny vybrénim & distanénich
vloZek 5. Po ukbnéeni'prOCesu je vybréni & beze zbytku vyplnéno
galvanickou vrstvou 8 a nédstroj 7 mé& poZadovany rozmér své
sinné %4sti. V nékterych pripadech, pokud je to nutné, se
potom provédi korekce rozmérd pouze na ' _ obvodu
néstroje. Jinak zaiizeni funguje stejn&, jako obdobna jiZ
pou¥ivand zarizeni, proud Jje o ivddén stiedovym Cepem 1.,

Vyndlez je pouiitelny zejména pri vyrob& reznych a
brusnych ndstrojd s diamantovou gktivni vrstvou.

pREDMET VYINALEZU

zarizeni k nansgdeni galvanické vrsivy s diamantovym prachem,
zejména na Fezné a brusné néstroje,rotanim zpisobem,
vyznadené tim, %e na stiedovém Zepu (1) jsou
unistény nejméné dvé distan¥ni vloZky (5) s jednostrannym .
nebo oboustrannym vybrénim (6) ve tvaru mezikru?i na vn&jsinm
priméru, piifemi prostorivymezeny distaninimi vloZkami (5)

je totofny s kone¥nym rozmérem néstroje (7) s nanesenou
galvanickou vrstvou (8)e
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