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(54) 테이프를 인쇄하고 부착하기 위한 장치와 방법

요약

본 발명은 테이프를 인쇄하고 부착하기 위한 장치에 관한 것이다. 본 발명의 바람직한 실시예는 테이프를 인쇄하는 

프린터(40)와, 인쇄된 테이프를 프린터로부터 밖으로 잡아당기는 테이프 풀러(72), 그리고 인쇄된 테이프를 대상물에

부착하는 부착기(60)를 포함하는 장치를 제공한다. 또한, 본 발명은 테이프를 인쇄하고 이를 대상물에 부착하기 위한

방법에 관한 것이다.

대표도

도 3

명세서

기술분야

본 발명은 테이프를 인쇄하고 부착하기 위한 장치에 관한 것이다. 보다 구체적으로, 본 발명은 테이프를 인쇄하는 프

린터와, 인쇄된 테이프를 상기 프린터로부터 밖으로 잡아당기는 테이프 풀러, 그리고 인쇄된 테이프를 대상물에 부착
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하는 테이프 부착기를 포함하는 장치에 관한 것이다. 또한, 본 발명은 테이프를 인쇄하고 이를 대상물에 부착하는 방

법에 관한 것이다.

배경기술

제품을 보관 및 배송하기 위한 컨테이너, 패키지 및 박스는, 이들 컨테이너, 패키지 또는 박스가 일반적인 배송, 취급 

및 보관 중에 우발적으로 개방되지 않도록, 접착 테이프 등과 같은 박스 밀봉 테이프를 사용하여 대개 플랩 또는 덮개

를 고정한다. 박스 밀봉 테이프는 컨테이너, 패키지 또는 박스의 전체 분배 사이클에 걸쳐 이들 컨테이너, 패키지 또는

박스의 완전성을 유지시킨다. 박스 밀봉 테이프는 컨테이너, 패키지 또는 박스의 다른 부분에 그리고 다른 기판에 사

용될 수 있고, 라벨과 유사한 기능을 하도록 사용될 수 있다. 상기 테이프는 롤 또는 패드의 형태로 제조될 수 있으며, 

이 테이프에는 정보가 인쇄될 수도 있고, 그렇지 않으면 상기 정보는 상기 테이프 상에 혹은 내부에 부착되거나 포함

될 수도 있다.

컨테이너, 패키지, 또는 박스에는 대개 그 내용물에 관한 정보가 표시되어 있다. 컨테이너, 패키지, 또는 박스에 거의 

일반적으로 배치되는 정보로는, 로트 번호(lot number), 제조일자(date code), 제품 확인 정보 및 바코드 등이 있다. 

이러한 정보는 다양한 방법을 사용하여 컨테이너, 패키지 또는 박스 상에 배치될 수 있다. 이러한 방법으로는, 컨테이

너, 패키지, 또는 박스를 제조할 때 이에 미리 인쇄하는 방법과, 소정 패턴의 잉크 도트를 분사하여 이미지를 형성하는

잉크젯 코드를 사용하는 시기에 전술한 정보를 컨테이너, 패키지, 또는 박스에 인쇄하는 방법, 또는 플렉소그래픽 잉

크 롤링 코딩 시스템(flexographic ink rolling coding system)을 사용하는 방법이 있다. 그 밖의 기법으로는, 대개 

정보가 미리 인쇄되어 있는 흰 종이이며 수동으로 부착되거나 혹은 온라인 자동 라벨 부착기에 의해 부착되는 라벨을

사용하는 것이 있다.

제품 관련 정보 전달의 최근의 경향에서는, 각 컨테이너, 패키지, 또는 박스에 관한 특정 정보를 가질 것이 요구되고 

있다. 예컨대, 각각의 컨테이너, 패키지, 또는 박스는 로트 번호, 일련 번호 및 고객 주문 번호를 비롯한 그 내용물과 

제품의 최종 목적지에 관한 특정 정보를 가질 수 있다. 이러한 정보는 대개 주문을 받아서 컨테이너, 패키지, 또는 박

스에 부착하는 시기에 요구에 맞게 인쇄되는 라벨에 제공된다. 이는 대개 라벨을 컨테이너, 패키지, 또는 박스에 부착

하기 전에 '다양한' 정보를 라벨에 인쇄하는 기능으로 알려져 있다. 인쇄된 라벨을 개시하고 있는 2개 특허로는 미국 

특허 제5,292,713호와 미국 특허 제5,661,099호가 있다. 미국 특허 제2,492,908호는 라벨 부착 기구를 개시한다.

다양한 정보를 인쇄하기 위한 한 가지 시스템은, 잉크 리본 및 특별한 열전사 인쇄 헤드를 이용하여 라벨에 인쇄를 실

시하는 열전사 인쇄를 필요로 한다. 컴퓨터는 잉크 헤드에 입력을 제공하여 잉크 리본 상의 불연속적인 영역을 가열

하는 것에 의해 인쇄 헤드를 제어한다. 불연속적 영역이 가열될 때 잉크가 용융되어 라벨에 전사되도록, 잉크 리본은 

라벨에 직접 접촉한다. 이러한 시스템을 이용하는 다른 기법으로는, 열이 가해질 때 색이 변하는 라벨(직접 감열 라벨

)을 사용하는 것이 있다. 다른 시스템에서, 다양한 정보는 인쇄 헤드를 구비하는 잉크젯 프린터에 의해 박스 또는 라벨

상에 직접 인쇄된다. 컴퓨터는 박스 또는 라벨에 분사되는 잉크 패턴을 제어할 수 있다.

전술한 열전사 시스템 및 잉크젯 시스템은 모두 선명한 이미지를 형성한다. 잉크젯 시스템으로는 압전형, 감열형, 연

속형 및 드랍-온-디맨드 방식 등이 있다. 잉크젯 시스템과 열전사 시스템을 이용하는 경우, 인쇄 품질은 잉크가 도포

되는 표면에 따라 결정된다. 다양한 정보를 인쇄하기에 가장 적합한 시스템은, 반복 가능한 품질의 이미지, 특히 높은 

수준의 신뢰성을 갖는 전자식 스캐너에 의해 판독되어야 하는 바코드를 형성하도록, 잉크 및 인쇄 기재가 적절하게 

맞춰질 수 있는 시스템이다.

특정 인쇄 기술과는 무관하게, 인쇄 장치는 라벨 테이프의 연속 웹을 인쇄 헤드를 향해 안내할 뿐만 아니라 인쇄 이후

에는 이후의 해당 물품(예컨대, 박스) 상으로의 배치를 위해 인쇄 헤드로부터 멀어지게 안내하는 핸들링 시스템을 포

함한다. 이 때문에, 라벨 테이프의 웹은 대개 롤 형태('테이프 공급 롤')로 제공되므 로, 인쇄 장치는 테이프 공급 롤을 

회전 가능하게 유지시키는 지지체를 포함한다. 또한, 롤러, 전사판, 페스툰 등의 일련의 가이드 요소가 인쇄 헤드의 상

류 및 하류 모두에서 바람직한 테이프 경로를 형성하도록 이용되는데, '상류' 및 '하류'란 용어는 테이프 공급 롤러에서

시작되고 라벨의 해당 물품(예컨대, 박스)에 대한 부착 지점에서 종결되는 테이프 이송 경로와 관련하여 사용된 것이

다. 상기 가이드 요소의 정확한 구성은 라벨 테이프의 형태와 직접 관련되어 있다.

특히, 라벨 테이프는 라이너형 테이프 또는 무(無)라이너형 테이프로서 제공된다. 그 이름에서 시사되는 바와 같이, 

라이너형 테이프는 인쇄 측면 및 접착제 측면에 의해 형성된 테이프와 상기 접착제 측면을 둘러싸는 릴리스 라이너를

모두 포함한다. 라이너는 라벨 테이프에 대한 캐리어의 역할을 한다. 이러한 구성을 이용하는 경우, 인쇄 장치는 대개

웹은 인쇄 헤드로의 전달 및 인쇄 헤드로부터의 전달 이외에도 라이너의 라벨 테이프로부터의 박리를 행하는 구성 요

소를 포함한다. 라이너형 테이프 재료는 광범위하게 이용 가능하지만, 릴리스 라이너의 포함과 관련한 비용으로 인해

비교적 고가이다. 또한, 라이너는 전체 두께를 증대시켜, 소정의 테이프 공급 롤러 직경에 이용 가능한 라벨 테이프의

길이가 감소된다. 라벨 테이프 길이가 줄어들면 테이프 공급 롤의 교환(다 사용한 테이프 공급 롤을 새로운 롤으로 대
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체하는 경우)이 보다 빈번히 요구되므로, 생산성의 손실이 초래된다. 또한, 라이너 재료는 대개 종이이기 때문에, 이로

인해 발생 가능한 섬유, 부스러기 및 가루가 인쇄 기구를 오염시킬 수 있고, 잠재적으로는 인쇄 헤드 수명의 감소가 

야기될 수 있다. 또한, 다이 컷 작업은 대개 불연속적인 크기의 라벨을 만 들기 위해 라벨 재료에 수행된다. 이러한 다

이 컷 작업은 추가적인 제조 단계(그 결과 비용이 소요됨)이며, 다양한 라벨 길이 처리 기법의 실시를 방해한다.

라이너형 라벨 테이프와 관련된 전술한 문제점을 해결하기 위해, 무라이너형 포맷이 개발되었다. 무라이너형 라벨 테

이프는 라이너가 포함되어 있지 않다는 점을 제외하고는, 라이너형 라벨 테이프의 구조와 유사한 구조이다. 따라서, 

무라이너형 라벨 테이프는 인쇄 받도록 구성된 비점착성 측면 또는 백킹('인쇄 측면')과, 대개 접착제를 포함하는('접

착제 측면') 반대 측면(또는 '무인쇄 측면')으로 형성된다. 무라이너형 라벨 테이프는 라이너를 제거함으로써 소정 롤 

직경에 대한 길이가 크게 증대되고, 라이너형 라벨 테이프와 관련된 그 밖의 전술한 처리 문제의 다수가 배제된다. 그

러나, 그 밖의 취급 과제가 나타난다.

특히, 무라이너형 테이프의 웹이 테이프 공급 롤로부터 잡아당겨지거나 연장될 때, 접착제 측면이 노출되고 소정 표

면, 특히 인쇄 장치와 연관된 가이드 요소에 쉽게 들러붙을 것이다. 무라이너 라벨 테이프의 취급 시에 당면하게 되는 

공통의 문제는 '감김'인데, 이에 의해 웹은 롤러 둘레에 들러붙어 감기고 그렇지 않으면 접착제 측면과 접촉하게 된다.

예컨대, 열전사 인쇄의 경우, 압반 롤러 또는 구동 롤러는 보통 라벨 테이프가 인쇄 헤드에 의해 인쇄되는 동안에 라벨

테이프를 지지하고 테이프를 프린터 출구 밖으로 구동하기 위해 대개 인쇄 헤드에 연관되어 있다. 이러한 점에서, 무

라이너 테이프의 접착제 측면은 구동 롤러에 접촉하게 되고 구동 롤러에 의해 지지된다. 접착제 측면은 구동 롤러로

부터 간단히 해제되는 것이 아니라, 항상 구동 롤러에 들러붙어 구동 롤러에 감긴다. 이와 같이 매우 바 람직한 못한 

상황은, 예컨대 잘못된 인쇄, 테이프 잼 등과 같은 프린터의 고장으로 이어진다. 압반 롤러 또는 구동 롤러에 있어서의

감김 문제는, 라벨이 인쇄된 후 이를 즉시 절단하고 해당 물품에 부착하는 '넥스트 라벨 아웃(next label out)' 프로토

콜에 따라 작동하는 인쇄 장치에서 거의 대부분 확인되었다. 다시 말하자면, 인쇄된 라벨이 절단 이전에 축적되는 통

상의 '루스 루프' 시스템과는 달리, 인쇄 헤드와 부착 장치 사이에서 인쇄된 라벨의 축적이 일어나지 않고, 무라이너 

라벨 테이프를 구동 롤러로부터 떨어지게 인장시키는, 예컨대 페스툰 등의 가이드 요소를 포함하는 것이 있다.

넥스트 라벨 세그먼트 아웃 프린팅 시스템에 있어서 무라이너 라벨 테이프와 관련된 '감김' 문제를 해결하려는 많은 

노력이 행해져 왔으며, 그 예로는 미국 특허 제5,674,345호; 제5,524,996호; 제5,487,337호; 제5,497,701호 및 제5,

560,293호에 개시된 것이 있다. 요약하자면, 상기 참조 문헌은 각각 무라이너 라벨 테이프가 압반 롤러 또는 구동 롤

러에 바람직하게 못하게 들러붙은 이후에 테이프에 작용하는, 예컨대 스트리퍼 바아, 스트리퍼 플레이트, 또는 공기 

공급원 등의 장치를 포함한다. 즉, 구동 롤러의 감김을 해결하기 위한 공통의 기술은, 압반 롤러 또는 구동 롤러의 감

김이 일어난 경우에 무라이너 라벨 테이프를 압반 롤러 또는 구동 롤러로부터 떨어지게 효과적으로 떼어내는 장치를 

압반 롤러 부근에 배치하는 것이다.

인쇄 시스템에에서 무라이너 라벨 테이프와 관련된 '감김' 문제를 해결하기 위한 다른 노력도 행해져 왔으며, 그 예로

는 미국 특허 제5,437,228호; 제 5,940,107호; 제5,879,507호; 유럽 특허 0637547 B1호; 및 유럽 특허 0834404호 

등이 있다.

테이프를 인쇄하고 소정 길이의 인쇄된 테이프를 물품에 부착하기 위한 여러 장치와 방법이 당업계에 공지되어 있다.

예컨대, 테이프 인쇄 및 부착용 장치는, 'Apparatus for Variable Image Printing on Tape'란 제목의 미국 특허 제6,

049,347호(Ewert et al.), 'Apparatus and Process for Variable Image Printing on Tape'란 제목의 미국 특허 제6,

067,103호(Ewert et al.), 'Device and Method for Applying Linerless Labels'란 제목의 PCT 공보 WO 98/42578

호(Lenkl), 및 'Variably Printed Tape And System For Printing And Applying Tape Onto Surfaces'란 제목의 PC

T 공보 WO 00/34131호(Faust et al.)에 기술되어 있다. 미네소타주 St. Paul 소재의 3M Company는, 상표명 3M-M

atic 모델명 CA2000 Corner Label Applicator와 모델명 PS2000 Print amp; Seal Applicator로 인쇄 및 부착용 밀

봉 부착기와 인쇄 및 부착용 코너 밀봉 부착기를 판매하고 있다.

인쇄 및 부착용 라벨 부착기는 이탈리아 Cinesello Balsamo (MI) 소재의 Etipack, S.p.A.에서 Drinjet, Drinfit, Drin

edge 및 AP Euro란 상표명으로 시판하고 있다. 또한, 테이프 분배기는 이탈리아 Cinesello Balsamo (MI) 소재의 Et

ipack, S.p.A.에서 Strappy란 상표명으로 시판하고 있다. 상기 시판 중인 테이프 또는 라벨 인쇄 및 부착용 부착기의 

상업적 성공은 인상적이지만, 압반 롤러 또는 구동 롤러의 감김 문제를 최소화 또는 배제하는 동시에, 테이프를 인쇄

하고 이 테이프를, 예컨대 패키지 또는 박스 등의 대상물에 부착하는 부착기의 무라이너 라 벨 테이프 취급 성능을 보

다 향상시키는 것이 바람직할 것이다.

발명의 상세한 설명

본 발명의 한 가지 양태는 테이프를 인쇄하고 부착하기 위한 장치를 제공한다. 이 장치는 테이프 공급 홀더와; 테이프

에 인쇄를 하는 프린터와; 인쇄된 테이프를 상기 프린터로부터 잡아당기는 테이프 풀러; 그리고 인쇄된 테이프를 대
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상물에 부착하는 테이프 부착기를 포함한다. 상기 장치의 한 가지 바람직한 실시예에서, 상기 테이프 풀러는 인쇄된 

테이프가 상기 프린터에서 나갈 때, 상기 인쇄된 테이프를 인장 상태로 유지시킨다.

상기 장치의 다른 바람직한 실시예에서, 상기 테이프 풀러는 상기 프린터에 인접해 있는 제1 위치와 상기 프린터로부

터 멀리 떨어져 있는 제2 위치 사이에서 이동 가능하다. 이 실시예의 한 가지 양태에서, 상기 테이프 풀러가 상기 제1 

위치로부터 상기 제2 위치로 이동하는 경우, 상기 테이프 풀러는 상기 인쇄된 테이프를 상기 테이프 부착기의 경로에

서 잡아당긴다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 프린터가 인쇄를 마친 이후에, 상기 테이프 풀러는 상기 인쇄된 테이

프를 해제시킨다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 테이프 부착기는 진공 시스템을 포함하고, 상기 테이프 풀러가 상

기 인쇄된 테이프를 해제시킨 이후에, 상기 진공 시스템은 상기 인쇄된 테이프를 유지시킨다. 이 실시예의 다른 양태

에서, 상기 장치는 테이프 절단기를 더 포함하고, 상기 진공 시스템이 상기 인쇄된 테이프를 유지시킨 이후에, 상기 테

이프 절단기는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 형성하도록 상기 인쇄된 테이프를 절단한다. 이 실시예의 또 다른 양태

에서, 상기 테이프 부착기는 상기 소정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 제1 위치와 제2 위치 사이에서 

이동 가능하고, 상기 테이프 절단기가 상기 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이

프를 대상물에 부착하도록 상기 제2 위치로 이동한다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 프린터는 구동 롤러를 포함하

고, 상기 프린터가 테이프를 인쇄할 때, 상기 구동 롤러는 테이프를 테이프 경로를 따라 제1 방향으로 구동시키며, 상

기 절단기가 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 구동 롤러는 테이프를 테이프 경로를 따라 상기 제1 방향의 반대인

제2 방향으로 구동시킨다.

상기 장치의 다른 바람직한 실시예에서, 상기 장치는 상기 테이프 풀러를 상기 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동시

키는 제1 액추에이터를 포함한다. 상기 장치의 다른 바람직한 실시예에서, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프

를 대상물에 부착하도록 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동 가능하다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 장치는 상기

테이프 부착기를 상기 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동시키는 제2 액추에이터를 포함한다. 상기 장치의 다른 바람

직한 실시예에서, 상기 테이프 부착기는 테이프 절단기를 더 포함한다. 이 실시예의 또 다른 바람직한 양태에서, 상기 

테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하기 이전에 유지시키는 진공 시스템을 포함한다. 이 실시예의 

다른 양태에서, 상기 장치는 테이프를 상기 테이프 공급 홀더로부터 잡아당기는 구동 롤러를 더 포함한다.

본 발명의 다른 양태는 테이프를 인쇄하고 부착하기 위한 다른 장치를 제공한다. 이 장치는 테이프 공급 홀더와; 프린

터와; 파지기와; 상기 파지기를 상기 프린터에 인접해 있는 제1 위치와 상기 프린터로부터 멀리 떨어져 있는 제2 위치

사이에서 이동시키는 제1 액추에이터; 그리고 테이프 부착기를 포함한다. 상기 장치의 다른 바람직한 실시예에서, 상

기 파지기와 상기 제1 액추에이터는, 인쇄된 테이프가 프린터를 나갈 때 상기 인쇄된 테이프를 인장 상태로 유지시킨

다.

상기 장치의 다른 바람직한 실시에에서, 상기 파지기는 상기 제1 위치로부터 제2 위치로 이동할 때, 인쇄된 테이프를 

상기 테이프 부착기의 경로에서 잡아당긴다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 프린터가 인쇄를 마친 이후에, 상기 파

지기는 상기 인쇄된 테이프를 해제시킨다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 장치는 진공 시스템을 더 포함하고, 상기 

파지기가 상기 인쇄된 테이프를 해제시킨 이후에, 상기 진공 시스템은 상기 인쇄된 테이프를 유지시킨다. 이 실시예의

다른 양태에서, 상기 장치는 테이프 절단기를 더 포함하고, 상기 진공 시스템이 상기 인쇄된 테이프를 유지시킨 이후

에, 상기 테이프 절단기는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 형성하도록 상기 인쇄된 테이프를 절단한다. 이 실시예의 다

른 양태에서, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동 

가능하고, 상기 테이프 절단기가 상기 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프를 

대상물에 부착하도록 상기 제2 위치로 이동한다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 프린터는 구동 롤러를 포함하고, 

상기 프린터가 테이프를 인쇄할 때, 상기 구동 롤러는 테이프를 테이프 경로를 따라 제1 방향으로 구동시키며, 상기 

절단기가 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 구동 롤러는 테이프를 테이프 경로를 따라 상기 제1 방향의 반대인 제

2 방향으 로 구동시킨다.

상기 장치의 다른 바람직한 실시예에서, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 상기 프린

터에 인접해 있는 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동 가능하다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 장치는 상기 테이

프 부착기를 상기 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동시키는 제2 액추에이터를 포함한다. 상기 장치의 다른 바람직한

실시예에서, 상기 장치는 테이프 절단기를 더 포함한다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄

된 테이프를 대상물에 부착하기 이전에 유지시키는 진공 시스템을 포함한다. 상기 장치의 다른 바람직한 실시예에서,

상기 장치는 테이프를 상기 테이프 공급 홀더로부터 잡아당기는 구동 롤러를 더 포함한다.

본 발명의 다른 양태는 테이프를 인쇄하고 부착하기 위한 방법으로서, 테이프를 제공하는 단계와; 테이프를 프린터로

인쇄하는 단계와; 인쇄된 테이프를 인장 상태로 프린터로부터 잡아당기는 단계; 그리고 인쇄된 테이프를 대상물에 부

착하는 단계를 포함한다. 상기 방법의 한 가지 바람직한 실시예에서, 상기 방법은 상기 잡아당김 단계는 상기 인쇄 단

계 동안에 동시에 일어난다. 상기 방법의 다른 바람직한 실시예에서, 상기 방법은 상기 부착 단계 이전에, 상기 인쇄된

테이프를 유지시키는 단계를 더 포함한다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 방법은 상기 유지 단계 이후에, 소정 길

이의 인쇄된 테이프를 제공하도록 상기 인쇄된 테이프를 절단하는 단계를 더 포함한다. 이 실시예의 다른 양태에서, 

상기 잡아당김 단계는, 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하기 위하여 상기 인쇄된 테이프를 테이프 부착 기의 경
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로를 가로질러 잡아당기는 단계를 포함한다. 이 실시예의 다른 양태에서는, 상기 인쇄 단계 및 잡아당김 단계가 완료

된 이후에, 상기 인쇄된 테이프를 해제시킨다. 이 실시예의 다른 양태에서는, 상기 인쇄 단계 동안에, 테이프는 프린터

에서 테이프 경로를 따라 제1 방향으로 이동하고, 상기 절단 단계 이후에, 테이프는 테이프 경로를 따라 상기 제1 방

향의 반대인 제2 방향으로 이동한다. 상기 방법의 다른 바람직한 실시예에서, 상기 부착 단계는, 인쇄된 테이프의 점

착성 측면을 대상물에 부착하도록 상기 인쇄된 테이프의 비점착성 측면을 압박하는 것을 포함한다. 이 실시예의 다른

양태에서, 상기 압박 단계는, 인쇄된 테이프를 제1 위치로부터 제2 위치까지 압박하여, 상기 인쇄된 테이프를 상기 잡

아당김 단계의 방향을 가로지르는 방향으로 대상물에 부착하는 것을 포함한다. 상기 방법의 다른 바람직한 실시예에

서, 상기 방법은 대상물을 제공하는 단계를 더 포함하고, 상기 인쇄 단계는 대상물에 해당하는 정보를 테이프에 인쇄

하는 것을 포함한다. 이 실시예의 다른 양태에서, 상기 대상물은 내용물을 갖는 패키지이고, 상기 인쇄 단계는 상기 내

용물에 해당하는 정보를 테이프에 인쇄하는 것을 포함한다.

여러 도면에 걸쳐서 유사한 구성 요소를 유사한 도면 부호로 나타내고 있는 첨부 도면을 참조로 하여, 본 발명을 보다

자세히 기술한다.

도면의 간단한 설명

도 1은 인쇄된 테이프를 대상물의 상부에 부착하기 위한 제1 위치에 있는 본 발명에 따른 테이프 인쇄 및 부착용 장치

의 바람직한 실시예의 등각도.

도 2는 도 1에 도시된 테이프 인쇄 및 부착용 장치의 정면도.

도 3은 도 1에 도시된 테이프 인쇄 및 부착용 장치의 테이핑 헤드의 등각도.

도 4는 도 3에 도시된 테이핑 헤드의 테이프 풀러와 진공 시스템의 밑면을 보여주는 확대도.

도 5는 도 3에 도시된 테이핑 헤드의 측면도로서, 테이프를 프린터로부터 잡아당기기 시작하는 테이프 풀러를 예시하

는 도면.

도 6은 도 5에 도시된 테이핑 헤드의 측면도로서, 프린터가 테이프를 인쇄할 때 인쇄된 테이프를 프린터로부터 잡아

당기고 있는 테이프 풀러를 예시하는 도면.

도 7은 도 6에 도시된 테이핑 헤드의 측면도로서, 상기 인쇄된 테이프를 해제하고 있는 테이프 풀러와, 상기 인쇄된 

테이프를 유지하고 있는 테이프 부착기, 그리고 테이프를 절단하고 있는 테이프 절단기를 예시하는 도면.

도 8은 도 7에 도시된 테이핑 헤드의 측면도로서, 소정 길이의 인쇄된 테이프를 유지하고 있는 테이프 부착기를 예시

하는 도면.

도 9는 도 8에 도시된 테이핑 헤드의 측면도로서, 처음으로 상기 소정 길이의 인쇄된 테이프를 박스에 부착하고 있는 

테이프 부착기를 예시하는 도면.

도 10은 도 9에 도시된 테이핑 헤드의 측면도로서, 소정 길이의 인쇄된 테이프를 박스에 부착하는 것을 마친 테이프 

부착기를 예시하는 도면.

실시예

테이프 인쇄 및 부착용 장치는 정보를 테이프 상에 인쇄하여 소정 길이의 인쇄된 테이프를 형성하고, 그 후 소정 길이

의 인쇄된 테이프를 대상물, 바람직하게는 패키지 또는 박스에 부착한다. 테이프 인쇄 및 부착용 장치는 각각의 소정 

길 이의 테이프에 인쇄되는 정보를 변경할 수 있고 각각의 소정 길이의 인쇄된 테이프의 총 길이를 변경할 수 있어, 

다양한 길이의 서로 다른 인쇄된 테이프가 하나의 테이프 공급롤에서 제조될 수 있다. 테이프 인쇄 및 부착용 장치는 

대상물, 바람직하게는 패키지 또는 박스가 정지해있는 동안에 또는 박스가 이동하고 있는 동안에(예컨대, 박스가 폐쇄

및 밀봉되는 동안에), 소정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착한다. 테이프 인쇄 및 부착용 장치는 정보의 전달자

의 역할을 하는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 팩키지 또는 박스 상의 임의의 위치에 부착할 수 있다. 예컨대, 테이프 

인쇄 및 부착용 장치는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 패키지 또는 박스의 상부, 하부, 또는 측면에 부착하여, 박스의 

내용물에 대한 정보를 전달할 수 있다. 별법으로서, 테이프 인쇄 및 부착용 장치는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 박스

의 시임(seam)을 따라 부착하여, 박스의 내용물에 대한 정보를 전달하고 박스를 밀봉할 수 있다.
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본 발명에 따른 테이프 인쇄 및 부착용 장치(10)의 바람직한 실시예가 도 1 및 도 2에 예시되어 있다. 테이프 인쇄 및 

부착용 장치(10)는 테이핑 헤드(12)와 스탠드(14)를 포함한다. 스탠드(14)는 제1 단부(16)와 제1 단부(16)의 반대편

에 있는 제2 단부(18)를 포함한다. 스탠드(14)는 스탠드(14) 및 테이핑 헤드(12)를 지지하도록 스탠드(14)의 제2 단

부(18)에 부착된 3개의 다리(20)를 포함하는 것이 바람직하다. 각각의 다리(20)는 다리를 지지하는 적어도 하나의 받

침(19)을 포함한다.

도 2에 예시된 바와 같이, 테이핑 헤드(12)는 스탠드(14)의 제1 단부(16)에 부착된다. 테이핑 헤드(12)는 스탠드(14)

에 수직한 제1 로드(110)에 활주 가능하게 부착되는 것이 바람직하다. 테이핑 헤드(12)는 리드 스크루(118)를 회전시

키는 것에 의해 제1 로드(110)를 따라 임의의 위치로 이동될 수 있다. 제1 로드(110)는 슬라이더 조립체(112)에 의해

제2 로드(114)에 부착된다. 슬라이더 조립체(112)는 피봇을 포함하고, 이 피봇을 통해 제1 로드(110) 및 테이핑 헤드

(12)는 제2 로드(114)에 대해 회전할 수 있게 되어, 테이핑 헤드는 두 가지 위치 중에서 테이프를 박스의 측면에 부착

하는 위치로 이동할 수 있게 된다. 제2 로드(114)는 제1 로드(110)에 수직하다. 리드 스크루(116)를 회전시키는 것에

의해, 슬라이더 조립체(112)를 제2 로드(114)에서 상하 이동시켜, 바닥에 대한 테이핑 헤드(12)의 높이를 조절한다. 

테이핑 헤드(12)는 인쇄된 테이프를 대상물에 부착시킬 수 있게 되는 임의의 방위 또는 상태로 스탠드(14)에 장착될 

수 있다.

도 3 및 도 4는 인쇄 및 부착용 장치(10)의 테이핑 헤드(12)의 바람직한 실시예를 예시한다. 도 3 및 도 4는 테이핑 

헤드(12)의 부품을 잘 나타내기 위한 것으로, 테이프를 테이핑 헤드(12)에 도시하지 않았다. 도 5 내지 도 9는 테이프

를 포함하는 작동 상태의 테이핑 헤드를 예시한다.

테이핑 헤드(12)는 베이스(21)를 포함한다. 테이핑 헤드(12)는 베이스(21)에 부착된 테이프 공급 홀더(22)를 포함한

다. 본원에 사용된 '부착'이란 용어는, 2개의 아이템을 서로에 대해 직접적으로 또는 간접적으로 부착시키는 당업계에

공지된 임의의 방식을 포괄적으로 의미한다. 테이프 공급 홀더(22)는 테이프 롤을 측방에서 지지하는 2개의 대향 가

이드(24)를 포함하는 것이 바람직하다. 별법으로 서, 테이프 공급 홀더(22)는 서로 다른 길이의 테이프로 이루어진 스

택(stack)을 유지하도록 구성될 수 있다. 또한, 테이핑 헤드(12)는 구동 롤러(26)와 이 구동 롤러(26)를 지지하기 위

해 베이스(21)에 부착된 지지체(28)를 포함한다. 모터(도시 생략)가 구동 롤러(26)를 구동시킨다. 구동 롤러(26)는 테

이프 공급 홀더(22)에 장착되는 테이프 롤로부터 테이프를 떼어내거나 잡아당기는 것을 돕는다. 아이들러 롤러(30, 3

2)가 베이스(21)에 부착된다.

어큐물레이터(34)가 베이스(21)에 부착된다. 한 가지 바람직한 실시예에서, 어큐물레이터는 아이들러 롤러(36)를 구

비한 댄서 아암(dancer arm)(34)이다. 댄서 아암(34)은 아이들러 롤러(36)의 맞은편에 있는 피봇(38)에 의해 베이스

(21)에 부착된다. 별법으로서, 어큐물레이터(34)는 테이프를 테이프 경로를 따라 테이핑 헤드(12)에 축적시킬 수 있

게 하는 당업계에 알려진 임의의 기구일 수 있다. 예컨대, 어큐물레이터(34)는 선형 슬라이드, 페스툰(festoon), 또는 

테이프의 루스 루프(loose loop)일 수 있다. 또한, 테이핑 헤드(12)는 댄서 아암(34)에 인접한 위치에서 베이스(21)에

부착된 센서(44)를 포함한다. 적절한 센서(44)의 예로는, 미네소타주 미네아폴리스 소재의 Turk Inc.에서 부품 번호 

Ni-4-Sl2-AN6X-H114로 시판하는 근접 센서가 있다.

도 3은 제1 위치에 있는 댄서 아암(34)을 예시한다. 댄서 아암(34)이 제1 위치로부터 다른 위치 또는 제2 위치까지 

반시계 방향으로 선회하는 경우, 댄서 아암(34)은 센서(44)를 트리거한다. 댄서 아암(34)은 이를 제1 위치로 편향시

키는 스프링(도시 생략)을 포함한다. 센서(44)가 트리거되면, 신호가 구동 롤러(26) 상 의 모터로 송신되고, 테이프를 

테이프 공급롤로부터 잡아당기는 구동 롤러(26)의 회전이 시작된다. [도 5에서는 어큐뮬레이터(34)의 제1 위치를 실

선으로 예시하고, 어큐뮬레이터(34)의 제2 위치를 점선으로 예시한다.] 댄서 아암(34), 구동 롤러(30, 32) 및 센서(44

)는 프린터가 테이프를 인쇄하는 동안에 테이프를 테이프 공급 홀더(22)로부터 프린터(40)의 입구까지 급송하는 것을

돕도록 구성되어 있다. 다른 바람직한 실시예에서, 테이핑 헤드(12)는 [어큐물레이터(34) 대신에] 로드셀 센서를 구

비한 롤러를 포함하는데, 이 로드셀 센서는 테이프가 프린터를 향해 잡아당겨지는 경우와 같이 테이프가 롤러 둘레에

서 인장되는 때를 감지하는 것이다. 테이프가 롤러 둘레에서 프린터를 향해 잡아당겨지는 것을 상기 롤러 내의 센서가

감지하는 경우, 신호가 구동 롤러(26) 상의 모터로 송신되고, 테이프를 테이프 공급롤로부터 잡아당기는 구동 롤러(2

6)의 회전이 시작된다. 상기 바람직한 실시예 중 어느 경우에도, 테이핑 헤드는 프린터(40)가 인쇄하기 시작할 때 테

이프를 테이프 공급롤로부터 잡아당기기 시작하는 소정 타입의 기구를 포함한다. 이에 의해, 테이프는 프린터(40)까

지 일정하게 저(低)인장 방식으로 전달된다. 별법으로서, 당업계에 공지된 그 밖의 테이프 공급 기구가 사용될 수 있

다.

테이핑 헤드(12)는 베이스(21)에 부착된 프린터(40)를 포함한다. 프린터(40)는 프린터의 출구에 구동 롤러 또는 압반

롤러(41)를 포함하는 것이 바람직하다. 구동 롤러(41)는 테이프가 구동 롤러(41)의 맞은편에 있는 인쇄 헤드에 의해 

인쇄될 때 테이프에 대한 지지면 또는 압반의 역할을 하는 것이 바람직하다. 또한, 구동 롤러(41)는 인쇄된 테이프가 

회전할 때 이를 프린터의 출구 밖으로 밀어 낸다. 적절한 프린터(40)의 예로는, 캘리포니아주 Sunnyvale 소재의 Sato

America Inc.에서 모델 넘버 M8485Se로 시판하는 열전사 프린터, 플로리다주 Orlando 소재의 Datamax Inc.에서 

모델 넘버 PE-42로 시판하는 열전사 프린터, 또는 펜실배니아주 필라델피아 소재의 NOVEXX OEM Printers and L

abellers에서 모델명 DPM으로 시판하는 열전사 프린터 등이 있다. 인쇄된 테이프를 프린터의 출구 밖으로 밀어내기 
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위한 테이프 구동 롤러(41)가 프린터에 마련되어 있지 않은 경우, 테이프 풀러(후술됨)는 독립적으로 프린터의 테이

프를 잡아당길 수 있다. 이 경우에, 소정 타입의 프린터가 피동 압반 롤러를 구비하지 않더라도, 프린터의 출구에는 아

이들 압반 롤러가 마련될 수 있다.

테이핑 헤드(12)는 프린터(40)의 출구에 인접한 위치에서 베이스(21)에 부착된 절단기(46)를 포함한다. 프린터(40)

가 테이프를 인쇄하고 이 테이프가 프린터를 나간 이후에, 절단기(46)는 인쇄된 테이프를 절단한다. 한 가지 실시예에

서, 절단기(46)는 상부 블레이드(50)와 하부 블레이드(48)를 포함하는 것이 바람직하다. 상부 블레이드(50)는 상부 

블레이드 지지체(54)에 의해 베이스(21)에 활주 가능하게 부착되고, 하부 블레이드(48)는 하부 블레이드 지지체(52)

에 의해 베이스(21)에 부착된다. 두 블레이드(48, 50) 모두, 테이프가 블레이드에 고착하지 못하게 하는 것을 돕고 블

레이드가 테이프를 절단할 때 테이프의 접착제가 블레이드로 옮겨가는 것을 최소화하는, 예컨대 플로오로폴리머 또는

기계유 등의 고착 방지 코팅으로 피복되는 것이 바람직하다. 또한, 커터(46)는 액추에이터(56)를 포함하고, 이 액추에

이터는 공기 실린더인 것이 바람직하다. 액추에이터(56)가 상부 블레이 드 지지체(54)를 이동시키고, 그에 따라 상부 

블레이드(50)는 하부 블레이드(48)를 향하여 가이드(58)를 따라 수직방향으로 이동한다. 하부 블레이드(48)와 하부 

블레이드 지지체(52)는 고정되어 있다. 별법으로서, 액추에이터는 두 블레이드(48, 50)를 모두 이동시켜 테이프를 절

단할 수 있다. 별법으로서, 액추에이터는 하부 블레이드(48)를 상부 블레이드(50)를 향하여 이동시킬 수 있다. 액추에

이터(56)가 상부 블레이드 지지체(54)를 작동시킬 때, 가위의 한 쌍의 블레이드와 마찬가지로 상부 블레이드가 하부 

블레이드(48)의 옆으로 활주하도록, 상부 블레이드(50)와 하부 블레이드(48)는 서로로부터 오프셋되어 있는 것이 바

람직하다. 별법으로서, 테이프 절단기는, 예컨대 싱글 블레이드, 열선 커터, 또는 레이저 등과 같은 당업계에 공지된 

임의의 절단기일 수 있다.

테이핑 헤드(12)는 절단기(46)에 인접하게 베이스(21)에 부착된 테이프 부착기(60)를 포함한다. 테이프 부착기는 인

쇄된 테이프가 프린터(40)에서 나온 이후에 이 인쇄된 테이프를 일시적으로 유지하고, 그 후 상기 인쇄된 테이프를 대

상물, 바람직하게는 패키지 또는 박스에 부착한다. 테이프 부착기(60)는 부착기 경로를 따라 제1 위치(도 3에 예시)와

인쇄된 테이프를 대상물에 부착하기 위해 대상물에 인접해 있는 제2 위치(도 9에 예시) 사이에서 이동할 수 있다. 테

이프 부착기(60)는 액추에이터(68)와 가이드(70)에 의해 상기 두 위치 사이에서 이동한다. 액추에이터(68)는 공기 실

린더인 것이 바람직하다. 테이프 부착기(60)는 진공 시스템을 포함하는 것이 바람직하다. 상기 진공 시스템은 인쇄된 

테이프를 유지하도록 진공 박스(62)에 부착된 진공 공급원(64)을 포함한다. 진공 공급원(64)은 2개의 서로 다른 타입

의 진공 공급원을 포함하는 것이 바람직하다. 제1 진공 공급원은 저진공 고유량 공급원이다. 이러한 타입의 진공 공급

원(64)의 적절한 예로는, 미네소타주 St. Paul 소재의 Grainger Industrial Supply에서 상표명 Dayton 모델 번호 4C

548로 시판하고 있는 팬이 있다. 제2 진공 공급원은 고진공 저유량 공급원이다. 이러한 타입의 진공 공급원의 적절한

예로는, 매사추세츠주 Hingham 소재의 PIAB USA에서 상표명 PIAB 모델 번호 M-20으로 시판하고 있는 진공 펌프

가 있다. 진공 시스템(60)은, 처음에는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하는 것을 돕고 인쇄된 테이프가 

부착될 때에는 이 인쇄된 테이프를 문지르는 것(wipe down)을 돕는 문지름판(65)을 포함하는 것이 바람직하다. 문지

름판(65)은 테이프를 부착시키도록 문지름판을 이동시키는 액추에이터(61)를 포함하는 것이 바람직하다. 테이프 인

쇄 및 부착용 장치(10)는, 인쇄된 테이프가 대상물에 부착된 이후에 이 인쇄된 테이프를 버핑(buffing)하는 선택적인 

버핑 조립체를 포함할 수 있다.

테이핑 헤드(12)는 테이프 부착기(60)의 바로 밑에서 베이스(21)에 활주 가능하게 부착되는 테이프 풀러(72)를 포함

한다. 테이프 풀러는 인쇄된 테이프가 프린터(40)를 나갈 때 그 테이프를 잡아당긴다. 테이프 풀러(72)는 프린터(40)

의 출구에 인접한 제1 위치로부터 프린터(40)의 출구로부터 멀리 떨어져 있는 제2 위치까지 테이프 풀러를 이동시키

는 액추에이터(80)(도 5 내지 도 9에 도시)를 포함한다. 액추에이터(80)는 공기 실린더인 것이 바람직하다.

도 4는 테이프 부착기(60) 및 테이프 풀러(72)를 보다 상세하게 잘 보여준다. 전술한 바와 같이, 테이프 부착기(60)는

저진공 고유량 공급원 및 고진공 저 유량 공급원[총괄하여 진공 공급원(64)으로 도시]과, 진공 공급원(64)에 부착된 

진공 박스(62), 그리고 진공 박스(62)에 부착된 문지름판(65)을 포함한다. 저진공 고유량 공급원은 진공 박스(62)를 

통해 그리고 문지름판 전체에 걸쳐 배열된 구멍(66)을 통해 진공을 공급한다. 문지름판(65)은 절단기(46)에 가장 근

접하게 배치된 적어도 2개의 구멍(67)을 포함하는 것이 바람직하다. 고진공 저유량 공급원은 진공 박스(62) 및 구멍(

67)을 통해 진공을 공급한다. 테이프 부착기(60)는 테이프를 테이프 부착기(60)에 유지시키도록 상기 2가지 타입의 

진공 공급원을 모두 포함하는 것이 바람직하다. 만약 고진공 저유량 공급원만이 포함된다면, 진공 박스 내에 있는 모

든 구멍은 테이프에 의해 덮일 필요가 있다. 만약 모든 구멍이 덮이지 않는다면, 진공이 손실되고 테이프 부착기는 테

이프를 충분하게 유지시킬 수 없을 것이다. 만약 저진공 고유량 공급원만이 포함된다면, 테이프는 테이프 부착기에 

의해 충분하게 혹은 견고하게 유지되지 않을 것이다. 전술한 두 가지 진공 공급원을 모두 이용하면, 저진공 고유량 공

급원은 진공 박스(62) 전반에 마련된 구멍(66)을 통해 테이프를 부착기에 느슨하게 유지시키고, 고진공 저유량 공급

원은 구멍(67)을 통해 테이프를 부착기에 강하게 유지시킨다. 테이프를 테이프 절단기(46)에 가장 근접한 위치에서 

테이프 부착기(60)에 강하게 유지시키는 것이 바람직한데, 이는 그렇지 않으면 테이프 절단기(46)가 테이프를 절단한

후에 테이프가 박스(62) 상에서 위치 변동될 수 있기 때문이다. 또한, 테이프는 대개 2개의 구멍(67)을 덮고, 그 결과 

진공이 손실되지 않는다. 전술한 바와 같이, 테이프 풀러(72)는 테이프 파지기(74)와 이 테이프 파지기(74)를 로드(82

)를 따라 이동시키는 액추에 이터(80)를 포함하는 것이 바람직하다. 테이프 파지기(74)는 예시된 실시예에서 고정된 

상태로 유지되는 상부 조오(76)와, 액추에이터(84)에 의해 수직방향으로 이동되는 하부 조오(78)를 포함하는 것이 바
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람직하다. 액추에이터(84)는 공기 실린더인 것이 바람직하다. 하부 조오(78)는 액추에이터(84)에 의해 상부 조오를 

향하여 이동되어, 테이프가 구동 롤러(41)로부터 프린터(40)를 나올 때 테이프 상에서 조오를 닫아 테이프의 단부를 

파지한다. 별법으로서, 하부 조오는 고정되어 있고 상부 조오(76)가 이동하여, 또는 상부 조오(76)와 하부 조오(78)가

모두 이동하여, 테이프 상에서 조오를 닫아 테이프의 단부를 파지할 수 있다. 하부 조오(78)는 그 표면을 따라, 예컨대

플루오로폴리머 또는 실리콘 등과 같이 테이프의 접착제가 하부 조오(78)에 고착하지 못하게 하는 것을 돕는 고착 방

지 코팅을 포함하는 것이 바람직하다. 테이프 풀러(72)는, 하부 조어(78)가 테이프 상의 접착제에 고착되도록 지나치

게 많은 테이프를 파지하는 것이 아니라, 테이프를 프린터로부터 잡아당기기에 충분한 정도로만 테이프의 단부를 파

지하도록 구성되어 있는 것이 바람직하다. 예컨대, 상부 조오(76)와 하부 조오(78)는 테이프가 프린터(40)를 나갈 때

에 이 소정 길이의 테이프의 0.25 내지 0.50 인치(0.635 내지 1.27 cm)를 파지한다. 하부 조오(78)와 테이프 상의 접

착제 사이의 접촉 표면적을 줄이기 위해, 하부 조오(78)는 치(齒)형부, 홈, 그 밖의 표면 변형부를 포함할 수 있다. 그

러나, 프린터로부터 연장되는 테이프의 임의의 부분은, 테이프 풀러가 테이프로부터 충분하게 해제될 수 있는 한, 테

이프 풀러에 의해 파지될 수 있다.

파지기에 대해 살펴보면, '상부' 조오 및 '하부' 조오는 위 또는 아래와 관 련된 임의의 방위를 의미하는 것이 아니다. 

용례에 따라, 파지기는 측방으로 배향될 수도 있고, 상부 조오 위에 하부 조오가 마련될 수도 있다.

테이프 파지기(74)는 로드(82)와 활주 가능하게 맞물리는 슬라이더(85)에 부착되어 있다. 액추에이터(80)는 슬라이

더(86)를 이동시키고, 그에 따라 테이프 파지기(74)는 테이프 절단기(46) 및 프린터(40)에 인접해 있는 제1 위치와 

테이프 절단기(46) 및 프린터(40)로부터 멀리 떨어져 있는 로드(82)의 양단부를 향하는 제2 위치 사이에서 이동한다.

테이프 풀러(72)가 제1 위치로부터 상기 제1 위치의 반대인 제2 위치까지 이동할 때, 테이프 풀러는 테이프 부착기(6

0)의 경로에서 또는 상기 경로 아래에서 테이프를 프린터(40)로부터 잡아당긴다. 테이프 풀러(72)가 제2 위치에 있는

경우에는, 테이프 부착기의 운동 라인에 방해물이 없어서, 테이프 부착기가 제1 위치로부터 제2 위치까지 이동하여 

테이프를 대상물에 부착할 때, 테이프 부착기(60)가 테이프 풀러(72)의 간섭 없이 이동할 수 있는 것이 바람직하다.

도 5는 테이핑 헤드(12)를 통과하는 바람직한 테이프 경로를 잘 보여주는 것이다. 테이프 가이드(24)에 의해 지지되

는 테이프 공급 홀더(22)에 테이프 롤(92)이 장착된다. 테이프(90)는 백킹(86)과 이 백킹(86) 상에 있는 접착제(88)를

포함한다. 적절한 테이프의 예로는, 미네소타주 St.Paul 소재의 3M Company에서 No.3340의 Scotch 브랜드 테이프

로 시판하는 것이 있다. 테이프(90)는 다음과 같은 테이프 경로를 따라, 즉 a) 테이프 공급 홀더(22)로부터 구동 롤러(

26)까지; b) 그 후, 아이들러 롤러(30)까지; c) 그 후, 댄서 아암(34) 상의 아이들러 롤러(36)까지; d) 그 후, 아이들러 

롤러(32)까지; e) 그 후, 프린터(40)의 입구까지; f) 그 후, 프린터를 통과하여 프린터(40)의 출구에 있는 구동 롤러(4

1)까지; g) 그 후, 테이프 절단기(46)의 상부 블레이드(50)와 하부 블레이드(48) 사이까지; h) 그 후, 테이프를 테이프

부착기(60)의 경로를 가로질러 잡아당기는 테이프 풀러의 상부 조오(76)와 하부 조오(78)까지의 경로를 따라, 테이핑

헤드(12) 내에서 이동하는 것이 바람직하다. 새로운 테이프 롤(92)을 테이프 공급 홀더(22)에 장입하는 경우, 테이프

는 최초로 앞에서 간략히 설명한 테이프 경로를 따라 테이핑 헤드(12)를 통해 나아가게 된다.

테이프 인쇄 및 부착용 장치(10)의 바람직한 작동 순서는 도 5 내지 도 9에 예시되어 있으며, 다음과 같다.

도 5는 프린터(40)가 테이프(90)의 인쇄를 시작하기 이전의 테이핑 헤드(12)를 예시한다.

이러한 위치를 획득하기 위해, 제1 액추에이터(80)는 프린터(40)의 출구에 인접하고 테이프 절단기(46)의 블레이드(

48, 50) 사이에 있는 제1 위치까지 (도면에서 우측으로) 테이프 풀러(72)를 로드(82)를 따라 미리 이동시켰다. 또한, 

제5 액추에이터(84)는 상부 조오(76)와 하부 조오(78)의 사이에서 테이프(90)의 제1 단부(96)를 파지하도록, 테이프 

풀러(72)의 하부 조오(78)를 미리 이동시켰다. 일단 이러한 위치에서, 제1 액추에이터(80)는 테이프 풀러를 프린터로

부터 멀어지게(도면에서 좌측으로) 이동시키도록 힘을 인가한다. 그러나, 이 힘은 프린터(40)가 인쇄하고 있지 않을 

때 테이프(90)를 프린터(40)로부터 잡아당길 수 있을 정도로 충분히 크지는 않다. 파지기는 프린터가 테이프를 프린

터의 출구 밖으로 급송할 때 이동한다. 이러한 위치에서, 테이프(90)는 인장 상태로 유지된다.

도 6은 프린터(40)가 테이프(90)를 인쇄하고 있을 때의 테이핑 헤드(12)를 예시한다. 프린터(40)가 인쇄하기 전에, 

테이프 부착기(60)의 진공 시스템을 켜는 것이 바람직하다. 프린터(40)가 인쇄할 때, 압반 구동 롤러(40)는 테이프(90

)를 프린터(90)의 출구 밖으로 밀어내도록 회전한다. 테이프(90)는 테이프 풀러(72)에 의해 인장 상태로 잡아당겨지

기 때문에, 프린터가 인쇄된 테이프(90)를 계속해서 밖으로 더 급송할 때, 테이프 풀러는 프린터로부터 멀어지는 방향

으로 그리고 부착기 경로를 가로지르는 방향으로 이동한다. 이 시간 동안에, 테이프는 계속 인장 상태로 있고, 프린터

의 출구 밖으로 직접 잡아당겨진다. 테이프는 인장 상태로 프린터 출구로부터 직접 당겨지기 때문에, 테이프는 구동 

롤러(41) 둘레에 감기는 경향이 없다. 이러한 구성에 의해 본원의 배경 기술 부분에 상세히 기술되어 있는 압반 롤러 

또는 구동 롤러의 '감김' 문제가 회피된다. 테이프 풀러(72)를 사용하지 않는다면, 테이프는 구동 롤러(41)가 회전할 

때 이 구동 롤러 둘레에 감길 수 있다. 테이프 풀러(72)는 화살표로 표시된 바와 같이 프린터로부터 멀어지는 방향으

로 계속 이동하여, 프린터(40)가 테이프의 인쇄를 중단할 때까지, 테이프(90)를 테이프 부착기(60)의 경로를 통해 잡

아당기고, 테이프를 인장 상태로 유지시킨다. 일단 프린터가 인쇄를 중단하면, 테이프 풀러(72)는 테이프(90)를 계속 

잡아당기고 테이프를 인장 상태로 유지할 것이다. 이 때, 테이프 풀러(72)는 프린터(40)의 맞은편에 있는 로드(82)의 
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단부 부근에 위치하는 제2 위치를 향하여 이동한다. 테이프 풀러(72)가 제1 위치로부터 제2 위치를 향하여 이동할 때,

테이프 풀러는 테이 프(90)를 테이프 부착기(60)의 경로를 지나쳐서 잡아당길 것이다. 상세히 후술되는 바와 같이, 테

이프 부착기의 경로는 테이프 부착기(60)가 그 제1 위치로부터 그 제2 위치까지 이동하는 경로이다.

프린터(40)가 인쇄를 중단하고 더 이상 프린터의 출구 밖으로 테이프를 급송하지 않은 후에는, 제5 액추에이터(84)를

작동시켜 테이프 풀러의 하부 조오(78)를 상부 조오(76)로부터 멀어지게 이동시키도록 신호가 송신된다. 이와 같이 

하여, 인쇄된 테이프는 테이프 풀러(72)로부터 해제되고 인장 상태에서 벗어난다. 인쇄된 테이프의 길이에 따라, 테이

프 풀러는 상기 인쇄된 테이프를 부착하도록 나중에 이동하는 테이프 부착기의 경로 밖으로 이동할 필요가 있을 수 

있다. 예컨대, 인쇄된 테이프(90)의 길이가 테이프 부착기(60)의 길이보다 짧다면, 테이프가 테이프 풀러(72)로부터 

해제된 이후에, 액추에이터(80)는 테이프 풀러를 프린터로부터 멀어지게 테이프 부착기의 경로 밖으로 계속 밀어낼 

수 있으며, 즉 로드(82)의 단부 부근에 위치하는 제2 위치를 향하여 계속 밀어낼 수 있다. 테이프 부착기(60)의 진공 

시스템을 (인쇄 단계 이전에) 이미 켜놓았기 때문에, 진공 시스템은 인쇄된 테이프(90)를 진공 박스(62)를 향해 끌어

당긴다. 이 단계는 도 7에 예시되어 있는데, 이로써 테이프 부착기(60)는 인쇄된 테이프를 유지한다. 테이프(90)의 인

쇄된 측면은 문지름판(65)과 접촉해 있다. 고진공 저유량 진공용 관통 구멍(67)이 테이프 절단기(46) 및 프린터(40)

에 가장 인접한 테이프의 일부분을 강하게 유지하는 반면에, 저진공 고유량용 관통 구멍(66)이 테이프의 나머지 부분

을 느슨하게 유지한다.

도 8은 테이프를 절단하는 절단기(46)를 예시한다. 일단 프린터(40)가 인쇄 또는 테이프의 급송을 중단하고, 그 결과 

테이프 풀러(72)가 이동을 멈추고 테이프 부착기(60) 밑에서 나오면, 상부 블레이드(50)를 하부 블레이드(48) 옆으로

활주하도록 하향 작동시켜 테이프(90)를 절단하기 위하여, 신호가 테이프 절단기(46)의 제3 액추에이터(56)로 송신

된다. 테이프(90)가 절단된 후, 제1 단부(96)와 이 제1 단부(96)의 반대편에 있는 제2 단부(98)를 갖는 소정 길이의 

테이프(94)가 진공 시스템(60)을 향해 끌어당겨지고 진공 공급원(64)에 의해 적소에 유지된다. 테이프 인쇄 및 부착

용 장치(10)는 테이프를 다양한 길이로 절단하도록 구성되어 있다. 테이프가 절단된 후, 구동 롤러(41)는 테이프를 절

단기(46)로부터 멀어지게 후퇴시키도록 도 8에 도시된 바와 같이 역방향(시계 방향)으로 회전한다. 구동 롤러(41)가 

역방향으로 회전할 때, 어큐물레이터(34)는 시계 방향으로 회전함으로써 추가 테이프에 맞게 조정된다. 어큐물레이터

(34)는 테이프에 후방 인장을 가하여, 테이프가 구동 롤러(41)에 들러붙거나 그 둘레에 감기지 못하게 한다. 구동 롤

러(41)는 테이프(90)를 0.1 내지 1 인치(0.254 내지 2.54 cm) 후퇴시키는 것이 바람직하고, 테이프(90)를 0.08 내지 

0.12 인치(0.2 내지 0.3 cm) 후퇴시키는 것이 더 바람직하다. 테이프를 절단기로부터 멀어지게 후퇴시키는 구동 롤러

(41)에는 3가지 유익이 있다. 첫째, 테이프(90) 상의 접착제는 절단기의 블레이드에 고착되는 성향을 갖고 있어, 테이

프를 절단기로부터 멀어지게 후퇴시키면 이는 테이프를 절단기의 블레이드로부터 잡아당기는데 도움이 된다. 두번째,

테이프(90)의 단부는 전술한 바와 같이 테이프를 후퇴시킨 이후에 거의 항상 동일한 위치에 있어, 이는 다음 사이클

에서 테이프의 단부를 파지하는 테이프 풀러(72)에게 예측 가능한 위치를 제공한다. 끝으로, 테이프를 후퇴시키면, 테

이프의 제1 단부에 보다 가까운 위치에서 인쇄가 시작되므로, 테이프의 인쇄 면적을 최대화시키는데 도움이 된다.

또한, 테이핑 헤드(12)는 프린터(40)가 인쇄를 마친 이후에도 테이프를 계속 급송할 수 있다. 예컨대, 테이핑 헤드(12

)가 6 인치(15.24 cm)의 인쇄된 테이프를 만드는 경우, 상기 6 인치 테이프의 제2 단부가 절단기(46)의 블레이드에 

보다 근접하게 위치하도록, 프린터는 인쇄 없이 테이프를 1/2 인치(1.27 cm)만큼 계속 더 급송할 수 있다. 절단기(46

)가 전술한 길이의 테이프를 절단하여 6 인치의 테이프를 형성한 후, 프린터의 구동 롤러는 인쇄를 다시 시작하기 위

해 상기 여분의 1/2 인치의 테이프를 프린터를 향하여 잡아당기도록 역회전한다.

도 9는 처음으로 부착되는 소정 길이의 절단된 테이프(94)를 대상물(100)(패키지 또는 박스인 것이 바람직함)에 부착

하기 위해, 테이프 부착기의 경로를 따라 제1 위치로부터 제2 위치까지 이동되는 테이프 부착기(60)를 예시한다. 테

이프 부착기는 제1 위치로부터 제2 위치까지 이동할 때, 상기 테이프 풀러 경로에 수직하게 교차하는 테이프 부착기 

경로를 따라 이동한다. 제2 액추에이터(68)는 진공 시스템에 의해 유지된 소정 길이의 테이프와 함께 테이프 부착기(

60)를 이동시킨다. 테이프 부착기(60)가 제2 위치로 이동할 때, 제4 액추에이터(61)는 테이프의 제2 단부(98)를 박스

(100)에 부착하도록 문지름판(65)을 피봇시킨다. 소정 길이의 절단된 테이프의 제2 단부(98)에 있는 접착제(88)는 

테이프를 박스(100)에 고착시킨다.

도 10은 소정 길이의 테이프(94)를 박스에 부착하는 것을 마친 테이프 부착기(60)를 예시한다. 박스가 우측으로 이동

할 때, 문지름판(65)은 테이프(94)의 제1 단부(96)를 비롯한 전체 길이의 테이프(94)를 박스를 따라 문지른다. 소정 

길이의 절단된 테이프의 접착제(88)는 테이프를 박스(100)에 고착시킨다.

본원의 교시에 기초하면, 당업자는 전술한 작업의 순서 또는 장치를 다양하게 변형시킬 수 있다. 예컨대, 한 가지 실

시예에서, 테이프 풀러(72)가 테이프 부착기(60) 아래에서 테이프를 잡아당기는 모든 시간 동안에 진공 공급원(64)이

작동하는 대신에, 진공 공급원(64)은 테이프 풀러(72)가 테이프를 해제하기 바로 전에 작동하도록 켜질 수 있다. 다른

실시예에서, 테이프 풀러(72)는 테이프를 잡아당기기 위한 임의의 적절한 기구, 예컨대 테이프의 접착제 측면을 파지

하기 위한 고착판 또는 단 하나의 조오나 부재 등을 포함할 수 있다. 일단 프린터가 테이프의 인쇄를 마치고 테이프가

정지 상태로 남아 있다면, 테이프 풀러(72)는 상기 조오, 부재, 또는 고착판을 테이프의 접착제 측면으로부터 해제시

키기 위해 계속 이동할 수 있다. 다른 실시예에서, 테이프 풀러(72)는 테이프의 접착제 측면을 파지하기 위해 2개의 
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조오(76, 78) 대신에 롤러를 포함할 수 있다. 이 실시예에서, 테이프 풀러가 롤러를 테이프의 접착제 측면에 부착시킬

때, 그리고 테이프 풀러가 제2 위치로 이동할 때, 롤러는 정지 상태로 유지된다. 테이프 풀러는 테이프가 테이프 부착

기 경로를 가로질러 잡아당겨질 때 테이프를 인장 상태로 유지한다는 것이 중요한 점이다. 일단 제2 위치에 위치하면,

테이프 풀러는 좌측으로 계속 이동하고 롤러는 회전하여 테이프를 롤러로부터 해제한다. 다른 실시예에서, 테이프 풀

러 (72)는 테이프를 프린터로부터 잡아당기기 위한 롤러 또는 조오의 임의의 조합을 포함할 수 있다.

또 다른 실시예에서, 테이프 부착기는 소정 길이의 테이프(94)를 일시적으로 유지하는 진공 시스템 대신에 정전기, 감

압 접착제, 또는 당업계에 알려진 그 밖의 수단에 의해 테이프를 일시적으로 유지할 수 있다. 이 실시예에서, 테이프 

부착기(60)는 인쇄된 테이프를 테이프 부착기에 일시적으로 부착하기 위해 제1 위치와 제2 위치 사이에 있는 중간 위

치로 이동하고, 그 후 제2 위치로 진행하여 상기 인쇄된 테이프를 박스에 부착한다. 다른 실시예에서, 테이프 부착기(

60)는 문지름판(65)을 포함할 필요가 없다. 그 대신에, 테이프 부착기(60)는 인쇄된 테이프를 패키지 또는 박스 상에

서 다짐(tamping)을 행하여 인쇄된 테이프(94)를 박스에 부착할 수 있다. 테이프 부착기(60)가 인쇄된 테이프를 패키

지 또는 박스 상에서 다짐을 행하는 동안 박스는 정지되어 있을 수도 있고, 테이프 부착기가 인쇄된 테이프를 박스 상

에서 다짐을 행할 때 테이프 부착기(60)는 박스가 이동하는 것과 동일한 방향으로 이동할 수도 있다. 다른 실시예에서

, 테이프 부착기는 인쇄된 테이프를 테이프 부착기로부터 떨어지게 박스 상으로 송풍하는 공기 공급원을 포함하여 상

기 인쇄된 테이프를 박스에 부착할 수 있다. 다른 실시예에서, 테이프 절단기(46)와 테이프 부착기(60)는 하나의 기구

일 수 있다. 이 실시예에서, 싱글 블레이드가 테이프 부착기(60)에 부착될 수 있다. 테이프 부착기와 블레이드가 인쇄

된 테이프 위에서 제1 위치로부터 제2 위치까지 이동하여 테이프를 부착할 때, 상기 블레이드는 테이플 절단하고 테

이프의 부착기의 진공 시스템은 절단된 테이프를 진공 박스 로 끌어당긴다. 그 후, 테이프 부착기와 블레이드는 제2 

위치로 이동하여 상기 인쇄된 테이프를 박스에 부착한다. 상기 블레이드는 테이프 부착기가 상기 인쇄된 테이프를 박

스에 부착할 때 박스와 접촉하지 않도록 구성될 수 있다. 다른 실시예에서, 테이프 절단기는 프린터의 출구 아래에 있

는 위치에서 테이핑 헤드에 장착되는 싱글 블레이드 또는 열선 커터일 수 있다. 이 실시예에서, 테이프 부착기는 제1 

위치로부터 제2 위치까지 이동할 때, 테이프 부착기는 정지 상태의 블레이드 또는 열선을 지나친 위치로 상기 인쇄된 

테이프(94)를 이끌고, 이에 의해 상기 블레이드 또는 열선이 테이프를 절단한다.

테이프 풀러(72) 이동용 제1 액추에이터(80), 테이프 부착기(60) 이동용 제2 액추에이터(68), 테이프 절단기 이동용 

제3 액추에이터(56), 문지름판(65) 이동용 제4 액추에이터(61) 및 테이프 풀러(72)의 하부 조오(78) 이동용 제5 액추

에이터(84)용으로 적절한 액추에이터의 예로는, 미네소타주 Eden Prairie 소재의 SMC Corporation of America에

서 모델 번호 CM2C25-100A로 시판하는 공기 실린더와, 뉴욕주 Hauppauge 소재의 Festo Corporation에서 모델 

번호 DSNU-16-250-PPV-A로 시판하는 공기 실린더가 있다. 테이프 인쇄 및 부착용 장치(10)는 5개의 액추에이터

를 포함하는 것으로 예시되어 있지만, 이 장치는 임의의 개수의 액추에이터를 포함할 수 있다.

테이프 인쇄 및 부착용 장치(10)는 여러 액추에이터, 센서, 모터 및 프린터를 특정 순서로 작동시키기 위한 PLC(prog

rammable logic controller)를 포함하는 것이 바람직하다. 시판 중인 컨트롤러의 적절한 예로는, 위스콘신주 Milwau

kee 소 재의 Allen Bradley에서 상표명 Micrologix 모델 번호 1000 1761-L32BB로 시판하는 컨트롤러가 있다.

테이프 인쇄 및 부착용 장치(10)는 소정 길이의 테이프에 정보를 인쇄한 후, 상기 소정 길이의 테이프를 대상물, 바람

직하게는 박스 또는 패키지에 부착한다. 테이프에 인쇄된 정보는 테이프가 부착되는 패키지 또는 박스에 관한 광범위

한 정보를 포함할 수 있다. 예컨대, 소정 길이의 인쇄된 테이프는 패키지 또는 이 패키지 내에 있는 품목의 정체에 관

한 정보를 포함할 수 있다. 배송 주소, 패키지의 이동 이력 또는 패키지 내의 품목에 관한 정보를 포함할 수도 있고, 상

기 품목 또는 패키지의 중량에 관한 정보를 포함할 수도 있다. 상기 소정 길이의 인쇄된 테이프는, 예컨대 내용물의 목

록, 패키지 내에 있는 품목의 가격 및 제조자, 패키지가 밀봉된 시기, 패키지의 내용물과 관련된 위험 정보 혹은 내용

물이나 패키지의 운송법, 패키지에 요구되는 보관 조건, 또는 내용물의 제조 일자 혹은 내용물에 관한 보증 정보 등과

같은 패키지의 내용물에 관한 정보를 포함할 수 있다.

지금까지, 본 발명을 몇 가지 실시예와 관련하여 기술하였다. 전술한 상세한 설명 및 예는 단지 명백한 이해를 위해 

제공된 것이며, 불필요한 제한의 의도는 없는 것으로 이해되어야 한다. 본원에 인용된 모든 특허 및 특허 출원은 그 내

용이 본원에 참조로 인용되어 있다. 당업자에게는 본 발명의 범위를 벗어나지 않으면서 전술한 실시예를 다양하게 변

형할 수 있다는 것을 쉽게 알 것이다. 따라서, 본 발명의 범위는 본원에 기술된 구체적인 세부 항목 및 구조에 한정되

는 것이 아니라, 청구 범위의 표현에 의해 기술된 구조 및 이 구조의 동등물에 의해 한정되어 야 한다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
테이프 공급 홀더와;

테이프에 인쇄를 하는 프린터와;
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인쇄된 테이프를 상기 프린터로부터 잡아당기는 테이프 풀러(tape puller); 그리고

인쇄된 테이프를 대상물에 부착하는 테이프 부착기

를 포함하는 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 2.
제1항에 있어서, 상기 인쇄된 테이프가 상기 프린터에서 나갈 때, 상기 테이프 풀러는 상기 인쇄된 테이프를 인장 상

태로 유지시키는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 3.
제1항에 있어서, 상기 테이프 풀러는 상기 프린터에 인접해 있는 제1 위치와 상기 프린터로부터 멀리 떨어져 있는 제

2 위치 사이에서 이동 가능한 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 4.
제3항에 있어서, 상기 테이프 풀러가 상기 제1 위치로부터 상기 제2 위치로 이동하는 경우, 상기 테이프 풀러는 상기 

인쇄된 테이프를 상기 테이프 부착기의 경로에서 잡아당기는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 5.
제4항에 있어서, 상기 프린터가 인쇄를 마친 이후에, 상기 테이프 풀러는 상기 인쇄된 테이프를 해제시키는 것인 테이

프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 6.
제5항에 있어서, 상기 테이프 부착기는 진공 시스템을 포함하고, 상기 테이프 풀러가 상기 인쇄된 테이프를 해제시킨 

이후에, 상기 진공 시스템은 상기 인쇄된 테이프를 유지시키는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 7.
제6항에 있어서, 테이프 절단기를 더 포함하고, 상기 진공 시스템이 상기 인쇄된 테이프를 유지시킨 이후에, 상기 테

이프 절단기는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 형성하도록 상기 인쇄된 테이프를 절단하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용

장치.

청구항 8.
제7항에 있어서, 상기 테이프 부착기는 상기 소정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 제1 위치와 제2 위치

사이에서 이동 가능하고, 상기 테이프 절단기가 상기 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 테이프 부착기는 상기 소

정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 상기 제2 위치로 이동하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 9.
제7항에 있어서, 상기 프린터는 구동 롤러를 포함하고, 상기 프린터가 테이프를 인쇄할 때, 상기 구동 롤러는 테이프

를 테이프 경로를 따라 제1 방향으로 구 동시키며, 상기 절단기가 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 구동 롤러는 

테이프를 테이프 경로를 따라 상기 제1 방향의 반대인 제2 방향으로 구동시키는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 10.
제3항에 있어서, 상기 테이프 풀러를 상기 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동시키는 제1 액추에이터를 포함하는 것

인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 11.
제1항에 있어서, 상기 테이프 부착기는 상기 소정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 제1 위치와 제2 위치

사이에서 이동 가능한 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 12.
제11항에 있어서, 상기 테이프 부착기를 상기 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동시키는 제2 액추에이터를 포함하는

것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 13.
제1항에 있어서, 테이프 절단기를 더 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 14.
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제1항에 있어서, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하기 이전에 유지시키는 진공 시스템을 

포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 15.
제1항에 있어서, 테이프를 상기 테이프 공급 홀더로부터 잡아당기는 구동 롤러를 더 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 

부착용 장치.

청구항 16.
테이프 공급 홀더와;

프린터와;

파지기와;

상기 파지기를 상기 프린터에 인접해 있는 제1 위치와 상기 프린터로부터 멀리 떨어져 있는 제2 위치 사이에서 이동

시키는 제1 액추에이터; 그리고

테이프 부착기

를 포함하는 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 17.
제16항에 있어서, 상기 파지기와 상기 제1 액추에이터는, 인쇄된 테이프가 프린터를 나갈 때 상기 인쇄된 테이프를 

인장 상태로 유지시키는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 18.
제16항에 있어서, 상기 파지기는 상기 제1 위치로부터 제2 위치로 이동할 때, 인쇄된 테이프를 상기 테이프 부착기의

경로에서 잡아당기는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 19.
제18항에 있어서, 상기 프린터가 인쇄를 마친 이후에, 상기 파지기는 상기 인쇄된 테이프를 해제시키는 것인 테이프 

인쇄 및 부착용 장치.

청구항 20.
제19항에 있어서, 진공 시스템을 더 포함하고, 상기 파지기가 상기 인쇄된 테이프를 해제시킨 이후에, 상기 진공 시스

템은 상기 인쇄된 테이프를 유지시키는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 21.
제20항에 있어서, 테이프 절단기를 더 포함하고, 상기 진공 시스템이 상기 인쇄된 테이프를 유지시킨 이후에, 상기 테

이프 절단기는 소정 길이의 인쇄된 테이프를 형성하도록 상기 인쇄된 테이프를 절단하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용

장치.

청구항 22.
제21항에 있어서, 상기 테이프 부착기는 상기 소정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 제1 위치와 제2 위

치 사이에서 이동 가능하고, 상기 테이프 절단기가 상기 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 테이프 부착기는 상기 

소정 길이의 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 상기 제2 위치로 이동하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 23.
제22항에 있어서, 상기 프린터는 구동 롤러를 포함하고, 상기 프린터가 테이프를 인쇄할 때, 상기 구동 롤러는 테이프

를 테이프 경로를 따라 제1 방향으로 구 동시키며, 상기 절단기가 인쇄된 테이프를 절단한 이후에, 상기 구동 롤러는 

테이프를 테이프 경로를 따라 상기 제1 방향의 반대인 제2 방향으로 구동시키는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 24.
제16항에 있어서, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하도록 상기 프린터에 인접해 있는 제1 

위치와 제2 위치 사이에서 이동 가능한 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 25.
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제24항에 있어서, 상기 테이프 부착기를 상기 제1 위치와 제2 위치 사이에서 이동시키는 제2 액추에이터를 포함하는

것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 26.
제16항에 있어서, 테이프 절단기를 더 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 27.
제16항에 있어서, 상기 테이프 부착기는 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하기 이전에 유지시키는 진공 시스템을 

포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착용 장치.

청구항 28.
제16항에 있어서, 테이프를 상기 테이프 공급 홀더로부터 잡아당기는 구동 롤러를 더 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 

부착용 장치.

청구항 29.
테이프를 제공하는 단계와;

테이프를 프린터로 인쇄하는 인쇄 단계와;

인쇄된 테이프를 테이프 풀러를 이용하여 인장 상태로 프린터로부터 잡아당기는 잡아당김 단계; 그리고

인쇄된 테이프를 대상물에 부착하는 부착 단계

를 포함하는 테이프 인쇄 및 부착 방법.

청구항 30.
제29항에 있어서, 상기 잡아당김 단계는 상기 인쇄 단계 동안에 일어나는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법.

청구항 31.
제29항에 있어서, 상기 부착 단계 이전에, 상기 인쇄된 테이프를 유지시키는 유지 단계를 더 포함하는 것인 테이프 인

쇄 및 부착 방법.

청구항 32.
제31항에 있어서, 상기 유지 단계 이후에, 소정 길이의 인쇄된 테이프를 제공하도록 상기 인쇄된 테이프를 절단하는 

절단 단계를 더 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법.

청구항 33.
제32항에 있어서, 상기 잡아당김 단계는, 상기 인쇄된 테이프를 대상물에 부착하기 위하여 상기 인쇄된 테이프를 테

이프 부착기의 경로를 가로질러 잡아당기는 단계를 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법.

청구항 34.
제31항에 있어서, 상기 인쇄 단계 및 잡아당김 단계가 완료된 이후에, 상기 인쇄된 테이프를 해제시키는 해제 단계를 

더 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법.

청구항 35.
제32항에 있어서, 상기 인쇄 단계 동안에, 테이프는 프린터에서 테이프 경로를 따라 제1 방향으로 이동하고, 상기 절

단 단계 이후에, 테이프는 테이프 경로를 따라 상기 제1 방향의 반대인 제2 방향으로 이동하는 것인 테이프 인쇄 및 

부착 방법.

청구항 36.
제29항에 있어서, 상기 부착 단계는, 인쇄된 테이프의 점착성 측면을 대상물에 부착하도록 상기 인쇄된 테이프의 비

점착성 측면을 압박하는 압박 단계를 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법.

청구항 37.
제36항에 있어서, 상기 압박 단계는, 인쇄된 테이프를 제1 위치로부터 제2 위치까지 압박하여, 상기 인쇄된 테이프를

상기 잡아당김 단계의 방향을 가로지르는 방향으로 대상물에 부착하는 것을 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법

.
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청구항 38.
제29항에 있어서, 대상물을 제공하는 단계를 더 포함하고, 상기 인쇄 단계는 대상물에 해당하는 정보를 테이프에 인

쇄하는 것을 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법.

청구항 39.
제38항에 있어서, 상기 대상물은 내용물을 갖는 패키지이고, 상기 인쇄 단계는 상기 내용물에 해당하는 정보를 테이

프에 인쇄하는 것을 포함하는 것인 테이프 인쇄 및 부착 방법.

도면

도면1
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