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Zihaci solna més, zejména pro kaleni a popousténi

ST
rychloreznych ocelil

OCblast techniky

Technické ©
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interval oh¥evu od 5

Dosavadni stav _techniky

Dosavadni Zihaci soln&d smés pro kaleni a popouSténi
rychlofeznych oceli obsahuje 20 % hmotnostnich chloridu
sodného, 30 % hmotnostnich <chloridu barnatého a 50 %
hmotnostnich chloridu vépenatého. Hlavni nevyhodou této
zihaci solné smési  je Jjeji toxicita, ktercu zplsobuije
chlorid barnaty. Toxicita této smési znamenad nebezpedi
otravy p¥i manipulaci s ni a z hlediska tvorby odpadl je

tato smés zaFazena mezi
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v14st nebezpecéné odpady. Dalsi
n

nevyhodou uvedené Zihaci solné smési Je nizk& rozpustnost

b

ve vodnich oplachéch, do kterych se zpracovévany material
dostdvd po tepelném zpracovdni. Nizk& rozpustnost této
toxické smési zplsobuje, Ze 1 po vodnich oplachach zustavéa
na povrchu tepelné zpracovaného materidlu a tato povrchova
toxicita se projevuje i p¥i mechanickém opracovéani,
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napriklad pFi DbrousSeni, - kde dochéazi ke kontaminaci
ii.
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Podstata technického FeSeni

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstranuje Zihaci
solnd smés, zejména pro kaleni a popousténi rychlo¥eznych
oceli, pro teplotni interval ohfevu od 540 do 800 °C,

obsahujici chlorid vapenaty, chlorid sodny podle tohoto
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technického feSeni. Podstata tohoto technického Fegeni
spo¢ivd v tom, 2Ze obsahuje 62 az 74 % hmotnostnich
chloridu vépenatého, 23 az 31 % hmotnostnich chloridu
sodného a 2 az 7 % hmotnostnich chloridu draselného.

Z2ihaci solnd smés podle tohoto technického Feseni je
netoxickad a tim se odstranuje nebezpeci otravy p¥i
manipulaci s ni. ProtoZe tato smés je netoxicka, tak i jeji
odpady 2 materidly v -ni tepelnd zpracované jsou netoxické.
Dalsi vyhodou Jje dobra rozpustnost Zihaci solné smési ve
vodnich oplaché&ch, které tim vykazuji velmi dobrou
oplachovatelnost materid&lu po tepelném zpracovdni. Cena
uvedené 2Zihaci solné smési je nizsi neZ cena dosud

pouzivané zihacil solné smési pro tento Géel.

Priklad provedeni technického ¥egeni

Lisovaci z&pustka, vyrobend =z rychlofezné oceli, byla
oh¥ata na teplotu 1 240 °C v Zihaci solné smési pro ohfev
pred kalenim pro rychlofezné oceli v elektrodové kelimkové
peci. Potom byla lisovaci zépustka pono¥ena do Jiné
elektrodové kelimkové pece do 2zihaci solné smési, pro
kaleni a popousténi rychlo¥eznych oceli, kter& obsahovala
70 % hmotnostnich chloridu vipenatého, 24 % hmotnostnich
chloridu sodnéhoné 6 % hmotnostnich chloridu draselného,
pono¥ena byla p¥i teploté Zihaci =solné smési 550 ©C a po
dobu 0,1 hod.. Uvedenym zakalenim se dosdhla tvrdost
HRc 63. Zihaci solna smés pro kaleni a popoudténi
rychlo¥eznych ocelil byla netoxicka a velmi dobFe
oplachovatelnd z lisovaci zdpustky ve vodnich oplaché&ch po
tepelném zpracovéni.

Prumyslovd vyuZitelnost

Zihaci solnd smés podle technického ¥eSeni je urcena
pro kalirny, které pouzivaji pro tepelné zpracovani

elektrodové, plynové a nebo odporové kelimkové pece.
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Zihaci solnd smés, zeliména pro kaleni a popousSténi
rychlo¥eznych oceli, pro teplotni interval chFfevu cd 540 do
800 ©C, obsahujici chlorid vapenaty &/ chlorid sodny,
vyznadcuijici s & t I m, Ze okszhule €2 az T4%
hmotnostnich chloridu vapenatého, 23 aZz 31% hmotnostnich
chloridu sodného a 2 az 7% hmotnocstnich chloridu draselného
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