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DESCRIPCION

Soporte pletina orientable perfeccionado para
conductos de distribucién de fluidos para bateria de
contadores.

Mas concretamente la invencion se refiere a un so-
porte para el entronque de contadores, y el acopla-
miento de los mismos a un conducto de distribucién
de fluidos, de los empleados en las llamadas baterias
de contadores.

Dichos soportes estdn formados por una superficie
plana, y en su parte central un taladro ocupado por la
embocadura de un tubo cilindrico, soldado a la pleti-
na por dicha embocadura. La parte plana se solidariza
mediante los correspondientes tornillos y tuercas a la
pletina de unién del contador, auxilidndose a efectos
de estanqueidad con la correspondiente junta.

Dicha pletina considerada como estado de la téc-
nica, presenta multiples problemas, por una parte la
soldadura de la parte plana con la parte cilindrica si
bien no es una soldadura compleja, no puede presen-
tar ningtin defecto grietas o poros, ya que al tratarse de
fluidos, cualquier fuga en el caso de ser un gas puede
representar un peligro, con lo cual dichas soldaduras
deben ser objeto de un control de calidad riguroso, y
por tanto representar un encarecimiento de la pieza.

La presente invencion viene a solucionar este pro-
blema evitando la operacién de soldadura entre la par-
te plana y la parte cilindrica del soporte pletina, me-
diante una modificacién de la parte plana de la pletina
y también de la parte cilindrica, la parte plana de la
pletina se la dota de un cuello en la parte central y més
concretamente bordeando el perimetro del taladro, di-
cho cuello se produce mediante embuticién de dicha
pletina, mecanizdndose después de la embuticién en
la parte interior del cuello una ranura perimetral.

Paralelamente la parte cilindrica de la pletina es
mecanizada en su superficie lateral al objeto de dotar-
la de una ranura perimetral, que es ocupada por una
junta toroidal abierta, que ademds de dotar de estan-
queidad la unién de la parte plana con la cilindrica
de la pletina, permite una unién articulable, que com-
pensa los defectos de entronque de la pletina con el
contador, y de la pletina soporte con el conducto de
distribucién de fluidos.

El conducto de distribucion de fluidos, esta for-
mado por un conjunto tubular, de manera que para su
construccién se sueldan las partes extremas de tubos
horizontales y paralelos entre si, con tubos verticales
por sus extremos, solddndose en los tubos horizonta-
les y en su parte superior las correspondientes pleti-
nas.

Las pletinas segtin lo que es el estado de la técnica
van soldadas en la parte superior de los tubos horizon-
tales del conducto de distribucién, y sobre las mismas
se entroncan mediante su apriete los contadores, tal y
como se ha descrito anteriormente, y no siempre las
pletinas quedan situadas perpendicularmente a dicho
tubo horizontal, con lo cual es obligado en algunos
casos el deformar la pletina hasta que la misma ocupe
la posicién adecuada.

La pletina preconizada mediante la flexibilidad de
su parte plana con su parte cilindrica, soluciona di-
chos inconvenientes, y evita los problemas de estan-
queidad que toda operacion de soldadura comporta.

Otros detalles y caracteristicas se irdn poniendo
de manifiesto en el transcurso de la descripcién que a
continuacion se da, en los que se hace referencia a los
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dibujos que a esta memoria se acompaiian, en los que
se detallan a titulo ilustrativo pero no limitativo una
realizacion préctica de la invencion.

Sigue a continuacién una relacién detallada de
las partes de la pletina perfeccionada que se encuen-
tran en las figuras anexas distinguidas con el nimero
correspondiente; (10) pletina, (11) parte plana, (12)
parte cilindrica, (13) taladro, (14) resaltes perimetra-
les, (15-16) aberturas en la parte plana (11), (17) aca-
naladura en la parte plana (11), (18) rebaje en la parte
cilindrica (12), (19) junta térica abierta, (20) cuello,
(21) cara superior, (22) cara inferior.

Lafiguran® 1 es una perspectiva superior de la par-
te plana (11) y de su cara inferior (22), de la pletina
perfeccionada (10).

La figura n° 2 es una perspectiva superior de la par-
te plana (11) y de su cara superior (21), de la pletina
perfeccionada (10).

La figura n° 3 es una vista superior en planta de la
pletina (10).

La figura n° 4 es una vista frontal en alzado de la
parte plana (11) de la pletina (10).

La figura n® 5 es una vista frontal en alzado de la
parte cilindrica (12) de la pletina perfeccionada (10).

La figura n° 6 es una perspectiva de la parte cilin-
drica (12) de la pletina perfeccionada (10).

La figura n° 7 es una vista en planta superior de la
junta tdrica abierta (19).

La figura n° 8 es una vista lateral en alzado de la
junta tdrica abierta (19).

La figura n® 9 es una perspectiva de la pletina per-
feccionada (10), vista superiormente.

En una de las realizaciones preferidas de lo que es
el objeto de la presente invencion y tal y como puede
verse en la figura n° 9, la pletina (10) esta formado
por una parte plana (11), en la que se encaja por los
medios adecuados la parte cilindrica (12).

La parte plana (11), tal y como puede verse en las
figuras n° 1 a la 4, estd formada por una pletina pro-
piamente dicha de acero inoxidable, hierro, aluminio,
plastico, aleacién metdlica o similar, de configuracién
sensiblemente eliptica, en cuyas partes extremas se ha
previsto sendas aberturas (15-16) sensiblemente se-
mi-circulares, y de unas nervaduras perimetrales (15),
que en la parte anterior de (11) se constituyen como
resaltes perimetrales (14).

En la parte central de la parte plana (11) de (10), se
ha previsto un taladro (13), cuyo cuello (20) se obtie-
ne por embuticion de la parte plana (11). En el cuello
(20) y en su parte interior se mecaniza por los me-
dios adecuados una acanaladura (17), tal y como pue-
de verse en la figura n° 2, en la que se coloca la junta
térica (19), véase figuras n® 7 y 8, dicha junta térica
(19) tiene cabida también en el rebaje (18) previsto
en la parte cilindrica (12) de la pletina (10), confor-
mando (11 y 12) merced a esta junta (12), una unién
flexible y orientable de la parte plana (11) respecto de
la parte cilindrica (12).

Cuando se acopla la pletina prevista en la parte in-
ferior del contador, no representado en las figuras con
la pletina perfeccionado (10), su cara inferior toma
contacto con la superior (21), fijindose ambas pleti-
nas la del contador con la parte (11), mediante sendos
tornillos y tuercas que se apoyan en las aberturas se-
mi-circulares (15-16).

Descrita suficientemente la presente invencién en
correspondencia con las figura adjuntas facil es com-
prender que podran introducirse en la misma cuales-
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quiera modificaciones de detalle que se estimen con-
venientes, siempre y cuando no afectan a la esencia
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de la invencién que puede resumirse en las siguientes
reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Soporte pletina orientable perfeccionado para
conductos de distribucién de fluidos para bateria de
contadores de los que estdn formados por una superfi-
cie plana de perimetro sensiblemente circular, a la que
se le suelda en su parte central un tubo cilindrico, y se
monta en un conducto para distribucion de fluidos, y
que incorporan los correspondientes contadores para
el paso de dicho fluido y para la medicién de su con-
sumo caracterizado en que en la parte central de la
parte plana (11) de la pletina (10), se ha previsto un ta-
ladro (13), cuyo cuello (20) se obtiene por embuticién
de la parte plana (11), en el cuello (20) y en su par-
te interior se mecaniza por los medios adecuados una
acanaladura (17), en la que se coloca la junta tdrica
(19), dicha junta térica (19) tiene cabida en el rebaje
(18) previsto en la parte cilindrica (12) de la pletina
(10).

2. Soporte pletina orientable perfeccionado para
conductos de distribucién de fluidos para bateria de
contadores segtin la 1* reivindicacién caracterizado
en que en las partes extremas de la parte plana (11)
de la pletina (10), se ha previsto sendas aberturas (15-
16) sensiblemente semi-circulares, y de unas nervadu-
ras perimetrales (15), que en la parte anterior de (11)
se constituyen como resaltes perimetrales (14).

3. Soporte pletina orientable perfeccionado para
conductos de distribucién de fluidos para bateria de
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contadores segtin la 1* reivindicacién caracterizado
en que merced a la prevision entre la parte cilindrica
(12) y la parte plana (11) de (10) de una junta (19) la
unién (11-12) es flexible y orientable.

4. Soporte pletina orientable perfeccionado para
su utilizacién en conductos para bateria de contado-
res seglin la 1* reivindicacién caracterizado en que
la pletina soporte (10) se fabricara en hierro.

5. Soporte pletina orientable perfeccionado para
su utilizacién en conductos para bateria de contado-
res seglin la 1* reivindicacién caracterizado en que
la pletina soporte (10) se fabricara alternativamente
en acero.

6. Soporte pletina orientable perfeccionado para
su utilizacién en conductos para bateria de contado-
res segun la 1* reivindicacion caracterizado en que
la pletina soporte (10) se fabricara alternativamente
en plastico.

7. Soporte pletina orientable perfeccionado para
su utilizacion en conductos para bateria de contado-
res segln la 1* reivindicacion caracterizado en que
la pletina soporte (10) se fabricard alternativamente
en aluminio.

8. Soporte pletina orientable perfeccionado para
su utilizacién en conductos para bateria de contado-
res seglin la 1* reivindicacién caracterizado en que
la pletina soporte (10) se fabricara alternativamente
en aleaciones metdlicas.
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