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Ved on fremgangemdde til fastgevelse af en rorshuds, sdsom

en afgangsstuds (2) i en blandiagsarmatur med e overflade,
der oventuelt er krum, er rorstudsen fastyjort til kropstyk-
ket (1} ved njelp af et ekspansionselemcnt {16} med mindst
én i hvert fald til dels xonusformet flade, hvilxet ekspan-
sionselement (1€) kan spazndes mod ovarfladen af rarstudsens
(2) udboring. Denne samling er hurtig oy den giver en ens-
artet deformering af den indforte studs og derigennem en tet
samling. Dertil kommer, at der er mulighed for adskillelse.

Fig.2




10

15

20

25

30

35

DK 157407 B

Opfindelsen anga&r en fremgangsmade til fastgerelse af en ror-
studs, sasom en afgangsstuds i en blandingsarmatur med en
overflade, der eventuelt er krum, ved hvilken fremgangsmade
rgrstudsen fastgeres ved hjalp af et ekspansionselement, ek-
sempelvis et ekspansionselement med i hvert fald én til dels
konusformet flade, hvilket ekspansionselement kan spandes mod

overfladen i rerstudsens udboring.

Det er kendt at tilvejebringe en tat samling ved at Jlodde
studsen fast til kropstykket. En sadan lodning er tidskraven-
de. Dertil kommer, at overfladen efter lodning skal renses,
slibes eller sandbl®ses inden overfladebehandling. 0gsa
sidstnavnte processer er tidskravende, hvis kroppen er udsty-

ret med en studs.

Man har ogsa& forsegt sig med prespasning, men dette kan van-
skeligt lade sig geore pad grund af de krumme overflader, idet
man derved deformerer randen uensartet og derigennem tilveje-
bringer utatheder. Man har ogsd forsegt sig med krympning.
0gsd ved denne metode opstar der smad spalter, der let kan
give anledning til utatheder og defekter i forbindeise med

overfladebehandling.

Det er ogsd kendt at fastgore rerstudsen til kropstykket ved
hjealp af et ekspansionselement med en konusformet flade. Pa
grund af uensartede deformeringer af materialet i langderet-
ningen bliver samlingen imidlertid ikke helt tilfredsstillen-
de.

Ifoige opfindeisen er ekspansionselementet udformet med to

eller flere trin.

Derved kan der opnas en mere ensartet deformering af materia-
let i langderetningen, samtidig med at man far en bedre tat-
ning Tangs kanten. Dertil kommer, at man vil kunne klare sig
med en kortere forskydning af ekspansionse1emehtet og en min-

dre dybde af udboringen i kropstykket.
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opfindelsen skal narmere forklares i det foslgende under hen-

visning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en blandingsarmatur ifslge opfindelsen med en

afgangsstuds, der er fastgjort til kropsstykket, og
fig. 2 studs og kropsstykke.

pen i fig. 1 viste blandingsarmatur omfatter et cylindrisk
kropstykke 1 med en afgangsstuds 2, hvortil der er fastgjort
en drejelig svingtud 3. Ti1 kropstykket 1 er der fort to rer-
ledninger 4,5 for henholdsvis koldt og varmt vand. Vandet fra
den enkelte ledning feores gennem éen ventil 7 i den ene ende
af kropstykket 1. I selve ventilhullet sidder der en pakning
med en fjeder 15, som presses mod selve drejeventilen. Gummi-
ventilpakningen presses af fjederen 15 imod endefladen af
drejeventilen 7, og denne endeflade af drejeventilen har et
hul, der ved drejning Kkan bringes til at flugte med ventil-
pakningen, sé&ledes at vandet kan lgbe igennem og ud via en
afgangskanal 9. Ventilen er desuden udstyret med et udvendigt
reguleringshandtag 8, der sidder for enden af kropstykket 1.
Vvandet fra afgangskanalen 8 fares ud i afgangsstudsen 2. Af-
gangsstudsen 2 udgeres af et rotationssymmetrisk element. Det
rotationssymmetriske element har forneden en rundtgaende

indskering 11 til optagelse af en ring, hvortil svingtuden 3

kan skrues fast. Studsen 2 er desuden udstyret med to yderli-

gere rundtgéende indskaringer til optagelse af tatningsringe
14. Studsens ene ende 2', der passer i en boring i kropstyk-
ket 1, er forsynet med en udboring. Studsen 2 kan dog kun
fores ned i en vis dybde i kropstykket 1, indtil den mgder en
rundtgaende skulder 1'. Inde i studsens udboring sidder der
et ekspansionselement 16, der er udstyret med en skruegang.
Ekspansionen foretages ved at fere en bolt ind gennem stud-
sens 2 centrale hul og skrue denne fast i ekspansionselemen-
tet 16, og herefter trakke ekspansionselementet 16 ind i
studsens 2 udboring. Herved udvides studsens 2 ende og span-

des mod kropstykket 1.
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Ekspansionselementet er formet med flere trin, saledes at man
far en mere ensartet deformering i Tlangderetningen. Herved
far man en bedre tathed langs kanten. Dertil kommer, at man
vil kunne klare sig med en kortere forskydning, samtidigt med
at dybden af udboringen i kropstykket 1 vil kunne reduceres.

I studsen 2 kan der vare indrettet et fast stop 18 for eks~-
pansionselementet 16, der herved spzndes til den gnskede til-
spending. Den gnskede tilspanding kan eventuelt tilvejebrin-
ges ved, at en skruegang gdelzgges i det ojeblik, den onskede

tilspending er opnaet.

Forskellen i diameter mellem studsen og boringen i kropstyk-

ket er inden deformeringen af sterrelsesordenen 1/10 mm.

I en alternativ udferelsesform er ekspansoinselementet kun
konusformet over en del af periferien, i hvilket tilfalde der
opnas en mere selektiv deformering af rorstudsen. Ekspansi-
onselementet kan ogsa udgeres af et mangekantet pyramidestub-
formet legeme, der passer ind i en tilsvarende dabning i rer-
studsen. Ekspansionselementet kan ogsé udgeres af et legeme
med et udvendigt konisk gevind, der passer ind i en tilsva-
rende skruegang i rerstudsens udborede ende. I sidstnavnte
tilfalde kan ekspansionselementet spandes ved hjalp af en
nggle, der via rerstudsens centrale hul feres ind i en til-
svarende formet midterabning i ekspansionselementet, hvilken

midterabning selvsagt skal vare gennemgéende.

I en alternativ udfosreisesform bestar ekspansionselementet af
to halvcirkulare dele, der kan presses ud mod studsen ved
hjalp af et stavformet legeme med en i tvarsnit oval del, der
kan fores ned imellem delene og ved drejning presse disse
udad.

Studs, kropstykke og ekspansionselement er fortrinsvis frem-

stillet i messing.
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Efter samling kan blandingsarmaturet overfladebehandles og
der opnas en fejlfri overflade, specielt ved sammenfgjningen
mellem studs og krop. De enkelte dele kan eventuelt ogsa

overfladebehandles inden samling.

Ifelge opfindelsen er der saledes tilvejebragt en blandings-

armatur, der er billigere og bedre end hidtil kendt.

Patentkrayv.

Fremgangsmade til fastgorelse af en rerstuds (2), sasom en
afgangsstuds i en blandingsarmatur med en overflade, der
eventuelt er krum, ved hvilken fremgangsmade regrstudsen (2)
fastgores ved hjalp af et ekspansionselement (16), eksempel-
vis et ekspansionselement med i hvert fald én til dels konus-
formet flade, hvilket ekspansionselement kan spandes mod
overfladen i rorstudsens udboring, ke nde t egnet
ved, at ekspansionselementet er udformet med to eller flere

trin.
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