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Przecmiotem wynalazku jest urzadzenie do cie-
cia polplastycznych mas odlewanych w formach,
zwlaszcza lekkiego betonu, wyposazone w element
tnacy w postaci struny.

Sposr6d wielu znanych urzgdzen do przecinania
mas pélplastycznych za pomocg struny, jedno =z
nich umozliwia przecigganie przez mase nieru-
chomej struny, zaczepionej w ramie zewnetrznej
formy dzieki temu, ze dno formy sktada sie z ze-
stawionych ze sobg oddzielnych segmentéw, kto-
re w celu przepuszczenia dolnej czeSci ramy mie-
dzy masg i dnem sg opuszczane kolejno za pomo-
ca podpierajgcych je hydraulicznych podnos$ni-
kow.

Inne znane urzgdzenie tego samego rodzaju u-
mozliwia przecnanie masy pdlplastycznej po wy-
jeciu jej z formy i ulozeniu na stojaku ruszto-
wym, a przecinania dokonuje sie za pomocg stru-
ny polgczonej gébrnym koncem do ramy a dolnym
do waltka Slizgowego, prowadzonego w ofworze
poziomym rusztu, przy czym sama struna tngca
jest prowadzona w szczelinie miedzy wspcmniia-
nym poziomym otworem, a spodem przecinanej
masy.

Wadg pierwszego urzgdzenia jest stosunkowo
zlozona konstrukcja, wymagajgca istnienia wielu
podno$nikéw hydraulicznych i skomplikowanego
ich rozrzgdu a przede wszystkim dzielonego dna
formy. Zestawienie poszczegdlnych czeSci sktado-
wych dna formy jest bardzo niedogodne i wyma-
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ga kazdorazowego oczyszczania stykajacych sie
ze sobg bokéw tych czesci oraz szczelnego ich paso-
wania, mozliwego dzigki ich uprzedniej dokladne;
obrébce. -

Drugie znane urzadzenie tego rodzaju wymaga
stosowania. oddzielnego rusztu oraz . dzielonego na
wiele cze§ci dna formy, co stwarza podobne nie-
dogodnosci jak w poprzednim przypadku. W oby-
dwoéch przypadkach stale utrzymywanie form w
stanie nadajacym sie do uzycia jest bardzo pra-
cochlonne i kosztowne.

Zgodnie z wynalazkiem unika sie podanych nie-
dogodno$ci dzieki temu, ze konstrukcja opracowa-
nego urzadzenia do przecinania masy poiplastycz-.
nej nie wymaga stosowania trudnego w eksploa-
tacji dzielonego dna formy, ktére moze byé wyko-
nane w postaci jednolitej plyty. Urzadzenie tngce
wedlug wynalazku sklada sie w istocie swej ze
struny zamocowanej gérnym koncem do elementu
pociggowego, znajdujgcego sie nad przecinang
masg, a dolnym koncem — do prowadnika w po-
staci ptaskiego klina opierajgcego sie o spdéd ma-
sy i prowadzonego po dnie formy. Utrzymywanie
prowadnika klinowego przy dnie formy w czasie
przecinania jest zapewnione przez jego klinowe
Sciecie, wywolujace pod wplywem ciezaru masy
site dociskajgcg prowadnik do dna i uniemozli-
wiajgca oderwanie prowadnika od dna silg pocig-
gowg przylozong do struny.
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Dalsze cechy znamienne urzgdzenia wedlug wy-
nalazku wynikajg z opisu jego przykladu wyko-
nania, uwidocznionego na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie tng-
ce ‘w czasie przecinania masy, fig. 2 — przekrd;
poprzeczny A—A prowadnika przesuwanego w
rowku prowadniczym dna formy, fig. 3 — prze-
kréj podtuzny drugiej postaci wykcnania prowad-
nika, fig. 4 — przekréj wzdbuz Inii X—X prowad-
nika wedtug fig. 3, fig. 5 — przekr6j podituiny
trzeciej postaci wykcnania prowadnika, fig 6 —
przekréj wzdluz linii y-y prowadnika wedlug
fig. 5, fig. 7 — przekro6j podiuzny czwartej posta-
ci wykcmania prowadnika, a fig. 8 — przekrdj
poprzeczny wzdluz linii z-z prowadnika wedtug
fig. 7. )

Jak wida¢ na fig. 1 rysunkil, masa potplastycz-
na 1 ulozcna na dnie 2 formy jest przecinana za
pomocy struny 3, przymocowanej jednym koncem
do elementu pociggowego 4 w postaci na przyktad
preta, prowadzonego nad masg zasadniczo réwno-
legle do dna 2 formy. Drugi koniec napietej stru-
ny 3 jest przymocowany do prowadnika klinowe-
go 5, ktéory w celu zapewnienia stalego kierunku
ciecia jest prowadzony w rowku 6, wykonanym w
dnie formy.-Jak juz wspomniano uprzednio, pro-
wadnik 5 jest wykonany w postaci plaskiego i
szerokiego klina lub plaskiej listwy ze Scieta Kkli-
nowo czeScig przednig 6 w celu ulatwienia prze-
suwu prowadnika miedzy spodem masy, a dnem
2 formy oraz w celu zapewnienia okreslonego do-
cisku do dna formy, zapobiegajacego oderwaniu
sie prowadnika od niego pod wplywem sily po-
ciggowej struny 3.

W celu -zapewnienia korzystnego wukladu sit,
struna: 3 powinna mieé dlugos¢ okolo dwukrotnie
wiekszg niz odleglo§é elementu pociggowego 4 od
dna 2 formy. Taki stosunek zapewnia utrzymanie
pozadanego kata ostrego miedzy dnem a strung,
ktorego wartos¢ ustala sie doswiadczalnie w za-
lezno$ci od twardosci masy i postaci prowadnika.

W celu wykonania prawidlowego ciecia masy,
wystarczy jezeli prowadnik 5 przylega do dna 2
formy, przy czym do tego celu nie ma potrzeby
prowadzenia prowadnika 5 w rowku 6, wykona-
nym na powierzchni dna formy. Rowek 7 ma je-
dynie ‘zapewni¢ staly kierunek ciecia. Przecinanie
masy nastepuje badZz w wyniku przesuwu urza-
nia tngcego 3, 4, 5 w kierunku strzatki M, badz
tez przesuwu dna formy w kierunku strzatki B
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(fig. 1). Ruchy urzadzenia tngcego i dna formy

moga odbywaé¢ sie réwniez jednoczesnie,

Jak uwidoczniono na fig. 2—8, prowadnik kli-
nowy 5 moze mieé¢ pcsta¢ elementu plaskiego J5
(fig. 5, 6) mieszczacego sie catkowicie w rowku
prowadniczym . 7 albo wyposazonego w wypust 8
prowadzony w rowku 7 badi tez elementu 5, wy-
posazonego w rowek 9 wspolpracujacy z'Wypu-
stem 10 dna formy (fig. 7, 8). )

Zgodnie z fig. 3 i 4 rysunku, prowadnik 5 jest
wykonany w postaci klina skrzynkowego 5 (fig. 3,
4), prowadzonego po dnie formy tak samo iak w
rozwigzaniu wedlug fig. 2 i umozliwiajgcego prze-
cinanie masy na mokro. )

W pewnych przypadkach moze byé¢ celowe pro-
wadzenie prowadnika 5 na dnie formy w wycie-
ciu . trapezowym, zapewniajacym polaczenie
ksztaltowe prowadnika z dnem formy.

W przypadku przecinania masy na pasma o0
grubo$ci wynoszacej okolo polowe szerokosci
prowadnika klinowego, ten ostatni moze by¢ pro-
wadzony wzdluz boku formy bez potrzeby wyko-
nywania do tego celu rowkéw prowadniczych w
dnie formy.

Jak wynika z podanego opisu, prosta konstruk-
cja urzadzenia tngcego oraz jednolite dno formy
zapewnia latwe i dlugotrwale jego stosowanie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia poéiplastycznych mas od-
lewanych w formach, zwlaszcza lekkiego be-
tonu, z elementem tngcym w postaci sbruny,
znamienne tym, ze struna jednym koncem jest
polaczona z elementem pociggowym, a drugim
kohcem — z elementem S$lizgowym, stanowig=
cym plaski prowadnik (5), stykajacy sie z po-
wierzchnia jednolitego dna = formy i spodnig
powierzchnig przecinanej masy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7ze prowadnik (5) ma Kklinowe S$ciecie (6), za-
pewniajgce jego przyleganie do dna formy,
ktore to dno w celu utrzymania stalego kie-
runku ciecia jest zaopatrzone w rowek lub wy-
pust wodzgcy prowadnik (5) prostoliniowo po
dnie formy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze prowadnik (5) stanowi klin skrzynko-
wy umozliwiajgcy zlobienie wycie¢ w masie na
mokro. :
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