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(54) SEPARASNT PROSTREDEK PRO ODDELOVANS VYROBKD
ODLEVANYCH Z NEPLASTICKYCH HMOT

Vynélez se tyké separa&niho prostredkn pro oddélovéni vyrobkl odlévangch
z neplastchYch hmot, 8 nulovym nebo nepatrnym smritenim po vysuSeni, do po-
réznich forem.

Slo%ité keramické a %druvzdorné vyrobky se zpravidla vytvérej{ litim
ztekucené bredky do sddrovych forem. Tyto formy odsévaji z bredky kapalinu'
a dochdzi k tvorbé hutného stlepu. Vyrobek mé pri vysychéni malé, ele znatel-
né zmr3teni, které sta¥f kx odloupnuti od stén formy a k vyjmut{ vy¥robku bez
po3kozeni. Rada vjrobkd je vi3ak v posledni dobé vytvdrena na bézi neplastic-
k¥ch vychozich surovin, jejich smr¥téni po ods&ti tekutiny porézni formou je
prakticky nulové a vjrobek prilne ke sténé formy a phi vysychdni se Zpatné
oddéluje. PFi vyjiméni pak dochéz{ k znadnym potiZim a vyrobky vetdinou neni
mo¥no vyjmout nepodkozené. Smriténi techto v§robkd se sniZ¥uje s dosahovénim
limitn{ hutnosti odlitku. Jak se toti% zvy3uje hutnost odlitku, tak se gzhor-
Suje jeho schopnost oddéleni od formy.

Dosud je znémo pouZivat pro oddeleni vjrobkd od kovovjch forem organické
nebo anorganické 14tky, tajfef pri nizké teploté, napriklad parafin, stearin
a podobné. Po mirném zahr4tf tato vrstva roztaje a vyrobek se pak lehce od-
delrd.

Separadni prostredky na této bézi viak nen{ mo%no pou¥ivat pro oddelovi-
ni vyrobkld, odlévangch z neplastickych hmot do poréznich forem.
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Ukolem vynédlezu bylo vyvinout separadni prostiedek, ktery by umoZiioval
propoudténi kapaliny odsdvané porézni sténou formy, po nanesen{ lnul ke ste-
ném formy a umo?nil vyjmut{ vyrobku z formy tim, %e by se pri vysychéni smr-
toval.

Shora uvedené nedostatky a uvedeny kol vyre3il podle vynélezu separal-
ni prostredek pro oddélovéni vyrobkd odlévanych z neplastickgeh hmot, 8 nu-
lovym nebo nepatrnym smr¥ténim po vysu3eni{, do poréznich forem. Jeho podsta-
ta spolivd v tom, %e je tvoren 0,05 a% 80 % hmot. mydla, vyhodné bezalkalic-
kého, nebo dextrinu a nejvyZe 85 % hmot. hmoty, tvoric{ zdkladni sloZku od-
lévaného vgrobku, o mérném povrchu 2 a¥ 20 m /g, mereno adsorpef dusiku,
pridem? zbytek tvori voda.

U&inek separa&niho prostredku podle vynédlezu apoéiva predevéim v tom,
%e pri odlévéni vyrobkd ze suspenze umo%fiuje dosahovat témér teoretickou
hutnost odlitkd ji% za syrova pri pouZitf suspenze se skladbou zrn pro nej-
hutné j5{ uspordddni ¥4stic, zejména pri souasném vyulit{ vibrace nebo vi-
brace a vakua. Poufiti této mezivrstvy umofiiuje bezpeiné oddélent odlitych
vyrobkd od formy bez porudeni jejich celistvosti, pFi dosaZenf extrémnich
vlastnosti jak za syrova, tak i po vypalu a pri minimélnfch zméndch rozmérd
odlitfch vyrobkd behem technologického procesu.

Pr{davek velmi jemné vyplné zajidtuje vytvoreni dostatedné tlousfxy
vrastvy separa&ntho prostredku, kterd je schopna splnit funkei mezivrstvy
i po odplaveni treba i tésteiném, koloidnich lstek, napriklad mydlového
charakteru. 0d1isné objemové chovéni mezivrstvy, formy a odlitého vyrobku
‘spole¥né se sménou vlhkosti i niZ¥f pevnost mezivrstvy pak umoZfiuj{ snadné
oddéleni a vyjmut{ odlitého vyrobku z formy pii jeho odlévéni z breXky.

_ Separadni prostredek podle vyndlezu je v daldfm bli%e popsén na nékoli-
ka prikladech provedeni,

Priklad 1

Z pracovni hmoty, sloZené z 8 d11d kremenného skla o merném povrchu
S=1,1 m /g a 2 d114 kremenného skla o s=7, 1m /g, 1,6 41184 vody a 0,1 %
amoniaku, po¥itédno na susinu, byly odlévény vélelky o rozmérech 5x5 cm do
sddrové formy. Forma byla pred litim opatfena separa’nim prostiedkem, sloZe-
nym z 5 g 20%ntho roztoku jédrového mydla ve vodé, 50 g vody a 20 g kremen-
ného skla o mérném povrchu 10 ma/g. Vlastni o0dlévéni bylo provédeno ve vakuu
a za soulasné vibrace. Po zatuhnut{ vyrobku se vyrobek z formy snadno vy~
mul, pak vysusil se a vypslil na teplotd 1100 °C. U vélekd bylo dosaZeno
pevnosti 25 MPa a zd4nlivé porovitosti 15,5 %.
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Priklad 2

Z pracovni hmoty, sloZfené ze 7 dild hrubého kremenného skla o mérném
povrchu 0,85 m /g a jemného o merném povrchu 6 ,9 m /g, a po smiSeni s 16 %
vody za pridavku 0,15 % amoniaku byly 0odlévény trubice o vnitrnim prdméru
45 mm, vnéj3{m préméru 80 mm, priméru hrdla 120 mm a délce 400 mm do s&drové
formy. Forma byla na poréznim povrchu'opatiena separaénim prostfedkem, slo~-
Zenym z 5 ml 20%niho roztoku Jjédrového mydla, 100 g vody a 100 g kremenného
skla o mérném povrchu 15 m /g. Kovové jédro formy bylo opatreno vrstvou
parafinu., Tato vrstva byla vytvorena ponorenim jédra do roztaveného parafi-
nu. Po zaschnutf nanesenych vrstev byl vyrobek odlit z vakuové bre¥ky za
soudasné vibrace. Po zatuhnutf vyrobku bylo duté kovové jédro ohrdto plame-
nem kahanu a ihned lehce vyjumuto bez poruseni vyrobku. Nato byla forma roze-
bréna a vyrobek vyjmut. Po vysuleni a vypalu na teploté 1100 % s vydril
4 h mély vyrobené krfemenné trubice objemovou hmotnost 1,75 g/cm3, minimélng
pevnost 33,6 MPa, strednf hodnotu pevnosti 43,0 MPa a porovitost 14,2 %.

Priklad 3

Z pracovni hmoty, sloZené z 6 d{14 zirkonového pisku, o strednim zrnu
0,2 mm, 2 4118 zirkonové moulky o strednim zrnu 0,035 mm a 2 d{1& zirkonové
vazby o strednim zrnu 2 mm, s prisadou 0,15 % kyseliny citronové a 9 % vody,
byly do sédrové formy odlévdny vdledky o rozmeérech 5x5 cm. Pred odlévdnim
byla na vnitFnim povrchu formy #tétcen natrena mezivrstva separadniho pro-
stredku, sloZeného z 5 g 20%niho roztoku jddrového mydla, 50 g vody a 100 g
zirkonu o mérném povrchu 12,5 m /g.

Po zatuhnuti vdledku byla forma rozebréna bez porudeni vyrobku. Dosa-
Zené parametry: objemové hmotnost 3,9 a% 4,1 g/cm3, pevnost v tlaku 80,0 MPa
a¥ 1200 MPa, porovitost 14 a% 8 %.

Pou¥%itim separa&niho prostredku podle vynédlezu bylo dosaZeno extrémnich
parametrd vyrobkd, které bylo mo¥no bez poruseni vyjmout z formy.

Predmet vynélezu

Separa¥ni prostredek pro oddélovén{ vyrobkd odlévanych z neplastickfch
hmot, & nulovym nebo nepatrnym smriténim po vysuZeni, do poréznich forenm,
vyzna&eny tim, %e je tvoren 0,05 a¥ 80 % hmotnostnimi nydla, zejména bez-
~ alkalického, nebo dextrinu a nejvy3e 85 % hmotnostnimi hmoty, tvorfci zd-
klednf sloZku odlévaného vyrobku, o mérném povrchu 2 a% 20 m /g, méreno
adsorpci dusfku a zbytek tvori voda.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

