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(54)
Komponenten

(57)  Druckeinheit in einer oder fir eine Rotations-
druckmaschine, die Druckeinheit umfassend:

a) Druckkomponenten (1, 2, 11, 12, 13, 14), namlich ei-
nen um eine Drehachse drehbaren ersten Druckzylinder
(1), einen um eine Drehachse drehbaren zweiten Druck-
zylinder (2), der mit dem ersten Druckzylinder (1) einen
Druckspalt (P) zum Bedrucken einer Bahn bildet, ferner
eine Farbwerkskomponente (13, 13a, 14) fiir einen der
Druckzylinder (1, 2), optional einen Formzylinder (11, 12)
und optional eine Feuchtwerkskomponente fur (17) den
einen der Druckzylinder (1, 2),

b) einen ersten Schilitten (6, 16), der ein Lager fur wenig-
stens eine erste der Druckkomponenten (1, 2, 11, 12,
13, 14) bildet und ein als Gewindeglied (10) oder Zahnrad

Druckeinheit, Falzapparat oder Rotationsdruckmaschine mit Mittels Schlitten gelagerten

(20) geformtes erstes Eingriffsglied (10; 20) aufweist,
c¢) einen zweiten Schlitten (6, 16), der ein Lager fur we-
nigstens eine andere, zweite der Druckkomponenten (1,
2, 11, 12, 13, 14) bildet und ein als Gewindeglied (10)
oder Zahnrad (20) geformtes zweites Eingriffsglied (10;
20) aufweist,

d) und ein Seitengestell (3, 4, 5) mit

e) einer quer zu den Drehachsen erstreckten und als
Spindel (5) oder Zahnstange (15) gebildeten Eingriffs-
struktur (5; 15), die mit den Eingriffsgliedern (10; 20) der
Schlitten (6, 16) je in einem Gewinde- oder Zahneingriff
ist,

f) und einer zu der Eingriffsstruktur (5; 15) parallelen Fuh-
rung (4), die die Schlitten (6, 16) in Bezug auf die Ein-
griffsstruktur (5; 15) verdrehgesichert fihrt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rotationsdruckma-
schine und ferner eine Druckeinheit und einen Falzap-
paratin einer oder fiir eine Rotationsdruckmaschine, vor-
zugsweise Rollenrotationsdruckmaschine. Die Druck-
einheitkanninsbesondere eine Offset-Druckeinheit sein,
beispielsweise flur den Trockenoffset oder vorzugsweise
fur den Nassoffset. Vorzugsweise sind die Druckeinheit
oder der Falzapparat fiir den Zeitungsdruck vorgesehen.
[0002] Druckkomponenten von Rotationsdruckma-
schinen, beispielsweise Druckspalte bildende Druckzy-
linder, zugeordnete Formzylinder sowie zugeordnete
Walzen von Farb- oder Feuchtwerken, werden Ublicher-
weise in Seitengestellen einzeln gelagert. Die genaue,
insbesondere positionsgenaue Fertigung der Lager er-
fordert einen hohen Aufwand bei der Bearbeitung der
Seitengestelle. Desweiteren sind Mechanismen fir die
Verstellung der Druckkomponenten erforderlich. Dies al-
les treibt die Kosten fur die Druckmaschine.

[0003] Ein Ansatz fir die Senkung der Kosten ist die
Erh6éhung der Stiickzahlen durch Modularitét, d.h. durch
den Einsatz von Bauteilen, die in unterschiedlichen
Druckmaschinen verwendet werden kénnen. So offen-
baren die DE 10 2004 063 944 Al und die DE 199 37
806 B4 jeweils die Lagerung von Druckkomponenten in
Lagermodulen. Die Komplexitat der Lagerung wird in die
Lagermodule verlegt, die auf vergleichsweise einfache
Art mit dem jeweiligen Seitengestell verbunden sind.
Nach der DE 109 37 806 B4 sind die Lagermodule als
Schlitten ausgefiuhrt, die am Seitengestell linear gefiihrt
werden, um die Druckkomponenten aneinander anstel-
len und voneinander abstellen zu kénnen. Jedem Schilit-
ten ist eine eigene Eingriffsstruktur zugeordnet. Die
Schlitten sind je mit einem Eingriffsglied ausgestattet,
dass mit der jeweils zugeordneten Eingriffsstruktur in ei-
nem Gewindeeingriff ist. Die Eingriffsstrukturn werden
fur das An- und Abstellen der Druckkomponenten je von
einem eigenen Motor angetrieben.

[0004] Es ist eine Aufgabe der Erfindung, die Flexibi-
litat hinsichtlich der Konfigurierbarkeit von Druckeinhei-
ten oder Falzapparaten mit mdglichst geringen Kosten
zu erhéhen oder ohne Einbusse an Flexibilitat die Kosten
einer Rotationsdruckmaschine zu senken.

[0005] Die Erfindung hat eine Druckeinheit zum Ge-
genstand, die mehrere Druckkomponenten umfasst,
namlich einen ersten Druckzylinder und einen zweiten
Druckzylinder, die miteinander einen Druckspalt fir eine
zu bedruckende Bahn bilden, und ferner wenigstens eine
Farbwerkskomponente zur Ubertragung von Farbe auf
den ersten Druckzylinder. Die Farbwerkskomponente
kann die Farbe unmittelbar oder vorzugsweise uber ei-
nen Formzylinder auf den ersten Druckzylinder tbertra-
gen. Im zweitgenannten Fall umfasst die Druckeinheit
auch noch als weitere Druckkomponente den Formzy-
linder. Grundsétzlich ist der Formzylinder jedoch optio-
nal, ebenso wie eine oder mehrere Feuchtwerkskompo-
nenten fir einen bevorzugten Nassoffsetdruck. Als
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Druckkomponenten werden diejenigen Komponenten
verstanden, die im Druckbetrieb einer Rotationsdruck-
maschine das Druckbild auf der Bahn erzeugende Farbe
oder Feuchte iibertragen oder liefern. Die Farbwerks-
komponente kann insbesondere eine Farbwalze und die
optionale Feuchtwerkskomponente insbesondere eine
Feuchtwalze sein. Die betreffenden Komponenten kon-
nen aber auch Farbmesserbalken, Feuchtbalken, Farb-
pumpenbalken oder Traversen fur die Aufnahme sonsti-
ger Elemente zum Aufbringen oder Ubertragen von Far-
be oder Feuchte sein.

[0006] Die Druckeinheit umfasst auch ein Seitenge-
stellan wenigstens einer Stirnseite der Druckkomponen-
ten, ferner einen ersten Schlitten und wenigstens einen
zweiten Schlitten. Der erste Schlitten bildet ein Lager fur
wenigstens eine der Druckkomponenten, im Folgenden
erste Druckkomponente, und verfigt tber ein Eingriffs-
glied. Der zweite Schlitten bildet ein Lager fir wenigstens
eine andere der Druckkomponenten, im Folgenden zwei-
te Druckkomponente, und ist mit einem zweiten Eingriffs-
glied ausgestattet. An oder in dem Seitengestell sind
schlielich eine quer zu den Drehachsen der Druckzy-
linder erstreckte Eingriffsstruktur und eine zu der Ein-
griffsstruktur parallele Fiihrung fur die Schlitten angeord-
net. Falls die Eingriffsstruktur wie bevorzugt eine Spindel
ist, ist jedes der Eingriffsglieder ein Gewindeglied. Alter-
nativ kann die Eingriffsstruktur beispielsweise auch eine
Zahnstange sein. Entsprechend bilden in derartigen Aus-
fuhrungen Zahnrader die Eingriffsglieder. Die von dem
Schlitten gebildeten Lager kénnen Festlager sein, insbe-
sondere fur die Befestigung einer Traverse, die Farb-
oder Feuchtwerkskomponenten tragt. Grundsatzlich
kénnen die Schlitten aber auch fir einen Zylinder oder
eine Walze der Druckeinheit ein Festlager, d.h. eine feste
Einspannung bilden, wobei ein fir den betreffenden Zy-
linder oder die Walze erforderliches Drehlager an ande-
rer Stelle, aber mit dem Schlitten bewegbar, geschaffen
wird. So kdnnte beispielsweise ein Zylinder- oder Wal-
zenmantel vorgesehen sein, der auf einer mit dem Schlit-
ten nicht drehbar verbundenen Achse drehbar gelagert
ist.

[0007] Nach der Erfindung ist die Eingriffsstruktur mit
den Eingriffsgliedern beider Schlitten je in einem Eingriff,
der im Falle einer rotatorischen Relativbewegung zwi-
schen einem der Eingriffsglieder und der Eingriffsstruktur
eine translatorische Relativbewegung zwischen dem be-
treffenden Eingriffsglied und der Eingriffsstruktur bewirkt.
Ferner sind beide Schlitten mitder Fihrung in einem Fih-
rungseingriff, in dem die Schlitten 1&ngs der Eingriffs-
struktur linear geftihrt und an einer Drehbewegung relativ
zu der Eingriffsstruktur gehindert werden. Eine Relativ-
drehung zwischen den Eingriffsgliedern einerseits und
der Eingriffsstruktur andererseits erzeugt somit eine Be-
wegung der Schlitten und der vom jeweiligen Schlitten
gelagerten Druckkomponente oder -komponenten langs
der Eingriffsstruktur und der Fihrung. Indem zwei oder
mehr Druckkomponenten l&ngs der gleichen Eingriffs-
struktur und der gleichen Fihrung relativ zueinander be-
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weglich sind, kénnen im Vergleich zu Lésungen, die fur
jede Druckkomponente eine eigene Eingriffsstruktur und
eine eigene Fuhrung vorsehen, die Kosten gesenkt wer-
den. Ferner entfallt die bei derartigen Lésungen gege-
bene Beschrankung in der Léange des Verstellwegs. Dies
erhoht die Flexibilitat hinsichtlich der Konfigurierbarkeit,
da die Lange der Eingriffsstruktur und der Fuhrung und
somit das Seitengestell nicht mehr auf eine ganz be-
stimmte Konfiguration von Zylindern und Farb- oder
Feuchtwerkskomponenten abgestimmt sein miissen. Es
werden Spielrdume fur Variationen erdffnet. Das gleiche
Seitengestell kann zur Bildung von Druckeinheiten ver-
wendet werden, deren Druckkomponenten sich in ihren
quer zu den Drehachsen der Druckzylinder gemessenen
Abmessungen unterscheiden, um mit den beiden in die-
ser Hinsicht unterschiedlichen Druckeinheiten beispiels-
weise zwei unterschiedliche Zeitungsformate drucken zu
koénnen. Ferner kann die Eingriffsstruktur die Kraft auf-
nehmen, die lAngs der Eingriffsstruktur gefuhrte Zylinder
oder Walzen, die einen Druckspalt oder einen Nip fiir die
Ubertragung von Farbe oder Feuchte bilden, aufeinan-
derausuben. Hierdurch wird eine das Gewicht der Druck-
komponenten tragende Seitenwand des Seitengestells
entlastet.

[0008] Als Drehantrieb fur eine, mehrere oder samtli-
che Druckkomponenten, die um ihre jeweilige Drehach-
se drehangetrieben werden, bietet sich der AuRenlaufer-
antrieb an. Ein bevorzugter AuRenlauferantrieb wird in
der PCT/EP2004/013784 beschrieben. Danach weist die
jeweilige Druckkomponente einen Stator, einen relativ
zu dem Stator drehbaren Rotor und wenigstens einen
Permanent-Magneten auf. Im Stator oder auf dem Stator
ist mindestens eine Stator-Wicklung so vorgesehen,
dass bei Stromfluss durch die Stator-Wicklung in Wech-
selwirkung mit dem wenigstens einen Permanent-Ma-
gneten des Rotors ein auf den Rotor wirkendes Drehmo-
menterzeugtwird, durch das der Rotor in Drehbewegung
versetzt werden kann. Der Rotor kann insbesondere ei-
nen Zylinder- oder Walzenmantel bilden. In Bezug auf
vorteilhafte Merkmale solch eines AulRenlauferantriebs
wird auf die PCT/EP2004/013784 verwiesen. Ein Aul3en-
lauferantrieb mit einem Elektromotor, der ganzlich oder
wenigstens teilweise in den Rotor integriert ist, hat unter
anderem den Vorteil, dass kein Bauraum fiir den Dreh-
antrieb von Druckkomponenten im Bereich der Schlitten
bendotigt wird. Die jeweilige Druckkomponente ist in Be-
zug auf ihren Drehantrieb sozusagen autark.

[0009] Zur Erzeugung der Relativdrehbewegung zwi-
schen der Eingriffsstruktur und eines oder vorzugsweise
der beiden Eingriffsglieder kann eine Antriebseinrichtung
fur einen Drehantrieb der Eingriffsglieder, vorzugsweise
nur der Eingriffsglieder, oder der Eingriffsstruktur, in die-
sem Fall vorzugsweise nur der Eingriffsstruktur, vorge-
sehen sein. Falls wie bevorzugt die Eingriffsglieder mit-
tels der Antriebseinrichtung drehantreibbar sind, ist die
Antriebseinrichtung in bevorzugter Ausfiihrung fiir einen
Einzelantrieb der Eingriffsglieder ausgebildet. In derarti-
gen Ausfuhrungen weist die Antriebseinrichtung zugs-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

weise fur jeden Schlitten jeweils einen eigenen Motor
auf, der nur das Eingriffsglied oder die gegebenenfalls
mehreren Eingriffsglieder des Schlittens antreibt. Die
Motoren kdnnen je in einem Gehéause des jeweils zuge-
ordneten Schlittens oder auRen an dem jeweiligen Schilit-
ten angeordnet sein. In Ausfiihrungen, in denen die An-
triebseinrichtung die Eingriffsstruktur drehantreibt und
diese als Spindel gebildet ist, weist die Eingriffsstruktur
vorteilhafterweise Axialabschnitte mit unterschiedlichen
Gewindesteigungen auf. Die betreffenden Gewindeab-
schnitte kdnnen sich in Bezug auf den Drehsinn vonein-
ander unterscheiden, ein erster Gewindeabschnitt also
ein Linksgewinde und ein anderer Gewindeabschnitt ein
Rechtsgewinde sein. Die Gewindeabschnitte kénnen
aber auch den gleichen Drehsinn haben und sich nur in
Bezug auf die Steilheit des jeweiligen Gewindes vonein-
ander unterscheiden. Gegebenenfalls kénnen die Ge-
windeabschnitte sowohl in Bezug auf den Drehsinn als
auch in Bezug auf die Steilheit voneinander unterschied-
lich sein. Eine Spindel mit einem oder mehreren Links-
gewinden sowie einem oder mehreren Rechtsgewinden
kann beispielsweise fur die Verstellung der Druckzylin-
derdienen, umdie Druckzylinder zwischen Druck-Anund
Druck-Ab umsteuern zu kdnnen. Die dem jeweiligen
Druckzylinder zugeordneten weiteren Druckkomponen-
ten, beispielsweise je ein Formzylinder sowie eine oder
mehrere Farbwerkskomponenten, wirden entspre-
chend der Verstellung des jeweiligen Druckzylinders mit-
verstellt werden. So kdnnen die Eingriffsglieder dieser
weiteren Druckkomponenten beispielsweise in Gewin-
deeingriff mit einem Gewindeabschnitt der Eingriffsstruk-
tur sein, der den gleichen Drehsinn wie der Gewindeab-
schnitt fur den Schlitten des Druckzylinders des gleichen
Druckwerks, aber eine andere Steigung aufweist. Eine
groRere Flexibilitat hinsichtlich der Konfigurierbarkeit von
Druckeinheiten unterschiedlicher Druckmaschinen und
auch hinsichtlich der Bildung von Druckstellen der glei-
chen Druckmaschine bietet allerdings die Losung mitden
drehangetriebenen Eingriffsgliedem, insbesondere den
einzeln angetriebenen Eingriffsgliedern. Schlief3lich
kann die Relativdrehbewegung wie eingangs bereits an-
gedeutet auch durch Uberlagerung einer absoluten
Drehbewegung eines der oder mehrerer Eingriffsglieder
und der Eingriffsstruktur sein.

[0010] Die Eingriffsstruktur oder die Fiihrung erstreckt
oder erstrecken sich vorteilhafterweise bis zu dem Ende
des Seitengestells oder wenigstens bis nahe zu dem En-
de, so dass die Schlitten und entsprechend die von den
Schlitten gelagerten Druckkomponenten an dem Ende
aus dem Seitengestell oder zumindest bis nahe zu dem
Ende des Seitengestells gefahren werden kdnnen. Dies
ist insbesondere flir Wartungs- und Reparaturarbeiten,
ebenso aber auch fir den Zusammenbau der Druckein-
heit von Vorteil. Falls sich die Eingriffsstruktur oder die
Flhrung bis zu dem Ende des Seitengestells erstreckt
oder erstrecken, kdnnen die Schlitten von dem sozusa-
gen offenen Ende des Seitengestells her sehr einfach
beim Zusammenbau des Druckeinheits in ihre fur den
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spateren Druckbetrieb vorgesehenen Positionen bewegt
werden. Erstreckt oder erstrecken sich die Eingriffsstruk-
tur oder die FUhrung nur bis nahe zu dem Ende des Sei-
tengestells, erleichtert dies immerhin die unumgangli-
chen Wartungs- und Reparaturarbeiten, da die Druck-
komponenten dann weiter als bislang auseinander be-
wegt werden kdnnen.

[0011] Die Eingriffsstruktur oder die Fiihrung erstreckt
oder erstrecken sich in bevorzugten Ausfiihrungen tber
eine Lange, die ausreicht, um alle oder zumindest einen
Uberwiegenden Teil der dem ersten Druckzylinder zuge-
ordneten Druckkomponenten langs der Eingriffsstruktur
oder der Fihrung anordnen zu kdnnen. Falls dem zwei-
ten Druckzylinder in spiegelbildlicher oder andersartiger
Anordnung ebensolche weiteren Druckkomponenten
wie beispielsweise ein Formzylinder sowie eine oder
mehrere Farbwerkskomponent(en) und optional eine
oder mehrere Feuchtwerkskomponent(en) zugeordnet
sind, bedeutet dies, dass sich die Eingriffsstruktur fir den
ersten Druckzylinder Uber wenigstens etwa die halbe
Breite der Druckeinheit erstreckt. In Weiterbildungen
wird auch der zweite Druckzylinder mittels der gleichen
Eingriffsstruktur und der gleichen Fihrung quer zu seiner
Drehachse bewegt. Handelt es sich ebenfalls um einen
druckenden Zylinder, sind auch vorteilhafterweise ein
Uiberwiegender Teil oder sdmtliche diesem Druckzylinder
zugeordneten Druckkomponenten langs der Eingriffs-
struktur und der Fihrung angeordnet und werden mittels
der Eingriffsstruktur bewegt und von der Fiihrung dabei
gefiihrt. Ungeachtet der Frage, ob beide Druckzylinder
und gegebenenfalls die jeweils zugeordneten Druckkom-
ponenten oder ein Teil dieser zugeordneten Druckkom-
ponenten Uber zugeordnete Schlitten und Eingriffsglie-
der in Gewindeeingriff mit der gleichen Eingriffsstruktur
oder im Fuhrungseingriff mit der gleichen Fuhrung sind,
ist es vorteilhaft, wenn die Eingriffsstruktur oder die Fih-
rung sich zumindest liber einen liberwiegenden Teil der
Breite des Seitengestells erstreckt oder erstrecken.
[0012] Inbevorzugten Ausfiihrungen bilden die Druck-
zylinder die erste und die zweite Druckkomponente. Falls
dem ersten Druckzylinder ein Formzylinder zugeordnet
ist, bildet vorzugsweise ein weiterer, dritter Schlitten ein
Lager fur diesen Formzylinder. Der dritte Schlitten weist
ein eigenes Eingriffsglied auf, das mit einer Eingriffs-
struktur, vorzugsweise der gleichen Eingriffsstruktur wie
der zugeordnete erste Druckzylinder, in einem Gewin-
deeingriff ist. Falls der zweite Druckzylinder wie bevor-
zugt ein auf die Bahn druckender Zylinder ist, wird es
ferner bevorzugt, wenn auch dem zweiten Druckzylinder
ein Formzylinder zugeordnet ist und ein vierter Schlitten
das Lager fiir diesen weiteren Formzylinder bildet. Auch
dieser Schlitten ist mit einem Eingriffsglied ausgestattet,
das mit einer Eingriffsstruktur, vorzugsweise wieder der
gleichen Eingriffsstruktur, in einem Gewindeeingriff ist.
Der oder die Schlitten fir den optional einen oder die
optional zwei Formzylinder ist oder sind vorzugsweise
mit der gleichen Fiihrung in einem verdrehgesicherten
Fuhrungseingriff wie die Schlitten fiir die Druckzylinder.
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[0013] In ebenfalls bevorzugten Ausfuhrungen bildet
der eine der wenigstens zwei Schlitten das Lager des
ersten Druckzylinders, und der andere Schlitten bildet
das Lager fur einen dem ersten Druckzylinder zugeord-
neten Formzylinder. Der zweite Druckzylinder kann
langs der gleichen Eingriffsstruktur und Filhrung wie der
erste Druckzylinder und dessen Formzylinder quer be-
wegbar sein. Die Eingriffsstruktur kann durchgehend das
gleiche Gewinde aufweisen, falls die Schlitten der ge-
nannten Druckkomponenten fiir die Querbewegung ein-
zeln angetrieben werden. Falls nur die Eingriffsstruktur
angetrieben wird, weist diese vorteilhafterweise ein er-
stes Gewinde fur den ersten Druckzylinder und dessen
Formzylinder und ein zweites Gewinde mitumgekehrtem
Drehsinn fur den zweiten Druckzylinder auf. Falls der
zweite Druckzylinder ein nicht druckender Zylinder ist,
kann dieser Zylinder grundsétzlich auch ortsfest mit dem
Seitengestell verbunden sein, was bei nicht druckendem
zweiten Druckzylinder grundsétzlich fur sémtliche Aus-
gestaltungen der Erfindung gilt, wenngleich auch fir ei-
nen nicht druckenden zweiten Druckzylinder eine Quer-
bewegbarkeit langs einer Eingriffsstruktur und einer Fiih-
rung, vorzugsweise der gleichen Eingriffsstruktur und
Fihrung wie fiir den ersten Druckzylinder, von Vorteil ist.
[0014] Die Farbwerkskomponente kann vorteilhafter-
weise Uber einen eigenen Schlitten quer bewegbar zu
den Drehachsen der Druckzylinder gelagert sein. Die
Farbwerkskomponente kann ferner langs der gleichen
Eingriffsstruktur und der gleichen Fiihrung wie der erste
Druckzylinder quer bewegbar sein, d.h. insbesondere
kann ein Schlitten ein Lager fur die Farbwerkskompo-
nente bilden, der mit einem Eingriffsglied ausgestattet
ist, das mitder gleichen Eingriffsstruktur in einem Eingriff,
vorzugsweise Gewindeeingriff oder gegebenenfalls
Zahneingriff, ist. Die Farbwerkskomponente kann auch
von der gleichen Fihrung wie der erste Druckzylinder
gefuihrt werden. Die Farbwerkskomponente kann in al-
ternativen Ausfiihrungen aber auch langs einer weiteren
Eingriffsstruktur und einer weiteren Fihrung oder einer
weiteren Eingriffsstruktur und der gleichen Fiihrung wie
der erste Druckzylinder quer bewegbar sein. Das zu der
Farbwerkskomponente Gesagte gilt gleichermalRen
auch fur die optionale Feuchtwerkskomponente. Falls
das Farbwerk weitere Farbwerkskomponenten aufweist,
beispielsweise mehrere im Druckbetrieb die Farbe Uber-
tragende Walzen, gilt fiir die weiteren Farbwerkskompo-
nenten sinngeman das gleiche.

[0015] Falls der erste Druckzylinder wie bevorzugt im
Nassoffset druckt und ihm dementsprechend eine
Feuchtwerkskomponente zugeordnet ist, kann entweder
die Farbwerkskomponente oder die Feuchtwerkskompo-
nente langs der gleichen Eingriffsstruktur und Fihrung
am Seitengestell quer bewegbar angeordnet sein. Es
kénnen auch die Farbwerkskomponente und die Feucht-
werkskomponente langs der gleichen Eingriffsstruktur
und Fuhrung am Seitengestell quer bewegbar angeord-
net sein. So kdnnen beispielsweise der erste Druckzy-
linder, ein zugeordneter Formzylinder, die Farbwerks-
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komponente und eine Feuchtwerkskomponente fiir den
ersten Druckzylinder langs der gleichen Eingriffsstruktur
und langs der gleichen Fiihrung quer bewegbar am Sei-
tengestell angeordnet sein. Die Farbwerkskomponente
und die Feuchtwerkskomponente kénnen beispielswei-
se in eine Richtung senkrecht zu der von einer Zylinder-
drehachse und der Eingriffsstruktur aufgespannten Ebe-
ne versetzt zueinander angeordnet sein, um einen die
Farbe oder die Feuchte Uibertragenden Nip mit dem glei-
chen Zylinder bilden zu kdnnen. In einer alternativen Aus-
fuhrung sind die Farbwerkskomponente und die Feucht-
werkskomponente je langs einer anderen Eingriffsstruk-
tur und einer anderen Fuhrung als der erste Druckzylin-
der quer bewegbar angeordnet. In derartigen Ausfiihrun-
gensind flr den ersten Druckzylinder und die Farbwerks-
komponente sowie die Feuchtwerkskomponente insge-
samt drei Eingriffsstrukturen und vorzugsweise dann
auch drei Fuhrungen am Seitengestell vorgesehen.
Weist das optionale Feuchtwerk mehrere Feuchtwerks-
komponenten auf, gelten die vorstehenden Ausfuhrun-
gen zu der einen Feuchtwerkskomponente sinngeman
auch fur die anderen.

[0016] Die Eingriffsstruktur oder die mehreren Ein-
griffsstrukturen der Druckeinheit kann oder kdnnen ins-
besondere horizontal erstreckt sein. Grundséatzlich kann
oder kdnnen sie alternativ aber auch eine Neigung zur
Horizontalen aufweisen, beispielsweise V-formig zuein-
ander geneigt sein.

[0017] Die Erfindung kann mit Vorteil auch bei einem
Falzapparat einer Rotationsdruckmaschine zum Einsatz
gelangen. Derartige Falzapparate weisen mehrere Zy-
linder auf, beispielsweise einen Schneidzylinder zum
Querschneiden eines Bahnstrangs aus mehreren Bah-
nen oder langsgeschnittenen Teilbahnen, einen Falz-
messerzylinder und einen Falzklappenzylinder zum Fal-
zender einzelnen Druckexemplare. Die Zylinder des Fal-
zapparats sowie gegebenenfalls weitere Rotationskor-
per des Falzapparats, beispielsweise ein Schaufelrad
oder eine Bandrolle oder Bandwalze einer Bandauslage,
kénnen ebenfalls mittels eines oder mehrerer Schlitten
an einem Seitengestell des Falzapparats quer zu den
Drehachsen der Zylinder oder sonstigen Rotationskdrper
bewegbar sein. Fir die Falzapparatkomponenten giltdas
zu den Druckkomponenten Gesagte gleichermalRen, so
dass hinsichtlich des Falzapparats auf die Ausfiihrungen
zur Druckeinheit verwiesen wird.

[0018] Eine Rotationsdruckmaschine, die ebenfalls
Gegenstand der Erfindung ist, umfasst in bevorzugter
Ausfuhrung zumindest entweder eine erfindungsgema-
Re Druckeinheit oder einen erfindungsgemalen Falzap-
parat, vorzugsweise umfasst die Druckmaschine sowohl
eine erfindungsgemaRe Druckeinheit als auch einen er-
findungsgeméalen Falzapparat. In einer Weiterbildung
sind mehrere Druckeinheiten der erfindungsgeméafien
Art in einem Druckturm der Druckmaschine tGbereinan-
der angeordnet. ZweckmaRigerweise weist der Druck-
turm ausschlieRlich erfindungsgeméaRe Druckeinheiten
auf. Noch bevorzugter weist die Druckmaschine neben-
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einander mehrere Drucktiirme mit oder vorzugsweise
aus erfindungsgemaRen Druckeinheiten auf.

[0019] Es kdnnen samtliche Druckkomponenten, die
Farbe oder, falls im Nassoffset gedruckt wird, Feuchte
Ubertragen, je mittels eines eigenen Schlittens am Sei-
tengestell der Druckeinheit oder der jeweiligen Druckein-
heit gelagert sein. Eine derartige Anordnung gewéhrt die
groRte Flexibilitdt hinsichtlich der Konfigurierung von
Druckeinheiten und ergibt den héchsten Standardisie-
rungsgrad. In alternativen Ausfiihrungen kdnnen aber
auch zwei oder mehr Druckkomponenten am gleichen
Schlitten gelagert sein, beispielsweise mehrere Farb-
werkskomponenten oder mehrere Feuchtwerkskompo-
nenten, was auch den Fall einschlief3t, dass wenigstens
eine Farbwerkskomponente und wenigstens eine
Feuchtwerkskomponente mittels des gleichen Schlittens
gelagert sind. Vorteilhafterweise ist zumindest der erste
Druckzylinder tber einen eigenen, d.h. nur ihm zugeord-
neten Schlitten quer bewegbar gelagert. Falls dem ersten
Druckzylinder ein Formzylinder zugeordnet ist, gilt dies
vorzugsweise auch fur diesen Formzylinder. Falls meh-
rere Druckkomponenten Uber den gleichen Schlitten am
Seitengestell quer bewegbar gelagert sind, kann eine
oder kbnnen mehrere dieser Druckkomponenten wieder-
um uber einen eigenen oder je einen eigenen Schlitten
an dem gemeinsamen Schlitten quer bewegbar ange-
ordnet sein, d.h. im Rahmen der Erfindung kénnen Grup-
penvon gemeinsam quer bewegbaren Druckkomponen-
ten und innerhalb der Gruppen optional auch wieder Un-
tergruppen gebildet sein, wobei eine oder mehrere der
Untergruppen oder sémtliche Untergruppen nur aus ei-
ner oder je nur einer Druckkomponente bestehen kann
oder kénnen.

[0020] Das im vorstehenden Absatz zur Druckeinheit
Gesagte gilt in gleicher Weise auch fiir den erfindungs-
gemalen Falzapparat.

[0021] Ohbgleich es grundsétzlich denkbar ist, dass die
erfindungsgeméRe Druckeinheit, gegebenenfalls auch
der Falzapparat, je nur an einer Stirnseite der Druckkom-
ponenten oder der Falzapparatkomponenten ein Seiten-
gestell aufweist oder aufweisen, die Komponenten also
fliegend gelagert sind, wird es doch bevorzugt, wenn die
Druckkomponenten oder Falzapparatkomponenten an
beiden Stirnseiten je von einem Seitengestell der erfin-
dungsgemafen Art gelagert werden.

[0022] Die Druckeinheit kann insbesondere wie be-
reits erwahnt flir einen beidseitigen Druck der Bahn vor-
gesehen sein und dementsprechend ein den ersten
Druckzylinder enthaltendes erstes Druckwerk und ein
den zweiten Druckzylinder enthaltendes zweites Druck-
werk, je mit wenigstens einer dem jeweiligen Druckzy-
linder zugeordneten Farbwerkskomponente aufweisen.
Die vorstehenden Ausfiihrungen, soweit sie auf das den
ersten Druckzylinder enthaltende Druckwerk bezogen
sind, gelten vorzugsweise auch fir das weitere oder je-
des weitere Druckwerk der Druckeinheit. Die Erfindung
ist auch fur Druckeinheiten vorteilhaft, die nur einseitig
drucken kodnnen. In derartigen Druckeinheiten ist der
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zweite Druckzylinder ein nicht druckender Gegendruck-
zylinder fur den ersten Druckzylinder. Die Druckeinheit
kann in derartigen Ausfuhrungen nur einen einzigen
Druckspalt bilden oder alternativ als Satelliten-Druckein-
heit gebildet sein, insbesondere als 9- oder 10-Zylinder-
einheit. Die Vorteile der Erfindung kommen am wirkungs-
vollsten dann zum Tragen, wenn mdglichst viele der
Druckkomponenten der Druckeinheit Iangs der gleichen
Eingriffsstruktur und langs der gleichen Fuhrung neben-
einander aufgereiht werden. Gegebenenfalls kann die
Eingriffsstruktur geteilt sein, wobei die Teilung vorzugs-
weise zwischen den Druckzylindern stattfindet und die
beiden Eingriffstrukturhalften vorzugsweise miteinander
fluchten.

[0023] In noch einer Auspragung der Erfindung sind
Zugwalzen oder Umlenkkdrper, beispielsweise Wende-
stangen, Umlenkwalzen oder Registerwalzen, wie vor-
stehend anhand der Druckkomponenten beschrieben,
an einem Seitengestell der Druckmaschine gelagert. Ei-
ne erfindungsgemafe Lagerung nurvon Zugwalzen oder
Umlenkkdrpern ist ebenfalls ein Gegenstand der Erfin-
dung, in bevorzugten Weiterbildungen sind jedoch so-
wohl Druckkomponenten oder Falzapparatkomponen-
ten einerseits und Umlenkk&rper oder Zugwalzen ande-
rerseits erfindungsgeman gelagert. Die Zugwalzen oder
Umlenkkorper kdnnen insbesondere Bestandteil eines
Falzapparat-Uberbaus oder -Aufbaus oder eines Einlauf-
zugwerks in oder Auslaufzugwerks aus einer Druckein-
heit sein.

[0024] Vorteilhafte Merkmale der Erfindung werden
auch in den Unteranspriichen und deren Kombinationen
beschrieben.

[0025] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand von Figuren erlautert. An dem Ausfih-
rungsbeispiel offenbar werdende Merkmale bilden je ein-
zelnundin jeder Merkmalskombination die Gegensténde
der Anspriiche und auch die vorstehend beschriebenen
Ausgestaltungen vorteilhaft weiter. Es zeigen:

Figur 1 zwei Druckzylinder einer erfindungsgeméfien
Druckeinheit, die mittels Schlitten an Seiten-
gestellen quer zu ihren Drehachsen beweg-
lich gelagert sind, in einer Draufsicht,

Figur 2  die Druckeinheit in einer Seitenansicht,

Figur 3  einen stirnseitiger Lagerbereich der Druckzy-
linder in perspektivischer Darstellung,

Figur 4  die Anordnung der Figur 1 in dem in Figur 1
eingetragenen Schnitt A-A,

Figur 5 die Anordnung der Figur 1 in dem in Figur 1
eingetragenen Schnitt B-B,

Figur 6 einen Druckturm mit erfindungsgemaRlen
Druckeinheiten,

Figur 7 den Druckturm der Figur 6 in unterschiedli-
chen Querschnitten,

Figur 8  eine Druckkomponente der Druckeinheit, die

mittels beidseitiger Schlitten an einem modi-
fizierten Seitengestell beweglich gelagert ist,
und
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Figur 9  einen Falzapparat mit einem Uberbau.
[0026] Figur 1 zeigt in einer Draufsicht die Lagerung
von Druckkomponenten 1 und 2 in einem zur linken Stirn-
seite der Druckkomponenten 1 und 2 angeordneten lin-
ken Seitengestell und einem zur rechten Stirnseite der
Druckkomponenten 1 und 2 angeordneten rechten Sei-
tengestell. Die beiden Seitengestelle umfassen je eine
tragende Seitenwand 3. Die Seitenwénde 3 kénnen nur
fur die Druckeinheit mit den Druckkomponenten 1 und 2
vorgesehen oder Wandbereiche einer gréReren Seiten-
wand fur mehrere Druckeinheiten sein. Die Druckkom-
ponenten 1 und 2 sind Druckzylinder, die miteinander
einen Druckspalt P fur einen beidseitigen Druck auf eine
durch den Druckspalt P laufende Bahn bilden. Die Druck-
zylinder 1 und 2 Ubertragen jeweils ein Druckbild auf die
Bahn, d. h. sie dienen der bildgeméaRen Farbiibertra-
gung. Die Druckzylinder 1 und 2 kdnnen insbesondere
je ein Gummituchzylinder einer Offset-Rotationsdruck-
maschine sein. In derartigen Ausfihrungen sind der
Druckkomponente 1 ein Formzylinder und ebenso der
Druckkomponente 2 ein weiterer Formzylinder zugeord-
net, vorzugsweise jeweils ein Plattenzylinder, die das
Druckbild auf den jeweils zugeordneten Druckzylinder 1
oder 2 Ubertragen. Derartige Formzylinder, falls solche
wie bevorzugt vorhanden sind, bilden weitere Druckkom-
ponenten der Druckeinheit. Die Druckeinheit verfigt fer-
ner Uber wenigstens eine Farbwerkskomponente fiir den
Druckzylinder 1 und eine weitere Farbwerkskomponente
fuir den Druckzylinder 2, um auf den jeweils zugeordneten
Druckzylinder 1 oder 2 Farbe zu Ubertragen. Die fur den
im Ausfuhrungsbeispiel angenommenen beidseitigen
Druck wenigstens zwei Farbwerkskomponenten kénnen
insbesondere Farbwalzen sein und bilden weitere Druck-
komponenten der Druckeinheit. Falls wie bevorzugt im
Nassoffset gedruckt wird, ist ferner dem Druckzylinder 1
wenigstens eine Feuchtwerkskomponente und dem
Druckzylinder 2 eine weitere Feuchtwerkskomponente
zugeordnet. Die fur den beispielhaft angenommenen
beidseitigen Druck wenigstens zwei Feuchtwerkskom-
ponenten kdnnen inshesondere Feuchtwalzen sein.
[0027] Die Druckzylinder 1 und 2 sind in den Seiten-
gestellen einzeln quer zu ihren Drehachsen bewegbar
gelagert. Die Seitengestelle umfassen fur die Querbe-
wegbarkeit der Druckzylinder 1 und 2 je eine Fihrung 4
und eine als Spindel gebildete Eingriffsstruktur 5. Die Ein-
griffsstrukturen 5 und Fihrungen 4 erstrecken sich je-
weils im rechten Winkel zu den Drehachsen der Druck-
zylinder 1 und 2. Die Eingriffsstrukturen 5 und die Fuh-
rungen 4 sind zueinander parallel und in der Rotations-
druckmaschine horizontal ausgerichtet. Die Eingriffs-
strukturen 5 dienen dem Vortrieb der Druckzylinder 1 und
2 bei deren Querbewegungen, insbesondere zum An-
stellen an die Bahn und Abstellen von der Bahn, ferner
beim Einbau und auch, um einen oder beide Druckzylin-
der 1 und 2 fir Wartungs- oder Reparaturarbeiten in eine
Wartungs- oder Reparaturposition oder fur einen Aus-
tausch aus dem Gestell bewegen zu kénnen.
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[0028] Die Fihrungen 4 sind an der jeweiligen Seiten-
wand 3 befestigt. Im Ausflhrungsbeispiel sind die Fih-
rungen 4 langgestreckte, stabférmige Filhrungsstruktu-
ren, die unmittelbar an die jeweilige Seitenwand 3 ange-
setztsind. Die Eingriffsstrukturen 5 sind ortsfest und nicht
drehbar angebracht, vorzugsweise an der jeweiligen Sei-
tenwand 3 befestigt. Die Eingriffsstrukturen 5 weisen zu
der jeweiligen Seitenwand 3 einen lichten Abstand auf
und kénnen sich insbesondere von einem Ende der Sei-
tenwand durchgehend bis zu dem gegeniiberliegenden
Ende erstrecken. Vorzugsweise sind die Eingriffsstruk-
turen 5 zwischen ihren stirnseitigen Enden frei tragend
gelagert, so dass die Druckkomponenten ungehindert
von etwaigen Stltzelementen oder Abstandshaltern
Uber die gesamte quer zu den Drehachsen der Druckzy-
linder 1 und 2 gemessene Lénge der Eingriffsstrukturen
5 und Breite der Seitenwénde 3 querbewegbar sind. Die
Seitenwénde 3 bilden mit der jeweils zugeordneten Ein-
griffsstruktur 5 und der jeweils zugeordneten Fiihrung 4
je eines der eingangs genannten Seitengestelle 3, 4, 5.
[0029] Die Druckzylinder 1 und 2 sind je Uber Schlitten
6 mit den Eingriffsstrukturen 5 in einem Antriebseingriff
und mit den Fihrungen 4 in einem Fihrungseingriff. Da-
bei bilden ein linker Schlitten 6 und ein rechter Schlitten
6 die Lager fur den Druckzylinder 1 und ein weiterer linker
Schlitten 6 und ein weiterer rechter Schlitten 6 die beiden
Lager fur den Druckzylinder 2. Jeder Schlitten 6 ist mit
einem Eingriffsglied, im Ausfuihrungsbeispiel eine Ge-
windemutter, ausgestattet. Die Eingriffsglieder sind mit
jeweils einer der Eingriffsstrukturen 5 in einem Gewin-
deeingriff. Die Eingriffsglieder sind mit den Schlitten 6
jeweils ortsfest, aber um die Gewindeachse drehbar ver-
bunden. Auf jedem der Schlitten 6 ist ferner jeweils ein
Motor 8 montiert, im Ausfuhrungsbeispiel jeweils ein
elektrischer Drehmotor. Die Motoren 8 treiben je tber
einen eigenen Antriebsriemen 9, vorzugsweise Zahnrie-
men, das Eingriffsglied des jeweiligen Schlittens 6 an.
Fur die Querverlagerung der Druckzylinder 1 und 2 wer-
den der jeweils zugeordnete linke und rechte Motor 8
signaltechnisch synchronisiert. Grundséatzlich wirde pro
Druckzylinder 1 und 2 je ein Motor 8 nur auf einer Seite
genigen. Um ein Verkanten sicherer auszuschlie3en,
wird der synchronisierte Antrieb auf beiden Seiten jedoch
bevorzugt. Um Relativdrehungen zwischen den Ein-
griffsgliedern der Schlitten 6 und den Eingriffsstrukturen
5 in eine Querbewegung umzuwandeln, werden die
Schlitten 6 l&angs den Fihrungen 4 in Bezug auf die ge-
meinsame Gewindeachse der Eingriffsglieder und der
Eingriffsstrukturen 5 verdrehgesichert geradgeftihrt. Fir
den Fihrungseingriff ist an den Schlitten 6 zur jeweiligen
Seitenwand 3 hin je eine Eingriffseinrichtung 7 gebildet.
Jede Eingriffseinrichtung 7 weist eine Negativform zu der
Fihrungsstruktur der Fuhrung 4 auf, mit der sie in dem
Fuhrungseingriff ist. Im Ausfihrungsbeispiel umgreifen
die Eingriffseinrichtungen 7 die jeweilige Fiihrung 4.

[0030] Figur 2 zeigt die Anordnung der Figur 1 in einer
Seitenansicht. In der Seitenansicht sind die Fihrungen
4 und die Eingriffseinrichtungen 7 besser als in Figur 1
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erkennbar. Die Fuhrung 4 besteht bei beiden Seitenge-
stellen pro Eingriffsstruktur 5 jeweils aus zwei langge-
streckten, stabférmigen Fuhrungsstrukturen, die im Aus-
fuhrungsbeispiel im Querschnitt rechteckig sind und von
denen eine oberhalb und die andere unterhalb von der
jeweiligen Eingriffsstruktur 5 angeordnet ist. Die Ein-
griffseinrichtung 7 besteht pro Schlitten 6 aus zwei Ein-
griffsgliedern, welche wie bereits erwahnt je eine der
Flhrungsstrukturen der Fihrung 4 umgreifen und im
Querschnitt U-férmig sind. Die Fiihrungen 4 tibernehmen
nicht nur die Fuhrungsfunktion, sondern auch die Stutz-
funktion, indem die Druckzylinder 1 und 2 tiber ihre Schilit-
ten 6 und deren Eingriffseinrichtungen 7 auf den Fuhrun-
gen 4 und somit an den Seitenwénden 3 abgesttzt sind,
d. h. das Gewicht der Druckzylinder 1 und 2 wird tber
die Fuhrungen 4 in die Seitenwande 3 eingeleitet. Die
Verhéltnisse im Fuhrungseingriff kdnnen auch umge-
kehrt werden, indem die Flhrungsstrukturen der Fih-
rungseinrichtung 4 die Eingriffsglieder der Eingriffsein-
richtung 7 umgreifen.

[0031] Figur 3 zeigt die Lagerung der Druckzylinder 1
und 2 an einem ihrer beiden Stirnenden in einer perspek-
tivischen Sicht.

[0032] Figur4 zeigt den Schnitt A-A der Figur 1. Indem
Schnitt sind die Antriebsriemen 9 zu erkennen, namlich
je ein Antriebsriemen 9 pro Schlitten 6. Fur den Drehan-
trieb verbindet pro Schlitten 6 je ein Antriebsriemen 9
den Motor 8 des Schlittens 6 mit dessen Eingriffsglied.
Die Antriebsriemen 9 sind Zahnriemen fiir eine schlupf-
freie Ubertragung der Drehbewegung.

[0033] Figur 5 zeigt den Schnitt B-B der Figur 1. Die
Schnittebene enthalt die Gewindeachse der Eingriffs-
struktur 5. Die im Antriebseingriff, ndmlich Gewindeein-
griff, mit der Eingriffsstruktur 5 befindlichen Eingriffsglie-
der der Schlitten 6 sind mit dem Bezugszeichen 10 be-
zeichnet. Die Eingriffsglieder 10 sind drehsteif mit Rie-
menradern fur die Antriebsriemen 9 verbunden, im Aus-
fuhrungsbeispiel sitzt je ein Riemenrad fest auf einer au-
Reren Umfangsflache des jeweiligen Eingriffsglieds 10.
Jeder Schlitten 6 lagert sein Eingriffsglied 10 um die Ge-
windeachse der Eingriffsstruktur 5 frei drehbar, anson-
sten jedoch ortsfest, insbesondere ortsfest in Langsrich-
tung der Gewindeachse. Die Eingriffsstrukturen 5 weisen
je Uber ihre gesamte Lange ein Gewinde mit Uberall glei-
chem Drehsinn und gleicher Steigung auf, so dass jeder
der Schlitten 6 die volle Eingriffsstrukturlange abfahren
kann, wenn kein weiterer Schlitten 6 langs der gleichen
Eingriffsstruktur 5 im Wege stiinde.

In den Figuren 1 bis 5 sind von der erfindungsgemafien
Druckeinheit je nur die zwei den Druckspalt P bildenden
Druckzylinder 1 und 2 mit ihren links- und rechtsseitigen
Schlitten 6 dargestellt. Das zu diesen Druckkomponen-
ten Gesagte gilt gleichermaRen auch fur die weiteren
oder zumindest fiir einen Teil der weiteren Druckkompo-
nenten der gleichen Druckeinheit.

[0034] So kann beispielsweise jeder Formzylinder, je-
de Farbwerkskomponente und auch jede Feuchtwerks-
komponente, soweit solche vorhanden sind, in gleicher
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Weise langs den beiden Eingriffsstrukturen 5 fur die
Druckzylinder 1 und 2 und auch langs den gleichen Fuh-
rungen 4 quer bewegbar gelagert sein. Jeder der Druck-
zylinder 1 und 2 bildet mit seinen nachgeordneten, der
Ubertragung von Farbe oder Feuchte auf den jeweiligen
Druckzylinder 1 oder 2 dienenden Druckkomponenten
ein Druckwerk. Innerhalb der im Ausfuihrungsbeispiel an-
genommenen zwei Druckwerke der Druckeinheitkdnnen
samtliche Druckkomponenten je mittels eines eigenen
Paares von Schlitten 6 einzeln querbewegbar gelagert
sein. Alternativ kbnnen auch Gruppen von Druckkompo-
nenten gemeinsam an einem linksseitigen und einem
rechtsseitigen Schlitten angeordnet und dementspre-
chend gemeinsam quer verfahrbar sein. Innerhalb der-
artige Gruppen ist ferner die Bildung von Untergruppen
denkbar, d.h. mittels der gemeinsamen Schlitten sind zu-
nachstdie Druckkomponenten einer Gruppe gemeinsam
bewegbar, wahrend die Gruppenschlitten je wieder mit
einer oder mehreren Filhrung(en) 4 und einer oder meh-
reren Eingriffsstruktur(en) 5 ausgestattet sein kdnnen,
um die Druckkomponenten solch einer Gruppe einzeln
oder in Form von Untergruppen relativ zueinander und
zu dem jeweiligen Gruppenschlitten quer verfahren zu
kénnen.

[0035] Figur 6 zeigt einen Druckturm einer Rotations-
druckmaschine mit vier Druckeinheiten der erfindungs-
gemafen Art, die in dem Druckturm Ubereinander ange-
ordnet sind. In solch einem Druckturm kann eine Bahn
insbesondere alle vier Druckspalten nacheinander
durchlaufen, um beidseitig mit maximal vier unterschied-
lichen Farben bedruckt zu werden. Die dem Druckzylin-
der 1 zugeordneten Farbwerkskomponenten sind mit 13
und die dem Druckzylinder 2 zugeordneten Farbwerks-
komponenten sind mit 14 bezeichnet. Bei den Farb-
werkskomponenten 13 und 14 handelt es sich um Wal-
zen und einen Farbkasten. Die Druckzylinder 1 und 2
sowie die Farbwerkskomponenten 13 und 14 sind inner-
halb jeder Druckeinheit langs den beiden gleichen Ein-
griffsstrukturen 5 und den gleichen Fiihrungen 4 der
Druckeinheit quer bewegbar. Im Ausfuhrungsbeispiel
spannen die Drehachsen der Druckzylinder 1 und 2 und
der Walzen 13 und 14 der beiden Farbwerke eine ge-
meinsame Ebene auf. In einer Abwandlung kdnnten die
gleichen Druckkomponenten 1, 2, 13 und 14 zwar langs
der gleichen linken Eingriffsstruktur 5 und der gleichen
rechten Eingriffsstruktur 5 sowie Filhrungen 4 bewegbar
angeordnet, aber die Drehachsen der Walzen 13 und 14
oder eines Teils der Walzen 13 und 14 aul3erhalb der
Ebene der Drehachsen der Druckzylinder 1 und 2 ange-
ordnet sein. Die Druckeinheiten sind gleich, ebenso die
Druckwerke untereinander, wobei die Anordnung der
Druckkomponente Uber die Bahn gesehen gespiegeltist.
[0036] Figur 7 zeigt den Druckturm der Figur 6, wobei
die Druckeinheiten in unterschiedlichen Quer-
schnittsebenen dargestellt sind. Die oberste Druckein-
heitist allerdings nicht vollstandig dargestellt. Im Ausfiih-
rungsbeispiel sind Farbwerkskomponenten 13 und 14
zusammen mit Feuchtwerkskomponenten 17 innerhalb
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der einzelnen Druckwerke je zu einer Gruppe von ge-
meinsam quer bewegbaren Druckkomponenten zusam-
mengefasst, indem die betreffenden Farbwerkskompo-
nenten 13 und 14 pro Farbwerk und Feuchtwerkskom-
ponenten 17 des jeweils zugeordneten Feuchtwerks an
beiden Seiten je von einem gemeinsamen Schlitten 16
gelagert werden. Im Ausfuhrungsbeispiel sind pro
Feuchtwerk samtliche Feuchtwerkskomponenten 17
und pro Farbwerk nur ein Teil der jeweiligen Farbwerks-
komponenten 13 und 14 an solch einem gemeinsamen
Gruppenschlitten 16 angeordnet. Ein Farbkasten 13a
und eine in den Farbkasten teilweise eintauchende Wal-
ze sind pro Farbwerk jeweils an einem anderen gemein-
samen Schlitten 16 angeordnet. Die den Druckzylindern
1 und 2 jeweils zugeordneten Formzylinder sind mit 11
und 12 bezeichnet.

[0037] Der Formzylinder 12 der in Figur 7 zweiten
Druckeinheit von unten und das zugeordnete Farb- und
Feuchtwerks sind in einer von dem zugeordneten Druck-
zylinder 2 weit abgeriickten Position gezeigt, in der auf-
grund der dadurch verbesserten Zugéanglichkeit beson-
ders einfach Wartungs- und Reparaturarbeiten oder
auch ein Austausch vorgenommen werden kdnnen. An-
hand des in der abgeriickten Position befindlichen Farb-
und Feuchtwerks wird ferner angedeutet, dass die Kom-
ponenten oder ein Teil der Komponenten des Farb- und
Feuchtwerks anstatt 1angs der gleichen Fihrung 4 und
Eingriffsstruktur 5 auch langs einer nach unten oder ge-
gebenenfalls auch nach oben versetzten Fihrung 4 und
Eingriffsstruktur 5 querbewegbar angeordnet sein kann,
um beispielsweise die Breite des Turms senkrecht zur
Bahn zu verringern, womit allerdings eine Erh6hung des
Druckturms einhergehen kann. Obgleich in Figur 7 nicht
dargestellt, Iasst das in der abgeriickten Position darge-
stellte Farb- und Feuchtwerk ferner erkennen, dass es
fir Wartungs- oder Reparaturarbeiten vorteilhaft sein
kann, wenn eine oder mehrere Komponenten des Druck-
werks, beispielsweise Farbkomponenten 13, 13a, 14
oder Feuchtwerkskomponenten 17, gegebenenfalls
auch Zylinder 1, 2, 11, 12, zusatzlich zu der durch den
jeweiligen Schlitten 6 oder 16 gegebenen Querbeweg-
barkeit am jeweiligen Schlitten 6 oder 16 langs einer ver-
tikal verlaufenden Eingriffsstruktur und Fihrung auch
vertikal bewegbar angeordnet ist oder sind. Auf diese
Weise kdnnen bestimmte Komponenten oder Kompo-
nentengruppen zusatzlich auch noch vertikal verfahren
werden, um die Zuganglichkeit fiir Wartungs- und Repa-
raturarbeiten zu verbessern. Falls wie anhand des in der
ausgerickten Position dargestellten Farb- und Feucht-
werks die Farbwerkskomponenten 13, 13a, 14 und die
Feuchtwerkskomponenten 17 oder ein Teil dieser Kom-
ponenten an einem Schlitten 16 gelagert sind, der langs
einer parallel versetzten Fihrung 4 und Eingriffsstruktur
5 quer bewegbar ist, kénnen die betreffenden Kompo-
nenten an dem Schlitten 16 ferner so angeordnet sein,
dass sie einem vollstandigen Ausfahren einer naher zur
Bahn angeordneten Druckwerkskomponente nicht im
Wege stehen und somit der Schlitten 16 oder gegebe-
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nenfalls Einzelschlitten 6 fur einen Austausch einer im
Druckwerk néher zur Bahn angeordneten Komponente
im Seitengestell 3, 4, 5 verbleiben kann oder kdnnen.
[0038] Figur 8 zeigt am Beispiel eines der Druckzylin-
der 1 eine modifizierte Eingriffsstruktur 15 und ein ange-
passtes Eingriffsglied 20. In diesem Ausfuhrungsbeispiel
sind die Eingriffsstruktur 5 durch eine Zahnstange 15 und
das Eingriffsglied 10 durch eine mit der Zahnstange 15
im Zahneingriff befindliches Zahnrad 20 ersetzt. Von die-
sen Unterschieden abgesehen entspricht die Lagerung
jedoch der des vorstehend beschriebenen Ausfuhrungs-
beispiels, so dass auf die dortigen Ausfiihrungen verwie-
sen werden kann.

[0039] Figur 9 zeigt einen Falzapparat und einen Falz-
tiberbau mit Falzapparatkomponenten und Uberbau-
komponenten, die wie am Beispiel der Druckeinheit und
des Druckturms erlautert an zwei Seitengestellen des
Falzapparats gelagert sind, die je eine Seitenwand 3,
Fuhrungen 4 und Eingriffstrukturen, insbesondere die
beschriebenen Spindeln 5 oder Zahnstangen 15, umfas-
sen oder aus diesen Teilen bestehen. Die jeweils zusam-
menwirkenden Fihrungen 4 und Eingriffstrukturen, bei-
spielsweise Eingriffsstrukturen 5, sind in Figur 9 zusam-
men als gestrichelte, horizontale Linien dargestellt.
[0040] Der Falzapparat umfasst einen Schneidmes-
serzylinder 21, einen Falzklappenzylinder 22 und ein
Falzmesserzylinder 23. Der Schneidmesserzylinder 21
und der Falzklappenzylinder 22 sind beidseits je an ei-
nem eigenen Schlitten 6 langs der gleichen Eingriffs-
struktur 5 und der gleichen Fuhrung 4 quer bewegbar
angeordnet. Der Falzmesserzylinder 23 ist langs einer
eigenen Fihrung 4 und Eingriffsstruktur 5 und entspre-
chend zwei eigenen Schlitten 6 einzeln quer bewegbar
angeordnet, kdnnte alternativ aber auch mit der gleichen
Eingriffsstruktur 5 im Eingriff sein und von der gleichen
Fuhrung 4 geflhrt werden, wie die beiden Zylinder 21
und 22.

[0041] Der Falziiberbau umfasst Paare von Zugwal-
zen 24, die jeweils einem Langsfalz-Trichter T, und T,
nachgeordnet sind. Beispielhaft sind zwei derartige
Trichter und entsprechend diesen Trichtern nachgeord-
nete Paare von Zugwalzen 24 dargestellt. Grundsétzlich
kann auch nur ein Trichter oder kdnnen mehr als zwei
Trichter mit der entsprechenden Anzahl zugeordneter
Paare von Zugwalzen 24 vorgesehen sein. Um die langs
gefalzten Bahnen oder Bahnstrange B, und B, auf den
Falzapparat zusammen fiihren zu kdnnen, ist dem einen
Paar von Zugwalzen 24 eine Umlenkwalze 25 nachge-
ordnet, tber die die betreffende Bahn oder Teilbahn B,
hinter dem Paar von Zugwalzen 24 umgelenkt und tUber
ein weiteres Paar von Zugwalzen 24 mit der Bahn oder
den Bahnstrangen B, zusammengefihrt werden kann.
Die auf dem Bahnweg den Trichtern néchst folgenden
Paare von Zugwalzen 24 sind je mittels eigener Schlitten
6 langs der gleichen Fuhrung 4 und der gleichen Ein-
griffsstruktur 5 quer bewegbar angeordnet, so dass diese
Zugwalzen 24 einzeln pro zusammenwirkenden Paar
aufeinander zu und voneinander weg bewegt werden
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kénnen. Die Zugwalzen 24 des auf dem Bahnweg nach-
geordneten Zugwalzenpaars und die Umlenkwalze 25
sind ebenfalls je mittels eigenen Schlitten 6 und langs
einer gemeinsamen Fihrung 4 und Eingriffsstruktur 5
quer bewegbar angeordnet, wobei diese Fuhrung 4 und
Eingriffsstruktur 5 parallel zu der Fuhrung 4 und der Ein-
griffsstruktur 5 der anderen Zugwalzen 24 angeordnetist.

Bezugszeichen:

[0042]

Druckzylinder
Druckzylinder
Seitenwand

Fihrung

Eingriffsstruktur

Schlitten
Eingriffseinrichtung
Motor

Antriebsriemen
Eingriffsglied
Formzylinder
Formzylinder
Farbwerkskomponente
13a  Farbwerkskomponente, Farbkasten
14 Farbwerkskomponente
15 Zahnstange

16 Schlitten, Gruppenschlitten
17 Feuchtwerkskomponente
18 -

19 -

20 Zahnrad

21 Schneidmesserzylinder,
22 Falzklappenzylinder

23 Falzmesserzylinder

24 Zugwalze

25 Umlenkwalze

© 0o ~NO O WNEPE

e e
W NP O

B, Bahn oder Bahnstrange
B, Bahn oder Bahnstrange
P Druckspalt

T,  Trichter
T,  Trichter
Patentanspriiche

1. Druckeinheit in einer oder fiir eine Rotationsdruck-
maschine, die Druckeinheit umfassend:

a) Druckkomponenten (1, 2, 11, 12, 13, 14),
namlich einen um eine Drehachse drehbaren er-
sten Druckzylinder (1), einen um eine Drehach-
se drehbaren zweiten Druckzylinder (2), der mit
dem ersten Druckzylinder (1) einen Druckspalt
(P) zum Bedrucken einer Bahn bildet, ferner ei-
ne Farbwerkskomponente (13, 13a, 14) fur ei-
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nen der Druckzylinder (1, 2), optional einen
Formzylinder (11, 12) und optional eine Feucht-
werkskomponente fir (17) den einen der Druck-
zylinder (1, 2),

b) einen ersten Schlitten (6, 16), der ein Lager
fur wenigstens eine erste der Druckkomponen-
ten (1, 2, 11, 12, 13, 14) bildet und ein als Ge-
windeglied (10) oder Zahnrad (20) geformtes er-
stes Eingriffsglied (10; 20) aufweist,

¢) einen zweiten Schlitten (6, 16), der ein Lager
fur wenigstens eine andere, zweite der Druck-
komponenten (1, 2, 11, 12, 13, 14) bildet und
ein als Gewindeglied (10) oder Zahnrad (20) ge-
formtes zweites Eingriffsglied (10; 20) aufweist,
d) und ein Seitengestell (3, 4, 5) mit

e) einer quer zu den Drehachsen erstreckten
und als Spindel (5) oder Zahnstange (15) gebil-
deten Eingriffsstruktur (5; 15), die mit den Ein-
griffsgliedern (10; 20) der Schlitten (6, 16) je in
einem Gewinde- oder Zahneingriff ist,

f) und einer zu der Eingriffsstruktur (5; 15) par-
allelen Fihrung (4), die die Schlitten (6, 16) in
Bezug auf die Eingriffsstruktur (5; 15) verdreh-
gesichert fuhrt.

Druckeinheit nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Druck-
zylinder (1) die erste Druckkomponente und der
zweite Druckzylinder (2) die zweite Druckkompo-
nente ist.

Druckeinheit nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass fiir den
ersten Druckzylinder (1) ein Formzylinder (11) vor-
gesehen ist, dass der erste Schlitten (6, 16) oder ein
weiterer, dritter Schlitten (6, 16) ein Lager fir den
Formzylinder (11, 12) bildet und dass, falls ein dritter
Schlitten (6, 16) vorgesehen ist, der dritte Schlitten
(6, 16) ein als Gewindeglied (10) oder Zahnrad (20)
gebildetes drittes Eingriffsglied (10; 20) aufweist,
das mit der Eingriffsstruktur (5; 15) in einem Gewin-
de- oder Zahneingriff ist, und vorzugsweise von der
gleichen Fihrung (4) wie der erste und der zweite
Schlitten (6, 16) langs der Eingriffsstruktur (5; 15)
geradgefuhrt wird.

Druckeinheit nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass auch dem zweiten
Druckzylinder (2) ein Formzylinder (12) zugeordnet
ist, dass der zweite Schlitten (6, 16) oder ein weiterer,
vierter Schlitten (6, 16) ein Lager fur diesen Form-
zylinder (12) bildet und dass, falls ein vierter Schlitten
(6, 16) vorgesehen ist, der vierte Schlitten (6, 16) ein
als Gewindeglied (10) oder Zahnrad (20) gebildetes
viertes Eingriffsglied (10; 20) aufweist, das mit der
Eingriffsstruktur (5; 15) in einem Gewinde- oder
Zahneingriff ist, und vorzugsweise langs der glei-
chen Fihrung (4) geradgefuhrt wird.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

5.

Druckeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fur den ersten Druckzylinder (1) ein
Formzylinder (11) vorgesehen ist und der erste
Druckzylinder (1) die erste Druckkomponente und
der Formzylinder (11) die zweite Druckkomponente
ist.

Druckeinheit nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass das Seitengestell
(3, 4, 5) eine als Spindel (5) oder Zahnstange (15)
gebildete weitere Eingriffsstruktur (5; 15) aufweist,
die mit einem als Gewindeglied (10) oder Zahnrad
(20) gebildeten Eingriffsglied (10; 20) eines weiteren
Schlittens (6, 16) in einem Gewinde- oder Zahnein-
griff ist, dass der weitere Schlitten (6, 16) ein Lager
fur den zweiten Druckzylinder (1) bildet und dass die
Eingriffsstrukturen (5; 15) voneinander weg weisen,
vorzugsweise miteinander fluchtend angeordnet
sind.

Druckeinheit nach einem der zwei vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Schlitten (6, 16) oder ein weiterer Schlitten
(6, 16) mit einem Eingriffsglied (10; 20), das mit der
Eingriffsstruktur (5; 15) oder einer weiteren Eingriffs-
struktur (5; 15) in einem Gewinde- oder Zahneingriff
ist, ein Lager fir die Farbwerkskomponente (13) bil-
det.

Druckeinheit nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckeinheit Bestandteil eines Druckturms einer Ro-
tationsdruckmaschine ist und in dem Druckturm
mehrere solcher Druckeinheiten bereinander an-
geordnet sind.

Falzapparat in einer oder fur eine Rotationsdruck-
maschine, der Falzapparat umfassend:

a) Falzapparatkomponenten, ndmlich einen um
eine Drehachse drehbaren Schneidmesserzy-
linder (21) und einen um eine Drehachse dreh-
baren Falzmesser- oder Falzklappenzylinder
(22, 23), optional ein Schaufelrad oder einen
Umlenkkdrper einer optionalen Bandauslage,
b) einen ersten Schlitten (6, 16), der ein Lager
fiir wenigstens eine erste der Falzapparatkom-
ponenten bhildet und ein als Gewindeglied (10)
oder Zahnrad (20) geformtes erstes Eingriffs-
glied (10; 20) aufweist,

c) einen zweiten Schlitten (6, 16), der ein Lager
fuir wenigstens eine andere, zweite der Falzap-
paratkomponenten bildet und ein als Gewinde-
glied (10) oder Zahnrad (20) geformtes zweites
Eingriffsglied (10; 20) aufweist,

d) und ein Seitengestell (3, 4, 5) mit

e) einer quer zu den Drehachsen erstreckten
und als Spindel (5) oder Zahnstange (15) gebil-
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deten Eingriffsstruktur (5; 15), die mit den Ein-
griffsgliedern (10; 20) der Schlitten (6, 16) je in
einem Gewinde- oder Zahneingriff ist,

f) und einer zu der Eingriffsstruktur (5; 15) par-
allelen Fiihrung (4), die die Schlitten (6, 16) in
Bezug auf die Eingriffsstruktur (5; 15) verdreh-
gesichert fuhrt.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Antriebseinrichtung (8, 9) fir einen
Drehantrieb der Eingriffsglieder (10; 20) vorgesehen
ist.

Druckeinheit oder Falzapparat nach dem vorherge-
henden Anspruch,dadurch gekennzeichnet, dass
die Schlitten (6, 16) mittels der Antriebseinrichtung
(8, 9) einzeln quer bewegbar, vorzugsweise die Ein-
griffsglieder (10; 20) mittels der Antriebseinrichtung
(8, 9) einzeln drehantreibbar sind.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Antriebseinrichtung (8, 9) einen an
oder in dem ersten Schlitten (6, 16) angeordneten
ersten Motor (8) und einen an oder in dem zweiten
Schlitten (6, 16) angeordneten zweiten Motor (8) auf-
weist.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Antriebseinrichtung fur einen Dreh-
antrieb der Spindel vorgesehen ist.

Druckeinheit oder Falzapparat nach dem vorherge-
henden Anspruch,dadurch gekennzeichnet, dass
die Spindel Gewindeabschnitte aufweist, die sich in
Bezug auf wenigstens eines aus Drehsinn und Be-
trag der Steigung des jeweiligen Gewindes unter-
scheiden.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Eingriffsstruktur (5; 15) zumindest
Uiber einen Uberwiegenden Teil, vorzugsweise zu-
mindest im Wesentlichen tber die gesamte, quer zu
den Drehachsen der Zylinder (1, 2; 21, 22, 23) er-
streckte Breite der Druckeinheit oder des Falzappa-
rats erstreckt.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Eingriffsstruktur (5; 15) bis zu ei-
nem der beiden Enden, vorzugsweise bis zu beiden
Enden, einer die Druckkomponenten (1, 2, 11, 12,
13, 14) oder Falzapparatkomponenten (21, 22, 23)
tragenden Seitenwand (3) des Seitengestells (3, 4,
5) erstreckt.
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Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Eingriffsstruktur (5; 15) horizontal
erstreckt.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Seitengestell (3, 4, 5) fur die Druck-
einheit oder den Falzapparat nur eine einzige Ein-
griffsstruktur (5; 15) aufweist.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der An-
spriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
das Seitengestell (3, 4, 5) mehrere parallel zueinan-
der angeordnete Eingriffsstrukturen (5; 15) und die-
sen jeweils zugeordnet eine parallele Fuhrung (4)
fur die verdrehgesicherte Fiihrung der Schlitten (6,
16) aufweist.

Druckeinheit oder Falzapparat nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass wenigstens eine der Druckkomponenten
(1,2,11, 12, 13, 14) oder Falzapparatkomponenten
(21, 22, 23) fir ihren Drehantrieb einen in der betref-
fenden Druckkomponente (1, 2, 11, 12, 13, 14) oder
Falzapparatkomponente zumindest teilweise inte-
grierten Drehantrieb als AufRenlauferantrieb auf-
weist.

Rotationsdruckmaschine umfassend:

a) Druckkomponenten (1, 2, 11, 12, 13, 14),
namlich einen um eine Drehachse drehbaren er-
sten Druckzylinder (1), einen um eine Drehach-
se drehbaren zweiten Druckzylinder (2), der mit
dem ersten Druckzylinder (1) einen Druckspalt
(P) zum Bedrucken einer Bahn bildet, ferner ei-
ne Farbwerkskomponente (13, 13a, 14) fur ei-
nen der Druckzylinder (1, 2), optional einen
Formzylinder (11, 12) und optional eine Feucht-
werkskomponente fiir (17) den einen der Druck-
zylinder (1, 2),

b) Falzapparatkomponenten, ndmlich einen um
eine Drehachse drehbaren Schneidmesserzy-
linder (21) und einen um eine Drehachse dreh-
baren Falzmesser- oder Falzklappenzylinder
(22, 23), optional ein Schaufelrad oder einen
Umlenkkdrper einer optionalen Bandauslage,
¢) Umlenkstrukturen (25), nAmlich Umlenkstan-
gen oder -walzen,

d) Zugwalzen (24),

e) einen ersten Schlitten (6, 16) miteinem ersten
Eingriffsglied (10; 20) und einen zweiten Schlit-
ten (6, 16) mit einem zweiten Eingriffsglied (10;
20),

f1) wobei der erste Schlitten (6, 16) ein Lager
fur wenigstens eine erste der Druckkomponen-
ten (1,2, 11,12, 13, 14) und der zweite Schlitten
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(6, 16) ein Lager fuir wenigstens eine zweite der
Druckkomponenten (1, 2, 11, 12, 13, 14),

f2) oder der erste Schlitten (6, 16) ein Lager fiir
wenigstens eine erste der Falzapparatkompo-
nenten (21, 22, 23) und der zweite Schlitten (6,
16) ein Lager fur wenigstens eine zweite der Fal-
zapparatkomponenten (21, 22, 23)

f3) oder der erste Schlitten (6, 16) ein Lager fur
wenigstens eine erste der Zugwalzen (24) oder
Umlenkstrukturen (25) und der zweite Schlitten
ein Lager fur wenigstens eine zweite der Zug-
walzen (24) oder Umlenkstrukturen (25) bilden,
g) und ein Seitengestell (3, 4, 5) mit

h) einer Eingriffstruktur (5, 15), die mit den Ein-
griffsgliedern (10; 20) der Schlitten (6, 16) je in
einem Eingriff ist, der eine rotative Relativbewe-
gung zwischen der Eingriffsstruktur (5, 15) und
je einem der Eingriffsglieder (10; 20) in eine
translatorische Relativbewegung umwandelt,
wobei sich die Eingriffsstruktur (5; 15) quer zu
den Druckkomponenten (1, 2, 11, 12, 13, 14)
oder Falzapparatkomponenten (21, 22, 23) oder
den Zugwalzen (24) oder Umlenkstrukturen (25)
vondem ersten Schlitten (6, 16) bis zu dem zwei-
ten Schlitten (6, 16) durchgehend erstreckt,

i) und einer zu der Eingriffsstruktur (5; 15) par-
allelen Fihrung (4), die die Schlitten (6, 16) in
Bezug auf die Eingriffsstruktur (5; 15) verdreh-
gesichert fuhrt.

22. Rotationsdruckmaschine nach dem vorhergehen-
den Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckeinheit oder der Falzapparat eine Druckeinheit
oder ein Falzapparat nach einem der Anspriiche 1
bis 19 ist oder sind.
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KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Veroffentlichung derselben Kategorie

A : technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur Dokument

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsétze
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, tibereinstimmendes
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9

Europdisches
Patentamt

European

Office européen
des brevets

Patent Office EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT

Nummer der Anmeldung

EP 08 15 0851

EINSCHLAGIGE DOKUMENTE

Kategorie] Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, Betrifft KLASSIFIKATION DER
der maBgeblichen Teile Anspruch ANMELDUNG (IPC)
X CH 239 019 A (BEWEG AG WERKSTAETTE FUER 9-22

DAS [CH]) 15. September 1945 (1945-09-15)
* Seite 3, Zeile 40 - Seite 3, Zeile 92 *

(8]

Berverliegende-Recherehenbereht-whraeforeate-Patentanspriiche erstellt

RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

EPO FORM 1503 03.82 (P04C03)

Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prafer
Miinchen 18. Dezember 2008 Fox, Thomas
KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze

E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer D : in der Anmeldung angefiuihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

anderen Veréffentlichung derselben Kategorie
A :technologischer Hintergrund e

P : Zwischenliteratur Dokument

O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
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Européisches

Patentamt
European
0> Pater’:t Office Nummer der Anmeldung

Office européen

des brevets EP 08 15 0851

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende europaische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung Patentanspriiche, fiir die eine Zahlung fallig war.

D Nur ein Teil der Anspruchsgebuhren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
européische Recherchenbericht wurde fiir jene Patentanspriiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war,
sowie fiir die Patentanspriiche, fir die Anspruchsgebuhren entrichtet wurden, namlich Patentansprtiche:

D Keine der Anspruchsgebuhren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fur die Patentanspriiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Erganzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebulhren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
européische Recherchenbericht wurde fiir alle Patentanspriiche erstellt.

[l

Da far alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Geblihr aufgefordert.

[l

Nur ein Teil der weiteren Recherchengeblihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende européaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fir die Recherchengebtihren entrichtet worden sind, namlich Patentansprtiche:

>

Druckeinheit nach den Anspriichen 1-8

10-22 nach einer 1. Alternative (Erfindung 1)

Falzapparat nach den Anspriichen 9-22 nach einer 1. Alternative (E
rfindung 3)

D Keine der weiteren Recherchengebtihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:

Der vorliegende erganzende europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der
Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patentanspriichen erwahnte Erfindung
beziehen (Regel 164 (1) EPU).
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Européisches
Patentamt
European
0)» e afe MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung

des brevets DER ERFINDUNG EP 08 15 0851

ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegendeeuropéische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindungund enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-8, 10-20, 21 und 22

Eine Druckeinheit gemdB einer ersten Alternative der
Anspriiche 1-8 und 10-19, bei der die Schlitten zur Lagerung
von Druckkomponenten dienen wobei die Eingriffsstruktur mit
dem Eingriffsglied als Spindel und Gewindeglied ausgefiihrt
ist und eine Rotationsdruckmaschine gemdB einer ersten
Alternative von Anspruch 21 und 22 bei dem die Schlitten zur
Lagerung von Druckkomponenten dienen mit einem Falzapparat,

2. Anspriiche: 1-8,10-20, 21 und 22

Eine Druckeinheit gemdB einer zweiten Alternative der
Anspriiche 1-8 und 10-19, bei der die bei der die Schlitten
zur Lagerung von Druckkomponenten dienen wobei die
Eingriffsstruktur mit dem Eingriffsglied als Zahnstange und
Zahnrad ausgefiihrt ist und eine Rotationsdruckmaschine gemdl
einer zweiten Alternatie von Anspruch 21 und 22 bei dem die
Schlitten zur Lagerung von Druckkomponenten dienen mit einem
Falzapparat

3. Anspriiche: 9-20, 21 und 22

Ein Falzapparat gemdB einer ersten Alternative der Anspriiche
9-19 , bei der die Schlitten zur Lagerung von
Falzapparatkomponenten dienen wobei die Eingriffsstruktur
mit dem Eingriffsglied als Spindel und Gewindeglied
ausgefilhrt ist, und eine Rotationsdruckmaschine gemaB einer
dritten Alternative von Anspruch 21 und 22 bei dem die
Schlitten zur Lagerung von Falzapparatkomponenten dienen mit
einem Falzapparat

4. Anspriiche: 9-20, 21 und 22

Ein Falzapparat gemdB einer zweiten Alternative der
Anspriiche 9-19, bei der die Schlitten zur Lagerung von
Falzapparatkomponenten dienen wobei die Eingriffsstruktur
mit dem Eingriffsglied als Zahnstange und Zahnrad ausgefiihrt
ist und eine Rotationsdruckmaschine gemaB einer vierten
Alternative von Anspruch 21 und 22 bei dem die Schlitten zur
Lagerung von Falzapparatkomponenten dienen mit einem
Falzapparat,

5. Anspruch: 21 und 22
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Europdisches
Patentamt
0) E:tr:r':te;"fﬂce Nummer der Anmeldung
o ten MANGELNDE EINHEITLICHKEIT
des brevets DER ERFINDUNG EP 08 15 0851
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegendeeuropaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der EHindungund enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von

Erindungen, namlich:

eine Rotationsdruckmaschine gemdB einer fiinften Alternative
von Anspruch 21 und 22 bei dem die Schlitten zur Lagerung
von Zugwalzenkomponenten dienen mit einem Falzapparat

6. Anspruch: 21 und 22

eine Rotationsdruckmaschine gemdB einer sechsten Alternative
von Anspruch 21 und 22 bei dem die Schlitten zur Lagerung
von Umlenkstrukturen dienen mit einem Falzapparat
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 08 15 0851

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéahr.

18-12-2008
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
DE 19937796 Al 15-02-2001 CA 2316097 Al 10-02-2001
CH 694759 A5 15-07-2005
JP 3375606 B2 10-02-2003
JP 2001062989 A 13-03-2001
us 6494138 Bl 17-12-2002
EP 1075945 A 14-02-2001 JP 3411261 B2 26-05-2003
JP 2001062988 A 13-03-2001
us 6397743 Bl 04-06-2002
DE 19534651 Al 20-03-1997  EP 0764523 Al 26-03-1997
DE 19937806 Al 15-02-2001  KEINE
DE 7129767 U KEINE
DE 494413 C 24-03-1930  KEINE
WO 2005056195 A 23-06-2005  EP 1697054 Al 06-09-2006
US 2006290223 Al 28-12-2006
DE 1068728 B KEINE
CH 239019 A 15-09-1945  KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgeftihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

- DE 102004063944 Al [0003] . DE 10937806 B4 [0003]
. DE 19937806 B4 [0003] . EP 2004013784 W [0008] [0008]
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