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(54) HAEKELWERKZEUGE ZUR HERSTELLUNG VON BAENDERN AUF EINER HAEKELGALONMASCHINE

(57) Zur Erzeugung diinner Bander auf zehn oder mehr Hakelnadeln (10, 10') je Zentimeter Breite
werden die Schéfte der Hakelnadeln (10, 10) lber mehr als die halbe Nadellange eingeklemmt.
Eine maschinenfeste Abschlagsschiene (20) hat eine freie, gerade Kante (86), die den aus der
Klemmvorrichtung vorstehenden Teilen der Hakelnadeln (10, 10°) dicht aber spielfrei benachbart

 Ist. Die Hakelnadeln sind gegen seitliches Verbiegen ausreichend sicher eingespannt. Es entfallt

- Reibung der Hakelnadeln an der Abschlagsschiene (20). Die Hakelnadeln kénnen in Gruppen
eingespannt werden, wodurch sie sich gegenseitig versteifen. Zur Zuflhrung elastischer Fiden
dienen K&mme (6), die im Arbeitsrhythmus gegentiber den Hakelnadeln seitwarts hin und her
versetzt werden, aber auf einer gleichbleibenden Hohe gegeniiber den Hakelnadein angeordnet

- sind. Fig.1
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‘Hikelwerkzeuge zur Herstellung von Bénde:n auf einer
Hgkelgalonmaschine ‘ '

Anwendunzggebiet der Erfindung
Die Erfindﬁng bezieht sich auf Hikelwerkzeuge zur Herstellung
von Bidndern auf einer Hikelgalonmaschine,:

Charakteristilk der bekannten technischen Losunzen .

Mit bekannten Hdkelgalonmaschinen lassen sich Binder auf
bis zu sechs Hikelnadeln je Zentimeter Arbeitsbreite her-
- stellen, Allenfalls Einzelmuster lassen sich noch auf acht
Hékelnadeln je Zentimeter fertigen, nicht aber griBere
Bandmengen im Dauerbetrieb,

Es ist zwar mdglich, Binder auf acht oder mehr Hgkelnadeln
Je Zentlmeter Arbeitsbreite auf Raschelmaschinen herzustellen,
Raschelmaschinen haben jedoch den gechs=~ bis achtfachen An-
schaffungspreis einer Hikelgalonmaschine, AuBerdem haben sie
eine Mindestarbeltsbreite von 2.bis 3 m. Fiir eine rationelle
Produktion muB eine griéfere Anzahl von Bdndern nebeneinander
hergestellt werden, damit die ganze Arbeitsbreite ausgenutzt
wird, Dies bedeutet eine relativ hohe Aufriistzeit, Raschel-
maschinen sind daher rationell nur zur Herstellung groBSer
Mengen von Bdndern einsetzbar. PFiir kleinere Mengen ist die
Verwendung einer HikelgalonmascHine wirtschaftlich vorzu-
zlehen. Sie hat auch nur eine Arbeitsbreite von 35 bis 80 cms

AnBerdem ist es mdglich, Binder mit acht oder mehr Fiden je
Zentimeter Breite auf Flechtmzschinen herzustellen, Man er—
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zielt auf Flechtmaschinen jedoch nur etwa ein Sechstel des
AusstoBes an Bdndern pro Zeiteinheit, verglichen mit der
Herstellung auf Hdkelgalonmaschinen,

Durch eine einzige Hekelgalonmaschine kann man 20 Flechtme-
gchinen mit je zwel Flechtstellen oder vier Webautomaten
mit je vier Webstellen ersetzen, was die wirtschaftliche
Bedeutung der Verwendung von Hikelgalonmaschinen zeigt,

Wahrend auf Hikelgalonmaschinen bei der Herstellung elagti=
scher Binder die elastischen Fiden unmittelbar bei der Band-
‘herstellung selbst umhikelt werden, muB eine Flechtmaschine
mit bereits umsponnenen elastischen Fiden beliefert{ werden,
Ferner benstigt eine Flechtmaschine fiir ihre K18ppel relativ
kleine Spulen, die eid stdndiges Umspulen erforderlich
machen, ) |

Auch durch einen Webvorgang lassen sich keine'preiswe}ten
elastischen Binder erzielen, denn auch die Webmaschine muB
mit bereits umsponnenen elastischen Fiden beliefert werden.

Bekannte Hikelgalonmaschinen eignen gich Jedoch nicht fir die
Herstellung gridBerer Mengen von Bandern auf mehr als sechs
Hdkelnadeln, d. hs mit mehr als sechs elastischen Fdden jJe
Zentimeter Breite, Hierzu sind weder die Anordnung ‘und Fiih-
rung der Hikelnadeln geeignet, noch die bekannten Loch=
nadeln zur Zufilhrung elastischer Fiden.

Bel bekannten Hikelgalonmaschinen sind die Bnden der Schifte
der Hdkelnadeln in eine Klemmvorrichtung der Nadelbarre fest
eingespannt. Die relativ weit vorstehenden freien Bnden der
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Hskelnadel werden in dem Kamm einer Abschlagschiene, dle mi$
der Nadelbarre verbunden ist, hin und her bewegt.

Die Nadelschédfte haben notwendigerweise Spiel zwischen den
Zinken des Nadelkammes, Da die NadelkOpfe beim Hikelvorgang
zeitweise relativ weit aus dem Nadelkarm vorstehen miissen,
ktnnen sich die Hgkelnadeln zudem seitlich verbiegen. Dies
fihrt dazu, da8 gelegentlich Kettfiden nicht in die richtigen,

- gondern in benachbarte Nadelkipfe eingelegt werden, wie auch

dazu, daB einzuwirkende, insbesondere elastische PFiden nicht
in die richtige Diicke zwischen Hikelnadeln, sondern daneben
eingelegt werden. In solchen Fillen kdnnen keine einwand-
freien Maschenstdbchen mehr gebildet werden, o

Die Hékelnadeln verschleifien durch die fortlaufende Hin- und
Herbewegung innerhalb des Nadelkammes., Bei einer Maschine,

die an Werktagen in je azwel Schichten arbeitet und pro Minute
800 Umdrehungen, d. he Hin- und Herbewegungen der Hikelw
nadeln ausgfithrt, mlissen die Hikelnadeln etwa alle zwei Monate
ausgewechselt werden, Unangenehm:macht sich auBerdem bemerk-
bar, daB die Hikelnadeln durch die Reibung von Stahl auf

Stahl aufgerauht werden, was zu einem ungleichmiBigen Maschen-—
bild der erzeugten Bander fiihrt,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, Hikelwerkzeuge zur Herstellung von
Béndern auf einer Hikelgalonenmaschine so auzubilden, daB

die Herstellung der Binder produktiver erfolgt, die Qualitst
der Binder verbessert und die Lebensdauer der Hikelnasdeln
erhoht wird. '
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Darlegung des Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Hikelwerkzeuge
zur Herstellung von Bindern auf einer Hikelgalonenmaschine
zu schaffen, die es ermdglichen, daB Binder guf mehr
Hékelnadeln je an Arbeitsbreite hergestellt werden kdnnen,
insbesondere auf mindestens zehn Hikelnadeln je em Breite,
Des weiteren sollen die Hikelnadeln zum Verarbeiten elasti-
scher Fiden geeignet sein und gegen VerschleiB geschiitz$

- werden.

ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die Nadel=-
barre der Hikelgalonenmaschine eine Klemmvorrichtung auf-
welst, in die die Schéfte der Hikelnadeln iiber mehr als die
halbe Nadellinge eingeklemmt sind und eine maschinenfeste
Abschlagschiene eine freie gerade Kante hat, die den aus der
Klemmvorrichtung vorstehenden Teilen der Hikelnadeln dicht,
aber gpielfrei benachbart ist, o

Im Gegensatz zum Stand der Technik sind die Schifte der
Hidkelnadeln nicht mehr in einem Kemm der Abachlagschiene ge-
fiihrt, Vielmehr bewegen sie sich dicht oberhalb einer freien
Kante der Abschlagschiene hin und her., Die Hikelnadeln sind
in einer Klemmvorrichitung untergebracht, die mit der Nadel=-
barre hin und her bewegt wird, Die Nadelschifte sind bis
relativ weit gegen den Nadelkop? fest eingespannt, so daB
ihre freibleibenden Arbeitsbereiche sich nicht mehr in
gtorendem MaBe seitlich verbiegen ksnnen, Jegliches Spiel,
wie zwischen den Zinken der vorbekannten Nadelkdmme, wird
ausgeschaltet, (Unter "Arbeitsbereich" einer Nadel soll der
Bereich verstanden werden, auf dem SchHlaufen der zu bildenden
Maschen hin und her wandern miissen., )
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Dadurch, daB die #rbeitsbereiche der Hikelnadeln nicht mehr
zwlschen den Zinkén eines Kammes der Abschlagschiene hin und
her wandern, sondern sich frei oberhalb der freien Kante der
Abschlagschiene bewegen, entfdllt jegliche Reibung an der
Abschlagschiene. Die Hikelnadeln haben eine wegentlich
hohere Lebensdauer, n#mlich mehr als ein Jahr verglichen mit
zwel Monaten bel dem oben genannten Beigpiel, Dariiber hinaus
ergibt sich die erfreuliche Wirkung, daB die Hikelnadeln
nicht nur nicht aufgerauht, sondern durch die zu verarbei-

‘tenden Fdden poliert werden. Es geigt sich, da8 das Maschen-

bild der erzeugten Bdnder im Laufe der ersten Wochen nach
dem Einspannen neuer Hikelnadeln gleichmiBiger und sauberer
wird, '

In weiterer Augbildung der Brfindung konnen dis Schdfte
der Hékelnadeln einzeln unter PrefBpassung, Q. he spielfréi
in Nuten der Klemmvorrichtung untergebracht werden, Statt
dessen konnen Hikelnadeln auch unter Zwischenlage von
Abstandsblechen gegeneinander gepreBt in die Klemmvorrich-
tung gesetzt werden,

Wie in Anspruch 4 ausgefithrt, ist es bei Hikelgalonmaschinen
bekannt, -die Schifte von Hikelnadeln in die Klemmvorrichtung
dadurch einzuspannen, daB in einer Rinne der Klemmvorrichitung

__.ein Klemmschieber untergebracht ist, der die gleiche Nadel-

teilung hat wie der Unterteil der Klemmvorrichtung. Er 1a8%
glch quer zu den Schiften der Hgkelnadeln verschieben und

dient dazu, die Hékelnadeln gegeniiber dem Unterteil festzu-
gpannen. Durch eine Weiterbildung der Erfindung lassen sich
statt einzelner Hikelnadeln jeweils Gruppen von Hikelnadeln
einspannen, wozu die Ausnehmungen im Unterteil und im Klemm=
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schieber entsprechend breit gemacht werden, Hierdurch wird
besonders zuverlidssig erreicht, daB jegliches seitliche
Spiel zwischen den Hiékelnadeln vermieden wird, und die
Schéfte der Hikelnadeln sich gegenseitig seitlich versteifen,
go daB sich kein Schaft verbiegen kann. Lediglich in den
Arbeitsbereichen ist noch eine Biegung mdglich., Diese ist
aber so kléin, daB sie elnem zuverldssigen Einlegen von
Kettfdden und gegebenenfalls von elastlschen Eaden nicht im
Wege steht,

Heékelnadeln, die fiir eine derartige Klemmvorrichtung ge=
eignet sind, bendtigen nur gerade auslaufende Schéfte, also
keinen Haken am Schaftende, was die Herstellung der Hikele-
nadeln vereinfacht und verbilligt,

Die Hikelnadeln kdnnen innerhalb jeder Gruppe einzn einge=
legt werden, Wird der Klemmschieber innerhalb der Rinne nach
Binlegen von Nadelgruppen verschoben und gegen dle Nagdel=-
gchédfte verklemmt, so werden dadurch die Hikelnedeln gruppen—
welse zusammengehalten,

Bei der Herstellung elastischer Binder bedingt die Anordnung
von zehn oder mehr Hikelnadeln je Zentimeter Arbeitsbreite
eine andere Zufiihrung der elastischen Fiden als nach dem

Stand der Technik, Ublich sind fiir diesen Zweck einzelne Loch-
fadeln, durch deren Usen die elastischen Fiden gefiihrt werden,
Bei einer Teilung von zehn und mehr elastischen Fiden je
Zentimeter stiinde fiir die einzelne Lochnadel nur noch eine
Dicke von cae 0,3 mm zur Verfiigung, da auch noch Platz fiir die
elastischen Fiden verbleiben mul, die smch S-formig durch die
Osen der Lochnadeln bewegen miissen,
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Entsprechend einer Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch
5, fir die auch selbstiéndiger Schutz geltend gemacht wird,
kenn man je ein Paket Lochnadeln durch einen Kamm ersetzen,
in dessen Schlitzen die elastischen Fiden gefiihrt werden.
Hierdurch vermeidet men eine seitliche Verbiegung einzelner
diinner Lochnadeln, Ferner entfillt das mithsame Einfgdeln
der elastischen Fidden in die Usen der Lochnadeln, Schlief=
‘lich vermeidet man die S-formige Umlenkung der elastischen
Fégen an den Osen und die dadurch entstehende Reibung.
Diese Reibung fiihrt bekannterweise zum Aufrauhen der
elastischen Fiden und dadurch zu einer Herabsetzung ihrer
Bruchfestlgkelt.'

‘Die bekannten Lochnadeln, die zum Zinlegen der elastischen
Fdden dienen, werden nach dem Stand der Technik gemeinsam
mit den Einlegern fiir die SchuBfzden (SchuBfadenfiihrern) auf
- und ab bewegt. Piese Auf- ung Abbewegung istfjedocﬁ nur fir
die SchuBifadeneinleger selbst, nicht aber fiir die Zufithror-
gané fir.die elastischen Fiden erforderlich. Nach Anspruch 6
kdnnen daher die Kdmme auf gleichbleibender Hohe gegeniiber
der Abschlagschiene angeordnet werden, so daB sie lediglich
gemdl Anspruch 5 eine seitliche Hin- und Herbewegung aus-

fiihren. Hierdurch wird die Relbung an den elastlscnen Fdden
vermindert,

- Noch wichtiger ist folgendes: Da elastische Fiden nicht end-
los sind, miissen sie angeknotet werden. Die bekannten Loch-
nadeln bewegen sich relativ sehnell guf ind ab, widhrend

die elastischen Fdden wesentlich langsamer zugefithrt werden.
Wirden auch die Kdmme sich aufe und abbewegen, so miiBte
jeder Knoten sich, bis er mit verhikelt ist, 20 bis 30mal
innerhalb eines Kammes auf- und abbewegen und vor allem iiber
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dessen obere und untere Kante laufen, Hierbei konnen Knoten
aufreiBen, was einen Stillstand der Maschine und Produkiions-
ausfall nach sich zieht. AuBerdem wiirde durch die sich
sprungartig erhthende Reibhng beim Einlguf eines Knotens in
einen Kamm sich die Spannung des elastischen Fadens sprung-
artig erhthen, was zu einem ungleichmiBSigen Mgschenbild fuhren'
wiirde. '

Nach Anspruch 7 kbnnen mehrere Kimme in Reihe angeordnet und
gegeniiber den Hiékelnadeln justierbar sein, so daB die Nuten
‘der K#mme einwandfrei gegeniiber den in die Klemmvorrichtung
eingespannten Hikelnadeln justiert werden k®nnen,

Ausfiihrungsbeispiel

dusfibrungsbeispiele mit weiteren Merkmalen der Erfindung
werden im folgenden anhand der Zeichnung beschrieben.

Fige 1: eine'Prinzipdarstellung von nach der Erfindung vore
‘ " gesehenen Higkelwerkzeugen einer Hékelgalonmaschine,
teils im Querschnitt, teils in Seitenansicht;

Fig. 2: zeigt entsprechend einer ersten Ausfilhrungsform der
- Erfindung Hikelnadeln mit ihrer Haltevorrichtung und
. elne zugehtrige Abschlagvorrichtung im-Querschnitt;

Fige 3: zeigt filr die gleiche Ausfithrungsform éine Klemmvor—

' " richtung fiir Gruppen von Hikelnadeln bei abgehobenem
Klemmdeckel, wobeil nur eine Gruppe von Hikelnadeln
dargestellt ist;
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Fige 4 und 5 zeigen die vorderen Teile einer Gruppe von vier
: Hegkelnadeln und ihre Arbeitsbereiche in Seitenan-~
gicht bzwe Draufsicht;

Fig. 6: zeigt in Seitenansicht mehrere nebeneinander ange-
: ° ordnete Kémme; ’

Fige T7: zeigt die Kdmme in Stirnansicht, sowie eine Fithrung

’ " elastischer Fdden und eines elastischen Bandes;

- Fige 8: zeigt im Querschnitt entsprechend Fig. 2 eine andere

© ° Auefilhrungsform der Erfindung mit einer abweichenden
‘Klemmvorrichtung;

Figs 9: eine Draufsicht auf einen Ausschnitt des Unterteils
- der Klemmvorrichtung nach Fig. 8.

Wie Pig. 1 zeigt, sind folgende bekannte Hikelwerkzeuge
vorgesehen: Gruppen von Lochnadeln 2 zum Zufilhren von Kettw
fdden 4; ein vorderer réhrchenfdrmiger SchuBfadenfithrer 14

zum Zufilhren des vorderen SchuBfadens 17 sowie ein hinterer
réhrchenfdrmiger SchuBfadenfiihrer 15 zum Zufithren des hinteren
SchuBfadens 184

Gem#B Einzelheiten der vorliegenden Erfindung werden Gruppen
von Hikelnadeln 10 oder einzelne Hikelnadeln in eine Klemm-

vorrichtung 12 oder 12! nach der Erfindung eingespannt, Falls
erwiingcht, werden elastische Fiden 8 durch Kdmme 6 zugefiihrt.,

Bei der Herstellung mehrerer elastischer Binder, die an
mehreren Arbeitsstellen nebeneinander erzeugt werden, werden
durch die Kdmme 6 Gruppen von elastische Fiden 8 der Arbeits-—
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stelle zugefiihrt, Die vorderen und die hinteren SchuBfaden—
fihrer 14 bzwe. 15 Ilegen durch Vergetzung von vorn nach
hinten in der Zeichnung je einen SchuB8faden quer iiber jeweils
eine Gruppe von elastischen Fiden 8, Die Gruppen von
Lochnadeln 2 legen je eine Gruppe von Kettfidden 4 abwechselnd
von rechts und von links in die Kdpfe der Hikelnadeln 10,
Zugammen mit der Hin- und Herbewegung der Hikelnadeln wird
unter Mitwirkung einer Abschlagschiene 20 nebeneinander eine
Gruppe von Maschen gebildet, die die elastische Fiden ein-
schliefien und mit den Schuffdden verbinden, Die fertigen -

- elastischen Bénder 22 werden nach unten zwischen der Abschlag-
~ gchiene 20 und einer Riickhalteschiene 24 in Richtung eines
Pfeils 26 abgezogen,

Pige 2 und 3 zeigen eine Ausfithrungsform einer Klemmvorrich-
tung, durch die Gruppen von Hikelnadeln eingespannt werden
kbnnen, Die Klemmvorrichtung 12 hat einen plattenartigen Un-
terteil 28 und einen Klemmdeckel 30, In der Draufsicht von
Pige 3 erkennt man im Unterteil vier zueinander parallele
Nadelbetten 32, die einen ebenen Boden 3 und dazu rechte
winklig verlaufende Seitenwinde 36 haben., Alle vier Hadel-
betten verlaufen parallel zueinander, Jedes hat eine ausrei-
chende Breite zur Aufnahme einer Gruppe von Hikelnadeln 10,
Nur in dem einen der Nadelbetten wurde eine Gruppe von nur
sechs H#kelnadeln 10 dargestellt. Jedes Nadelbett kann je=
doch auch mehr Hikelnadeln aufnehmen,

Sollen mehrere einzelne Hékelnadeln 10 dicht nebeneinander

1n die Nadelbetten eingelegt werden, so wird die XKlemmvor-
richtung noch mit einem Klemmschieber 38 ausgeriistet, der
rechteckigen Querschnitt hat uad in einer rechteckigen

Rinne 40 im Unterteil quer zu den Hikelnadeln 10 vergchiebbar
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untergebracht ist. Auch der Klemmschieber hat breite Nadelw
betten, die hier mit 42 bezeichnet sind und ebenfalls einen
ebenen Boden und dazu rechitwinklig angeordnete Seitenwinde
haben, Die Nadelbetten 34 und 42 von Unterteil und Klemm-
gchieber werden in ein und demselben Arbeitsgang gefrist,

so daB beide Gruppen von Nadelbetten gleiche Breiten und
gleiche gegenseitige Abstinde haben. Der Klemmschieber 38
188% sich mit Hilfe einer Spannschraube 44 gegen eine am
Unterteil heféstigte Platte 45 zichen. Dadurch werden die
Gruppen von Hikelnadeln 10 von der in Fig. 3 oberen Berandung
der Nadelbetten 42 des Klemmschiebers 38 gegen die in Fig. 3
unteren Berandungen der Nadelbetten 32 des Unterteils ge-
drickt und damit fest eingeklemmt, SchlieBlich wird der
Klemmdeckel 30 mit Hilfe von Schraubbolzen 46 gegeniiber dem
Unterteil 28 und den Schéften 50 der Hikelnadeln 10 fest-
geschraubts Die Schifte der Hikelnadeln 10 sind somit sowohl
seitwirts wid auch von oben nach unten festgelegt. Eine
Bewegung irgendwelcher Art der Schifte gegeneinander wie eine
Verblegung der Schiéfte ist nicht mehr mdglich.

Wie Fige 4 und 5 zeigen, haben die Hikelnadeln 10 je einen
Schaft 50, von dem nur der rechte Teil dargestellt ist, und
einen Arbeitsbereich 52, der die Schlaufen der zu bildenden
Maschen aufnimmt, Dieser Arbeitsbereich kann eine geringere
Breite haben als dér Schaft 50,

Statt Hikelnadeln dieser Ausfiinrungsform konnen auch Hikel-
nadeln verwendet Werden,.deren Arbeitsbereiche die gleiche
_Breite wie die Schiéfte haben. In diesem Falle miissen
zwischen die Schifte links (in Fig. 2) von den Arbeitsbe-
reichen Abstandsbleche eingéfiigt werdens
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Will man nicht einzelne Hikelnadeln in die Nadelbetten (32)
der Klemmvorrichtung einfiigen, so kann man Hikelnadeln zu ~
Gruppen zusammenfassen, was durch VerlSten oder EingieBen
in eine spiter erstarrende Masse geschehen kann, Die Masse
kann eine Bleilegierung sein oder aus Kunststoff bestehen,
Verwendet man auf diese Weige hergestellte Nadelpakete, also
Gruppen schon fest zusammengefaBter Hikelnadeln, so kann die
Klemmvorrichtung (12) einfacher als beschrieben ausgestaliet
werden, bg eribrigen sich der Klemmschieber 38, die Rinne

40 und die Spannschraube 44,

Wie Fige 2 zeigh, ist die Klemmvorrichtung an der Nadelbarre
60 der Hikelgdonmaschine befestigt und wird mit dieser in
Richtung des Doppelpfeils 62 hin- und herbewegt, Die Abschlag-
schiene 20 ist an der maschinenfesten Haupttraverse 64 der
Hékelgalonmaschine befestigt, Sie reicht nach oben bis dicht
unter die Hiékelnadeln 10 und endet dort mit einer geraden
Kante 66,

Fige 6. und 7 zeigen im einzelnen die Anordnung zut Zufithrung
der elastischen Fidden. Jeder Kamm 6 hat einen plattenartigen
Teil 70, der an seinem in den Fig, unteren Rande eine im
Querschnitt anndhernd dreieckige wulstartige Verdickung 72
hate In diese Verdickung sind Schlitze T4 eingefrdst, deren
Grund 75 unter einem Abstand a parallel zur Oberfliche 76

des plattenartigen Teils TO verliuft, Die Teilung der
Schlitze ist die gleiche, wie die der éingespannten Hikel-
nadeln, Bel einer Zehnerteilung werden zshn Schlitze je
Zentimeter eingefrist. Sowohl die Schlitze wie die dazwischen
verbleibenden Stege 78 haben dann eine Breite von etwa 0,5 mm,

Nebeneinander sind mehrere Kimme 70 angeordnet, dJeder hat
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80 viel Schlitze, wie ein Band elastische Fdden 8 aufnehmen
soll, Die Kdmme sing gegeneinander justierbar und werden auf
die eingeklemmten Hikelnadeln ausgerichtet,

Die elastischen Fdden 8 werden von Zufihrwalzen 80 und 82
Zugefﬂhrt, deren Drehzahlen etwa das Verh#ltnis 1 : 3 haben,
"~ so daB die elastischen Fiden géspanﬁt werden, Die Fdden um~
laufen dann eine Umlenkwalze 84 und laufen durcéh die Schlitze
T4s An der Arbeitsstelle 86 werden elastische Binder 87
gebildet, die dann von Abzugswalzen 88 abgezogen werden, Die
Drehzahlen der Zufilhrwalzen 82 und der Abzugswalzen 88 ver-
halten sich etwa wie 3 : 4, Die elastischen Fdden 8 und

die elastischen Binder 87 erlalten also eine zusdtzliche
Spannung, wodurch die elastischen Fiden am Grund 75 der
Schlitze 74 gehalten werden, -

Die Kémme 6 sind an einer Fﬁhrungsschiene der Hikelgalonma~

~ schine geltwdrts justlerbar angebracht und werden mit der
Fihrungsschiene seitwtrts um je eine Nadelteilung hin und her

. versetzt, Die elastischen Fiden werden nur wenig umgelenkt, und
die Kiémme bewegen sich niclit in Ldngsrichtung der elastischen
Fdden, so daB die Reilbung stark vermindert wird. Knoten inner-
halb der zugefilarten elastischen Fiden brauchen jeden Kamm

nar elnmal von ohen nach unten zu durchlaufen., Die Faden-
filhrer 14 und 15 (Fig. 1) werden in bekannter Weise in
Lingsrichtung der Kimme sowie aufwirts und abwiris bewegt,

Fig. 8 und 9 zeigen eine andere Ausfliarungsform der Klemmvor=
fichtung und der Hikelnadeln, Die Hikelnadeln 10' haben ein
rickwidrtiges umgebogenes Ende 90, Dementsprechend ist der
Klemmdeckel 30! weniger breit als der nach Fig, 2. Das riick-
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wirtige Ende des Klemmdeckels 30' hilt das Nadelende 90 fest,
Der Klemmdeckel driickt, wie an sich bekannt, nur mit seinem
vorderen und mit seinem riickwirtigen Rande (rechts bazw,

links in Fig., 8) gegen die Nadelschifte, Das gleiche gily
fir den Klemmdeckel 30 nach Fig. 24

Wie Fig. 9 zeigt, hat der Unterteil 28' ein Nadelbett mit
schmalen Nuten 92, deren Breite so bemessen ist, da8 die
Hékelnadeln nur mit einigem Kraftaufwand, d. he unter Pref-
pagsung in die Nuten eingefiigt werden kdnnen, Je zwei Nuten
92 sind durch elnen Steg 94 gleicher Breite voneinander gem
trennt, Bei zehn Nadeln Je Zentimeter Breite haben die Nadel-
schdfte 50' die Nuten 92 und die Stege 94 Breiten von je etwa
0,5 mm, Die genauen Mafle ergeben gich aus der Forderung, daB _
eine PreBpassung erzielt werden muB, Die Arbeifsbereiche 52!
der Hikelnadeln haben hier die gleiché Breite wie die
Schdfte 50', ‘

Wichtig filr alle Ausfilnrungsbeispiele der Erfindung ist, das
die Schifte 50' dér Hikelnadeln iiber eine Ldnge €ingespannt
sind, die griBer ist als die halbe Lange der Nadeln, Hat
eine Hikelnadel eine Linge von 77 mm, so werden daven 47

big 49 mm elngesparmt°

Die in Fige. 9 dargestellten Nuten 92 erstrecken gich in
gleicher Teilung iiber die gesamte Ldnge des Unterteils 28!
der Klemmvorrichtung mit Ausnahme derjenigen Stellen, die
zum Binflihren der Schraubbolzen 46 (Fig. 2) freibleiben
miissen, Je nach der Breite der gewunschten ‘Biéinder und nach
der Anzghl ihrer elastischen Fiden werden mehr oder weniger
Hgkelnadeln zu je einer Gruppe zusammengefaBt, Je einer
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dieser Gruppen wird dann einer der in Fig, 6 dargestellien
KZmme 6 und eine Gruppe von Lochnadeln 2 (Fig. 1) zugeordnet.
Sowohl die Kdmme wie auch dile Gruppen von Lochnadeln werden
gegeniiber den eingespannten Hikelnadeln seitwdrts justiert,
de ho in Langsrichtung der Klemmvorrichtung 28 oder 28!,
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Erfindungsanspruch

1. Hdkelwerkzeuge zur Herstellung von-Bindern auf einer
Hakelgalonmaschine, gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:

2) die Nadelbarre (60) der Hikelgalonmaschine weist
eine Klemmvorrichtung (12; 12') auf, in die die
Schiafte (50; 50') der Hikelnadeln (10; 10') liber
mehr als die halbe Nadellinge eingeklemmtsind;

b) eine maschinenfeste Abschlagschiene (20) hat eine
freie, gerade Kante (66), die den aus der Klemm-
vorrichtung vorstehenden Teilen der Hikelnadeln
dicht aber spielfrei benachbart ist.

2. Hiékelwerkzeuge nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,,
daB die Schédfte (50') der Hikelnadeln (10!') einzeln
unter PreBpassung in Nuten (92) der Klemmvorrichtung
(12') eingesetzt sind (Fig. 8 und 9).

3. Hékelwerkzeuge nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daf die Sch&fte der Hikelnadeln unter Zwischenlage von
Abstandsblechen spielfrei in die Klemmvorrichtung ein-
gesetzt sind.

4. Hekelwerkzeuge nach Punkt 1, gekennzeichnet durch
folgende lMerkmale:

a) Die Klemmvorrichitung hat einen ?lattenartigen’
Unterteil (28) mit mindestens einem Nadelbett und
einen Klemmdeckel (30), der gegen die Hikelnadeln
und den Unterteil (28) festklemmbar ist;

b) im Unterteil (28) der Klemmvorrichtung ist eine
rechtwinkiig zu den HNadelbetten verlaufende Rinne

[
[ %]
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(40) vorgesehen;

¢) ein mit seinem Querschnitt in die Rinne passender
Klemmschieber (38) hat Nadelbetten (42), die unter
gleichen Absténden angeordnet sind wie die im
Unterteil vorgesehenen Nadelbetten (32);

d) es ist eine Spamnvorrichtung vorgesehen, die zum
Verschieben des Klemmschiebers (38) in Léngsrich-
tung der Rinne (40) und damit zum Einspannen der
‘Hikelnadeln dient; :

e) zum Eingpannen mindestens einer Gruppe von Hékel=-
nadeln (10) haben die Nadelbetten (32) im Unter-
teil (28) und im Klemmschieber (38) je die Form
einer flachen Ausnéhmung mit ebenem Boden, die

. breiter ist als mindestens drei Schiéfte (50).

Hakelwerkzeuge nach den Punkten 1 bis 4, gekennzeichnet
durch folgende Merkmale:

a) Die H#kelgalonmaschine hat eine Vorrichtung zur
Zufiihrung elastischer Fadden;

b) die Vorrichtung hat mindestens einen kammerartigen
Teil (Kemm 6) mit zueinander parallelen Schlitzen
(74) fiir die elastischen Fiden;

c)v die Teilung der Schlitze des Kammes ist die gleiche .
wie die Teilung der eingeklemmten Hikelnadeln (10);

d) eine Betdtigungsvorrichtung flir den Kamm ist so aus-
gebildet, daB sie diesem im Arbeitsrhythmus der
Hidkelgalonmaschine einen seitlichen Versatz um je
eine Nadelteilung, abwechselnd nach links und nach
rechts, verleiht. '

Hékelwerkzeuge nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB
der Kemm auf gleichbleibender HShe gegeniiber der Ab-
schlagschiene angeordnet ist.
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Hékelwerkzeuge nach Punkt 5 und 6, gekennzeichnet
dadurch, daB mehrere Kimme (6) in Reihe angeordnet
und gegeniiber den eingespannten Hikelnadeln (10; 10')

" justierbar sind.

Hékelwerkzeuge nach einem der Punkte 5 bis 7, gekenn-
zeichnet dadurch, daf der Kemm (6) als im wesentlichen
plattenartiger Teil (70) ausgebildet ist, der an seinem

‘einen ILiéngsrande eine wulstartige Verdickung (72) hat,

und da8 die Schlitze (74) in der Verdickung vorgesehen
sind und quer zu dieser verlaufen.

Hgkelwerkzeuge nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch,
daB die wulstartige Verdickung (72) einen im wesent-
lichen dreieckigen Querschnitt hat, derart, daB die
Stédrke der Verdickung gegen den ldngsrand des platten-
artigen Teils (70) zunimmt.

Hékelwerkzeuge nach Punkt 8 und 9, gekennzeichnet
dadurch, daB der Grund (75) der Schlitze einen Abstand
(a) von einer Oberfliche (76) des plattenartigen Teils
hat.

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen
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