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(57) Формула полезной модели
1. Провод для воздушных линий электропередачи, содержащий композиционный

сердечник и многопроволочную токопроводящую жилу, отличающийся тем, что
композиционный сердечник одножильной конструкции выполнен в виде
длинномерного стержня из непрерывно армированного композиционного материала,
имеющего предел прочности при разрыве не менее 0,5 ГПа, композиционный
сердечник содержит защитное покрытие или выполнен без защитного покрытия, а
многопроволочная токопроводящая жила выполнена в виде повивов из проволок из
проводниковых материалов круглой или профилированной формы, скрученных
вокруг композиционного сердечника без зазора или с зазором.

2. Провод по п.1, отличающийся тем, что композиционный сердечник одножильной
конструкции выполнен в виде длинномерного стержня диаметром от 2,3 до 75 мм.

3. Провод по п.1, отличающийся тем, что композиционный несущий сердечник
выполнен из армирующего волокна одного состава и термореактивного полимерного
связующего, степень наполнения полимерной теплостойкой матрицы армирующими
волокнами составляет 30-95 мас.%, а содержание термореактивного теплостойкого
полимерного связующего 5-70 мас.%.

4. Провод по п.1, отличающийся тем, что композиционный сердечник содержит в
качестве армирующего волокна соответственно стеклянные, углеродные, арамидные,
полиимидные, керамические, базальтовые, борные волокна.

5. Провод по п.1, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного
несущего сердечника содержит в качестве термореактивного связующего
соответственно эпоксидную композицию с температурой стеклования 90-350°C или
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термореактивные связующие на основе соединений ароматических полиамидов, или
кремнеорганических, полиимидных, полиэфирных, фенол-формальдегидных смол, или
дигидрофосфатных, полициануратных, борорганических, полифениленоксидных,
полисульфоновых связующих, их производных и сополимеров, в том числе
наномодицированных, имеющих предел длительной эксплуатации до 350°C.

6. Провод по п.1, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного
несущего сердечника содержит антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного
типа или их синергические смеси в количестве от 0,2 до 10 мас.% и/или антипирены, в
качестве которых используют бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические
соединения, гидрооксиды магния, алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы,
в количестве 5-25 мас.%, остальное компоненты термореактивного связующего
композиционного сердечника.

7. Провод по п.1, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из
алюминия, меди или их сплавов электротехнического назначения.

8. Провод по п.1, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из
алюминия электротехнического назначения А5Е, А7Е или теплостойкого алюминий-
циркониевого сплава.

9. Провод по п.1, отличающийся тем, что при использовании в качестве материала
токопроводящих жил алюминия электротехнического назначения А5Е, А7Е или
теплостойкого алюминий-циркониевого сплава, алюминий-циркониевого сплава,
имеющих предел прочности 160 МПа и выше, отношение сечения токопроводящей
части провода к сечению композиционного несущего сердечника составляет 2,5-20,0.

10. Провод по п.1, отличающийся тем, что при использовании в качестве материала
токопроводящих жил предварительно отожженного алюминия А5Е, А7Е отношение
сечения токопроводящей части провода к сечению композиционного сердечника
составляет 1,5-16,0.

11. Провод по п.1, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из проволок круглой формы, скрученных вокруг
композиционного сердечника.

12. Провод по п.1, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из предварительно профилированных проволок
трапецеидальной или Z-образной формы, скрученных вокруг композиционного
сердечника.

13. Провод по п.1, отличающийся тем, что число повивов токопроводящей жилы
составляет 1-5.

14. Провод по п.1, отличающийся тем, что между токопроводящим повивом
провода и композиционным сердечником отсутствует зазор или выполнен зазор 0,1-4
мм.

15. Провод по п.1, отличающийся тем, что защитное покрытие композиционного
несущего сердечника выполнено на основе композиций полиэтилена, сополимеров
полиэтилена, поливинилхлорида, способных длительно эксплуатироваться при
температурах до 100°С, или фторопластов, способных длительно эксплуатироваться
при температурах до 250°С, или термо-теплостойких композиций на основе,
полиимидов, кремнийорганических полимеров, полиамидов, полифениленов,
полигетероариленов, полиэфиров, полиэпоксидов, органосиликатов, полисульфонов,
полифениленоксидов, их сополимеров и их производных, имеющих предел длительной
эксплуатации до 350°C.

16. Провод по п.1, отличающийся тем, что защитное покрытие содержит
антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного типа или их синергические смеси в
количестве от 0,2 до 20 мас.% и/или антипирены, в качестве которых используют
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бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические соединения, гидрооксиды магния
алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы в количестве 5-70 мас.%, остальное
компоненты теплостойких композиций материала защитного покрытия.

17. Провод по п.1, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из
теплостойкого материала в виде спиральной намотанной ленты, имеющей предел
длительной эксплуатации от -50°C до 350°C, или предварительно металлизированной
ленты из теплостойкого материала, имеющего предел длительной эксплуатации от -
50°C до 350°C, с последующим оплавлением ленты для формирования монолитного
покрытия.

18. Провод по п.1, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из
спирально намотанной алюминиевой ленты или алюминиевой фольги.

19. Провод для воздушных линий электропередачи, содержащий композиционный
сердечник и многопроволочную токопроводящую жилу, отличающийся тем, что
композиционный сердечник многожильной конструкции выполнен в виде скрученных
или нескрученных длинномерных стержней из непрерывно армированного
композиционного материала, имеющего предел прочности при разрыве не менее 0,5
ГПа, композиционный сердечник содержит наружное защитное покрытие или
выполнен без защитного покрытия, а многопроволочная токопроводящая жила
выполнена в виде повивов из проволок из проводниковых материалов круглой или
профилированной формы, скрученных вокруг композиционного сердечника без
зазора или с зазором.

20. Провод п.19, отличающийся тем, что композиционный сердечник многожильной
конструкции выполнен в виде скрученных или нескрученных длинномерных стержней
круглой формы диаметром от 0,5 до 15 мм или из скрученных или нескрученных
длинномерных стержней трапецеидальной или клиновидной формы, при этом диаметр
композиционного сердечника многожильной конструкции составляет от 2,3 до 75 мм.

21. Провод по п.19, отличающийся тем, что композиционный несущий сердечник
выполнен из армирующего волокна одного состава и термореактивного полимерного
связующего, степень наполнения полимерной теплостойкой матрицы армирующими
волокнами составляет 30-95 мас.%, а содержание термореактивного теплостойкого
полимерного связующего 5-70 мас.%.

22. Провод по п.19, отличающийся тем, что композиционный сердечник содержит в
качестве армирующего волокна соответственно стеклянные, углеродные, арамидные,
полиимидные, керамические, базальтовые, борные волокна.

23. Провод по п.19, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного
несущего сердечника содержит в качестве термореактивного связующего
соответственно эпоксидную композицию с температурой стеклования 90-350°C или
термореактивные связующие на основе соединений ароматических полиамидов, или
кремнеорганических, полиимидных, полиэфирных, фенол-формальдегидных смол, или
дигидрофосфатных, полициануратных, борорганических, полифениленоксидных,
полисульфоновых связующих, их производных и сополимеров, в том числе
наномодицированных, имеющих предел длительной эксплуатации до 350°C.

24. Провод по п.19, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного
несущего сердечника содержит антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного
типа или их синергические смеси в количестве от 0,2 до 10 мас.% и/или антипирены, в
качестве которых используют бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические
соединения, гидрооксиды магния, алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы
в количестве 5-25 мас.%, остальное компоненты термореактивного связующего
композиционного сердечника.

25. Провод по п.19, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из
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алюминия, меди или их сплавов электротехнического назначения.
26. Провод по п.19, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из

алюминия электротехнического назначения А5Е, А7Е или теплостойкого алюминий-
циркониевого сплава.

27. Провод по п.19, отличающийся тем, что при использовании в качестве
материала токопроводящих жил алюминия электротехнического назначения А5Е,
А7Е или теплостойкого алюминий-циркониевого сплава, алюминий-циркониевого
сплава, имеющих предел прочности 160 МПа и выше, отношение сечения
токопроводящей части провода к сечению композиционного несущего сердечника
составляет 2,5-20,0.

28. Провод по п.19, отличающийся тем, что при использовании в качестве
материала токопроводящих жил предварительно отожженного алюминия А5Е, А7Е
отношение сечения токопроводящей части провода к сечению композиционного
сердечника составляет 1,5-16,0.

29. Провод по п.19, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из проволок круглой формы, скрученных вокруг
композиционного сердечника.

30. Провод по п.19, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из предварительно профилированных проволок
трапецеидальной или Z-образной формы, скрученных вокруг композиционного
сердечника.

31. Провод по п.19, отличающийся тем, что число повивов токопроводящей жилы
составляет 1-5.

32. Провод по п.19, отличающийся тем, что между токопроводящим повивом
провода и композиционным сердечником отсутствует зазор или выполнен зазор 0,1-4
мм.

33. Провод по п.19, отличающийся тем, что защитное покрытие композиционного
несущего сердечника выполнено на основе композиций полиэтилена, сополимеров
полиэтилена, поливинилхлорида, способных длительно эксплуатироваться при
температурах до 100°C, или фторопластов, способных длительно эксплуатироваться
при температурах до 250°C, или термо-теплостойких композиций на основе
полиимидов, кремнийорганических полимеров, полиамидов, полифениленов,
полигетероариленов, полиэфиров, полиэпоксидов, органосиликатов, полисульфонов,
полифениленоксидов, их сополимеров и их производных, имеющих предел длительной
эксплуатации до 350°C.

34. Провод по п.19, отличающийся тем, что защитное покрытие содержит
антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного типа или их синергические смеси в
количестве от 0,2 до 20 мас.% и/или антипирены, в качестве которых используют
бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические соединения, гидрооксиды магния
алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы в количестве 5-70% мас., остальное
компоненты теплостойких композиций материала защитного покрытия.

35. Провод по п.19, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из
теплостойкого материала в виде спиральной намотанной ленты, имеющей предел
длительной эксплуатации от -50°C до 350°C, или предварительно металлизированной
ленты из теплостойкого материала, имеющего предел длительной эксплуатации от -
50°C до 350°C, с последующим оплавлением ленты для формирования монолитного
покрытия.

36. Провод по п.19, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из
спирально намотанной алюминиевой ленты или алюминиевой фольги.

37. Провод по п.19, отличающийся тем, что свободный объем композиционного
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сердечника многожильной конструкции с наружным защитным покрытием заполнен
или не заполнен загущенными олигоорганосилоксанами или жидкими каучуками на
основе кремнийорганических, уретановых и полисульфидных каучуков.

38. Провод по п.19, отличающийся тем, что в композиционном сердечнике
многожильной конструкции в виде скрученных или нескрученных длинномерных
стержней каждый длинномерный стержень содержит наружное защитное покрытие
или выполнен без наружного защитного покрытия.

39. Провод для воздушных линий электропередачи, содержащий композиционный
сердечник и многопроволочную токопроводящую жилу, отличающийся тем, что
композиционный сердечник одножильной конструкции в виде длинномерного стержня
из непрерывно армированного композиционного материала, имеющего предел
прочности при разрыве не менее 0,5 ГПа, содержит на поверхности упрочняющий
спиральный каркас, выполненный путем однозаходной, или многозаходной, или
однорядной, или многорядной, или перекрестной встречной спиральной намотки
термостойкой нити с зазором или встык, или с перекрытием, при этом центральная и
внешняя части композиционного сердечника непрерывно армированы волокнами
разного состава, композиционный сердечник содержит наружное защитное покрытие
или выполнен без защитного покрытия, а многопроволочная токопроводящая жила
выполнена в виде повивов из проволок из проводниковых материалов круглой или
профилированной формы, скрученных вокруг композиционного сердечника без
зазора или с зазором.

40. Провод по п.39, отличающийся тем, что упрочняющий спиральный каркас
единичной жилы многожильного композиционного несущего сердечника выполнен из
термостойкой арамидной или углеродной, полиэфирной, полиимидной, стеклянной,
базальтовой нити или ровинга линейной плотностью до 1200 текс, имеющих предел
прочности до 8 ГПа и способных длительно эксплуатироваться при температуре
до 350°C.

41. Провод п.39, отличающийся тем, что композиционный сердечник одножильной
конструкции выполнен в виде длинномерного стержня круглой формы диаметром
от 2,3 до 75 мм.

42. Провод по п.39, отличающийся тем, что композиционный сердечник содержит
от двух до пяти типов армирующих волокон и термореактивное полимерное
связующее, степень наполнения полимерной теплостойкой матрицы армирующими
волокнами составляет 30-95 мас.%, а содержание термореактивного теплостойкого
полимерного связующего 5-70%.

43. Провод по п.39, отличающийся тем, что композиционный сердечник содержит в
качестве армирующего волокна соответственно стеклянные, углеродные, арамидные,
полиимидные, керамические, базальтовые, борные волокна.

44. Провод по п.39, отличающийся тем, что центральная часть, составляющая 50-
95% площади сечения композиционного сердечника, содержит армирующие волокна с
модулем упругости от 100 до 600 ГПа, при этом внешняя часть, составляющая 5-50%
площади сечения композиционного сердечника, содержит армирующие волокна с
модулем упругости от 50 до 300 ГПа.

45. Провод по п.39, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного
несущего сердечника содержит в качестве термореактивного связующего
соответственно эпоксидную композицию с температурой стеклования 90-350°C или
термореактивные связующие на основе соединений ароматических полиамидов, или
кремнеорганических, полиимидных, полиэфирных, фенол-формальдегидных смол, или
дигидрофосфатных, полициануратных, борорганических, полифениленоксидных,
полисульфоновых связующих, их производных и сополимеров, в том числе
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наномодицированных, имеющих предел длительной эксплуатации до 350°C.
46. Провод по п.39, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного

несущего сердечника содержит антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного
типа или их синергические смеси в количестве от 0,2 до 10 мас.% и/или антипирены, в
качестве которых используют бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические
соединения, гидрооксиды магния, алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы
в количестве 5-25 мас.%, остальное компоненты термореактивного связующего
композиционного сердечника.

47. Провод по п.39, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из
алюминия, меди или их сплавов электротехнического назначения.

48. Провод по п.39, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из
алюминия электротехнического назначения А5Е, А7Е или теплостойкого алюминий-
циркониевого сплава.

49. Провод по п.39, отличающийся тем, что при использовании в качестве
материала токопроводящих жил алюминия электротехнического назначения А5Е,
А7Е или теплостойкого алюминий-циркониевого сплава, имеющих предел
прочности 160 МПа и выше, отношение сечения токопроводящей части провода к
сечению композиционного несущего сердечника составляет 2,5-20,0.

50. Провод по п.39, отличающийся тем, что при использовании в качестве
материала токопроводящих жил предварительно отожженного алюминия А5Е, А7Е
отношение сечения токопроводящей части провода к сечению композиционного
сердечника составляет 1,5-16,0.

51. Провод по п.39, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из проволок круглой формы, скрученных вокруг
композиционного сердечника.

52. Провод по п.39, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из предварительно профилированных проволок
трапецеидальной или Z-образной формы, скрученных вокруг композиционного
сердечника.

53. Провод по п.39, отличающийся тем, что число повивов токопроводящей жилы
составляет 1-5.

54. Провод по п.39, отличающийся тем, что между токопроводящим повивом
провода и композиционным сердечником отсутствует зазор или выполнен зазор 0,1-4
мм.

55. Провод по п.39, отличающийся тем, что защитное покрытие композиционного
несущего сердечника выполнено на основе композиций полиэтилена, сополимеров
полиэтилена, поливинилхлорида, способных длительно эксплуатироваться при
температурах до 100°C, или фторопластов, способных длительно эксплуатироваться
при температурах до 250°C, или термо-теплостойких композиций на основе
полиимидов, кремнийорганических полимеров, полиамидов, полифениленов,
полигетероариленов, полиэфиров, полиэпоксидов, органосиликатов, полисульфонов,
полифениленоксидов, их сополимеров и их производных, имеющих предел длительной
эксплуатации до 350°C.

56. Провод по п.39, отличающийся тем, что защитное покрытие содержит
антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного типа или их синергические смеси в
количестве от 0,2 до 20 мас.% и/или антипирены, в качестве которых используют
бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические соединения, гидрооксиды магния
алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы в количестве 5-70 мас.%, остальное
компоненты теплостойких композиций материала защитного покрытия.

57. Провод по п.39, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из
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теплостойкого материала в виде спиральной намотанной ленты, имеющей предел
длительной эксплуатации от -50°C до 350°C, или предварительно металлизированной
ленты из теплостойкого материала, имеющего предел длительной эксплуатации от -
50°C до 350°C, с последующим оплавлением ленты для формирования монолитного
покрытия.

58. Провод по п.39, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из
спирально намотанной алюминиевой ленты или алюминиевой фольги.

59. Провод для воздушных линий электропередачи, содержащий композиционный
сердечник и многопроволочную токопроводящую жилу, отличающийся тем, что
композиционный сердечник многожильной конструкции в виде скрученных или
нескрученных длинномерных стержней из непрерывно армированного
композиционного материала, имеющего предел прочности при разрыве не менее 0,5
ГПа, каждый из которых содержит на поверхности упрочняющий спиральный каркас,
выполненный путем однозаходной, или многозаходной, или однорядной, или
многорядной, или перекрестной встречной спиральной намотки термостойкой нити с
зазором или встык, или с перекрытием, при этом центральная и внешняя части
длинномерных стержней композиционного сердечника непрерывно армированы
волокнами разного состава, композиционный сердечник содержит наружное защитное
покрытие или выполнен без защитного покрытия, а многопроволочная
токопроводящая жила выполнена из проволок из проводниковых материалов круглой
или профилированной формы в виде повивов из проволок из проводниковых
материалов круглой или профилированной формы, скрученных вокруг
композиционного сердечника без зазора или с зазором.

60. Провод по п.59, отличающийся тем, что упрочняющий спиральный каркас
единичной жилы многожильного композиционного несущего сердечника выполнен из
термостойкой арамидной или углеродной, полиэфирной, полиимидной, стеклянной,
базальтовой нити или ровинга линейной плотностью до 1200 текс, имеющих предел
прочности до 8 ГПа и способных длительно эксплуатироваться при температуре
до 350°C.

61. Провод п.59, отличающийся тем, что композиционный сердечник многожильной
конструкции выполнен в виде длинномерных стержней круглой формы диаметром
от 0,5 до 15 мм.

62. Провод по п.59, отличающийся тем, что композиционный сердечник содержит
от двух до пяти типов армирующих волокон и термореактивное полимерное
связующее, степень наполнения полимерной теплостойкой матрицы армирующими
волокнами составляет 30-95 мас.%, а содержание термореактивного теплостойкого
полимерного связующего 5-70%.

63. Провод по п.59, отличающийся тем, что композиционный сердечник содержит в
качестве армирующего волокна соответственно стеклянные, углеродные, арамидные,
полиимидные, керамические, базальтовые, борные волокна.

64. Провод по п.59, отличающийся тем, что центральная часть, составляющая 50-
95% площади сечения композиционного сердечника, содержит армирующие волокна с
модулем упругости от 100 до 600 ГПа, при этом внешняя часть, составляющая 5-50%
площади сечения композиционного сердечника, содержит армирующие волокна с
модулем упругости от 50 до 300 ГПа.

65. Провод по п.59, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного
несущего сердечника содержит в качестве термореактивного связующего
соответственно эпоксидную композицию с температурой стеклования 90-350°C или
термореактивные связующие на основе соединений ароматических полиамидов или
кремнеорганических, полиимидных, полиэфирных, фенол-формальдегидных смол или
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дигидрофосфатных, полициануратных, борорганических, полифениленоксидных,
полисульфоновых связующих, их производных и сополимеров, в том числе
наномодицированных, имеющих предел длительной эксплуатации до 350°C.

66. Провод по п.59, отличающийся тем, что полимерная матрица композиционного
несущего сердечника содержит антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного
типа или их синергические смеси в количестве от 0,2 до 10 мас.% и/или антипирены, в
качестве которых используют бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические
соединения, гидрооксиды магния, алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы
в количестве 5-25 мас.%, остальное компоненты термореактивного связующего
композиционного сердечника.

67. Провод по п.59, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из
алюминия, меди или их сплавов электротехнического назначения.

68. Провод по п.59, отличающийся тем, что токопроводящая жила выполнена из
алюминия электротехнического назначения А5Е, А7Е или теплостойкого алюминий-
циркониевого сплава.

69. Провод по п.59, отличающийся тем, что при использовании в качестве
материала токопроводящих жил алюминия электротехнического назначения А5Е,
А7Е или теплостойкого алюминий-циркониевого сплава, имеющих предел
прочности 160 МПа и выше, отношение сечения токопроводящей части провода к
сечению композиционного несущего сердечника составляет 2,5-20,0.

70. Провод по п.59, отличающийся тем, что при использовании в качестве
материала токопроводящих жил предварительно отожженного алюминия А5Е, А7Е
отношение сечения токопроводящей части провода к сечению композиционного
сердечника составляет 1,5-16,0.

71. Провод по п.59, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из проволок круглой формы, скрученных вокруг
композиционного сердечника.

72. Провод по п.59, отличающийся тем, что многопроволочная токопроводящая
жила выполнена в виде повивов из предварительно профилированных проволок
трапецеидальной, Z-образной формы, скрученных вокруг композиционного
сердечника.

73. Провод по п.59, отличающийся тем, что число повивов токопроводящей жилы
составляет 1-5.

74. Провод по п.59, отличающийся тем, что между токопроводящим повивом
провода и композиционным сердечником отсутствует зазор или выполнен зазор 0,1-4
мм.

75. Провод по п.59, отличающийся тем, что защитное покрытие композиционного
несущего сердечника выполнено на основе композиций полиэтилена, сополимеров
полиэтилена, поливинилхлорида, способных длительно эксплуатироваться при
температурах до 100°C, или фторопластов, способных длительно эксплуатироваться
при температурах до 250°C, или термо-теплостойких композиций на основе
полиимидов, кремнийорганических полимеров, полиамидов, полифениленов,
полигетероариленов, полиэфиров, полиэпоксидов, органосиликатов, полисульфонов,
полифениленоксидов, их сополимеров и их производных, имеющих предел длительной
эксплуатации до 350°C.

76. Провод по п.59, отличающийся тем, что защитное покрытие содержит
антиоксиданты фенольного, аминного, фосфитного типа или их синергические смеси в
количестве от 0,2 до 20 мас.% и/или антипирены, в качестве которых используют
бром-, хлор-, фосфорсодержащие органические соединения, гидрооксиды магния
алюминия, полифосфат аммония, триоксид сурьмы в количестве 5-70 мас.%, остальное
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компоненты теплостойких композиций материала защитного покрытия.
77. Провод по п.59, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из

теплостойкого материала в виде спиральной намотанной ленты, имеющей предел
длительной эксплуатации от -50°C до 350°C, или предварительно металлизированной
ленты из теплостойкого материала, имеющего предел длительной эксплуатации от -
50°C до 350°C, с последующим оплавлением ленты для формирования монолитного
покрытия.

78. Провод по п.59, отличающийся тем, что защитное покрытие выполнено из
спирально намотанной алюминиевой ленты или алюминиевой фольги.

79. Провод по п.59, отличающийся тем, что свободный объем композиционного
сердечника многожильной конструкции с наружным защитным покрытием заполнен
или не заполнен загущенными олигоорганосилоксанами или жидкими каучуками на
основе кремнийорганических, уретановых и полисульфидных каучуков.

80. Провод по п.59, отличающийся тем, что в композиционном сердечнике
многожильной конструкции в виде скрученных или нескрученных длинномерных
стержней каждый длинномерный стержень содержит наружное защитное покрытие
или выполнен без защитного покрытия.
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