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Filtry studzienne okladzinowe iwirowe i sposéb ich wykonania
Patent trwa od dnia 4 sierpnia 1958 .

Filtry studzienne okladzinowe (okladzina—na
blaszanej rturze szczelinowej) zastepuja filtry
studzienne siatkowe, ktérych gléwng wadg jest
szybkie uleganie korozji elektrochemicznej oraz
zarastanie solami wytrgconymi z wody grunto-
wej.

Filtry studzienne okladzinowe zalicza si¢ do
grupy filtréw tak zwanych Zzwirowych. Filtry
‘zwirowe mogly byé dotychczas stosowane tylko
przy wiekszych (ok. 400 mm) S$rednicach otworu
studziennego, za$ filtry okladzinowe mogg byé
stosowane do dowolnych §rednic otworéw.

Konstrukcja filtré6w okladzinowych polega na
potaczeniu perforowanego szkleletu blaszanego z
okladzing zwirows.

Szkielet blaszany jest wykonany w postaci rur
o $rednicach od 75 mm do 178 mm diugoséci 1,0
i 2,0 m z blachy o grubosci 2,5 mm, perforowa-
nej ze szczelinami o wymiarach 5X 25 mm.

*) Wlas.cicie]:’ patentu os$wiadczyl, ze wspéltworcami
wynalazku s3 mgr inz. Marian Litwiniski, mgr inz.
Roman Markowski i inZz. Edward Tetzlaff.

Konce mury sg zakohczone nagwintowanym czo-
pem b i mufy ¢, ktére sg do rury przyspawane.
Na mufie i czopie s3 przyspawane kotnierze d
wyciete z blachy o grubo$ci co najmniej 5 mm.
Calosé jest ocynkowana. Okladzina jest ’wyko-%
nana z d'wéc‘h warstw czystego zwiru filtracyj- }i
nego _zwaca rfenuoﬂowa bez wypelnia-
cza, aby uzyskac majwzlelcsza porowaboéé olkla-T
dziny. Zawarto$é zywicy wynosi 5% w stosunku
do wagi zwiru. Pierwsza warstwa Zwiru e posia-
da ziarna o frakecji 7—10 mm, druga warstwa f
jest ztozona z ziarn o frakeji mieszczacej sie w
granicach od 1,4 do 7,0 mm, zaleZznie od uziar-
nienia warstwy wodonoénej. Catkowita grubo$§é
oktadziny mie przekracza 25 mm. Okladzina jest
formowana w pozycji poziomej w formach bla-
szanych bezcisnieniowych, rozbieranych na czte-
ry czeéci. Formowanie odbywa sie kolejno na /s
obwodu filtra na calej diugosci rury. Zwir zmie-

, szany z zywicg ukfada si¢ na rurze pomiedzy
drewnianymi listwami, nastepnie przykreca sie



s czgsé formy i uklada dalszy czes¢ okladziny.
Utwardzanie Zywicy odbywa si¢ w suszanrce przy
temperaturze okolo 150°C w przeciggu 1,5 gedzi-
" ny. Utwardzona Zywica fenolowa jest nieroz-
puszczalna w Wodzie. Rura blaszana z okladzing

zwirowg .stanowi czton filtru studziennego. Z :
cztonéw tych mozna zestawiaé filtry’ o érednicach’

4”7, 5”7 i 77 i o dlugosciach do 20,0 metréw. Naj-
wieksza glebokodé opuszezenia filtru moze wy-
nosi¢ do 120 metréw ponizej terenu. Rure pod-
filtrowg (osadnik), Ture madfiltrows oraz pro-
wadnice itp. wykonuje sie¢ wedlug zasad s”ooso-
wanych przy filtrach zwirowych.

Na rysunku jest pokazany przekrdj podlumy
(fig. 1) i poprzeczny (fig. 2) cztona filtru, diu-
gosé techniczna czlona »L“ moze wynosié¢ 1000
lub 2000 mm.

Zastrzezemnia patentowe

1. Filtry studzienne okladzinowe zwirowe wy-
konane z blachy stalowej ocynkowanej z na-
kle]omym na nig zwirkiem filtracyjnym o do-
wolnej granulacji, znamienne tym, ze: perfo-
rowany szkielet z blachy stalowej ocynko-

wanej jest pokryty bardzo przepuszczalng

dla wody okladzing ze zwirku filtracyjnego.

. Filtry studzienne wedlug zastrz. 1, znamien-

ne tym, ze jako spoiwa w okladzinie uzyto
zywice fenolowa.

. Filtry studzienne wedlug zastrz. 1, znamien-

ne tym, ze okladzina zwirowa o grubosci
okolo 25 mm jest wykonana z dwéch réznych
granulacji zwirkéw filtracyjnych natozonych
na siebie warstwami, przy czym warstwa le-
zaca bezpodrednio na blaszanym szkielecie
posiada frakcje ziarm 7—10 mm.

. Spos6b wykonania filtr6w okladzinowych

wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze okla-
dzina jest formowana na calej perforowamej
powierzchni blaszanego szkieletu czlona filtru,
a po utwardzeniu zZywicy stanowi na nim
jednolitg bezspoinowg pokrywe.

. Sposéb wy.kqnamia wedlug zastrz. 4, zna-

mienny {ym, ze fcrymowanie i utwardzanie
okladziny odbywa sie w formach bezciénie-
niowych.
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