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COMPRIMIDO E PROCESSO PARA OPERAGAO DE UM
CONJUNTO PREPARATORIO DE AR COMPRIMIDO. A presente
invencédo refere-se a um conjunto preparatério de ar comprimido (10)
para um veiculo utilitario, com uma conexéo de entrada (1) para um
acoplamento de um compressor, com uma unidade se secagem de ar
(32), uma primeira valvula magnética (14) para o desligamento
pneumatico do compressor e para o bloqueio de uma linha unida com
o compressor, bem como tendo uma segunda valvula magnética (16)
para regeneragao unidade do filtro de ar (32). Para manter no menor
nivel possivel a perda de ar comprimido durante a regeneragéo, esta
previsto que com a primeira valvula magnética (14) excitada, a presséo
em uma linha entre o compressor e a valvula de bloqueio (18)
permanece essencialmente preservada. A invengdo abrange também
diferentes processos para operar um conjunto prepara- tério de ar
comprimido (10) de acordo com a invengéo.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "CONJUNTO
P_REPARAT()RIO DE AR COMPRIMIDO E PROCESSO PARA OPERA-
CAO DE UM CONJUNTO PREPARATORIO DE AR COMPRIMIDO".

A presente invengao refere-se a um conjunto preparatério de ar
comprimido para um veiculo utilitdrio, com uma conexao de entrada para um
acoplamento de um compressor, uma evacuacao de ar, uma saida de co-
mando do compressor para sujeicao de ar comprimido de uma entrada de

- comando do compressor, uma unidade de secagem de ar, uma valvula de

bloqueio de operagao pneumatica sequencial a conexao de entrada na dire-
¢ao do fluxo, valvula esta que por meio de aplicagdo de ar comprimido pode
ser transferida de um estado aberto para um estado fechado, uma valvula
reguladora de pressao integrada entre uma conexao de saida da valvula de
bloqueio e da evacuacao de ar, de operagao pnéumética, que pela sujeicao
de ar comprimido pode ser sugerida de um estado fechado para um estado
aberto, um conjunto de.comando do compressor apresentando uma primeira
vélvula magnética através do qual, em um estado excitado da primeira valvu-
la magnética, para uma entrada de comando da valvula de bloqueio e da
saida de comando do compressor podera ser alimentado ar comprimido,
com uma segunda valvula magnética que no estado excitado permite um
refluxo de ar comprimido através da unidade de secagem de ar e da valvula
reguladora de presséo para a evacuagao do ar e através da qual em estado
excitado, uma entrada de comando da valvula reguladora de pressao pode
ser sujeita com ar comprimido.

Além disso, a invengéo refere-se a diferentes processos para
operagao de um conjunto preparatorio de ar comprimido deste tipo.

Conjuntos preparatérios de ar comprimido contém, como com-
pohenté central, um regulador de pressao, uma unidade de secagem de are
uma valvula de circuito multiplo. Na configuragdo eletrénica do éonjunto pre-
paratorio de ar comprimido, como outro componente essencial esta integra-
do no conjunto um comando eletrénico. O conjunto preparatério de ar com-
primido é alimentado com ar comprimido a partir de um compressor, sendo
que este ar comprimido alimentado é conduzido através da unidade de se-
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cagem de ar e da valvula protetora de circuito multiplo é conduzida para dife-
rentes consumidores de um veiculo utilitario, por exemplo, para o sistema de
freio do veiculo tracionador e do reboque, para um conjunto de eixo de le-
vantamento e outros consumidores denominados colaterais. ‘A valvula prote-
tora de circuitos multiplos serve no caso especialmente para os fins de co-
mandar a sequéncia da carreia de enchimento dos diferentes circuitos con-
sumidores e proteger reciprocamente os diferentes circuitos, ou seja, provi-
denciar o seu reabastecimento de uma maneira adequada. O regulador de
pressao esta previsto a fim de que na transposi¢cao de uma pressao e siste-
ma maxima admissivel, ou seja, no-caso do ar comprimido adicional ndao ne- .
cessario, o ar comprimido excedente seja escoado através de um escoa-
mento de ar. A unidade de secagem de ar esta prevista para conduzir até os

consumidores ar seco e limpo, evitando desta maneira um desgaste prema-

turo dos consumidores atraves de corrosao e processos similares.

Como durante a opera¢gao do conjunto preparatério de ar com-
primido a unidade de secagem de ar é sujeita com umidade e demais parti-
culas estranhas, torna-se necessario de fazer a sua regeneragao ocasional,
ou a intervalos de tempos regulares ou, quando estiverem previstas condi-
¢Oes prévias determinadas, por exemplo, um sinal de um sensor de um sen-
sor de umidade. A regeneragao da instalacao preparatéria verifica-se entao
pelo fato de que a partir dos recipientes de reserva, previamente abastecidos
com ar comprimido seco, € retirado ar que atravessa a unidade de secagem
de ar em uma dire¢do que é contraria a diregao de fluxo no enchimento do
sistema. Como um fluxo em tal dire¢ao fora das fases de regeneragao é in-
desejado, esta é suprimida por uma valvula de repercussao sequencial a
unidade de secagem de ar. Durante as fases de regeneracao, esta valvula
de repercussao é circundada pela comutagdo de uma valvula magnética.

Para a operagao do compressor durante as fazes de regenera-
¢ao existem diferentes conceitos. Por exemplo, é possivel deixar o compres-
sor continuar a transportar na marcha em vazio, isto €, o ar fornecido pelo ar
compressor seria evacuado através de uma linha de evacuagdo. Outros

conceitos prevéem para a finalidade da economia de energia, de desligar o
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compressor durante a fase de regeneracao. Para que isso seja viabilizado,
esta previsto no conjunto preparatério de ar comprimido uma saida de co-
mando do compressor, a qual é acoplada uma entrada de comando do com-
pressor. Desta maneira torna-se possivel alimentar para a entrada de co-
mando do compressor ar comprimido de uma forma controlada, a fim de
desligar.esta unidade.

No documento WO 02/24506 A1 um conceito deste tipo, é des-

- crito, no qual se verifica um desligamento do compressor, recorrendo para a

descricao a varias formas de realizagao. De acordo com uma dessas formas
de realizagédo esta previsto,. em carater adicional em desligamento do com-
pressor, fechar uma valvula de bloqueio na linha do transporte do compres-
sor a fim de que desta maneira seja evitada uma perda de ar comprimido
desnecessaria na linha de transporte. No reinicio da operagao do compres-
sor devera assim ser regulado um volume menor novamente para a pressao
desejada. Nao obstante, de acordo com este exemplo de execug¢do do do-
cumento WO 02/24506 A1 é apenas evitada uma diminuigio de presséo a
jusante da valvula de bloqueio.

A presente invengao tem como objetivo oferecer um conjunto
preparatério de ar comprimido com propriedades aprimoradas, sendo que
especialmente devera ser evitada uma perda de pressao desnecessaria na
linha do compressor.

Esta tarefa sera solucionada com as caracteristicas das reivindi-
cagdes independentes. Formas de realizagao vantajosas da invengao sao
indicadas nas reivindica¢des dependentes.

A invengao baseia-se no conjunto preparatorio de ar comprimido
desta espécie no fato de qUe com a primeira valvula magnética excitada, a
preSséo de uma linha entre o compressor € a valvula de bloqueio essencial-
mente permanece preservada. Em seguida, o volume mantido em regime
pressurizado, no reinicio da operagdo do compressor, ndo precisara ser no-
vamente enchido, com o que sao produzidos uma economia de energia e de
tempo.

Esta funcionalidade pode ser especialmente concretizada pelo
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fato de que a primeira valvula magnética, além de um comando inicial de
uma valvula de bloqueio e da véalvula de comando, ndo realiza outras fun-
¢oes de comando que afetam a linha entre o compressor e a vélvula de blo-

queio. Além da sujeicdo de pressao da entrada de comando do compressor,

a primeira valvula magnética controla, portanto, apenas a valvula de blo-

queio sendo que especialmente nao se verifica a ativagcdao de uma outra val--

vula, através da qual ar comprimido pudesse escapar da linha do compres-
sor. A pressao na regido da linha a montante da vélvula de bloqueio perma-
nece, portanto, preservada com o compressor desligado.

- E preferido que o conjunto de.comando do compressor apresen-
te uma valvula de comando, sendo que para a saida de comando do com-
pressor podera ser alimentado ar comprimido, fornecido pela primeira vélvu-
la magneética, através da valvula de comando e na auséncia de ar comprimi-
do fornecido pala primeira valvula magnética, a valvula de comando liga a
saida de comando do compressor com a eVacuagéo de ar. Como o conjunto
de comando do compressor apresenta uma valvula magnética e uma valvula
de comando, as entradas de comando que participam da entrada de ar e da
evacuacgao de ar podem ser confroladas com segurancga. Especialmente a-
través da valvula de comando sera alimentado ar comprimido para a entrada
de comando do compressor, que é fornecido diretamente pela valvula mag-
nética, mas uma evacuacgéo do ar da entrada de comando nao tera que ser
realizada através da vélvula magnética, porque a valvula de comando pode
oferecer uma ligagado direta da saida de comando do compressor com a e-
vacuacao.

Além disso, podera ser previsto que a valvula de bloqueio possa
ser transferido por meio de forga elastica para seu estado aberto. Portanto, a
valvula de bloqueio, estd sempre aberta independentemente da pressao de
transporte do compressor, quando a entrada de comando da valvula de blo-
queio nao estiver sujeita com ar pressurizado. Por uma sujeicdo de ar com-
primido deste tipo da entrada de comando, a valvula de blogueio podera en-
tao ser fechada contra a forga elastica.

Seré especialmente util estar prevista uma vélvula de seguranga
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que limita a pressdo na linha entre 0 compressor e a valvula de bloqueio.
Como a linha de transporte do compressor a montante da valvula de blo-
queio na pausa do transporte nao € evacuada, sera util prever uma valvula
de seguranca a fim de que desta maneira seja evitado uma aumento de
pressao no referido ramal da linha. Uma valvula de seguranga deste tipo po-
dera ser.integrada dentro do conjunto preparatdrio do ar comprimido ou tam-
bém podera ser concretizada como componente externo. Como forma de

- realizagéo especial, uma valvula de bloqueio com vélvula de seguranga inte-

grada oferece a funcionalidade completa no tocante a preservagéo da pres-
sao e da seguranga necessaria com esforco de montagem simultaneaments
reduzido e também espaco construido necessario igualmente reduzido.

Além disso, a invencao refere-se a um processo para operar um -
conjunto preparatério de ar comprimido de acordo com a invengcao com 0s
seguintes passos:

- transferéncia da primeira valvula magnética para um estado
excitado, o - o -

- transferéncia da segunda valvula magnética em um estado
excitado,

- preservagdo desses estados para o fim da regeneragdo da
unidade de secagem de ar, sendo que permanece uma pressao em uma
linha entre o compressor e a valvula de blogueio, em carater essencial,

- transferéncia da segunda valvula magnética para um estado
nao excitado e

- transferéncia da primeira valvula magnética para um estado
nao excitado.

De acordo coni este processo, a regeneracao da unidade de
secagem de ar € concretizada no conjunto preparatério de ar comprimido
com simultdnea preservagdo da pressdo na linha de transporte do compres-
Sor. ‘

Além disso, a invengao também oferece um processo para ope-
rar um conjunto preparatorio de ar comprimido de acordo com a invengao
com 0s seguintes passos: |



It
W

10

15

20

25

30

- transferéncia da segunda valvula magnética para um estado
excitado e

- preservacao de um estado néo excitado de uma valvula mag-
nética e do estado excitado da segunda valvula magnética para o fim da re-
generacao de uma linha entre o compressor e o conjunto preparatério de ar
comprimido.

Desta maneira, a umidade e impurezas podem ser removidas na
linha de transporte do compressor, em caso de necessidade, j& que nos es-
tados de comutacgdo descritos nas valvulas magnéticas o0 compressor conti-
nua a transportar na dire¢gao da evacuacao de ar. -

O processo podera ser de maneira util ampliado pelo fato de
que é realizado em distancias espaciais regulares. '

Em carater alternativo ou adicional podera ser previsto que seja
realizado na presenga de uma ou varias condigdes, tais ocorréncias podem,
por exemplo, ser dadas pelo registros de determinados valores de medlgao
de sensores, por exemplo os sensores de pressao e/ou de temperatura.

A invengdo sera agora explicitada com relacdo aos desenhos
anexos e formas de realizagao éspecialmente preferidas, a titulo de exem-
plo.

As figuras mostram:

figura 1 um diagrama de comutagdo de uma parte de uma
primeira forma de realizagdo de um conjunto preparatério de ar comprimido
de acordo com a invengao;

figura2  um diagrama de comutagdo de uma parte de uma
segunda forma de realizagdo de um conjunto preparatério de ar comprimido
de acordo com a invengao;

figura3  um diagrama de comutacdo de uma parte de uma
terceira forma de realizagdo de um conjunto preparatério de ar comprimido
de acordo com a invengao;

figura4  um diagrama de comutacdo de uma parte. de uma
quarta forma de realizagao de um conjunto preparatério de ar comprimido de

acordo com a invengao;
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figura5  uma vista em corte de Uma primeira forma de reali-

zacao de uma vélvula de bloqueio;
| figura6  uma vista em corte de uma segunda forma de reali-
zagao de uma valvula de bloqueio;

figura7  uma vista em corte de uma terceira forma de realiza-
¢ao de uma valvula de blogueio com valvula de seguranca integrada;

figura8  uma vista em corte de uma primeira forma de reali-
zacao de uma valvula de seguranga.

figura9  uma vista em corte de uma segunda forma de reali-
zagao de uma vélvula de seguranga; e-

figura 10 . | uma vista em corte de uma terceira forma de reali-
zacgao de uma valvula de segurancga;

Na descricao seguinte dos desenhoé, os idénticos nimeros de
referéncia designam componentes idénticos ou comparéveis.

A figura 1 apresenta um digrama de comutag¢do de uma parte de
uma primeira forma de realizagdo de um conjunto preparatério de ar com-
primido conforme a invengdo. O conjunto preparatério de ar comprimido 10
de acordo com a invengao possui uma entrada de ar comprimido 1, para a
qual pode ser conduzido ar pressurizado de um compressor ndo mostrado.
Em paralelo para com a entrada de ar pressurizado 1 esta prevista uma co-
nexao de enchimento estranhas 12 através da qual o sistema de ar compri-
mido do veiculo utilitario podera ser alimentado, por exemplo, em uma ofici-
na sem a operagdo do compressor. Além disso, esta prevista uma evacua-
cao de ar 3. Através da entrada de ar comprimido 1, o ar comprimido alcan-
¢a uma unidade de secagem de ar 32 e dali, sob uma valvula de repercus-
sao 22 e de um conjunto de valvula protetora de circuito multiplo, nao repre-
sentada, alcan¢a os consumidores de ar pressurizado 50 ndo mostrados. A
valvula de repercussao esta prevista para evitar um refluxo de ar pressuriza-
do dos consumidores 50 na dire¢cdo da unidade de secagem de ar 32. Con-
tudo, para viabilizar um refluxo desejado de ar pressurizado seco dos recipi-
entes através da unidade de secagem de ar 32 para a finalidade da regene-
ragdo, esta prevista uma valvula magnética 16 através da qual a valvula de
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repercussao 22 pode ser circundada em um estado de comutagao corres-
pondente. A védlvula magnética 16 esta ligada em série com uma valvula de
repercussao 24 e um estrangulador 26. A vélvula de repercussao 24 evita
durante as fases de transportes do compressor um transbordamento de ar
comprimido através da véalvula magnética 16 para a evacuagdo de ar 3. O
estrangulador esta previsto a fim de limitar a velocidade do fluxo em uma
maneira que favorece a regenerac¢do. A montante da valvula de repercussao
24 esta acoplado uma linha de comando, que conduz até uma valvula regu-
ladora de pressao 20. A valvula reguladora de pressao 20 esta integrada
entre o lado da entrada da unidade de secagem de ar 32 e da evacuagao de
ar 3. Esta prevista uma outra valvula magnética 14. Através desta vélvula
magnética 14 adicional, uma entrada de comando adicional de uma valvula
de blogueio 18 podera ser sujeito a compressao, sendo que desta maneira a

valvula de bloqueio 18 é transferida para uma posicao fechada. Através da

~ valvula magnética 14, todavia, também para uma saida de comando do

compressor 4, através de uma valvula de comando 44, é conduzido ar pres-
surizado. A valvula de comando 44 é configurada de tal maneira que na fa-
lha de sujeicao de ar pressurizadb pela valvula magnética 14 liga a saida de
comando do compressor 4 com a evacuagao de ar 3, sendo que desta ma-
neira € oferecida a possibilidade de uma evacuagao de ar rapida e, portanto
uma operagdo segura do compressor no tocante ao seu reinicio d'e opera-
¢ao. Outros componentes do conjunto preparatério de ar 10 representado
sa0 uma unidaide de comando eletronica 40, através da qual as valvulas
magnéticas 14, 16 podem excitadas independentementé. Com a unidade de
comando 40 eletrbnica estdo também em ligagdo um sensor de temperatura
34 bem como um aquecimento 36. A unidade de comando 40 eletrbnica
possui como interface, em relagéo a eletrénica do veiculo adicional, uma
tomada central 42. Também esta previsto uma tomada de umidade 43 op-
cional através da qual um sinal de sensor de umidade externo ndo mostrado
podera ser registrado. Este estd comumente previsto em um ponto mais bai-
xo de um recipiente de ar pressurizado de frenagem de servigo. A unidade

de comando eletrénico 40 podera ativar outros componentes nao mostrados,
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especialmente valvulas magnéticas, e poderao sér previstos sensores para o
controle e comando e regulagem do sistema, especialmente os sensores de
umidade e temperatura de pressédo. Além disso, pode-se reconhecer uma
valvula enchedora de pneu 30, integrada entre a linha condutora até os con-
sumidores 50 e uma conexao enchedora de pneu 28. A vélvula enchedora
de pneu 30 podera ser ativada, em caso de necessidade, a fim de retirar ar
pressurizado através da conexdo enchedora de pneu 28.

O conjunto preparatdrio de ar pressurizado 10 mostrado opera |
da seguinte maneira. Durante a operagao de transporte normal, 0 compres-

sor transporta ar pressurizado para a entrada de ar pressurizado 1. A valvula

~ de bloqueio 18 encontra-se na sua posi¢cao aberta representada. Por conse-

guinte, o ar comprimido passa pela unidade de secagem de ar 32 e através
da valvula de repercussao 22 bem como através da vélvula de protecao de .
circuito multiplo alcangando as unidades consumidoras 50. Durante esta o-
peragdao normal, a unidade de secagem de ar 32 sera carregada com umi-
dade e particulas estranhas, por exemplo, 6leo do compressor e seus produ-
tos de decomposicao. Para iniciar uma regeneracao da unidade de secagem
de ar 32, ambas as valvulas magnéticas 14 e 16 serdo transferidas para sua
posicdo ndo mostrada de maneira que, por um lado, através da vélvula

magnética 16 possa ser gerada a corrente de ar de regeneragao pela valvula

de repercussao 24, o estrangulador 26, a unidade de secagem de ar 32, a
valvula reguladora de pressdo 20, igualmente comutada pela reversdo da
valvula magnética 16, e a evacuacao de ar. Para evitar uma perda de pres-
sdo da linha que esta em conexdao com o compressor, a desativagdo do
compressor sera comutada por meio de comutagcao da valvula magnética 14
e da sujeicao de ar comprirﬁido da saida de comando do compressor 4 atra-
vés da valvula de comando 44 sendo também comutada a valvula de blo-
queio 18 de maneira que passa a ocupar a sua posi¢cao de bloqueio. Para o
reinicio da operagdo de transporte apos a regeneragao, as vélvulas magnéti-
cas 14, 16 serao novamente transferidas para as suas posicées mostradas,
de maneira que as entradas de comandos com elas unidas sdo evacuadas
de ar, sendo que a evacuacgdo de ar da entrada de comando do compressor
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pode produzir-se de maneira direta sem um desvio através de uma valvula
magnética. '

~ Além da operagao de transporte normal e da operagao de rege-
neragao, 0 conjunto preparatorio de ar comprimido 10 de acordo com a in-
veng&o possibilita uma outra forma de operagao, na qual a umidade e impu-
rezas da linha do compressor podem ser removidos. Esta forma de operagao
pode ser concretizada por ser comutada a valvula magnética 16, permane-
cendo a valvula magnética 14, todavia, na sua posicao mostrada. Além dis-
S0, 0 compressor continua a transporta, porém com carga menor na dire¢ao
da evacuagao de ar. Isto tem por consequiéncia que a umidade e impurezas
acumulados na linha de transporte sejam eliminados com ar pressurizado.

A figura 2 apresenta um diagrama de comutacdo de uma parte
de uma segunda forma de realizagdo e um conjuhto preparatério de ar com-
primido de acordo com a inveng¢ao. O conjunto preparatério de ar comprimi-
do 10 aqui representado possui adicionalmente ao conjunto mostrado na
figura 1, uma vélvula de seguranca 38 integrada entre a entrada de ar com-
primido 1 e a evacuagao de ar 3. Através desta valvula de seguranga 38,
sera limitada a pressao na linha de transporte no compressor, de maneira
que ao todo uma continuagao da operag¢ao de transporte do compressor,
ap6s a valvula de bloqueio 18 comutada, ndo conduza a um aumento de
pressao excessivo e indesejado. A valvula de séguranga 38, aqui mostrada
esta integrada-no conjunto preparatério de ar comprimido 10.

A figura 3 apresenta um diagrama de comutagao de uma parte
de uma terceira e quarta forma de realizacao de um conjunto preparatério de
ar -comprimido de acordo com a invengao. Também aqui esta prevista uma
valvula de seguranca 38 para limitagdo da pressao, sendo, todavia, que ela
esta prevista fora do conjunto preparatério de ar comprimido 10.

A figura 4 apresenta um diagrama de comutagao de uma parte
de uma terceira e quarta formas de realizagdo de um conjunto preparatério
de ar comprimido de acordo com a inveng¢do. A forma de execugao aqui a-
presentada representa também uma valvula de segurancga 38. Ela esta inte-
grada na valvula de bloqueio 18. Para esta finalidade, a valvula de bloqueio
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18, em comparagdo com as valvulas de bloqueios mostradas nas figuras de
1 a 3, esta equipada com uma outra conexao.

A figura 5 apresenta uma vista em corte de uma primeira forma
de realizacdao de uma valvula de bloqueio. A valvula de bloqueio 18 possui
uma conexao de entrada 52 e uma conexdo de saida 54. A conexao de en-
trada 52 esta ligada com um compressor. A conexao de saida 54 conduz até
a unidade de secagem de ar. Em um alojamento de vélv_ula 60 apdia-se uma
mola 62 que propulsiona um corpo de valvula 64, por meio da forca elastica,
para uma dire¢cdo que libera a sede de valvula 66. Além disso, estdo previs-
tos uma conexao de comando 56 e uma evacuagao de ar secundaria 58. A
evaCuagéo de ar secundaria esta prevista a fim de que nao possa formar-se
no compartimento elastico uma pressao prejudicial voltada contra a direcdo
de comutagao. Por sujeigao de ar pressurizado da conexdo de comando 56
e pelo aumento de pressao assim produzido em uma camara de comando
68, podera ser realizada a cbmpresséo da mola 62 até que a sede da valvula
66 bloqueie a conexdo entre a conexdo de entrada 52 e a conexdo de saida
54,

A figura 6 apresenta uma vista em corte de uma segunda forma
de realizagdo de uma véalvula de bloqueio. A valvula de blogueio 18, seme-
lhante a valvula de bloqueio mostrado na figura 5, é configurada, porém nao
como valvula de sede, porém esta equipada com percussor 70.

A figura 7 apresenta uma vista em corte de uma terceira forma
de realizagdo de uma valvula de bloqueio com uma valvula de seguranca
integrada. A valvula de bloqueio aqui representada baseia-se na valvula de
bloqueio de acordo com a figura 6. Apresenta uma conexao adicional de sa-
ida 72, a qual, juntamente cbm uma sede de vaivula 74, um corpo de valvula
76 e uma mola 78, constitui uma valvula de seguranga. Caso a valvula de
bloqueio 18 estiver fechada em virtude de uma sujeicdo de pressao da ca-
mara de comando 68, entdo podera ser eliminado uma pressao excedente
na conexao de entrada 52 através da sede de valvula 74 e da conexao de
saida 72.

A figura 8 apresenta uma vista em corte de uma primeira forma
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de realizagado de uma valvula de seguranca. A valvula de seguranca 38 pos-
sui um alojamento de valvula 80, no qual esta integrado um corpo de valvula
82. O corpo de valvula 82 sera acionado por uma mola de pressao 84 na
direcdo de uma sede de valvula 88 disposta sobre uma vedagédo 86 dentro
do alojamento. A forca exercida pela mola de pressdo 84 sobre o corpo de
valvula 82 -pode ser regulada através de um parafuso de regulagem 90. Ca-
so estiver prevista na conexao de entrada 92 uma pressao, de maneira que
a forca exercida pela mola de pressdo 84 sobre o corpo de valvula 82 é ul-
trapassada, a pressao podera ser reduzida através da sede de valvula 88 e
a conexao de saida 94. -

A figura 9 apresenta uma vista em corte de uma segunda forma
de realizacdo de uma valvula de seguranga. A valvula de seguranga 38 aqui
mostrada é de construgao similar a valvula de seguranga mostrada na figura

8, porém ndo esta configurada com um corpo de valvula, porem, com um

. diafragma 98, que descansa sobre um disco de apoio 96. O diafragma 98

esta unido na sua circunferéncia fixamente com o alojamento da valvula 80,
sendo que em virtude de sua elasticidade, sob compressdo da mola de
pressao 84 pode bloquear e liberar a sede de valvula 88.

A figura 10 apresenta uma vista em corte de uma terceira forma
de realizagdo de uma valvula de seguranga. A valvula de seguranca 18 aqui
representada esta configurada como valvula esférica. Uma esfera 100 esta
assentada em uma mola de pressdo 84 que se apdia em um parafuso de
regulagem 90, sendo que esta mola é prensada pela mola de pressao 84
sob uma sede de véalvula 74. Uma pressao excessiva na conexao de entrada
92 podera ser eliminada pelo fato de que a forga atuante sobre a esfera 100
em virtude da pressdo comprime a mola de pressao 84, com o que é libera-
da a conexdo entre a conexao de entrada 92 e a conexdo de saida 94 atra-
vés das sede de valvula 88.

As caracteristicas da invencdo reveladas na presente descrigao,
nos desenhos bem como nas reivindicacdes podem ser essenciais para a
concretizagdo da invengdo tanto individualmente como também em combi-
nacao aleatéria.
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REIVINDICACOES
1. Conjunto preparatério de ar comprimido para um veiculo ‘utili-
tario com, |
- uma conexdo de entrada (1) para acoplamento de um com-
pressor,
- uma evacuagao de ar (3),
- uma saida de comando de compressor (4) para sujeicdo de

- pressao de uma entrada de comando do compressor,

- unidade de secagem de ar (32),

- uma valvula de bloqueio (18) de operagcao-pneumatica se-
q[]encialb a conexao de entrada (1) na diregéo_ de fluxo, a qual, por sujei.géio
de pressao, pode ser transferida de um estado aberto para um estado fe-
chado, |

- uma valvula reguladora de pressao (20) de operagao pneuma-
tica, integrada entre a conexao de saida da valvula de bloqueio (18) e a eva-
cuacao de ar (3) a qual, por sujeigao de pressao, pode ser transferida de um
estado fechado para um estado aberto,

- um conjunto de comando de compressor (14, 44) apresentan-
do uma primeira valvula magnética (14), através do qual, em um estado exci-
tado da primeira valvula magnética, para uma entrada de comando da valvu-
la de bloqueio (18) e para a sal'da de comando do compressor (4) pode ser
conduzido a ar comprimido,

- uma segunda valvula magnética (16) que no estado excitado
permite um refluxo de ar pressurizado através da unidade de secagem de ar
(32) e a valvula reguladora de pressédo (20) para a evacuagao de ar (3) e
através da qual em estado éxcitado, uma entrada de comando a valvula re-
guladora de pressao (20) podera ser sujeita com o ar preSsurizado,

caracterizado pelo fato de que, com a primeira valvula magnéti-
ca (14) excitada, a pressdo em uma linha entre o compressor e a valvula de
bloqueio (18) permanece essencialmente preservada.

2. Conjunto preparatério de ar comprimido de acordo com a rei-

vindicacao 1, caracterizado pelo fato de que, a primeira valvula magnética
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(14) além de uma ativagcao da valvula de bloqueio da valvula de comando
nao realiza outras fungdes de comando relativas a linhas entre o compressor
e a valvula de bloqueio. ‘

3. Conjunto preparatério de ar comprimido de acordo com a rei-
vindicagdo 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que,

- 0 conjunto de comando do compressor (14, 44) apresenta uma
valvula de comando (44),

- para a entrada de comando do compressor (4) podera ser con-

duzido ar comprimido fornecido pela primeira valvula magnética (14), através
da vélvula de comando (44) e -

- na dependéncia do ar comprimido fornecido pela primeira val-
vula magnética (14) a valvula de comando (44) liga a saida de comando do
compressor (4) com a evacuagéao de ar (3).

4. Conjunto preparatério de ar comprimido de acordo com uma

das reivindicagcdes precedentes, caracterizado pelo fato de que, a valvula de

bloqueio (18) pode ser transferida para o seu estado aberto por meio de for-

¢a elastica.

5. Conjunto preparatério de ar comprimido de acordo com uma
das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que esta prevista
uma valvula de seguranga (38) que limita a pressao na linha entre o com-
pressor e a valvula de bloqueio.

6. Processo para operar um conjunto preparatorio de ar com-
primido como definido em uma das reivindicagdes precedentes com os se-
guintes passos:

- transferéncia da primeira valvula magnética (14) para um esta-
do excitado,

- transferéncia da segunda valvula magnética (16) para um es-
tado excitado,

- preservacdo desses estados para o fim da regeneragao da
unidade de secagem de ar (32), sendo que uma pressao fica essencialmente
preservada em uma linha entre o compressor e a valvula de bloqueio (18),

- transferéncia da segunda valvula magnética (16) para um es-
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tado nao excitado e

- transferéncia da primeira valvula magnética (14) para um esta-
do nédo excitado.

7. Processo para operar um conjunto preparatério de ar com-
primido como definido em uma das reivindicagdes de 1 a 5, com os seguin-
tes passos:

- transferéncia da segunda valvula magnética para um estado

- excitado e

- preservagao de um estado nao excitado da primeira valvula
magnética e do estado excitédo da segunda valvula magnética para o fim da
regenerégéo de uma linha entre o compressor € 0 conjunto preparatorio de
ar comprimido. |

8. Processo de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado pelo
fato de que se realizado a intervalos temporais regulares.

9. Processo de acordo com a reivindicagao 7 ou 8, caracterizado

pelo fato de que é realizado na presenga de uma ou varias condigdes.
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Fig.3
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Fig.8
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RESUMO
Patente de Invengdo: "CONJUNTO PREPARATORIO DE AR COMPRIMI-
DO E PROCESSO PARA OPERAGAO DE UM CONJUNTO PREPARATO-
RIO DE AR COMPRIMIDO".

A presente invengdo refere-se a um conjunto. preparatério de ar.

comprimido (10) para um veiculo utilitario, com uma conexao de entrada (1)

para um acoplamento de um compressor, com uma unidade se secagem de
ar (32), uma primeira vélvula magnética (14) para o desligamento pneumati-
co do compressor e para o bloqueio de uma linha unida com o compressor,
bem como tendo uma segunda valvula magnética (16) para regeneragao
unidade do filtro de ar (32). Para manter no menor nivel possivel a perda de
ar comprimido durante a regeneragao, esta previsto que com a primeira val-
vUIa.magnéjica (14) excitada, a pressdao em uma linha entre 0 compressor €
a valvula de bloqueio (18) permanece essencialmente preservada. A inven-

¢do abrange também diferentes processos para operar um conjunto prepara-

 t6rio de ar comprimido (10) de acordo com a mvengao
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