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1

Inventia se referd la prelucrarea metalelor prin
presare, si anume la instrumentul manual pentru
tdierea vergelelor metalice.

Foarfecele pentru tiierea vergelelor metalice
contin doud placi, parghii cu lame, fixate intre ele si
instalate cu posibilitatea de intoarcere in jurul
bolturilor, si manere indoite cu doud brate. Lamele
detasabile sunt fixate in canalele parghiilor si sunt
executate in forma de prisme triunghiulare drepte.

2

Capetele bratelor mici dispuse vizavi ale manerelor
sunt imbinate articulat cu un capdt al tijei de
ghidare. in una dintre plici in partea ei interioard
este executat un canal, in care este amplasat liber alt
capat al tijei de ghidare. Fiecare placa este executata
in forma de poliedru.

Revendicari: 2

Figuri: 3
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Descriere:

Inventia se referda la prelucrarea metalelor prin presare, si anume la instrumentul manual pentru
taierea vergelelor metalice.

Este cunoscut foarfecele pentru tdierea vergelelor metalice, compus din parghii-lame cu un tiis,
turnante fatd de bolturile amplasate la extremititile transversale ale placilor de fixare, ele avind forma
literei T. Manerele au bratul scurt indoit si in locul indoiturii sunt unite prin bolturi cu parghiile-lame.
Capetele bratelor scurte ale manerelor sunt unite intre ele cu un stift mobil, ce se miscd intr-un nut
stapuns, executat de-a lungul pértilor longitudinale ale placilor de fixare [1].

Dezavantajul acestei solutii este faptul cd tdisurile sunt parte constructiva a parghiilor-lame, in
consecintd, cand lamele se uzeazi, capacitatea de lucru a foarfecelui poate fi redobanditd doar prin
inlocuirea parghiilor-lame uzate cu altele noi. Alt dezavantaj este necesitatea inlocuirii placilor de
fixare in forma de T cu altele noi, deoarece se uzeazi nutul de pe partea longitudinald a placilor. Deci,
dezavantajul este volumul mare de muncd executat in timpul reparatiei si costul sporit din cauza
folosirii detaliilor noi.

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie este prelungirea termenului de lucru al foarfecelui,
micsorarea volumului de muncd executat la reparatie si excluderea utilajului specializat din procesul
reparatiei.

Foarfecele pentru tiierea vergelelor metalice conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate
mai sus prin faptul cd sunt compuse din doud placi, parghii cu lame, fixate intre ele si instalate cu
posibilitatea de Intoarcere in jurul bolturilor, si manere indoite cu doud brate. Lamele detasabile sunt
fixate in canalele parghiilor si sunt executate in formd de prisme triunghiulare drepte. Capetele
bratelor mici dispuse vizavi ale manerelor sunt imbinate articulat cu un capit al tijei de ghidare. in
una dintre plici in partea ei interioard este executat un canal, in care este amplasat liber alt capit al
tijei de ghidare. Fiecare placd este executatd in forma de poliedru.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1, 2 si 3, care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansamblu a foarfecelui pentru tdierea vergelelor metalice;

- fig. 2, vederea A din fig. 1;

- fig. 3, sectiunea B-B din fig. 1.

Foarfecele pentru tiierea vergelelor metalice (fig. 1) contine doud parghii 1 cu lame detasabile 2
si fixatorul 3. Parghiile 1, fiind dispuse intre placile de fixare 4, se pot misca in jurul bolturilor 5. O
placd de fixare are canalul 6 in care se misgcd tija de ghidare 7. Méanerele 8, cu bratul scurt indoit 9, in
locul indoiturii sunt cuplate articulat prin bolturile 10 cu parghiile 1, iar capetele bratelor scurte ale
manerelor fac o legdtura articulatd intre ele i capatul tijei prin intermediul boltului 11.

Foarfecele pentru tdierea vergelelor metalice actioneaza in felul urmator. Cand maénerele 8 sunt
miscate spre exterior, bratele scurte ale parghiilor, cu lamele 2, atingdndu-se intre ele cu portiunile
cilindrice C (fig. 1), se indepirteazi, formand o deschizitura. In spatiul format se introduce obiectul
destinat taierii (vergeaua metalicd, sirma, cablul metalic, cablul electric etc.). Manerele 8 sunt miscate
spre interior, ceea ce duce la tdierea vergelei, avand in vedere ci vergeaua trebuie introdusé cat mai
adanc in deschiziturd, pentru a micsora efortul depus la manerele 8. In momentul tiierii tija 7 se
deplaseazd de-a lungul canalului 6 din placa 4 si sincronizeazd miscarea lamelor. Cu alte cuvinte,
chiar dacd efortul depus la un méner diferd de efortul depus la celdlalt, lamele oricum vor apisa
vergeaua cu forte egale. Cand lamele sunt uzate sau defectate, ele trebuie scoase, slabind fixatorul 3.
in functie de defectare sau uzurd, lama-prismi trebuie introdusi in parghie cu o alti latura-tiis, care
nu a fost folositd pand atunci.

Rezultatul constd in prelungirea termenului de lucru minimum de 6 ori si in economisirea otelului
de scule.
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4

(57) Revendiciri:

1. Foarfece pentru tiierea vergelelor metalice, care contine doud placi, parghii cu lame
detasabile, fixate intre ele si instalate cu posibilitatea de intoarcere in jurul bolturilor, si manere
indoite cu doud brate, capetele bratelor mici dispuse vizavi ale manerelor fiind imbinate articulat cu
un capat al tijei de ghidare, caracterizat prin aceea ci lamele detasabile sunt fixate in canalele
parghiilor, si sunt executate in formd de prisme triunghiulare drepte, iar in una dintre plici, in partea
ei interioard, este executat un canal, in care este amplasat liber alt capat al tijei de ghidare.

2. Foarfece, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci fiecare placi este executati
in forma de poliedru.

(56) Referinte bibliografice:
1. SU 1444098 A 1988.12.15

Sef Sectie: NEKLIUDOVA Natalia
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: LOZOVANU Maria

Agentia de Stat pentru Protectia Proprietitii Industriale
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