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Opfindelsen omhandler en fremgangsmide til kerneles formstebning

af hule, tyndvaggede emner under lavt tryk af den i krav 1l's ind-
ledning angivne art, som er kendt fra beskrivelsen til US patent
nr. 3 761 218, is@r til fremstilling af radiatorelementer med

tynde vagplader af aluminium-magnesium-legeringer. Ved en sadan
fremgangsmadde omfatter stobecyklen folgende operationstrin:

et starttrin, hvor stebeformen er tom, beholderen stdr under
atmosfarisk tryk, og en lille strem af neutral gas cirkulerer

igennem kammerhulrummet og stebeformen,

en indsprejtningsfase, hvor stremmen af neutral gas standses
og beholderen tilferes trykluft, hvorved stgbeformen opfyldes
med det opstigende flydende metal,

en sterkningsfase, hvor metallet sterkner gradvis ud fra form-

vaggene,

en temningsfase, hvor kammerhuj}rummet sattes i forbindelse med
gaskilden, inden beholderen atter sattes under atmosfarisk tryk,

en udslipsfase, hvor beholderen szttes i forbindelse med atmos-

fazren, si at det ikke storknede metal synker ned igen i digelen,

o9

et sluttrin, hvor det stebte emne tages ud af formen under opret-

holdelse af stremmen af neutral gas.

Gennemstremningsmangderne af neutral gas og trykluft reguleres

her manuelt ved hjzlp af en flervejshane, hvilket er ubekvemt

for industrielle anlzg.

Fra beskrivelsen til dansk patentansegning nr. 2017/75 kendes en
fremgangsmidde, hvor neutralgascrykket og trykluftstrykket i
det vasentlige udlignes under temningsfasen og udslipsfasen. Som
folge af en konstant og nejagtig dosering af gassen bidrager

dette til at forbedre de stebte emners kvalitet i metallurgisk



DK 1545438

henseende.

Ved fremgangsmaden ifelge ovennmvnte US patentskrift nr. 3 761 218
afkoles det i berering med formvaggen verende flydende metal til
sterkning, hvorefter overskuddet af flydende metal bortledes. Ved
stebning af sterre emner, sasom radiatorelementer, undgdr man ikke
lokale stukninger henholdsvis deformationer som felge af det under
tomningsfasen optradende for'hurtige trykfald i det indre af
emnet, hvis endnu varme vagparti er forblevet forholdsvis

plastisk.

Opfindelsen har til formdl at undgd disse deformationer

og tilveijebringe tyndvaeggede emner med en jevn godstykkelse.

Dette opnds ifslge opfindelsen ved en fremgangsmdde af den i
krav 1's kendetegnende del angivne art, hvor det indvendige tryk
i emnet foreges sdledes, at det overstiger det i beholderen her-
skende tryk, og hvor trykdifferensen fastholdes mellem to re-

gulerbare granseverdier a og b.

Opfindelsen omfatter ogsd et apparat til udevelse af fremgangs-
mdden og af den i krav 2's indledning angivne art, hvilket ap-
parat er ejendommeligt ved den i krav 2's kendetegnende del an-
givne foranstaltning til requlering af den neutrale gas' tryk

og gennemstregmningsmangde.

Alle de indgdende ventiler kan for at lette manegvreringen ud-

formes som elektrisk styrede magnetventiler.

Opfindelsen forklares narmere nedenfor i forbindelse med teg-
ningen, som er en skematisk afbildning af et apparat til brug
ved kernelgs steobning af hule, tyndveggede emner under lavt tryk

ifelge opfindelsen.

Opfindelsen anvendes i forbindelse med et konventionelt appa-

ratur, der omfatter en beholder 10 med en digel 11, som er op-
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fyldt med flydende metal, et dykrer 12, et forste kammerhulrum
13, der stdr i forbindelse med en ikke vist stebeform, og et an-
det kammerhulrum 14, der stdr i forbindelse med en kilde for
neutral gas igennem en tilgangsledning 15. Beholderen 10 star. i
forbindelse med en trykluftkilde 16.

Apparatet ifelge opfindelsen omfatter to uafhaengige kredsleb:

a) en tilgangskreds for trykluft, som er forsynet med to magnet-
ventiler, nemlig ventilen 6, der forbinder beholderen 10 med en
trykluftskilde med tilstrekkeligt tryk til, at alle detaljerne
af stgbeformen forsynes korrekt, og ventilen 5, som forbinder
beholderen 10 med atmosferen, og

b) en tilgangskreds for en neutral gas, eksempelvis nitrogen, som
regnet fra en kilde for neutral gas under mellemtryk (eksempelvis
nogle bar) omfatter en tovejs magnetventil 3 og en trevejs mag-
netventil 4, hvor den tredje vej st&r i forbindelse med atmosfaren.
Derefter opdeles kredsen i to grene, hvoraf den ene (med stor
gennemstrzmningsmwngde) omfatter en tovejs magnetventil 2 og den
anden gren en stremreguleringsventil 8, der kan tilvejebringe en
lille gennemstremningsmangde igennem en méler 9. Derefter folger
en magnetventil 1, og kredsen-ender ved det andet kammerhulrum

14 over ledningen 15.

Ft differensmanometer 7 sammenligner permanent trykket P1 af den

neutrale gas foran de to grene med det i beholderen 10 eksisterende
tryk ong regulerer denne differens imellem to gnskede positive

verdier a og b:

ved at aktivere magnetventilerne 3 og 4.

Manometeret 7 kan simpelt bestd af et kviksglviyldt U-regr med tre
elektroder, af hvilke den ene er forbundet med kvikselvet og de
to andre er anbragt i regrets grene i forskellig hejde, eller et
andet organ, der er indrettet sd&ledes, at det udsender et signal:
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til &bning af ventilen 3, s& snart P1 - P2 bliver mindre end a,

til lukning af ventilen 3, s& snart Pl - P2 er sterre end a,
+i1 forbindelse af rorsystemet med atmosferen, nar Pl - P2 er
storre end b fordrsaget af den trevejs magnetventil 4.

P4 denne méde reguleres trykket P1 imellem verdierne P2 + a og P2
+ b.

Herved kan der i kompressionskammeret tilvejebringes to meget for-
skellige gennemstfﬁmningsmangder:

a) en stor mzngde, som kan reguleres efter afslutningen af form-
stebningen for at fremme en hurtig udstremning af det metal, der

er forblevet flydende i kammeret, indsprejtningsreret og i givet fald
stobeformen samt eventuelt lade den neutrale gas boble i metallet, og

b) en 1lille mengde, der kan reguleres under udtagningen af emnet

og lukningen af stebeformen til at forhindre, at luft kan tren-
ge ind i kammeret eller indsprgjtningsroret.

Operationen af en stebecyklus kan da beskrives ved nedenst8ende
tabel:
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Fase

Stilling af
maghetventil

nr.

Bemzrkninger

Start
(lukket form klar
til stebning)

En 1ille mzngde af neutral gas
udskyller kammeret og formen.
Beholderen stéar i forbindelse
med atmosfzren.

Fase 1
Indsprejtning

Strgmmen af neutral gas stand-
ses. Beholderen szttes under
tryk. Formen opfyldes.

Fase 2
Sterkning

Trykket af trykluften oprethol-
des i beholderen. Emnet stork-

ner.

Fase 3
Temning

Trykket af trykluften oprethol-
des i beholderen. En stor meng-
de nitrogen indfegres i kamme-
ret.

Fase 4
Udslip

Beholderen bringes tilbage un-
der atmosfarisk tryk. Med for-
sinkelse, reguleret ved. &b-

ning af ventilen 5, skaber luk-
ningen af ventilen 2 en lille
tilstremning af nitrogen i kam-
meret.

Fase 5

Rbning af formen
Udtrekning af
emnat.

Formen &bnes., En .1ille til-
stromning af nitrogen fortset-
ter til kompressionskammeret.

dben

0 =
F = lukket

Det bemerkes i svrigt, at hvis den minimale differens a mellem P1

0g P2 reguleres pd en verdi a sterre end hfg, hvor h=hgjden af
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metallet i digelen, p=massefylden af det flydende metal og g=tyng-
dens acceleration, er det muligt at tilvejebringe en operation,
hvor udgangsstillingerne af magnetventilerne er som angivet i fol-

gende tabel:

I dette tilfxlde opnds der en stor gennemstremning af gas, som
bobler i det flydende metal og bortledes igennem ventilen 5 og
kan tjene til afgasning af metallet.

Opfindelsen er iszr anvendelig ved stgbning af emner af aluminium-
og magnesiumlegeringer og ved stgbning af emner med tynde vagge,
s&som radiatorelementer, rggkasser, kelerkapper o0.s.v., hvor det
flydende metal indfgres i en afkglet stebeform, hvis profil sva-
rer til det ydre profil der skal fremstilles. Afkglingen af stg-
beformen og paferingstiden af trykket, d.v.s opholdstiden af det
flydende metal i beholderen, reguleres siledes, at kun et over-
fladelag af den gnskede tykkelse steorkner. .
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Patentkrav:

1. Fremgangsmade til kernelgs stegbning af hule, tyndveggede

emner under lavt tryk, hvor der fra en trykluftkilde udgves et

tryk'P2 pa overfladen af et stobemateriale i en digel (11)
i en tsmtlukket beholder (10) til opstigning af stebematerialet i

en stgbeform gennem et dykrar (12) med et hulrum med to kamre

(13,14), af- hvilke det ene kammer -(13) stdr i forbindelse med

stgbeformen og det andet kammet - (14) efter sterkningsfasen under-—

kastes et tryk Pl af en neutral gas, k ende tegnet ved,
at trykdifferensen Pl-P2 permanent opretholdes imellem to fore-

skrevne positive vardier a og b.

2. Apparat til udevelse af fremgangsmaden ifelge krav 1'og om-
fattende en beholder (10) indeholdende en digel (11) fyldt med
flydende metal og med et dykrer (12), hvis everste ende rummer et
Kompressions/ekspansions-hulrum med to kamre, nemlig et forste med
en stebeform i forbindelse stdende kammer (13) og et andet kam-
mer (14), en ledning (16), der forbinder beholderen (10) !med

en trykluftkilde via en gennemstremningsventil (6) og en til
atmosfaren omskiftelig skifteventil (5), og en ledning (15), der
forbinder det andet kammer (12) med en neutralgaskilde via én gen-
nemstremningsventil (3), en trevejsventil (4), hvis ene vej kan
s@ttes i forbindelse med atmosfzren, to parallelle grenlednin-
ger, af hvilke den ene har en gennemstremningsventil (2) og

den anden en stremningsmengdereguleringsventil (8) og en maler
(9), og en gennemstregmningsventil (1), k ende tegnet

ved, at ledningerne (15) og (16) er indbyrdes forbundne henholds-
vis nedstrems for trevejsventilen (4) og nedstrems for skifte-

ventilen (5) via et differenstrykreguleringsmanometer (7).



DK 154543 B

S
N
2
®
A
3
‘g N, ()
5 dmegs
@———-&:1\!\ ’\=®

®

| 7 EE Q S
e i= |
O=
il u E
iy

\
50 ®

—_— !




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

