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{54) Zafizeni k oddélovani dratové nebo paskové elekirody ve stroji
k elektroerozivnimu obhrabéni

1 2
Zafizeni, umisténé za obrobkem, obsahu-
je dvojici posuvovych vale¢kdl (6, 7}, které
vedou elektrodu {4) mezi odpruZenou ko-
vadlinu {9) a rotujic{ sek&¢ (13) s nékolika
hranami. Hrana sekate (13) vytvoii na elek-

trodé (4) vrub, v némZ se konec elektrody
odtrhne.
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Vynélez se tykd, zalizen! k odd&lovan]

drétové - nebo péskqvé elektrody ve stroji .

pro elektroerozivni obrébé&ni.

Stroje na elektroerozivni obrébé&n{ s dré-
tovou elektrodou, zejména &islicové Fizené
stroje, se daji s vyhodou pouZit k Fezdani
sloZitych vn&jsich nebo vnitfnich obrysi na
elektrricky VOleVCh obrobcich. PFitom se,
jak znamo, pohybuje: b8hem opracovani dra-

tova paskova elektioda relativng vici ob-.

robku. Elektroda se; odtahuje ze zdsobniho
védlce, prochéazi zpragcovévan\?m obrobkem a
probihé hnacim dstrpjim sestdvajicim z dvo-
ce valci, které udéluje elektrodé stejnomsr-
ny posuvny pohyb. Potom se elektroda zno-
vu naviji na vélec nebo odklad4 jinym zpi-
sobem, napfiklad rozfezdvd na kousky. Na-
vijeni méa tu nevyhodu, Ze vdlec se po napl-
néni musi vyménit. Mimoto je elektroda p¥i
elektroerozivnim obrdb&ni silng naméhana
a-deformuje se; tak#e p¥i navijeni se mohou
tvofit smytky a prekfiZené vrstvy na véalci.

7 amerického patentu ¢&. 4 0016 395 je zna-
mé zafizeni k odd&lovani drdtové nebo pés-
kové elektrody, kde se elektroda privadi ze
zdsobni strany a za Fezanym obrobkem se
rozfezdvd n&kolikahrannym rotujicim no-
Zem, ktery se pohybuje vici kovadling opa-
tfené vrtdnim pro vedeni elektrody k noZi.
Pred kovadlinou jsou-umist&ny hnaci vélce.

Toto zn&mé Tezné Ustroji vSak mé jisté
nevyhody. Od¥ezavani se nedd provadét spo-
lehlivé, ponévadi z elektrod, které sestivaji
b drahé mé&di, se usazujl na Fezném néstroji
kousky materlalu a znediStuji jeho ost¥i. Kro-
mé& toho dochézi k silnému opotfebeni noZe.
KdyZ se elektroda p¥estane ofezéavat, dochéa-
zi k p8chovani materidlu p#i odtahovani
elektrody na odklddaci strané&, coZ miZe
vést ke zkratim a tedy k pferudeni provozu
celého stroje.

Vynélez odstrafiuje uvedené nedostatky a
jeho predmétem je za¥izeni k oddslovdnt
drédtové nebo pédskové elektrody ve stroji k
oddélovdni drétové nebo péskové elektrody
ve stroji k elektroerozivnimu obrédbéni, ve
kterém se elektroda p¥ivadi ze zdsobni stra-
ny a odklddd se na odklddaci strand za
opracovdvanym obrobkem, p¥fiemZ na od-
kladaci stran& jsou upraveny posuvové vé-
letky k posouvéni elektrody a za nimi je
proti kovadling umistén rotujfci odd&lovad
s n&kolika hranami. Podstata yynédlezu spo-
Giva v tom, Ze odd&lovad sestdvd z oto¥ného
sekdte s hranami pro vytvéFeni vrub@l na
elektrodg, ktery je uloZen pred &elni plo-
chou kovadliny a je pohdn&n posuvovymi
véleCky.

Zékladni{ my8lenka p¥i funkci za¥izeni po-
dle vynédlezu spo&ivd v tom, Ze elektroda se
na odkléadaci strané nerozirezavd, nybrZ opa-
tfuje vruby a odtrhédvéd. ZaFizeni podle vy-
nélezu pracuje spolehlivé a velmi dobfe se
hodi pro automaticky dennni i noéni pro-
voz stroje k elektroerozivnimu obrabéni. Pii
odvéadéni elektrody od roboku nedochézi k
napéchovéani jejilho materidlu. Zafizeni po-

4
dle vynélezu je jednoduché a d§ se vestavét
do pouzdra opatfeného vstupnim otvorem

pro elektrodu a s vystupnim otvorem pro
oddélené kusy elektrody. V disledku toho

~r.umoZiluje vynalez dodateCnou montaZ zafi-
‘zeni do-zndmych strojii k elektroerozivni-

mu obrab&ni, které jsou v obchod®& b&Znd
K dostanl. Potfebné pohyby posuvovych vé-
le¢klt a sekédCe jsou odvozeny od vodiciho
a hnaciho astroji elektrody. |

Vynalez bude vysvétlen v souvislosti s p¥i-
kladem provedeni zndzorn&nym na vykrese,
kde jednotlivé obrdzky jsou Géaste¢ng zjed-
noduSené. Konstrukéni detaily stroje k elek-
troerozivnimu obrdbéni, které jsou pro od-
bornika b&Zné a nemajl Gzkou souvislost s
vynédlezem, jsou pro zjednoduSeni a vé&tsi
pFfehlednost na vykresech vynechany. Obr.
1 aZ 4 znédzoriuji fezy zafizenim podle vy-
nélezu v jednotlivych fdzich oddélovani ku-
su elektrody. V kaZdém jednotlivém obraz-
ku je znédzornén jiny okamZik oddélovéani
elektrody.

Podle obr. 1 aZ 4 se do pouzdra 1 zavadi
vstupnim otvorem 2 drédtovd elektroda 4;
z vystupniho otvoru 3 vypaddvad dréatova
elektroda 4, rozdélend na malé kusy 4a, a
zachycuje se v nezndzornéné odpadni nédo-
bg, jeZ je umisténa pod vystupnim otvorem
3. V pouzdru 1 jsou umistény dva posuvové
vdledky 6, 7, vodici plech 8, kovadlina 9 a
sekdd 13, ktery je uloZen ototné p¥ed plo-
chou 12 kovadliny 9. .

Elektroda 4, uvadénd do posuvného pohy-
bu hnacim a vodicim systémem umisténym
za obrobkem, pFichdzi pfivodni trubkou 5
mezi oba posuvové véleCky B, 7, které jsou
k sob& pruzné ptitlaCovdny a otadeji se v
opatném smyslu. Na obvodu maji mirné
ozubeny profil, ktery zabramiuje prokluzo-
vani elektrody 4. Podle vyhodného provede-
ni vynédlezu jsou posuvové védletky 6, 7 po-
hénény nepatrné vé&t3{ rychlosti, napriklad
0 5 %, neZ je rychlost posuvu elektrody 4
prochézejici vstupnim otvorem 2. V diisled-
ku toho se elektroda 4 napind tahem a ne-
miiZe dochézet k p&sovéani jejiho materidlu
v p¥ivodni trubce 5. Za posuvovymi véleCky
6, 7 je umistén vodici plech 8, ktery vede
elektrodu 4 spolehlivé na &elni plochu 12
kovadliny 8. Kovadlina 9 je uloZena vykyv-
né kolem osy 10 a je pfitlafovéana silou pru-
Ziny 11 k rotujicimu seké&c¢i 13. Na p¥ivodni
strané je kovadlina 1 lehce zeSikmen4, aby
elektroda 4 spolehlivé klouzala k jeji €elni
plo3e 12. Sekac¢ 13 je uloZen otofné& kolem
osy 14 a je pohdnén posuvovymi viletky 6,
7. S vyhodou mé seka¢ 13 t¥i hrany, takZe
mé v pria¥ezu tvar trojihelnika. Sekat 13

rotuje ve smyslu zndzorn&ném Sipkou. Jeho

hrany jsou postupnég pritlatovany k elektro-
dé 4, klouzajicl po Celni ploSe 12 kovadliny
9, a vytvéfeji na elektrod& 4 vruby (obr. 3).
Tim je kovadlina 9 pfitlatovdna proti sile
pruZiny 11 smérem k pouzdru 1. Rychlost
otdfeni sekdfe 13 je nepatrn& vEtSi neZ
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rychlost posuvovych véle€kn 8, 7, napriklad
05 %. Tim se dosdhne toho, Ze kusy 4a elek-
trody 4 ohranifené vrubem a dlouhé napf¥i-
klad 15 mm po vytvofeni vrubu odsko€i od
zbytku elektrody 4 a spadnou do vystupniho
otvoru 4 (obr. 4). KdyZ hrana sekaCe 13
prejde pres c¢elni plochu 12 kovadliny §,
vykyvne se kovadlina 8 silou pruZiny il
zpétky do vychozi polohy.

S vyhodou lze podle vyndlezu runé na-
stavitelnym kluznym véaletkem, ktery je ulo-
Zen pfed posuvovymi valeCky 8, 7, neni viak
na vykresech zndzornén, premistovat elek-
trodu 4 ve sméru kolmém k jeji ose a tedy
nastavovat misto vstupu elektrody 4 mezi
posuvové véileCky 6, 7 a tim i misto na hra-
néch sekéace 13 vytvérejici vrub. V diisledku

6

toho se vyuZivaji neustdle jind mista posu-
vovych véaleckl 8, 7, takZe jejich opot¥ebe-
ni neni mistn{ a neni tfeba je po krétké do-
bé& vymeénovat. Této vyhody lze dosahnout
rovinéZ tim, Ze vstupni otvor 2 je vytvoFen
jako vodorovny vyrez a pfivodni trubka 5 je
uloZena posuvné& ve vodorovném sméru.
Aby nemohlo dojit k usazovdni kouskil
mé&di na hranach sekade 13, je tcelné opa-
trit stroj nezndzornénym stiracim plechem,
pres kiery se pohybuji hrany sekdace 13.
Pri automatickém navddéni elektrody do
zafizeni se elektroda pomoci hnaci a vodici
soustavy zasouvan vodici trubkou 5 tak da-
leko, aZ se zachyti posuvovymi vale¢ky 5, 7,
které ji dopravuji k mistu vytvareni vrubu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni k oddélovani drétové nebo pas-
kové elektrody ve stroji k elektroerozivnimu
obrdbéni, ve kterém se elektroda privadi ze
zdsobni strany a odkl4dd se na odkladaci
strang za opracovavanym obrobkem, pFifem?
na odklddaci strané jsou upraveny posuvo-
vé valetky k posouvéani elektrody a za nimi
je proti kovadliné umistén rotujici oddé&lo-
va¢ s nékolika hranami, vyznalené tim, Ze
oddéloval sestdvd z otofného sekdce (13)
s hranami pro vytvareni vrubfl na elektrodé
(4], ktery je uloZen pfed Celni plochou (12)
kovadliny (8) a je pohdnén posuvovymi va-
le¢ky (6, 7).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznalené tim,
Ze sekd¢ (13) ma v prafezu tvar trojahel-
niku.

3. Zarizeni podle bodl 1 a 2, vyznatené
tim, Ze sekat (13) je stavitelny v osovém
sméru.

4. Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim,
Ze kovadlina (9) je uloZena vykyvng a jeji
Celni plocha (12) je prFitladovéna pruZinou
(11) k sekaci (13).

5. Zatizeni podle bodli 1 a% 5, vyznadené
tim, Ze pred posuvovymi vdlefky (8, 7) je
uloZena posuvné ve sméru hrau sekdce (13)
vodici trubka (5) pro pfived elektrody (4).

6. Zarizeni podle bodl 1 aZ 6, vyznalené
tim, Ze pred posuvovymi vélecky (8, 7) je
uloZen kluzny véletek pro posuv elekirody
(4) ve sméru kolmém k jeji ose.

7. ZaFizeni podle bodl 1 aZ 7, vyznalené
tim, Ze u obvodu sekadce (13} je upevnén
stiraci plech v kluzném zAb&ru s hranami

"sekéace (13). .

1 list vykrest
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