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Wynalazek dotyczy przyrzadu prasujacego ma-
szyny formierskiej oraz zabezpieczenia go przed
przypadkowym wychylaniem si¢ z potoZenia ro-
boczego, jak rowniez umozliwiajacego ‘reczng
obshuge.

Wedlug dotychczas znanych sposobow wyko-
nania stosuje sie najczesciej uchwyt reczny do
wychylania oraz elementy ryglujace zmontowane
tak, iz ich sterowanie wymaga obydwoch rak
obstugujacego. Wymagaja one jednej reki do od-
ryglowywania urzadzenia a drugiej do przesuwa-
nia przyrzadu prasujacego. Znane sa rowniez
konstrukcje, ktorych uchwyt reczny do wychy-
lania oraz urzgdzenie ryglujgce S$cisle ze soba
wspoélpracujg. Obydwie czynnosci obstugi przy-
rzadu prasujgcego sa uzalezmione od zupelnie
réznych punktéw podporowych. Takie rozmiesz-
czenie obydwdch punktéw podporowych wymaga
oczywiscie elementéow ryglujacych zupelnie réznie
uksztaltawanych, co znacznie komplikuje kon-
strukcje urzadzenia ryglujacego. W wielu znanych
konstrukcjach przyrzad prasujgcy w poloZeniu
spoczynkowym (nieroboczym) nie jest ryglowany,
dlatego urzadzenie ryglujgce moze by¢ w takim
przypadku zupelnie pominigte. Przy formierkach
wstrzasowo-prasujacych stwierdzono, ze w razie
najmniejszej niedokladnosci w wykonaniu funda-
mentu uriqdzenia wstrzagsowego nastepuje wychy-

lenie przyrzadu prasujacego przy ustawieniu go
w polozeniu spoczynkowym. Z powodu opisanej
wyzej niedogodnosci wylonita sie potrzeba zasto-
sowania ryglowania przyrzadu prasujacego ma-
szyny formierskiej w celu zapobiezenia jego przy-
padkowemu wychylaniu sieg.

Osiaga sie to wedlug wynalazku w ten sposob,
7e jako o$ wychylna zastosowano sworzen tlo-
2yskowy osadzony w ramie lub ramieniu obroto-
wym maszyny formierskiej i sztywno przymoco-
wany do podstawy urzadzenia ryglujacego. Za
pomecca uchwytu recznego przyrzadu prasujacego
uzyskuje sie¢ z poczatku wychylenia samoczynne
wlaczenie zabiegu ryglowania. .

Na rysunku uwidoczniono i blizej wyjasniono
przyktad wykonania wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia widok z boku przyrzadu prasujgcego,
a fig. 2 — jego widok z gory.

Na rysunku cyfra 1 oznaczono sworzen lozysko-
wy zmontowany w ramie lub ramieniu obrotowym
maszyny formierskiej i zabezpieczony przed obra-
caniem sig. Na tym sworzeniu osadzony jest wy-
chylnie kadtub 2 przyrzadu prasujacego, dzwiga-
jacy sworzen ryglujacy 3, uksztaltowany na
obydwoéch koncach klinowo, i sworzen obrotowy
4. Za pomoca dzwigni recznej 5 polaczonej
sztywno z kadlubem 2 mozna wykonmywac stero-
wanie przyrzadu w kierunku II, przyczym ponad:



$rubg 6 dzwigni znajduje sie sprezyna napieta 7.
W celu wyjaénieniaf_ sposobu dziatania ryglo-

: wania samoczynnego przyrzadu prasujacego opisa-

N

no nizej calkowity cykl wychylania go od chwili
zluzowania urzadzenia ryglujacego az do ponow-

nego Jego zaryglowania. Na rysunku przedstawiono -

przyrzad prasujacy w polozeniu zaryglowanym.
Jeden koniec kl'nowy sworznia ryglujacego 3 jest
osadzony w rowku 9 sworznia tozyskowego 1, pod-
czas gdy drugi koniec wspoélpracuje z powierz-
chnia obwodowa (plaszczowq) sworznia obrot(_)-
wego 4. Sworzen 4 jest utrzymywany w zaznaczo-
nym polozeniu za pomoca sprezyny 7 polaczonej
ze $rubg 6 dzwigni. Przyrzad prasujacy przy takim
polozeniu elementéow ryglujacych musi by¢ wy-
chylony bocznie w kierunku IV, co spowcduje
przesunigcie sworznia ryglujacego 3 wskutek
dzialania klinowego rowka 9. Jednak sworzen 3
napotyka na powierzchni obwodowej sworznia
obrotowego 4 pewien opér, wskutek czego zapo-
biega sie¢ ruchowi sworznia 3, jak rowniez wychy-
laniu sie przyrzadu prasujgcego. W celu rozpo-
czecia zabiegu wychylania przyrzadu prasujgcego
nalezy dzwignie 5 przesuna¢ w kierunku II. Po-
woduje to obrot sworznia 4 tak, iZ jego rowek
klinowy 8 zaczyna wspoélpracowa¢ z koncem kli-
nowym sworznia ryglujacego 3. Jednak sworzen
3 jest swoim drugim koncem klinowym jeszcze
umieszczony w rowku klinowym 9. Pomimo to,
Ze przyrzad prasujacy znalazl sie w chwiejnym
stanie ryglowania, to sworzen ryglujacy 3 wspot-
pracuje ze sworzniem obrotowym 4 bez zamknig-
cia formy. Teraz kadtub 2 przyrzadu prasujgcego
zostaje wychylony w kierunku IV dokota sworznia
tozyskowego 1, wskutek czego dziatanie klinowe
sworznia ryglujacego 3 przenosi si¢ z rowka kli-
nowego 9 do rowka 8. Nastepnie koniec klinowy
sworznia 3, znajdujacy sie dotychczas w rowku
9, zaczyna $lizga¢ sie po powierzchni sworznia
tozyskowego 1 w kierunku IV do rowka 10. Na-
pigta sprezyna 7 powoduje teraz obrét sworznia
4 i wycisniecie sworznia ryglujacego 3 z rowka 8.

Jednak sworzen ten znajduje sig na powierzchni
obwodowej sworznia lozyskowego 1 i wytwarza
si¢ potrzebny opoér do przezwyciezenia sity wy-
tworzonej przez spreiyne i zapobiega sig przez to
obracaniu sworznia obrotowego 4 z diwignia 5
i $rubg 6 w kierunku I. W ten sposéb calkowity
system zostaje zaryglowany, tj. podczas obrotu
kadtuba 2 przyrzadu prasujgcego dokota sworznia
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lozyskowego 1, dzwignia 5 jest utrzymywana
trwale w potozeniu II.

W koncu zabiegu wychylania przyrzadu sworzen
ryglujacy zatrzymuje sig¢ przed rowkiem 10. Pod
dzialaniem sily napietej sprezyny 7 zostaje on
wskutek dziatania klinowego wcisnigty do rowka
10, dzwignia 5 wychyla sig ze sworzniem obro-
towym 4, a Sruba 6 wraca z powrotem do potlo-
zenia I. Ten zabieg stanowi koniec wychylania
kadtuba 2 przyrzadu prasujacego dokota sworznia
lozyskowego i przestawia caly uklad ponownie
w wyjsciowe poloZenie zaryglowania opisane
wyzej, czyli w potozenie IV. Przy wychylaniu
w polozienie III powtarza sie taki sam przebieg
czynnosSci rcboczych.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad prasujqcy maszyny formierskiej z ry-
glowaniem, znamienny tym, Ze posiada sworzen
ryglujacy (3) uksztaltowany klinowo na oby-
dwoch koncach i stanowiacy zamykajacy ele-
ment tgczacy pomiedzy sworzniem tozyskowym
(1), zmontowanym w nieobrotowej ramie ma-
szyny, na ramieniu wychylnym lub tp. i zaopa-
trzonym we wtlasciwie dobrane co do ilosci
i rozmieszczenia rowki klinowe (9, 10) wspot-
pracujace z przyrzadem prasujgcym przy usta-
wieniu go w odpowiednim roboczym polozeniu,
a sworzniem obrotowym. (4), zaopatrzonym
w jeden lub kilka rowkow klinowych (8) przez
zahaczenie sworznia r1yglujacego o jeden
z tych rowkow klinowych (8, 9, 10) z jednej
strony oraz przez umieszczenie go na powierz-
chni obwodowej jednego z dwoch sworzni (1,
4) z drugiej strony, ryglujac obroét kadtuba (2)

- przyrzadu prasujacego dokola sworznia lo-
zyskowego (1) lub sworznia obrotowego .(4)
z dzwignia (5) w kadtubie (2) przyrzadu prasu-
jacego. '
Przyrzad whdlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu przymusowo-samoczynnego ryglowa-
nia obrotu kadtuba (2) przyrzadu prasujacego
dokota sworznia tozyskowego (1) posiada spre-
zyne (7), znajdujgca si¢ ponad $ruba (6)
dzwigni, i wspolpracujaca ze sworzniem obro-
towym (4) i sworzniem ryglujacym (3).
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