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(54) POLIERVERFAHREN UND -VORRICHTUNG FUER RINGTEILE, INSBESONDERE FELGEN

. {57) Die Erfindung betrifft ein Polierverfahren und eine zugehdérige Poliervorrichtung fiir Ringteile,
wie sie im Zweiradfahrzeugbau verwendet werden. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
ein Polierverfahren und eine zugehdrige Poliervorrichtung zu schaffen, bei denen eine
Ortsveranderung und ein Umspannen der zu polierenden Ringteile wéhrend des gesamten
Bearbeitungsprozesses entfallt. Erfindungsgeman wird die Aufgabe daduich geldst, daf’ eine
Polierscheibe um eine Achse schwenkt, die tangential in annédhernd gleicher Entfernung von
allen zu polierenden ringférmigen Flachen verlduft, wobei sich das zu polierende Werkstiick in
gegenlaufiger Drehbewegung zur Polierscheibe befindet. Die zugehérige Poliervorrichtung
zeichnet sich dadurch aus, daR eine am Rahmen angeordnete angetriebene Poliertrommel mit
nachgeordneten auswechselbaren Spannsegmenten flr die innere und &ullere Mantelflache
eines Ringteiles vorgesehen ist und eine auf einer Schwenkgabel gelagerte Polierscheibe, welche
Gber einen Arbeitszylinder schwenkbar ausgebildet ist, mit dem Ringteil, beispielsweise einer
Felge, in Arbeitsstellung gebracht wird. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Polierverfahren und -vorrichtung fir Ringteile, insbe-
sondere Felgen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Polierverfahren und eine zu~
gehdrige Poliervorrichtung fir Ringteile, insbesondere
Felgen, wie sie im Zweiradfahrzeugbau verwendet werden,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Vor dem Farbauftrag ist es erforderlich, die Felgen zu
Uberschleifen beziehungsweise Felgen aus leichtmetall
oder zur Verchromung vorgesehene Felgen zu polieren.
Diese Arbeitsgénge erfolgen oftmals an entsprechenden
Polier- oder Schleifkarussells, wobei die Felgen in
einzelnen Takten bearbeitet werden,

Die Nachteile der beschriebenen Verfahren und Vorrich=-
tuhgen liegen darin begriindet, daB die Seiten- und In=-
nenfléchen der Felgen mit verschieden angeordneten Vor-
richtungen bearbeitet werden miissen und auBerdem ein

Umepannen der Felgen notwendig wird. Ein weiterer Nach-
teil ergibt sich durch den erforderlichen verhaltnis-

" mélig groBen Platzbedarf.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, einen qualitativ hoheren
Poliereffekt zu erzielen und die Herstellungskosten
fur die Poliereinheit zu senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Polier=-
verfahren und eine zugehdrige Poliervorrichtung zu schaf-
‘fen, bei welchen eine Ortsveréanderung und ein Umspan=
nen der zu polierenden Ringteile wéhrend des gesamten
Bearbeitungsprozesses entfallt.

.Erfindungsgem&f wird die Aufgabe dadurch geldst, daB
eine Polierscheibe um eine Achse schwenkt, die tangen-
tial in annshernd gleicher Entfernung von allen zu
polierenden ringférmigen Fléchen verlauft, wobei sich
das -zu polie%ende Werkstilick in gegenlaufiger Drehbe-
wegung zur Polierscheibe befindet. Die zugehorige Vor-
richtung zeichnet sich dadurch aus, daB eine am Rahmen
angeordnete angetriebene Poliertrommel mit nachgeord-
neten auswechselbaren Spannsegmenten. fir die innere

und 8uBere Mantelfléche eines Ringteiles vorgesehen ist
und eine auf einer Schwenkgabel gelagerte Polierscheibe,
welche Uber einen Arbeitszylinder schwenkbar ausgebil-
det ist, mit dem Ringteil, beispielsweise einer Felge,
in Arbeitsstellung gebracht wird.

Ausflhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an zwei Ausfihrungs-
beispielen néher erléutert werden. Die dazugehdrigen
Zeichnungen zeigen:
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Fige 1: die Seitenansicht einer Poliervorrichtung

Figes 2: die Vorderansicht einer Poliervorrichtung

Fige. 3: Seitenansicht einer weiteren Ausfithrungs-
form einer Poliervorrichtung

Beispiel 1

Die erfindungsgeméRe Poliervorrichtung setzt sich im
wesentlichen aus einem Rahmen 1, einer Poliertrom=-

mel 2, welche eine Felge 3 aufnimmt und einem Polier-
schlitten 4, auf welchem eine Schwenkgabel 5 mit ei-
ner Polierscheibe 6 gelagert ist, zusammen. Die Po-
liertrommel 2 ist drehbar, jedoch nicht verschiebbar,
~auf dem Rahmen 1 angeordnet und wird durch einen nicht
dargestellten Motor angetrieben., Am Umfang der Polier=-
‘trommel 2 sind Spannsegmehte 7 angeordnet, welche hy-
draulisch beté&tigt werden. Die Spannscgmente 7 nehmen
die Felge 3 auf, Der Polierschlitten 4 ist in Polier=-
trommelachsrichtung verschiebbar auf dem Rahmen 1 an-
geordnet. Die Verschiebung erfolgt Uber einen nicht
dargestellten Arbeitszylinder. Im Polierschlitten 4
ist die Schwenkgabel 5 seitlich gelagert. Sie nimmt
‘die Polierscheibe 6 mit ihrer Lagerung 8, einen Antrieb
9 und eine Polierscheibennachstellung 10 auf. Seitlich
davon ist der Antrieb fir die Polierscheibenschwenkung
‘angeordnet, der sich aus einem hydraulischen Arbeits-
zylinder 11 und einem Zahnradgetriebe 12 zusammen-
setzto

Wie aus Fig. 1 und Fig. 2 ersichtlich, bringt eine
nicht dargestellte Beschickeinrichtung die Felge 3
in Spannstellung, wobei sie von den Spannsegmenten 7
eingespannt wird. Bei diesem .Einspannvorgang ist der
Polierschlitten 4 ausgefahren. Die Poliertrommel 2
und die Polierscheibe 6 werden in Drehbewegung ver-
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setzt und der Polierschlitten 4 féhrt ein, wobei die Polier=-
scheibe 6 zum Eingriff gelangt. AnschlieBend féhrt der hy-
draulische Arbeitszylinder 11 ein und aus und versetzt lber
das Zahnradgetriebe 12 die Schwenkgabel $ mit der auf ihr
.gelagerten Polierscheibe 6 in Beweguhge Dabei ist der Hub
des Arbeitszylinders 11 und somit der Schwenkwinkel ein-
stellbar. Zur Komplettierung kann eine nicht dargestellte
Nachpoliereinrichtung angeordnet werden, die mittels einer
weichen Walze die Polierreste entfernt.,

Beisgiel 2

Der grundsatzliche Aufbau der Poliervorrichtung wurde be=
reits im Beispiel 1 beschrieben. Wie aus Fig. 3 ersicht-
iich, ist die Poliertrommel durch eine Spannvorrichtung
ersetzt, wobei die Spannelemente 7 das zu polierende Teil
an der inneren Ringfldche spannen. Die Polierscheiben=-
schwenkung erfolgt hierbei um die &uBere Mantelfléche. Die
Schwenkachse liegt wiederum in annghernd gleicher Entfer-
nung von allen zu polierenden Fl&chen.

Eine Beschickeinrichtung bringt das Werkstick 3 in die

- Spannstellung, wonach es von den SpannsegmentehA7 ver-
spannt wird. Zwischenzeitlich ist der Polierschlitten 4
ausgefahren., Die Spannsegmente 7 und die Polierscheibe 6
werden in Drehbewegung versetzt und der Polierschlitten 4
fahrt ein. Der weitere Ablauf ist dem Beispiel 1 analog zu
.entnehmen,



Erfindungsanspriiche

1,

Polierverfahren fir Ringteile, insbesondere Felgen,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Polierscheibe um
eine Achse schwenkt, die tangential in annghernd
gleicher Entfernung von allen zu polierenden ring-
férmigen Flachen verléuft, wobei sich das zu polie=-
rende Werkstick in gegenlaufiger Drehbewegung zur
Polierscheibe befindet., -

Poliervorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach
Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine am Rahmen (1)
angeordnete angetriebene Poliertrommel (2) mit nach-
geordneten éuswechselbaren Spannsegmenten (7) fiir die
innere und &ufere Mantelfldche eines Ringteiles vorge-
sehen ist und eine auf einer thwénkgabel (5) gélagerte
Polierscheibe (6), welche Uber einen Arbeitszylinder
(11) schwenkbar ausgebildet ist, mit dem Ringteil, -
beispielsweise einer Felge {2), in Arbeitsstellung ge-
bracht wird. | | '

-~ Hierzu 3 Blatt Zeichnungen =
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