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Przedmiotem wynalazku jest sposéb utwardzania
narzedzi $ciernych o spoiwie organicznym zawie-
rajacym zywice fenolowo-formaldehydowe stano-
wigce zwilzacze ziarma $ciernego, droga dodatko-
wej obrébki cieplnej.

Narzedzia $cierne o spoiwie organicznym zawie-
Tajgcym zywice fenolowo-formaldehydowe jako
zwilzacze ziarna S$ciernego wytwarzane sg metoda
prasowania ma zimno z péZniejszym zastosowaniem
pelnej obrébki cieplnej lub metodg prasowania
na gorgco, w trakcie ktérego mnastepuje wstepne
utwardzenie masy. Przy metodzie prasowania na
gorgco konieczne jest przeprowadzenie dodatkowej
obrébki cieplnej, znanej z polskiego. opisu patento-
wego nr 98 176. Prowadzi sie jg przy dostepie po-
wietrza w temperaturze od 170°C do 190°C przez
co najmmiej 1 godzine, Utwardzone w ten spos6b
narzedzia $cierne wykazujg znaczne wahania stop-
nia zuzycia. Niestabilno$é¢ ich wlasnosci skraw-
nych spowodowana jest gléwmie niedostatecznym
utwardzeniem zywicy. Przedluzenie czasu wygrze-
wania nie doprowadza do osiggniecia maksymal-
nego stopnia utwardzania.

Istota wynalazku polega na tym, Zze dodatkowa
utwardzajacg obrébke cieplng prowadzi sie¢ w $ro-
dowisku beztlenowym w temperaturze od 200°C
do 350°C korzystnie do 280°C., Narzedzie $cierne
nagrzewa sie z szybkosicia 50°C na jedng godzine
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i przetrzymuje sie je w temperaturze utwardza-
nia w czasie 2 godzin. '

Korzystnym skutkiem przeprowadzenia dodatko-
wego utwardzania sposobem wedlug wynalazku
jest polepszenie struktury spoiwa przez zwiekszenie
jego zwartodci i jednorodno§ci. Wytworzone nanze-
dzia $cierne majg wiekszg termmoodporno$é i prze-
wodnictwo cieplne, a co za tym idzie — wiekszg .
zywotno$é. Zuzycie diamentu w czasie szlifowania
takimi narzedziami weglik6w spiekanych zmmiej-
sza sie od 20% do 50%, w por6éwnaniu do narzedzi
wytworzonych metoda tradycyjng.

Przyklad. Zakladajagc wykonanie S$ciernicy
o koncentracji 50 przygotowuje sie mase zawieraja-
cg ziarno diamentowe w ilosci 12,5% objetosci ca-
lej masy, weglik krzemu zielony jako wypelniacz
w ilogci 27,5% oraz spoiwo skladajace sie z cieklej
zywicy fenolowo-formaldehydowej o symbolu ka-
talogowym FF 15II w iloéci 6,5% stalej zywicy fe-
nolowo-formaldehydowej o symbolu katalogowym
FT14 w ilosci 35,5%, utwardzacza w postaci urotro-
piny w ilosci 4,4% oraz dodatkéw mieorganicznych
w postaci kriolitu w ilosei 9,09 i tlenku magnezu
w iloéci 4,6%. Po sprasowaniu tej masy na gorgco
poddaje sie jg dodatkowej obr6ébce cieplnej w $ro-
dowisku beztlenowym. Proces prowadzi sie w tem-
peraturze od 200°C do 350°C. Sciernica nagrzewana
jest z szybkoécig 50°C na jedng godzine, korzyst-
nie do 280°C, w ktérej to temperaturze przetrzy-
muje sie ja w czasie 2 godzin.
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Zastrzezenia patentowe

Spos6b utwardzania narzedzi $ciernych o spoi-
wie organicznym, wytwarzanych metoda prasowa-
nia na gorgco przez zasypanie matrycy mieszaning
diamentu, wypelniacza i spoiwa skladajgcego sie
*z cieklej i stalej zywicy fenolowo-formaldehydo-
wej, utwardzacza i dodatkéw nieorganicznych, pra-
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sowanie w matrycy na gorgco a nastepnie podda-
nie dodatkowej obrébce cieplnej, znamienny tym,
ze dodatkowsg obrobke cieplng prowadzi sie¢ w $ro-
dowisku beztlenowym w temperaturze od 200°C do
350°C, korzystnie do 280°C, nagrzewajac marzedzie
Scierne z szybkoscig 50°C na jednag godzine, i prze-
trzymujgc w osiggnietej temperaturze obrébki w
czasie 2 godazin.
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