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1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb cigglego
§wiezenia suréwki przez wdmuchiwanie gazu o du-
zej zawarto$ci tlenu oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu.

Znane sposoby cigglego §wiezenia suréwki przez
wdmuchiwanie gazu utleniajacego, byly znacznie
ograniczone wskutek obfitego wytwarzania dyméw
brunatnych, gdy zawartosé tlenu w gazie §wiezenia
byla znaczna. Zmniejszajac zawarto$é tlenu w ga-
zie §wiezenia, mozna oczywiScie zmniejszyé wy-
twarzanie si¢ dyméw brunatnych, lecz bilans ter-
miczny operacji obniza sie wéwczas w spos6b nie-
dopuszczalny.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogod-
no$ci i umozliwienie ciggtego §wiezenia tlenem bez
wytwarzania ucigzliwych dyméw brunatnych.

Zgodnie z wynalazkiem sposéb cigglego Swieze-
nia suréwki przez wdmuchiwanie gazu o znacznej
zawarto$ci tlenu, polega na tym, ze wprowadza sie
strumiefi suréwki podlegajacej $wiezeniu do ka-
pieli metalu juz przynajmniej cze§ciowo wySwie-
zonego, w ktérym zawarto$é wegla jest nizsza od
zawarto$ci wegla w suréwce poddawanej §wiezeniu,
miesza sie strumiefi suréwki w tej kapieli, wdmu-
chuje sie do niej gaz Swiezenia zawierajacy tlen
w tym miejscu kapieli, w ktérym zmieszanie zo-
stalo juz dokonane i gdzie zawarto$§¢ wegla jest
obnizona, a tlen nie moze stykaé sie bezpoSrednio
ze strumieniem suréwki i odcigga sie w sposéb
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ciagly z kapieli strumiefi metalu o obniZonej za-
wartofci wegla.

Sposéb cigglego Swiezenia suréwki wedlug wy-
nalazku moze zawieraé korzystnie réwniez jedna
lub kilka nastepujgcych cech lgcznie z poprzedni-
mi: §rednia zawarto§é wegla w kgpieli nie prze-
kracza 0,5%; zawarto$é tlenu w kapieli nie prze-
kracza 0,5%, korzystnie 0,2%; utrzymuje sie w kg-
pieli czeSciowo wyswiezonej wsad metalu o cie-
zarze co najmniej réwnym pieciokrotnej, a najle-
piej dziesieciokrotnej wielko§ci wydatku strumienia’
sur6wki podlegajacej §wiezeniu; strumiefi suréwki
podlegajgcej Swiezeniu wprowadza sie do kapieli
na jej obwodzie, a gaz $§wiezenia wprowadza sie
ponizej poziomu kapieli w miejscu poloZzonym mi-
mosrodowo, przeciwleglym wzgledem punktu wpro-
wadzania suréwki, w celu wywolania pragdéw kra-
zenia, powodujacych mieszanie sur6wki w kapieli;
gaz mieszajacy stabo utleniajagcy wdmuchuje sie w
poblizu punktu wprowadzania sur6wki; niezbedne
materialy stale, w szczegélno$ci topniki, wprowa-
dza sie do kapieli z géry, najlepiej w postaci spro-
szkowanej, przez wiryskiwanie w strumieniu gazu
pomocniczego, utleniajgcego lub nieutleniajgcego;
metal odprowadzony poddaje sie §wiezeniu dodat-
kowemu w drugiej kapieli, w ktérej ustala sie po-
zgdany skiad.

Wynalazek obejmuje réwniez urzadzenie do sto-
sowania sposobu wedlug wynalazku. Urzgdzenie to
polega na tym, ze zawiera zbiornik metalurgiczny
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o ksztalcie wydiluzonym, ktérego dwa konce prze-
ciwlegle wspéldzialaja z urzgdzeniami do wpro-
wadzania regularnego strumienia suréwki podda-
wanej §wiezeniu w tym zbiorniku na jednym z je-
go koficbw oraz jest zaopatrzone w urzadzenie do
odprowadzania regularnego strumienia metalu z te-
go zbiornika na jego drugim kohcu, przy czym dno
zbiornika jest wyposazone w urzadzenia do wdmu-
chiwania gazu utleniajgcego, umieszczone w poblizu
konca, na ktérym metal jest odprowadzany.

. To urzadzenie moze réwniez zawieraé drugi
zbiornik przystosowany do odbierania strumienia
metalu odprowadzonego z pierwszego zbiornika, za-
opatrzony w urzadzenia do wdmuchiwania gazu
§wiezenia, przy czym metal jest poddawany dodat-
kowemu $wiezeniu, w celu doprowadzenia go do
pozadanego skiadu.

W korzystnej odmianie wykonania wynalazku
urzadzenie zawiera wydluzony zbiornik metalurgicz-
ny podzielony na przedzialy za pomocag co najmniej
jednej przegrody ogniotrwatlej, zawierajacej otwoér
w cze$ci dolnej dla przejScia metali z jednego prze-
dzialu do drugiego, przy czym pierwszy przedzial

przyjmuje strumiefi sur6wki poddawanej Swiezeniu,

a ostatni przedzial zawiera otwér do odprowadza-
nia wy$wieZzonego metalu przez przelew, ktérego
wysoko§é okre§la poziom metalu w innych prze-
dziatach. L

Urzadzenie wedlug wynalazku moze zawieraé ko-
rzystnie jedng lub kilka cech nastepujacych lgcznie
z poprzednimi: urzgdzenie do wdmuchiwania gazu
utleniajgcego stanowia elementy ogniotrwale poro-
wate; element ogniotrwaly porowaty jest umiesz-
czony w dnie pierwszego zbiornika lub pierwszego
przedzialu w taki spos6b, Ze najkro6tsza odleglos$é
przedzielajgca od kofica wyzszego zbiornika jest za-
warta miedzy 0,1 i 0,7-krotng najkrétszej odlegtosci
jaka oddziela go od kofica zbiornika w miejscu, w
ktérym wprowadza sie¢ strumiefi suréwki; zbiorniki
posiadaja otwory boczne umieszczone powyzej po-
ziomu metalu, w celu cigglego usuwania zuzla;
przegroda przedzielajgca dwa zbiorniki ma otwoér
polozony powyzej poziomu metalu, w celu umozli-
wienia przepuszczania zuzla z jednego zbiornika
do drugiego. :

Spos6b wedlug wynalazku ma te giéwng zalete,
Ze nie pozwala na powstawanie obfitych dymoéw
brunatnych utrudniajgcych zwykle procesy, w kt6-
rych stosuje sie tlen przemysltowy jako gaz $§wie-
Zenia. Stwierdzono w trakcie do§wiadczen, ze dy-
my brunatne powstajg tylko wtedy, gdy tlen sty-
ka sie z metalem zawierajgcym stosunkowo znacz-
na ilo§¢é wegla. Z tego wzgledu wdmuchiwanie
czystego tlenu na suréwke lub do suréwki powo-
duje wielka ilo§¢ dyméw brunatnych.

Po zmniejszeniu zawartoSci wegla stwierdzono,
ze ilo§¢ wytworzonych dyméw zmniejsza sie zna-
cznie przy zawarto$ci wegla 0,2—0,1%, a znika zu-
peinie przy 0,05%, przy czym te warto$ci nie sta-
nowig oczywisdcie ostrych granic, lecz stanowig rze-
dy wielkofci zmienne wraz z innymi warunkami
do$wiadczefi. Mozna to wytlumaczyé, przyjmujgc
wedlug niektérych autoréw, ze gléwnym Zrédiem
dyméw brunatnych jest parowanie Zelaza i nastep-
nie utlenianie skroplonej pary. Obecno§é wegla w
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kapieli wytwarza wyzsza temperature w zetknieciu
z weglem, co powoduje intensywne parowanie ze-
laza. Przy matlej zawartoSci wegla osiaga sie zna-

- cznie niZsza temperature i wtedy zelazo prawie

wecale nie paruje.

W sposobie $wiezenia wedlug wynalazku rozcien-
czony strumiefi sur6wki podlega §wiezeniu w ka-
pieli o malej zawarto$ci wegla, tak zeby tlen $wie-
zenia nie mégl nigdy zetknaé sie z metalem ma-
jacym do$é znaczng zawarto§é wegla, wystarczajacg
do wytworzenia ucigzliwych dyméw brunatnych.
Wydatek tlenu wdmuchiwanego do kapieli jest wiec
regulowany, azeby zanikanie wegla przez utlenianie
i przez doprowadzanie w strumieniu metalu odbie-
ranego kompensowalo dokladnie doprowadzanie
wegla w strumieniu suréwki, tak iz §rednia zawar-
tos¢ w kapieli pozostaje stala.

Wazing jest rzecza, zeby strumien suréwki wcho-
dzacej byl dobrze zmieszany w kapieli przed ze-
tknigciem z tlenem. W tym celu trzeba, zeby w
zbiorniku $wiezenia byly ustalone prawidlowe pra-
dy 'krazenia. Uzyskuje sie to przez wilasciwe zasto-
sowanie elementéw porowatych w dnie zbiornika,
przez ktére wprowadza sie tlen. Elementy te sa
umieszczone w poblizu kofica przeciwleglego wzgle-
dem miejsca wprowadzania suréwki. Wywiazujacy
si¢ tlenek wegla wywoluje energiczne mieszanie
ponad elementem porowatym i przyczynia sie do
powstawania pradéw krazenia, ktére rozcieficzaja
suréwke i pociagaja ja nastepnie w kierunku ele-
mentu porowatego.

Predko$ci krazenia metalu powinny byé mate,
azeby byl czas na dokonanie wymieszania, co okre-
§la pojemno$§é zbiornika $wiezenia w stosunku do
wydatku strumienia suré6wki. Warunek ten jest ko-
rzystny réwniez dla dobrego rozcieficzania suréwki
i dobrej stabilizacji $redniej zawartosci wegla w
kapieli. Praktycznie stosuje sie z korzy$cia pojem-
no$¢ réwna co najmniej dziesigciokrotnej warto-
§ci wydatku sur6wki na minute.

Metal odbiera sie¢ najlepiej w dolnej czesci zbior-
nika w poblizu urzgdzeri do wprowadzania tlenu.
Cecha ta jest wazina ze wzgledu na regularno$é
produktu $wiezonego w zbiorniku, gdyz zapewnia,
ze odbierany metal zostat poddany dzialaniu tlenu.
Ta cecha charakterystyczna w zalezno$ci od ukladu
zbiornika pozwala na odbieranie metalu, w ktérym
zawarto§¢ réinych pierwiastkéw jak C, Si, P, Mn
itd. jest nizsza od $redniej zawartoéci kapieli.

Mozna przys$pieszyé mieszanie pradu suréwki
wchodzacej z metalem kapieli stosujgc znane $rodki
mieszania, wywolujace prady krazenia lub dodat-
kowe mieszanie. Dla przykladu mozna przytoczyé
mieszanie elektromagnetyczne, skadingd dobrze zna-
ne. Mozna réwniez w poblizu punktu spadania su-
réwki na kapiel wdmuchiwaé gaz mieszania nie-
utleniajgcy lub malo utleniajacy. W ten sposéb
mozna wdmuchiwaé w szczegé6lnoSci azot, zawiera-
jacy gesta zawiesing materialéw sproszkowanych,
niezbednych zreszta do $§wiezenia, za pomocag po-
mocniczej dmuchawy umieszczonej ponad zbiorni-
kiem $wiezenia. Ped tej zawiesiny powoduje bar-
dzo skuteczne mieszanie w tym koficu zbiornika,
w ktérym wprowadza sie suréwke.

W dalszym ciggu opisu omawia sie przyklad nie-
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ograniczajacy lecz tylko ilustrujgcy’ wynalazek

. i ulatwiajacy jego zrozumienie, dla uwypuklenia
zalet sposobu §wiezenia suréwki o §redniej zawar-
toSci fosforu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dlug wynalazku w przekroju podiuznym.

Rysunek przedstawia zbiornik 1 zaopatrzony w
znang zasadowa wyprawe ogniotrwala, podzielony
na trzy przedzialy 2, 3, 4 przez dwie przegrody 5,
6 z cegiel ogniotrwaltych. Przedzial 2 stanowi wla-
Sciwy zbiornik $§wiezenia i zawiera metal juz cze-
§ciowo wyS§wiezony, ktérego skilad omoéwiony be-
dzie w dalszym ciggu opisu. Koryto 7 doprowadza
do przedzialu 2 strumief suréwki 8 podlegajacy
§wiezeniu w ilo§ci 500 kg/min.

Poziom metalu w calym zbiorniku jest ustalony
przez przelew 9, umieszczony na drugim koficu, w
przedziale 3, z ktérego metal catkowicie wySwie-
zony przelewa sig w sposob cigglty do pojemnika 10,
skad jest czerpany do dalszego “wykorzystania, na
przyklad w urzadzeniu do cigglego odlewania nie
pokazanego na rysunku. Metal przechodzi z jednego
przedzialu do drugiego przez otwory 5a i 6a wy-
konane odpowiednio w dolnej czesSci przegréd 5 i 6.
Dno zbiornika jest lekko nachylone i zaopatrzone
w ogniotrwaty korek 11, umieszczony w dyszy 12,
aby umozliwié calkowite opréznienie urzadzenia w
razie zatrzymania §wiezenia.

Przedzial 2 zawiera okolo 6 ton metalu czyli
okolo dwunastokrotng wielko$¢ wydatku na mi-
nute strumienia suréwki 8. Srednia zawarto§é¢ we-
gla w tym przedziale §wiezenia waha si¢ od 0,1%
do 0,15%.

Tlen jest wdmuchiwany w postaci technicznie
czystej przez porowaty element ogniotrwaly 13
o powierzchni 40 dm? za poSrednictwem szczelnej
skrzynki 13a, przytwierdzonej do dna zbiornika 1
i przewodu zasilajacego 13b. Materialy wsadowe
state niezbedne do §wiezenia sg wprowadzane z goé-
ry w postaci sproszkowanej przez dwie dmucha-
wy 14, 15. Dmuchawa 14 wprowadza wapno tuz po-
nad elementem porowatym 13, azeby reakcja zuzlo-
wania wywigzywala sie natychmiast, przy czym
wapno tak wprowadzane, wchodzi naprzeciwko
strumienia krazenia, wywolanego w metalu przez
gaz wychodzacy z elementu porowatego i wywig-
zujgcy sie tlenek wegla. Strumienn krazenia jest
zaznaczony strzaltkg 16. Dmuchawa 15 wprowadza
dodatki ochladzajagce w postaci rudy albo sprosz-
kowanej rudy uprzednio odtlenionej.

Takiego wdmuchiwania dokonuje sie w tym miej-
scu, w ktéorym strumiefn suréwki 8 wlewa sie do
zbiornika tak, iz powoduje si¢ dodatkowe miesza-
nie, ktére przyspiesza wymieszanie. Wdmuchiwanie
odbywa sie pod postacig gestych zawiesin w gazie
no$nym, jak to obecnie powszechnie sie stosuje.
Jako gaz no$ny mozna stosowaé azot lub nawet
powietrze tanisze i mato utleniajgce, zwlaszcza w
dmuchawie 14, w ktérej strumien styka sie z me-
talem malo naweglonym.

Czgsteczki suré6wki stykajgce sie z kapielg pod-
dane sg wiec dziataniu wielu sil rozpraszajacych:
sita pedu 17, ktéra kieruje czastki wprost na ele-
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ment porowaty 13 i sily 18 i 19 strumienia kraze-
nia 16 oraz strumienia dmuchawy 15, ktére maja
kierunki zgodne z oddalaniem sie tych czastek. Wy-
padkowa 20 zmusza czgstki suréwki do krazenia
wzdtuz Scianek zbiornika, przyczyniajac sie do nie-
zbednego wymieszania.

Wydatek tlenu w elemencie porowatym 13 wy-
nosi okoto 24 m3/min i jest przystosowany do prze-
plywu wegla oraz innych pierwiastké6w utlenianych,
wprowadzanych przez strumien suréwki 8 tak, iz
Sredni sklad kapieli pozostaje staty.

Zaleta sposobu oprécz catkowitego braku dymoéw
brunatnych jest wielka jednorodno$é i regularno$é
otrzymywanego produktu. Te jednorodno§é dobrze
wykazuje jednorodno$é temperatury kapieli w prze-
dziale 2. Dokonane pomiary, za pomocg zanurzonych
termopar wykazaty, Ze nie ma odchyleri tempera-
tury wigkszych niz 20°C w poblizu 1600°C. Podczas
§wiezenia sposobem klasycznym przez wdmuchiwa-
nie wegla, z géry stwierdzono odchylenia o 100°C
w czeSci powierzchniowej kapieli.

Powstajacy zuzel jest usuwany przez otwér bocz-
ny 21 i wylew 22, Male koryto 23 wykonane w
przegrodzie 5 pozwala na przechodzenie cze$ci zuzla
w przedziale 3 dla zakofczenia zuzlowania niekt6-
rych pierwiastk6w w szczegblnosci P, Si, Mn.
W przypadku niektérych suré6wek matofosforowych
i matosiarkowych jest korzystne wywolywanie kra-
Zenia calego zuzla przez koryto 23 i odprowadze-
nie nastepnie z przedzialu 3 przez wylew podobny
do wylewu 22. Przeciwnie, w przypadku suféwek
bardzo nafosforowanych caly zuzel wytworzony w
przedziale 2 jest usuwany, a nowy zZuzel powstaje
w przedziale 3, w ktérym dodaje sie Swiezego
wapna.

Metal opuszcza przedzial 2 i przechodzi do prze-
dzialu 3 przez otwér 5a umieszczony w poblizu
elementu porowatego 13 w taki sposéb, ze wszyst-
kie czasteczki metalu s3 zmuszone do przej$cia po-
nad tym elementem porowatym, zanim wejdg do
przedzialu 3. Ten warunek 1lgcznie z zespolem sit
przylozonych do czgsteczek wprowadzanej suréwki
zapewnia regularno$é jakoSci wy$Swiezonego pro-
duktu.

W przedziale 3 metal jest $wiezony catkowicie
tlenem wdmuchiwanym przez element porowaty 24,
zasilany ze skrzyni 24a i przewodu 24b. Powierz-
chnia elementéw 24 wynosi 1,5 dm? a wydatek
tlenu wynosi okolo 1 m?/min. Element 24 jest
umieszczony w poblizu otworu 5a, co powoduje
krazenie zaznaczone strzatkg 25, ktére sprowadza
metal do zetkniecia z zuzlem. Temperatura w réz-
nych przedzialach ulega niewielkim zmianom.

Nastepnie metal przechodzi do przedziatu kon-
cowego 4 uwolniony od zuzla i jest wylewany przez
przelew 9. Ostatni element porowaty 26 o po-
wierzchni 0,5 dm? zasilany przez skrzynie 26a
i przew6d 26b pozwala na dokladne koficowe usta-
lenie skladu stali bardzo miekkich, poczynajgc od
zawartoéci 0,05% C i mniejszej. Wydatek jest przy-
stosowany do pozgdanego rezultatu koficowego i na
og6t jest nizszy od 0,25 m3/min.

Trzy elementy porowate sg zasilane tlenem przez
odpowiednie przewody 13b, 24b i 26b, przylgczone
do Zré6dia tlenu nie pokazanego na rysunku za po-



64869

7

§rednictwem» urzadzeri regulacyjnych w postaci za-
woréw réwniez nie pokazanych na rysunku, za
pomocg ktérych reguluje si¢ wydatek tlenu nieza-
leznie w kazdym elemencie.

Otrzymane w omawianym przykladzie skilady,
zostaly zestawione w tablicy.

Tablica
C Si P Mn
Suréwka

: 41% 0,5% 0,21% | 0,53%
Przedzial 2 .
(Analiza - 0,14% §lady 0,025% | 0,24%
§rednia)
Przedzial 3 0,08% Slady 0,010% 0,20%
Przedzial 4 0,05% §lady 0,010% 0,19%

Jest oczywiste, Ze podany opis nie ogranicza
bynajmniej zakresu wynalazku i stanowi tylko
przyklad wykonania. MozZna oczywi$cie wprowa-
dzié rézne zmiany i ulepszenia szczeg6lé6w albo sto-
sowaé¢ Srodki réwnowazne, nie wykraczajac poza
ramy wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ciaglego S$wiezenia suréwki przez
wdmuchiwanie gazu o duzej zawarto$ci tlenu, zna-
mienny tym, ze wprowadza sie strumiefi suréwki
podlegajqcej §wiezeniu do kgpieli metalu juz przy-
najmniej czeSciowo wySwiezonego, w ktérym za-
warto§é wegla jest nizsza od zawarto$ci wegla w
suré6wce poddawanej Swiezeniu, miesza sie stru-
miefi suréwki w tej kapieli, wdmuchuje sie do
niej gaz §wieZenia zawierajgcy tlen w tym miejscu
kapieli, w ktérym zmieszanie zostalo juz dokonane
i gdzie zawarto§é wegla jest obniZona, a tlen nie
moze stykaé sie bezpoSrednio ze strumieniem su-
réwki i odcigga sie w sposéb ciagly z kapieli stru-
miefi metalu o obniZonej zawarto$ci wegla.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w kapieli utrzymuje sie $rednig zawarto§é wegla
nie przekraczajgcg 0,5%.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie zawarto§é tlenu w kapieli nie przekra-
czajaca 0,5%, korzystnie 0,2%.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
utrzymuje sie w kapieli czeSciowo wySwiezonej
wsad metalu o ciezarze co najmniej ré6wnym pie-
ciokrotnej, a najlepiej dziesieciokrotnej wielkoSci
wydatku strumienia suréwki poddawanej $§wie-
Zeniu.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
strumiefi suré6wki poddawanej §wiezeniu wprowa-
dza sie do kapieli na jej obwodzie, a gaz $§wie-
zenia wprowadza sie ponizej poziomu kgpieli w
miejscu potozonym mimosrodowo, przeciwleglym
wzgledem punktu wprowadzania suréwki, w celu
wywolania pradéw krazenia powodujgcych miesza-
nie suréwki w kapieli.

6. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
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gaz mieszajacy slabo utleniajacy wdmuchuje sig
w poblizu punktu wprowadzania suréwki, .

7. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tymg»ie
niezbedne materialy stale, w szczegélnosci tepniki,
wprowadza si¢ do kapieli z géry, najlepiej w.po-
staci sproszkowanej, przez wtryskiwanie w. stru-
mieniu gazu pomocniczego, utleniajacego lub nie-
utleniajgacego. )

8. Spos6b wedlug zastrz. 1, znmamienny tym, ze
metal odprowadzany poddaje sie¢ dodatkowemu
Swiezeniu w drugiej kapieli, w ktérej ustala sie
pozadany sklad.

9. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze zawiera zbiornik me-
talurgiczny o ksztalcie wydluzonym, ktérego dwa
przeciwlegle kofice wspéldzialaja z urzadzeniami
do wprowadzania regularnego strumienia suréwki
poddawanej §wiezeniu w tym zbiorniku na jednym
z jego konfic6w, oraz jest zaopatrzone w urzgdzenie
do odprowadzania regularnego strumienia metalu
z tego zbiornika na jego drugim koficu, przy czym
dno zbiornika jest wyposazone w urzadzenia do
wdmuchiwania gazu utleniajacego, umieszczone w
poblizu kofica, na ktérym metal jest odprowadzany.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
ze zawiera drugi zbiornik przystosowany do odbie-
rania strumienia metalu odprowadzonego z pierw-
szego zbiornika, zaopatrzony w urzgdzenia do
wdmuchiwania gazu $§wiezenia, przy czym metal
jest poddawany dodatkowemu $wiezeniu, w celu
doprowadzenia go do pozgdanego skiadu.

11. Urzadzenie wedlug zasirz. 9, znamienne tym,
ze zawiera wydluzony zbiornik metalurgiczny po-
dzielony na przedzialy za pomocg przegrody ognio-
trwalej, zawierajacej otwér w czeSci dolnej dla
przejScia metalu z jednego przedzialu do drugie-
go, przy czym pierwszy przedzial przyjmuje stru-
miefi suréwki poddawanej §wiezeniu, a ostatni prze_
dzial zawiera otwér do odprowadzania wySwiezo-
nego metalu przez przelew, ktérego wysokoSé okre-
§la poziom metalu w innych przedzialach.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, 10 i 11, zna-
mienne tym, Zze urzgdzenie do wdmuchiwania gazu
utleniajacego stanowig porowate elementy ognio-
trwale.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, 10 i 11, zna-
mienne tym, Ze element ogniotrwaly porowaty jest
umieszczony w dnie pierwszego zbiornika lub
pierwszego przedzialu w taki spos6b, ze najkré6tsza
odleglo§é przedzielajgca go od kofica wyjSciowego
zbiornika jest zawarta miedzy 0,1 i 0,7-krotng
najkrotszej odlegloéci jaka oddziela go od korica
zbiornika w miejscu, w ktérym wprowadza sie
strumieh suréwki.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, 10 i 11, zna-
mienne tym, Ze zbiorniki lub przedzialy posiadajg
otwory boczne umieszczone powyzej poziomu me-
talu, w celu cigglego usuwania zuzla. '

15. Urzgdzenie wedlug zastrz. 9, 10 i 11, zna-
mienne tym, ze przegroda przedzielajgca dwa zbior-
niki ma otwér polozony powyzej poziomu metalu,
w celu umozliwienia przepuszczania zuzla z jed-
nego zbiornika do drugiego.
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