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- Srodek pokrywajaco-rafinujacy do topienia aluminium i jego stopow

Przedmiotem wynalazku jest srodek pokrywajgco-rafinujacy, znajdujacy zastosowanie w technologii
przygotowania ciektego metalu aluminium i jego stopow.

Znane sg réznorodne srodki pokrywajaco-rafinujace, ztozone z substancji takich jak: chlorek sodu, chlorek
potasu, kriolit, fluoryt, zmieszanych w réznych proporcjach, Intensywnos$é i skutecznosé oddziatywania tych
$rodkéw jest ograniczona matq zdolnoscig absorbowania tlenkéw iinnych zanieczyszczern niemetalicznych
z ciektego metalu. Ponadto srodki te charakteryzuja sie stosunkowo wysoka temperaturg topnienia oraz duzym
napieciem miedzyfazowym $rodek — tlenki. «

Najczesciej stosowanym sSrodkiem .ochronnym i usuwajacym tlenki z ciektego metalu jest topnik, ktory
zawiera wagowo 47% chlorku potasu, 30% chlorku sodu i 23% kriolitu. _

W przypadku topienia ztomu stopéw aluminium pod pokryciem wymienionego srodka straty bezzwrotne
metalu s3 dos¢ duZe i wynoszg okoto 7% wagowych w stosunku do masy wsadu metalowego. Dotychczas nie
stosowano $rodka, bedgcego mieszaning wigcej niz trzech wyzej wymienionych substancji.

Celem wynalazku jest opracowanie $rodka chronigcego metal przed oddziatywaniem atmosfery pieca,
zwigkszajacego uzysk metalurgiczny oraz rafinujgcego ciekte stopy aluminium, ¢

Istota wynalazku jest $rodek pokrywajaco-rafinujacy do topienia aluminium ijego stopéw, zawierajacy
wagowo 30—55% chlorku sodu, 30—55% chlorku potasu, 5—20% kriolitu, 1—10% fluorytu oraz 1—10% fluorku
sodu,

$rodek pokrywajaco-rafinujacy, wedtug wynalazku, gwarantuje dobre pokrycie ciektego metalu oraz
powoduje doktadne usunigcie tlenkdw i wtraceri niemetalicznych z kgpieli metalowej. Oddziatywanie to, osigga
si¢ dzigki stosunkowo niskiej temperaturze topnienia i optymalnym wtasnosciom fizycznym srodka jak: napiecie
powierzchniowe, napigcie miedzyfazowe i lepko$é. W wyniku zastosowania srodka do topienia ztomu aluminium
i jego stopéw uzyskuje sie znaczne zimniejszenie strat bezwzrotnych metalu, o okoto 3% wagowe oraz poprawe
jakosci stopow.

Przyktad. Wsad metalowy, sktadajacy sie z drobnokawatkowego ztomu, wielosktadnikowego stopu
aluminium AK64 topi sig¢ w piecu indukcyjnym tyglowym, pod pokryciem $rodka, wedtug wynalazku,
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$rodek pokrywajaco-rafinujacy o sktadzie:
40% wagowych chlorku potasowego
38% wagowych chlorku sodowego
14% wagowych kriolitu
6% wagowych fluorku sodu
2% wagowych fluorytu

w stanie sproszkowanym, wprowadza sie porcjami na przemian z wsadem metalowym., Srodek ten dodawany
w ilosci okoto 3% wagowych w stosunku do masy wsadu, topi sie, pokrywajac ciekty metal $cista powtoka.

W przypadku zastosowania wsadu metalowego o wigkszej kawatkowatosci imniejszym stopniu
zanieczyszczenia wprowadza sie mniejszg ilo$é srodka pokrywajaco-rafinujacego.

Zastrzezenie patentowe
$rodek pokrywajaco-rafinujacy do topienia aluminium i jego stopow, sktadajacy sie z chlorku potasu,

chlorku sodu ikriolitu, znamienny tym, 2e zawiera wagowo 30—50% chlorku sodu, 30—55% chlorku
potasu, 5—20% kriolitu, 1—10% fluorytu i 1—10% fluorku sodu.
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