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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
obsady k6t planetarnych do przekladni plane-
tarnej piast rowerowych i motocyklowych.

Znane jest wytwarzanie czeSci skiadowych
plast rowerowych przez tloczenie na zimno.
Dotad ten spos6b byl jednak stosowany jedynie
przy wytwarzaniu prostych czeSci, zwlaszcza
czeSci o réwnomiernie zaokrggolnych ksztaltach,

przy ktérych- podczas tloczenia na zimno ma-

terial ptyngl bgdZ tylko w jednym kierunku
albo jeszcze dodatkowo w kierunkach prostopa-
diych do tego plerwszego kierunku. Wytlaczano
zatem np. jednolite 1 wydrazone czeéci okragle
. oraz takie czeSci okragle, ktére zwezaly sie
stopniowo w kierunku plyniecia materiatu.

W przekladniach planetarnych, najbardziej
zlozong i przez to i najdrois;n czescig jest obsa-
da k6t planetarnych. Te obsady k6t planetar-

nych sq utwerzone z reguly z jednej szyjki lo-
zyskowej i kolnierza. Na tym kolnierzu, w za-
lezmoéci od rodzaju przekladni znajdujg sie na
jednej lub obydwéch jego stronach wystepy
0 réinym przeznaczeniu; wystepy moga stano-
wié czopy lozyskowe dla k6l zebatych, dalej mo-
gq to byt zderzaki dla cze$ci sktadowych prze-
ktadni, ktére sg osadzone wzgledem obsady
obrotowo lub Srubowo, albo mogg mie¢ zasto-
sowanie jako czopy lozyskowe dla zapadek.

Obsade kot planetarnych zestawiano dotych-
czas z wieln czedci, z ktérych przykladowo koi-
nierz i szyjke lozyskowa obsady odlewano ra-
zem jako jedng sztuke, kt6érj potem poddawano
obrébce wi6rowej, po czym wystepy, jako od-
dzielnie wykonane elementy, wprasowywano
w otwory kolierza. Wedilug innego sposobu
wytwarzania jeden pelny korpus metalowy pod-



dawano obrébce wiérowej w celu wykonania
zaréwno szyjki i czopéw lozyskowych jak i zde-
rzakéw.

Te dotychczas stosowane sposoby wytwarza-
nia zwmdkszaly cene obsady i tym samym calej
piasty Réwniez z punktu widzenia mechqnicz-

" nej wytrzymatoicl, znane obsady planetarne nie
byly w pelni zadawalajgce.

Celem wynalazku jest wykonanie znanej ob-
sady k6t planetarnych, zwlaszcza do rowero-

wych i motocyklowych piast przekladniowych

z przekladniami planetarnymi, sposobem pro-
.stym, taﬁaszym i za'panaJacym meksza wy-
trzymaloéé mechaniczng.

Zgodnie z wynalazkiem "zadanie osiaga sie
‘przez to, Zze szyjke lozyskowa, kolnierz obsady
i wystepy, umieszczone na jednej lub po obu
stronach kolnierza obsady, wytwarza si¢ z jed-
nej czesci przez tloczeme na zimno.

W rowerowych lub motocyklowych piastach

przekladniowych z hamulcem pedalowym, wy-
stepy polozone od strony szyjki lozyskowej mo-
ga tworzyé zderzaki dla stozka hamulcowego
i/lub obsade blokady. Moga one posiadaé ksztalt
okragty, owalny lub poligonalny czyll wielo-
katny.

W innej postaci wykonania piasty przeklad-
.niowej wystepy polozone od strony szyjki lo-
zyskowej moga byé uksztalowane jako czopy
Yotyskowe zapadek.

Wystepy polozone na kolnierzu obsady po
stronie przeciwnej wzgledem szyjki lozyskowej
mogg stanowié sworznie do zamocowania piers-
cienia z¢batego, ktéry jest sprzegany z czlonem
sprzegajacym, przenoszgcym moment obrotowy
na obsade kél planetarnych. Mogg one jednak
stuzyé réwniez jako czopy lozyskowe dla kot
planetarnych. W konstrukeji piasty opisanej w
patencie polskim 45418 mogg one byé uksztal-
towane zaréwno jako czopy lozyskowe k6l pla-
netarnych jak réwniez jako sworznie do zamo-
cowania’ pier§cienia zebatego. W tym przypad-
ku posiadaja one korzystnie stopniowany
ksztalt, przy czym pierwszy stopiefi o wiekszej
Srednicy, przylegajacy bezpofrednio do koinie-
rza obsady, stuzy jako czop lozyskowy dla k6t
planetarnych, a stopiefi kofcowy .o mniejszej
érednicy sluzy jako sworzeh do zamocowania
pierScienia zgbatego,

Obsade k61 planetarnych wedtug wynalazku
wytwarza sie w ten spos6b, ze pelny péifabry-
kat stalowy . wprasowuje sie w temperaturze
pokojowej do formy, skladajgcej sie z dwéch
poléwek, przy czym szyjke lozyskowg i wyste-

py lezgce po tej samej stronie kolnlerza obsady
tworzy sie w wyniku ptyniecia materialu w je-
dnym kierunku, natomiast wystepy poloione po
drugiej stronie kolnierza obsady tworzy sie w
wyniku plyniecia materialu w kierunku prze-
ciwnym. Obsady két planetarnych wykonane
tym sposobem majg zwiekszong wytrzymalosé
mechaniczng w poréwnaniu do obsad két plane-
tarnych, wykonanych przez obrébke wiérowa
albo ' przez zestawienie z kilku czefci.

Ta zwiekszona wytrzymalo§¢ wynika stad, ze
ustalony podczas przerébki 'plastycznej natu-
ralny przebieg wibkien nie: zqstaje zniszczony
przez kolejng obrébke mechaniczng. Otwér
Srodkowy szyjki loiyskowej wytwarza sie we-
dlug .wynalazku w ¢iagu operacji tloczenia,
a nastepnie poddaje sie go szlifowaniu.

Mozna jednak réwniez najpierw  wykonaé
pelng szyjke lozyskows, nastepnie przewlercié
otwér i w koficu znowu go szlifowaé.

Wystepy stanowigce czopy lozyskowe két pla-

netarnych lub zapadek po przerfbce plastycz-
nej poddawane zostan szlifowaniu w many
sposéb,
" Wynalazek - jest waaénlony w oparciu o ry-
sunek, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
obsady. k6 planetarnych w kierunku osiowym
z jednego jej koiica, fig. 2 — widok z boku ob-
sady wedlug fig. 1, fig. 3 — widok obsady we-
diyg fig. 1 z innego konca, fig. 4 — widok od-
miany obsady ko6t planetarnych w kierunku
osiowym z jednego jej kofica, fig. 5 — widok
z boku obsady wedlug fig. 4, fig. 6 — widok
obsady wedtug fig. 4 z innego kofica, a fig. 7 —
czedci formy uzytej do wytwarzania obsady két
planetarnych wedlug fig. 1—3.

Obsada ko6t planetarnych przedstawiona na
fig. 1—3, odpowiada konstrukcji piasty opisanej
w patencie polskim 45418. Obsada két plane-
tarnych sklada sie z jednej szyjki lozyskowej 10
i jednego kolnierza 12. W szyjce lozyskowej 10
jest wykonany otwér osiowy- 14. Na zewnetrz-
nej powierzchni szyjki.lozyskowej 10 jest na-
ciety gwint 16, na ktérym jest wkrecony stozek
hamulcowy i obsada blokady. Na koinierzu 12
obsady .od strony szyjki lozyskowej 10 sg ufor-
mowane zderzaki 18, ktére majq za zadanie
wspbéldzialaé z  oporami stozka hamulcowego
i obsady blokady w czasie ich nakrecania sie na
gwincie 16.

Na drugilej. stronie _kolnierza 12 obsady &g .
przewidziane czopy lozyskowe 20 dla ko6l plane-
tarnych (nie pokazanych na rysunku). Te czopy
lozyskowe .20 przeksztalcone sa dalej w czopy
zderzakowe 22, kt6re wspéidzialaja zmiennie



z jednym zabierakiem nie uwidocznionym na
rysunku.

" Odmiana obsady k6t planetarnych przedsta-
wiona na fig. 4, 5, 6 sklada sle réwniez z szyjki
tozyskowej 110 i koinierza 112. Szyjka lozysko-
wa ma Srodkowy otwér 114 i gladka powierz-
chnie zewnetrzng. Po stronie szyjki lozyskowej
110 wystajg z kolnierza 112 obsady czopy lo-
zyskowe 130, na ktérych sg ulozyskowane za-
padki 132. Na drugiej $§ciance kolnierza 112
znajduja sie czopy lozyskowe 120 nie pokaza-
nych ko6t planetarnych i sworznie 122 do zamo-
‘cowania nie pokazanego piericienia zebatego,
ktéry jest sprzezony z tulejg sprzeglows réw-
niez uzebiong i przenoszacg moment obrotowy
na obsade planetarns.

Na fig. 7 jest przedstawiona forma do wytwa-
rzanla obsady ko6t planetarnych wedlug fig. 1,
2, 3, skladajgcy sie z dwéch czeSei 30 i 32. Plasz-
czyzna podzidlu tych dwéch czeSci formy po-
krywa sie z powierzchniq kolnierza 12 obsady
lezgcq po stronie szyjki lozyskowej. Stalowy
pétabrykat umieszczony w formie stanowi od-
cinek cylindrycznego preta, przy czym jest on
tak zwymiarowany, e po stloczeniu wypeinia
obie czeSci formy. Podczas operacji tloczenia
dodaje sie w znany sposéb smaru. Nie powinno
sie jednak stosowaé duzej iloSci tego smaru, aby
nie wypelnial wyzitobiefi czeSci 30 i 32 formy
i.nie zapobiegat calkowitemu wypetnieniu tych
wyzloblen przez material tloczony. Srednica
-przeznaczonego do przer6bki plastycznej péifa-
brykatu 34 r6ini sle jedynie o kilka dziesigtych
milimetra od. rednicy kolierza 12 obsady,

Stosowanie przerébki plastycznej dla cze$ci, -
w ktérych ksztaltuje sie wystepy nie tylko w
§érodku lecz réwniez poza §rodkiem, jak to ma
miejsce w obsadzie k6t planetarnych wedlug
wynalazku, wydawalo sie dotgd niemozliwe
i dopiero zostalo przedstawione po raz pierwszy
w niniejszym wynalazku.

Zastrzeieqia patentowe

1. Spos6b wytiwarzania obsady k6t planetar-
nych do przekladni planetarnej piast rowe-
rowych i motocyklowych skladajgcej: sie
z szyjki lozyskowej oraz komierza obsady
zaopatrzonego po obu stronach w wystepy
lecz gladkiego poza tym, znamienny tym, ze
pelny péifabrykat stalowy wprasowuje sie
w temperaturze pokojowej do formy sklada-
jgcej sie¢ z dwbch poléwek, przy czym szyjka
tozyska i wystepy lezace po jednej stronie
kolnierza obsady tworzy sie wylgcznie w wy-
niku plyniecia materialu w jednym kierunku,
natomiast wystepy potozone po drugiej stro-
‘nie tego kotinierza tworzy sie w wyniku ply-
niecia materialu w kierunku przeciwnym.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
$rodkowy otwoér szyjki wytwarza sie w ciagu
_operacji tloczenia, a nastepnie poddaje sie
go szlifowaniu.

Fichtel & Sachs A.G.

Zastepca: inz. J6zef Felkner
rzecznik patentowy
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