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Anotace:

Pfi zplisobu manipulace vytvarovanych ohfa-
tych slkenénych tabuli /S/ z tvarovaci
soupravy /12/ pres chladici soupravu /13/
do odkladaci soupravy /14/ s pouzitim
vratného posuvného ramu /20/ se provede
polohovani vratného posuvného ramu /20/
do pozice odpovidajici obrysové a vyskové
obrysovym hrandm vytvarované sklenéné ta-
bule /S/, pfemisténi vytvarované sklenéné ta-
bule /S/ ze spodni tvarovaci lisovnice /35/
na vratny posuvny ram /20/ relativnim zpét-
nym vertikalnim pohybem spodni tvarovaci li-
sovnice /35/ od horniho tvarovaciho lisovni-
ku /38/, presunuti vratného posuvného
ramu /20/ s na ném poloZenou vytvarovanou
sklenénou tabuli /S/ do odkladaciho pasma
/14/ sklenénych tabuli /S/ a sejmuti vytva-
rované sklenéné tabule /S/ z vratného po-
suvného ramu /20/. Zatizeni sestava z
vratného posuvného ramu /20/, odpovidajici-
ho obrysové a vySkové obvodovym hranam vy-
tavrované sklenéné tabule /S/, podpérnych
sloupku /77/ a sedla /79/, upevnénych na

zakladni desce /61/ tvarovaci soupravy
/12/ pro polohovani vratného posuvného
ramu /64/ lisovnice /35/ koncentricky s
nim v pribéhu lisovaciho ohyban{ sklené-
né tabule /S/, z nosnych prostfedka /80,
81, 82, 83/ pro vytvarované sklenéné ta-
bule /S/ pro polohovani vratného po-
suvného ramu /20/ ve tvarovaci soupra-
vé /12/ pro jeji posun do chladici soupra-
vy /13/, z posouvacich prostfedkt /90/
pro piemisténi vratného posuvného ramu
/20/ s na ném poloZenou vytvarovanou
sklenénou tabuli /S/ z prostoru mezi tva-
rovacimi ramy /48, 64/ do odkladaci
soupravy /14/ a z odkladacich prostied-
kit /26, 27/ pro sejmut{ vytvarované skle-
néné tabule /S/ z vratného posuvného
ramu /20/.




Zplusob manipulace vytvarovanych sklenénych tabuli

a manipulaéni zarizeni k provadéni tohoto zplsobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu manipulace vytvarovanych, tj.
ohnutych, ohfatych sklenénych tabuli a manipulac¢niho zarizeni

pro provadéni této manipulace.

Dosavadni stav techniky

Ohybani a vytvrzovani sklenénych tabuli jako takové je ve
sklarském primyslu dobfe znamé. Ohybani a vytvrzovani pomérné
tlustych sklenénych tabuli o tlou$tce 6,3 mm nebo vét3i se
stalo bézZnou sklafskou praxi. AvSak bé&zné pouzivané zplsoby
nejsou zvlast vhodné pro ohybani a zejména pro vytvrzovani
tenkych sklenénych tabuli.

Zejména v automobilovém primyslu vyvstal rychle se
rozsifujici pozadavek na zv1la§t tenké vytvarované a vytvrzené
sklenéné tabule o tlous$tce 3,2 mm a mensi, pouzivané pro
specialni vrstvend pfedni ochrannd skla karosérii automobilll,

pro zadni skla kabrioletl a podobné.

Tvarované a tvrzené sklenéné tabule Jjsou vyrabény
priubéznym postupem. v jehoz pribéhu jsou sklenéné tabule
ohrfivany v peci na jejich +tvarnou nebo zmé&kd&ovaci teplotu,
naceZ jsou lisovacim nebo gravitac¢nim ohnutim vytvarovany na
poZadovanou konfiguraci. Pak prochazeji vytvrzovacim
stanovistém, v némZz jsou povrchy sklenéné tabule ofukovany
vzduchem a nakonec jsou vytvarované a vytvrzené sklenéné
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tabule odvadény k dals$imu ochlazeni. Bé&3né vytvrzovaci zpUsoby
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tlustych sklenénych tabuli zahrnuji prachod vytvarované
sklenéné tabule na valeckovém dopravniku vytvrzovacim
stanovistém, v jehoZ prabéhu je na horni povrch a soudasné
také mezi valec¢ky dopravniku na spodni povrch vytvarované
sklenéné tabule foukdn chladici vzduch. Tenké vytvarované
horké sklenéné tabule Jsou v8ak v pr@béhu jejich premisténi
Zz tvarovaciho stanovi$té a prfi alespon pocate¢ni fazi jejich
vytvrzovani nachylné k deformacim z davodi ptsobeni gravitace,
styku s vdledky dopravniku a tlaku ofukovaciho vzduchu,
foukaného na jesté tvarné tenké sklen&né tabule tésnd pred

jejich vytvrzenim.

Proto byla vyvinuta vratnd posouvaci zarizeni pro
prejimani tenkych vytvarovanych sklenénych tabuli
Zz tvarovaciho stanovisté a pro jejich dopravu vytvrzovacim
stanovistém. V priobéhu dopravy vytvrzovacim stanovistém jsou
vytvarované sklenéné tabule na vratném posouvacim zarfizeni
obvykle neseny na jejich vnéjsim obvodé. Tim je v prab&hu
vytvrzovani udrZovan tvar vytvarovanych sklenénych tabuli
a v podstaté je cely jejich spodni povrch vystaven pusobeni

ofukovaciho a vytvrzovaciho vzduchu.

Naprfiklad je =znamy zplisob, podle kterého je vytvarovana
sklenéna tabule ze spodniho povrchu horni vakuové tvarovaci
formy spusténa na vytvrzovaci ram, ktery vytvarovanou
sklenénou tabuli nese na jejich obvodovych okrajovych hranéach,
nacez vytvrzovaci ram projde chladicim stanovidtém. Je také
vyreseno zarizeni pro provadéni tohoto zplsobu dopravy
sklenénych tabuli. Vytvrzovaci réam je zasouvan pfic¢né tak, aby
po odtrzeni spodni tvarovaci formy od horni vakuové tvarovaci
formy mohl pfevzit vytvarovanou sklenénou tabuli. Tim vsak

dochazi k prodlouzeni casu mezi operacemi tvarovani
a chlazeni.
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Podle jiného znamého postupu je sklenénd tabule spodnim
tvarovacim ramem pritlacena ke spodnimu povrchu horni ohybaci
formy a pak je jim dopravena pres vytvrzovaci stanovisté do
odkladaciho stanovi$§té. Oddéleni spodniho tvarovaciho rému od
horni ohybaci formy a prichod spodniho tvarovaciho ramu
vytvrzovacim stanovistém probihaji tak, Ze po celou dobu je
udrzen stejny zdvih spodniho tvarovaciho ramu.

Znamym zarfizeni je vakuem podporovana ohybaci souprava,
v niz tvarovaci réam zvedne sklenénou tabuli do styku
s vakuovou tvarovaci formou, pritla¢i ji k této formé a pak
vytvarovanou sklenénou tabuli premisti do chladiciho
stanovisté, kde ji predda na zarfizeni, uvadéjici vytvarovanou
sklenénou tabuli v pribéhu jejiho chlazeni do vibrace.
Tvarovaci ram je <tudiz vyuzit jak pti tvarovacim kroku
sklenéné tabule, tak i pro pfesun vytvarované sklenéné tabule
do chladiciho stanovis$té. JelikoZ vytvarovana sklenéna tabule
je v chladicim stanovi$ti pfemisténa z tvarovaciho rému na
vibra¢ni zarizeni, které ji nemize nést jen na jejich
obvodovych okrajovych hranidch, je na ném polozena vytvarovana
sklenéna tabule vyvstavena deformacim potud, pokud neni

dostatecné ochlazena pod jeji tvarnou teplotu.

Z patentu US 3 846 104 je také zndm nosny ram,
pfejimajici vytvarovanou sklenénou tabuli, drZenou predtim
vakuem na spodnim povrchu tvarovaci horni formy. Nosny réam,
nesouci na ném polozenou vytvarovanou sklenénou tabuli, je pak
pfesunut do vytvrzovaciho stanovi$té, v némz je vytvarovana
sklenéna tabule prfed plnym vytvrzenim premisténa z nosného
ramu na valec¢ky zdvihaciho =zatizeni. I =zde mze dochazet
k deformacim vytvarované sklenéné tabule pri jejim snimani

z nosného ramu pri jesté tvarné teploté.

Dale je zndm nosny tvarovaci ram, prejimajici &astecné

vytvarovanou sklenénou tabuli =ze spodniho povrchu vakuového
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drZzaku v peci, nadez je nosnym tvarovacim ramem neseni
sklenéna tabule dotvarovdna gravitadéné. Nosny +tvarovaci réam
pak vytvarovanou sklenénou tabuli pfemisti do vytvrzovaciho
stanovis$té, v némz je vytvarovana sklenéni tabule z nosného
tvarovaciho ramu zvednuta odspodu vhanénym proudem vzduchu.
Nosny ram sklené&nou tabuli nejen nese, ale doplnkové se také

podili na jejim tvarovani nebo profilovani.

Je také =znéma ohybaci forma, kterda ohfatou sklenénou
tabuli zvedne a vytvaruje ji do pozadovaného tvaru gravitacni
setrvac¢nou silou. Ohybaci forma, nesouci vytvarovanou
sklenénou tabuli na jejich obvodovych hranich, se pak presune
do vytvrzovaciho stanovis$té, nadez vytvarovanou a vytvrzenou

sklenénou tabuli ulozi na odvadéci valeckovy dopravnik.

U dalsiho znamého =zarizeni podle patentu US 4 272 275
neni pouzivan polohovaci ram, ale misto toho se prepravuje

horka sklenénd tabule na gravitaéné zakfiveném ramu volné.

Spolecnym nedostatkem v3ech téchto znamych zplsobl
a systémd manipulace je, 2e nejsou vhodné pro vytvarované
horké a +tenké sklenéné tabule. Zamérem vynalezu je tudiz
vyvinout zplsob manipulace vytvarovanych horkych sklenénych
tabuli z 1lisovaciho ohybaciho nebo tvarovaciho stanovisté do
odkladaciho pasma, v némZz je vytvarovana sklenéna tabule
z dopravniku zafizeni sejmuta, jakoz i dopravniho systému pro
provadéni tohoto zpdsobu dopravy. Manipulac¢ni systém podle
vynalezu ma byt vhodny zejména pro dopravu tenkych sklenénych
tabuli vytvrzovacim stanovistém pfed jejich sejmutim
z dopravniho zarizeni. Manipuladni systém ma tedy byt vhodny
zejména pro manipulaci tenkych sklenénych tabuli, urcenych pro
pouziti v automobilovém primyslu. Ve varianté provedeni

manipula¢niho systému podle vynadlezu ma vratny posuvny ram,

nesouci
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Podstata vvnalezu

Uvedené nedostatky stavajicich zplsobt a zarizeni pro
manipulaci vytvarovanych sklenénych <tabuli se fre$i zphsobenm
manipulace vytvarovanych sklenénych tabuli podle vynalezu
v zarizeni pro tvarovaci zpracovani sklenénych tabuli
v Zaddaném provedeni, obsahujicim ohfivaci pec pro ohfati
sklenéné tabule na jeji tvarnou teplotu, tvarovaci soupravu
pro ohnuti ohraté sklenéné tabule na pozadovany tvar
a odkladaci soupravu pro odloZeni vytvarované sklenéné tabule,
jehoz podstatou je, ze se provede polohovani vratného
posuvného ramu do pozice odpovidajici obrysové a vyskovée
obrysovym hranam vytvarované sklené&né tabule, jeji prfemisténi
ze spodni tvarovaci lisovnice na vratny posuvny ram relativnim
zpétnym vertikdlnim pohybem spodni tvarovaci lisovnice (35) od
horniho tvarovaciho lisovniku, pfesunuti vratného posuvného
ramu s na ném poloZenou vytvarovanou sklenénou tabuli do
odkladaciho pdasma sklen&nych tabuli a sejmuti vytvarované

sklenéné tabule z vratného posuvného ramu.

Podstatnym znakem zptisobu manipulace je také to, ze
v pribeéhu polohovani se vratny posuvny ram ustavuje pod urover
spodniho <tvarovaciho ramu spodni lisovnice a koncentricky
s nim a Ze pred premisténim vytvarované sklenéné tabule ze
spodni tvarovaci lisovnice na vratny posuvny ram se do zabéru
S vratnym posuvnym ramem uvede vratny posuvny mechanismus pro

pfesun vratného posuvného ramu do odkladdaciho pasma.

DalSim podstatnym znakem je. ze vytvarovana sklenéna
tabule se alespon Castedné ochlazuje pfi premistovani nebo
jejim snimani 2z vratného posuvného ramu, nebo se alespon
¢astecné ochlazuje pri téchto krocich a 2e vytvarovana
sklenéna tabule se pfi snimini z vratného posuvného ramu zveda

a pak se poklada na valeCky odvadéciho dopravniku.
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U manipula¢niho =zarizeni pro manipulaci vytvarovanych
sklenénych tabuli, oh#ivanych v ohfivaci peci na jejich
tvarnou teplotu, které zahrnuje tvarovaci soupravu pro ohnuti
sklenéné tabule na pozadovany tvar, volitelné zac¢lenitelnou
chladici soupravu pro vytvrzeni vytvarované sklenéné tabule
a odkladaci soupravu pro odkladani vytvarovanych a p#ipadné
vytvrzenych sklenénych tabuli, je podstatou to, Ze sestava
z vratného posuvného ramu, odpovidajiciho obrysové a vyskové
obvodovym hranam vytvarované sklenéné tabule, podpérnych
sloupki a sedla, upevnénych na zakladni desce tvarovaci
soupravy pro polohovani vratného posuvného ramu pod 1roveri
spodniho tvarovaciho ramu lisovnice koncentricky s nim
v prubéhu 1lisovaciho ohybani sklenéné tabule z nosnych
prostredkd pro vytvarovanou sklenénou tabuli pro polohovani
vratného posuvného rdmu ve tvarovaci soupravé pro jeji posun
do chladici soupravy. z posouvacich prostredk® pro premisténi
vratného posuvného rédmu s na ném poloZenou vytvarovanou
sklenénou tabuli z prostoru mezi tvarovacimi ramy do odkladaci
soupravy a z odkladacich prostredkd pro sejmuti vytvarované
sklenéné tabule z vratného posuvného réamu, kde vratny posuvny
ram je uchycen v manipulac¢nim ramu prostrednictvim
krakorcovych rozpérek, jejichz rozte¢ odpovidd rozteci mezer

ve spodnim tvarovacim ramu.

Podstatnym znakem je rovnéz to, Ze podpérné sloupky se
sedlem jsou usporadany pro soucasny pohyb vratného posuvného
ramu se spodnim tvarovacim ramem, pri zachovani jejich
vzajemného vyskového poméru v prdbéhu zvedani a tvarovani
sklenéné tabule a 2Ze nosné prostredky, vcéetné konzolové
podpé€ry, jsou upravené pro pevné pfipojeni manipulaéniho ramu,

spojeného s vratnym posuvnym ramem tak, Ze jej obepina.

Dalsim podstatnym znakem je, Ze posouvaci prostrfedky

. v -

zahrnuji nosnou konstrukci s na ni umisténym pohonem, kde je
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kluzné vedeni spojené s nosnou konstrukci a kluzné desky jsou
spojené s konzolovymi podpé€rami a jsou vedené kluzné podél
kluznych vedeni, pticemz pohon je kineticky sprazZeny
s kluznymi deskami pro obousmérny pohyb po kluznych nosnicich
a tim i pro posuv vratného posuvného ramu mezi tvarovaci

soupravou sklenénych tabuli a odkladaci soupravou.

V neposledni radé je rovnéZz to, <e odkladaci prostfedky
v odkladaci soupravé obsahuji zveddk a podpérné cepy pro
zvednuti vytvarované sklenéné tabule 2z vratného posuvného
ramu, pro jeji zadrZzeni ve zvednuté poloze a pro jeji nasledné

ulozeni na kladky odvadéciho dopravniku.

Vynalezem je vyresena varianta zplsobu manipulace
a manipula¢niho zarizeni vytvarovanych sklenénych tabuli se

zaClenénou vytvrzovaci soupravou.

Prehled obrazk® na vvkresech

Zphsob manipulace a manipulac¢niho zafizeni vytvarovanych
sklenénych tabuli pro provadéni zplsobu podle vynalezu je
zobrazen na prilozenych vykresech, kde predstavuje obr. 1
bokorys zarizeni pro zpracovani sklenénych tabuli, tvofeného
ohfivaci peci sklenénych tabuli, tvarovaci soupravou pro
lisovaci ohybani sklenénych tabuli, volitelné zac¢lenitelnou
vytvrzovaci soupravou a odkladaci soupravou, obr. 2 zvétseny
pidorys pri pohledu ve smé&ru 2-2 z obr. 1, znazornujici polohu

vratného posuvného ramu vadi valedkovému dopravniku a spodni

tvarovaci formeé, obr. 3 castedny zvétSeny narys v dGadstedném
fezu, pri pohledu ve sméru 3-3 z obr. 2, obr. 4 perspektivni

pohled na vratny posuvny ram s konzolovymi podpérami, obr. 5

zveétSeny dil¢i narys prfi pohledu ve sméru 5-5 =z obr. 2, obr.

,

6 pudorys c¢ast pohonu vratného posuvného ramu, obr. 7
1

zvétSeny dil¢i c¢elni pohled ve sméru 7-7 =z obr. 1, pro



nazornost s odstranénymi vzduchovymi vytvrzovacimi hubicemi,
znazornujici polohu vratného posuvného ramu a jeho pohonu vadéi
manipulac¢nimu zdvihadlu sklenénych tabuli a obr. 8 az 18
schématické bokorysy vratného posuvného réamu, znazornujici
jeho ¢innost v prubéhu rdznych fazi tvarovacich a odvadécich
operaci sklenénych tabuli, vietné volitelné =zacdlenitelné

vytvrzovaci operace.

Popis prikladného provedeni

Na obr. 1 a obr. 2 je znazornéno =zarizeni 10 pro
zpracovani sklenénych tabuli S, sestavajici z navazné za sebou
usporadané ohfivaci pece 11, ohybaci nebo tvarovaci soupravy
12, vytvrzovaci nebo jinak chladici soupravy 13 a odkladaci

soupravy 14. Sklenéné tabule S, které maji byt v zafizeni 10

vytvarovany a pak zbaveny pnuti, vytvrzeny nebo jinak
ochlazeny, jsou prvnim usekem zarizeni 10 dopravovany
valeckovym dopravnikem 185, obsahujicim valecky 16, 17

a podpérné kladky 18. V dalsi fazi jsou vytvarované sklenéné

tabule S =z ohybaci nebo tvarovaci soupravy 12 presunuty
soupravou 19, tvofenou vratnym posuvnym ramem 20 s pohonem
21, pres vytvrzovaci soupravu 13 do odkladaci soupravy 14

a nakonec jsou odvadécimi valecky 23 odvadéciho dopravniku 22

z tvarovaciho systému odsunuty,

Jak bude dale blize popsano, nesou a dopravuji vstupni

valecky 16 skleneéné tabule § v horizontalni poloze ohrfivac

H

peci 14 a z ni pak k ohybaci nebo tvarovaci soupravé 12, v niz
jsou ohraté sklenéné tabule S prejimany vystupnimi valecky 17
a podpérnymi kladkami 18, pricemz jsou polohovany pro
nasledujici ohybaci nebo tvarovaci operaci. Po ohnuti do

pozadovaného tvaru presného zakfiveni jsou vytvarované horké
sklenéné tabule S na vratném posuvném ramu 20 dopraveny do

volitelné zaclenitelné vytvrzovaci soupravy 13, v niz jsou



jejich povrchy ochlazeny pruchodem mezi protilehle

usporadanymi vzduchovymi hubicemi 24, S a pak prevzaty

2
kombinaci zdvihadla 26 a podpérnych ¢epd 27, spolupracuji pfi

premistovani vytvarovanych a podle pozadavku vytvrzenych
sklenénych tabuli S z vratného posuvného ramu 20 a pfi jejich
ulozZeni na odvadéci valecky 23 odvadéciho dopravniku 22.
Vytvarované sklenéné tabule S mohou byt po dokoncéeni jejich
tvarovaci operace a po pripadném vytvrzeni podrobeny v dalsi
fazi zpracovani ochlazen napriklad prichodem mezi bézZnymi

i,
vzduchovymi hubicemi 62, 63.

Jako ohfivaci pec 11 m@zZe byt pouzita pec v konstrukénim
provedeni pouzivaném bézné ve sklarském primyslu pro ohrivani
tvarovanych sklenénych tabuli. Podle prikladu =z obr. 1 je
pouzita tunelovd pec 28, jejiz komora 29 je vymezena stropem
30, dnem 31, boc¢nimi sténami 32 a zadni sténou 33. Takové
bézné ohrivaci pece 11 jsou obvykle vytdpény neznazornénymi
vytapécimi prostredky, jako napfiklad plynovymi hofaky nebo
elektrickymi odporovymi ¢&lénky, zavedenymi do komory 29
stropem 30 a bo¢nimi sténami 32 a vhodné regulovanymi pro
dosazeni pozadovaného teplotniho pribéhu ohfivanych sklenénych
tabuli S ptri jejich prdchodu peci 11. Pfi prachodu peci 28
jsou sklenéné tabule S neseny vstupnimi valecky 16,
usporadanymi postupné za sebou od neznazornéného vstupu do
tunelové pece 28 a prochazejicich vystupnim otvorem 34 v zadni
sténé 33. Pri prachodu komorou 29 tunelové pece 28 jsou
sklenéné tabule S ohrfaty v podstaté na nastavenou tvarnou
teplotu skla a po vystupu z tunelové pece 28 vystupnim otvorem
34 v zadni sténé 33 jsou prevzaty vystupnimi valedky 17
a podpérnymi kladkami 18 a dopraveny do polohy v obybaci nebo
tvarovaci soupravé 12 mezi horni 1lisovnik 38 a spodni
lisovnici 35, provedené konstrukéné a tvarové tak, aby ohratou
sklenénou tabuli S vytvarovaly do pozadovaného zakriveni.
Vyrazem ‘"nastavend tvarna teplota" je minéno, Ze pri nizsi

teploté nevyvola zavedeni napéti do sklenénych tabuli S jejich



trvalou deformaci a Ze pfi vys$$i teploté Jjsou sklenéné tabule

S zplsobilé pro tvarovani.

Po vytvarovani v tvarovaci soupravé 12 je sklenéna tabule
S vertikdlnim zpétnym pohybem spodni tvarovaci 1lisovnice 35

poloZzena na vratny posuvny ram 20. Vratny posuvny ram 20,

nesouci vytvarovanou sklenénou tabuli S, je pak presunut
obecné horizontalné dopredu, pricemz maze projit volitelné
zaClenitelnou vytvrzovaci soupravou 13, v niz je teplota

povrchu vytvarované sklenéné tabule S rychle sniZena na jeji
primérené vytvrzeni. Jak je zndzornéno na obr. 1, prochazeji
vytvarované sklenéné tabule S ve vytvrzovaci soupravé 13 mezi
vzduchovymi hubicemi 24, 25, tvofenymi radami trubicdek 36, 37
a usporadanymi a pracujicimi tak, aby smérovaly protilehlé
proudy chladiciho média, obvykle vzduchu, na protilehlé
povrchy vytvarované sklenéné tabule S, nesené na vratném
posuvném ramu 20. Je to tfeba chépat tak, Ze pfi pouziti
zafizeni 10 pro vytvarovani a nasledné ochlazeni sklenénych
tabuli urcenych pro ¢elni ochranna skla automobilt a podobne,
nemusi byt vzduchové hubice 24, 25 pouzity, pricemZ postupné
ochlazovani vytvarovanych sklenénych tabuli S probihd zvolna

v regulovaném prostfedi v pribéhu dopravnich a manipulacnich

operaci.

Sklenéné tabule S, zavadéné vstupni stranou do ohfivaci
pece 11, jsou typicky ploché a tudiz vstupni valecky 16 do
ohfivaci pece 11 jsou obvykle rovné. Bylo vsak zjisténo, Ze
kdy2 v ohrivaci peci 11 ohfivané sklenéné tabule S prekroci
Svou nastavenou tvarnou teplotu a vychdzeji z pece otvorem
34, nebo pri jejich prlichodu zadni ¢asti ohfivaci pece 11, je
Zzadouci, aby wvstupni valecky 16 pro styk se sklenénymi
tabulemi S byly postupné vytvarovany z rovného valcového tvaru
na studeném konci ohfivaci pece 11 na tvar odpovidajici
v podstate tvaru dokonéenych vytvarovanych sklenénych tabuli

S, jak je obecné pouzivan u vystupnich valedkt 17 v ohybaci
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nebo tvarovaci soupravé 12. Tim se dosdhne, Ze ohtfaté sklenéné
tabule S, jsouci ve styku se vstupnimi valecky 16 a jimi
posouvané, jsou pred jejich vystupem =z vystupniho otvoru 34
ohfivaci pece 11 postupné predtvarovany tak, Ze pii jejich
pfistaveni do polohy pro ohybaci nebo tvarovaci operaci budou
jiz castec¢né vytvarovany do tvaru odpovidajiciho obecné& tvaru

jejich pozadované konec¢né konfigurace.

Jak je znazornéno na obr. 1, obsahuje ohybaci nebo
tvarovaci forma v tvarovaci soupravé 12 horni lisovnik 38
s tvarovacim ramem 48 a spodni lisovnici 35 s tvarovacim rémem
64. Tvarovaci ramy 48 a 64 maji protilehlé tvarovaci povrchy,
odpovidajici zakriveni, na které ma byt sklenéni tabule S mezi
nimi vytvarovana. Tvarovaci lisovnik 38 a lisovnice 35 jsou
S moznosti jejich vzajemného vratného pohybu zabudovany
v nosné konstrukci 39, tvorené vertikalnimi sloupy 40
spojenymi horizontalnimi pfickami 41 tak, aby byla vytvofena
tuha ramova konstrukce. Dole probiha mezi sloupy 40 spodni
horizontdlni pric¢nik 42, nesouci spodni lisovnici 35 a jeji

prislusenstvi.

Horni lisovnik 38 je upevnén v nosné konstrukci 39 nad
vystupnimi véalec¢ky 17 valeékového dopravniku 15 s moZnosti
jeho vertikdlniho nastaveni. Spodni lisovnice 35 je umisténa

pod vystupnimi valedky 1 valeckového dopravniku 15 a je
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zabudovédna s mozZnosti jej vertikalniho vratného pohybu vadi

hornimu lisovniku 38.

Pro pfesné polohovani sklenénych tabuli S mezi horni

lisovnik 38 a spodni 1lisovnici 35 je do drahy pohybu

pfisouvané sklenéné tabule S zaclenéna dvojice pricné
umisténych polohovacich zaréazek 43, prochédzejicich mezi
ptislusnymi vystupnimi valedky 17. Polohovaci zarazky 43 jsou

spojeny s hornimi konci pistnich tyéi 44 hydraulickych valca

45. Hydraulické valce 45 jsou upevnény na loZi 46 vertikalné



vratné pohyblivého ramu 47 a jsou ovladany pro zvedani
a spousténi polohovacich =zardzek 43 mezi jejich spus$ténou
zakladni polohou pod vystupni valecky 17 a zvednutou horni
polohou, pfi niz vyénivaji mezi vystupni valecky 17 vystupniho

dopravniku 15 do dréhy prisouvané sklenéné tabule S.

Horni lisovnik 38 mize obsahovat vhodné upraveny
tvarovaci ram 48 s neznazornénym souvislym spodnim tvarovacim

povrchem, odpovidajicim konfiguraci, do které maji byt horké

sklenéné tabule S vytvarovany, nebo - jak je znadzornéno
u prednostniho provedeni podle obr. 1 - mize mit horni
tvarovaci ram 48 také obrysovy nebo ramovy tvar. Horni

tvarovaci ram 48 horniho lisovniku 38 je upevnén k zdakladni
desce 49 vétsSim poc¢tem rozpér SO. Horni tvarovaci ram 48
odpovida pritom obrysové tvaru tvarovanych sklenénych tabuli
S a jeho spodni licni strana ma konvexni tvarovaci povrch 51
tak, aby skleneéné tabule S vytvaroval do pozadovaného
zakriveni. Je to trfeba chapat tak, Ze pfislusny obrys horniho
tvarovaciho ramu 48, jakoz i specificky zakrivena konfigurace
jeho tvarovaciho povrchu 351, jsou urc¢ovany pozadovanym
kone¢nym tvarem tvarovanych sklenénych tabuli S a Ze mizZe byt
v podstaté razny pro prizpidsobeni rlznym konfiguracim tvart

sklenénych tabuli S.

Horni 1lisovnik 38 je funkéné nesen alespont jednim
hydraulickym valcem 32, zavéSenym na jednom z horizontéalnich

pricek 41 nosné konstrukce 39 a obsahujicim vratnou pistni tyc

by
54, spojenou jejim spodnim volnym koncem s vertikalné posuvnou

tlac¢nou deskou 55. K tlacné desce 5SS je pres nosnou desku 58
a vlozeny ram 36, 37, wupevnénymi na ni pri¢né, pripevnéna
zakladni deska 49 lisovniku 38 pro mozZnost vratného
vertikalniho nastavovaciho pohybu lisovniku 38 spolecnée

s tlacd¢nou deskou 355. Pro spravné vedeni tlac¢né desky S5 pri

jejim vertikéalnim vratném pohybu slouzi vodici sloupky 359,

spojené svymi spodnimi konci se <ctyrmi rohy tla¢né desky 55
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a svymi hornimi konci prochazejici moznosti kluzného pohybu

s
60, upevnénymi na hornich

odpovidajicimi vodicimi pouzdry

horizontdlnich pfic¢kach 41 nosné konstrukce 39.

Spodni lisovnice 35 obsahuje déleny spodni tvarovaci ram
64, provedeny obrysoveé jako ramova konstrukce a spojeny se
spodni zakladni deskou 61 fadou rozpér 65, usporadanych
v roztec¢ich, odpovidajicich rozte¢im vystupnich valedkd 17
valeckového dopravniku 15. Spodni zakladni deska 61 spodniho
tvarovaciho ramu 64 je spojena s lozem 46 nosného ramu 47.
Spodni tvarovaci ram 64 odpovidd pritom obrysové tvaru
tvarovanych sklenénych tabuli S a jeho horni licni strana ma
konkavni tvarovaci povrch 66 (obr. 3), odpovidajici
v protilehlém vztahu tvarovacimu povrchu 51 tvarovacimu ramu

48 horniho lisovniku 38.

Nosny ram 47 spodni lisovnice 35 je s moznosti
vertikalniho vratného pohybu nesen vodicimi sloupky 67,
prochazejicimi kluzné suvné vodicimi pouzdry 68, upevnénymi na
spodnim horizontalnim pric¢niku 42 v nosné konstrukci 39. Pro
uvadéni spodni lisovnice 335 do pohybu mezi jeji spusténou
polohou pod vystupnimi valecky 17 valeckového dopravniku 15
a nad n€ zvednutou polohou, slouzi hydraulicky valec 69,
upevnény na spodnim pri¢niku 42 a obsahujici pistni <tyé& 70,

spojenou jejim hornim koncem s 1lozem 46 lisovnice 35. Pri
zvedani spodni lisovnice 35 nad vystupnimi valecky 17
valeckového dopravniku 15, je na nich 1lezici sklenéna tabule
S zvednuta a pritlac¢ena k hornimu tvarovacimu ramu 48 mezi
doplnujici se tvarovaci plochy 51 a 66 tak, aby mezi nimi byla

vytvarovana na pozadované zakrfiveni.

Spodni tvarovaci ram 64 je sestaven ze soustavy segmenti,
uspofadanych v obvodové konfiguraci v pozadovaném obrysovém
tvaru a provedenych v pozadovanych vyS8kach sousedicich

segmentl tak, aby odpovidaly pozadovanému profilu obvodovych



okrajovych hran tvarovanych sklené&nych tabuli S.

Jak je zfejmé =z obr. 2, obr. 3 a obr. 4, je vratny
posuvny ram 20 ulozZen nad spodnim tvarovacim ramem 64
koncentricky s nim a obsahuje paralelné zdvojeny obrysovy ram
71, vyztuzeny ptfi¢nymi rozpérami 72. Obrys ramu 71 odpovida
pfitom v podstaté konfiguraci spodniho tvarovaciho ramu 64.
Vratny posuvny ram 20 je upevnén v manipulaénim ramu 73,
tvoreném dvéma axialnimi +tyCemi 74, probihajicimi ve sméru
pohybu sklenénych tabuli S tvarovaci soupravou 12, dvéma
pri¢nymi tyCemi 75, spojenymi u svych konc@ s axialnimi tydemi
74 tak, ze konce pri¢nych ty¢i 735 pfesahuji v urdité mife za

ax

spojovaci mista s

ye
xialnimi tycemi 74 a vétsSim poctem
krdakorcovych rozpérek 76. spojujicich vnéj$i obvod paralelné
zdvojeného obrysového ramu 71 vratného posuvného ramu 20
S nosnymi pri¢nymi tycCemi 75. Sousedici segmenty spodniho

tvarovaciho ramu 64 jsou pritom rozmistény v dostatednych

roztecich tak, aby wumozZnovaly vertikalni priéchod krékorcovych

rozpeérek 76 mezi nimi.

V  pribéhu postupu ohybani nebo tvarovani sklenénych
tabuli §, pri némz spodni tvarovaci ram 64 zvedne sklenénou
tabuli do primého styku s hornim tvarovacim ramem 48 horniho
lisovniku 38, je vratny posuvny réam 20 ulozen pod urovni
spodniho tvarovaciho ramu 64 koncentricky s nim na podpéréach,
tvorenych podpé€rnymi sloupky 77, pfiSroubovanymi maticemi 78
k spodni zdkladni desce 61 spodniho tvarovaciho ramu 64
a obsahujicimi nahore sedla 79, jimiz mlZe byt vratny posuvny
ram 20 spravné polohovéan vi¢i spodnimu tvarovacimu ramu 64
dosednutim jeho nosnych ptic¢nych ty¢i 75 do sedel 79, jak je

znazornéno na obr. 3.

V  pribéhu dopravy vytvarované sklenéné tabule S, kdy
manipula¢ni ram 73 s vratnym posuvnym ramem 20, nesoucim

vytvarovanou sklenénou tabuli S, je presouvan do odkladaci



soupravy 14, je manipulad¢ni réam 3 podpiran a veden dvéma

konzolovymi podpérami 80, které jsou ve styku s jeho nosnymi
ptiénymi tycemi 75 tak, 2e jedny jejich prec¢nivajici konce
jsou ulozeny v sedlovych prichytkach 81, spojenych s jednou
konzolovou podpérou 80 a ze do otvort v opacénych koncich
nosnych priénych ty&¢i 75 j

sou zasunuty vodici cepy 82,
upevnéné na Uuhelnicich 83, spojenych s druhou koﬁzolovou
podpérou 80. Jak je zrejmé =z obr. 4, obr. 6 a obr. 7, Jjsou
konzolové podpéry 80 pevné spojeny s kluznymi deskami 84,
obsahujicimi kluzna loziska 85, vedenda na horizontalnich
kluznych vedenich 86 a umoZfiujici tim horizontalni pohyb

konzolovych podpér 80 v souladu se smérem pohybu sklenénych
tabuli S zarizenim 10 pf#i tvarovacim zpracovani. Kluzna vedeni
86 jsou na svych koncich pevné spojena spojovacimi rozpeérkami
89 s ramem 87 vratného posouvaciho pohonu 21, tvorenym nosniky
88 a obsahujicim fetézem 91 ovladané posouvaci prostredky 90,
jimiZz jsou kluzné desky 84 posouvany po kluznych vedenych 86
hnacimi fetézy 91, spojenymi s nimi spojovacimi cCastmi 92
a vedenymi volnymi fetézovymi koly 93 pfes hnana fetézova kola
94, pohdnénd elektromotorem 95 pohonu 21. Nosniky 88 jsou
stavécimi Srouby 96 spojeny nastavitelné s hornimi hlavnimi
nosniky 97, spojujicimi hlavni pfic¢niky 98 a nosné sloupy 99
tak, aby byla vytvofena nosnd konstrukce 100. Vratny posuvny
ram 20 s na ném poloZenou vytvarovanou sklen&nou tabuli S mize

pfitom prochazet volitelné zadlenitelnou vytvrzovaci soupravou
3.

V. pribéhu postupu odkladani vytvarované a pripadné
vytvrzené sklenéné tabule S, jak je =znazornéno na obr. 1
a obr. 7, je manipulac¢ni ram 73 s vratnym posuvnym ramem 20,
nesoucim vytvarovanou a pfipadné vytvrzenou sklenénou tabuli
S, nastaven nad odvadéci dopravnik 22. Pod odvadécim
dopravnikem 22 je umisténo zdvihadlo 26, obsahujici pric¢niky
101, wvytvarované tak, aby v podstaté odpovidaly zakfiveni

spodniho povrchu vytvarované sklenéné tabule S a nosny ram



102 zdvihadla 26 s podpérami 103, spojenymi jejich hornimi
konci s pri¢niky 101 a jejich spodnimi konci pevné spojenymi
s pri¢niky 104, spojujicimi pevné axialni nosniky 105. Axialni
nosniky 105 jsou pritom pevné spojeny s vertikdlné posuvnymi
zvedacimi ozubenymi tycCemi 106, vedenymi kluzné v podpérnych
sloupech 107. V podpérnych sloupech 107 je otoc¢né ulozen
pastorek 109, ktery je v zabéru s ozubenim vertikalnich
zvedacich ozubenych ty¢i 106 a s hnaci ozubenou tyc¢i 108 tak,
aby horizontalni pohyb hnaci ozubené tyce 108 byl prevadén na
vertikalni pohyb vertikalnich =zvedacich ozubenych tyc¢i 106.
Hnaci ozubenda ty¢ 108 je pritom uvadéna do pohybu s ni

spojenou pistni ty¢i 110 hydraulického valce 111.

Uvedenim v ¢innost hydraulického valce 111 jsou zvedany
pri¢niky 101 zdvihadla 26 =z jejich =zakladni polohy pod
odvadécimi valecky 23 odvadéciho dopravniku 22 do zvednuté
polohy nad vvsSkovou polohou vratného posuvného ramu 20
a v oblasti vymezené obvodem obrysového ramu 71 vratného
posuvného ramu 20. Vvsledkem ¢innosti hydraulického valce 111
je tudiz zvednuti vytvarované a pripadné vytvrzené sklenéné
tabule S vertikalné z vratného posuvného ramu 20 do polohy nad
rovinou vymezenou nosnym manipulacénim rdamem 73. V této poloze
zvednuti jsou umistény vysouvaci podpérné cepy 27, které pri
jejich vysunuti zaujmou polohu pod spodnim povrchem zvednuté

sklenéné tabule S, takzZe po spusSténi pric¢nikd 101 zdvihadla

26 je vytvarovana a ptipadné vytvrzena sklenéna tabule
S polozena na tyto vysunuté podpérné Ccepy 27. Kdyz jsou

podpérné &epy 27 zasunuty do své zdkladni polohy do ovladacich
valct 112, uvolni oblast vymezenou vertikalné pro sklenénou
tabuli S a nebrani tudiz jejimu vertikalnimu pohybu pri jejim
ulozeni na pric¢nik 101 zdvihadla 26. Horizontalni vysouvaci
a zasouvaci pohyb podpérnych ¢Cepl 27 je ovladan ovladacimi

valci 112, nasazenvmi nastavitelné na nosnicich 113, spojenych

pevné s nosnou konstrukci 100.



Tvarované valecky valeckového dopravniku 15, pouzité
v tvarovaci soupravé 12 a znazornené v prikladném provedeni na
obr. 2 a obr. 3, jsoﬁ pouzity Vv typovém provedeni tvoreném
vnitrfnim dutym stacionarnim jadrem a na ném otocné navlecenym
vneéjsim pruznym, zatiZeni nesoucim, pouzdrem. Takové provedeni
valeckllt pro dopravu sklenénych tabuli je znamo a neni tudiz
soucasti prfedmétu vynalezu. Jejich popis je zde uveden jen pro
nazornost jejich provedeni. Jak jiz bylo uvedeno, mohou byt
tvarované valecky dopravniku 15 GcCelné pouzity pro zavadéni
horkych sklenénych tabuli S do lisovaci, ohybaci nebo
tvarovaci soupravy 12, pocinaje valecky na vystupu z ohrivaci

pece 11.

Tvarované valecky valeckového dopravniku 13 obsahuji
jaddro 115, provedené napiiklad =z ocelové <trubky a vnéjsi
pruzné, zatizeni nesouci pouzdro 116, navlecené volné otocné
na jadre 115. Stacionarni vnitfni jadro 115 je na jednom konci
tvarovaného valecku 114 teleskopicky nasazeno a upevnéno na
¢epu 117 pro moznost jeho wupevnéni na bocni pric¢nik 118 nosné
konstrukce 39. Pro neseni konce tvarovaného valecku 114 a pro
zajisténi vnitrfniho jadra 115 proti otac¢eni pri otaceni na ném
navleceného pruzného pouzdra 116, je cep 117 pevné uchycen
- napriklad obvodovym svarem - v kratkém dutém hranolu 119,
ktery je upinkou 122 a Srouby 123 upevnén

v
vytvarovaném sedle 121, upevnéném na boc¢nim pric¢niku 1

konstrukce 39.

Na opacném, hnaném konci je jadro 115 podobné

teleskopicky nasazeno a upevnéno na neznazornéném depu,

uloZeném souose s otoc¢nou objimkou 124 (viz obr. 2). Objimka

124 je otocn ulozena v loziskach 125, nesenych na boc¢nim
pri¢niku 118 nosné konstrukce 39 lisovaci, ohybaci nebo
tvarovaci soupravy. Konec pruzného pouzdra 116 je spojen

s otoCnou objimkou 124 s pouzitim spojky 126, spojené pevné

s objimkou 124. Na kazdé objimce 124 je pevné nasazeno
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fetézové kolo 127, upravené pro zabér s neznazornénym,

vhodnym, nekone¢nym hnacim retézem. PEi pohonu retézového kola

127 hnacim retézem se tudiz objimka 124 otac¢i kolem &epu 117

zasahujiciho do ni z jadra 115, ¢im2z se také otadi spojka 126
1 15

i
16 na jadrfe 115. Nekoneény

a s ni spojené pruzné pouzdro
hnaci fetéz je prfitom v zdbéru se v&emi retézovymi koly 127
tvarovanych valeckii 114, usporadanych v fadé za sebou tak, Ze
vneéjsi pruznd pouzdra 116 vSech valedka 114 se otaceji na

jadrech 115 kolem svych os jednotnou thlovou rychlosti.

ValeCky 17, 114 mohou mi obrys dany jejich polohou
v dopravnim systému a urcovany pozadovanou konfiguraci
sklenéné tabule v daném misté. Tvarované valec¢ky 114
dopravniku mély tudiz dtive v oblasti pod sklenénymi tabulemi
takovou konkdavni konfiguraci, aby sledovaly obrysy na nich
dopravovanych sklendnych tabuli v kazdém ptislusném mistée,
prficemz jejich konce byly uloZeny v podstaté v roviné systému
valeckového dopravniku. Podle vyndlezu jsou valecky 17
valeckového dopravniku 15 utvareny tak, aby nebranily &innosti

spodni tvarovaci lisovnice 35 a vratného posuvného ramu 20.

Proto, jak je zfejmé z obr. 3, tvarované valecky 114 maji
konkavni stredni uUsek 12 pro styk se spodnim povrchem
sklenéné tabule S a koncové casti 130 maji tvar tak, aby

prochéazely pod spodnim tvarovacim ramem 64 a vratnym posuvnym

ramem 20 pri jejich spusténé poloze.

Pro podpirani okrajd sklenéné tabule S pri jejim posunuti
do polohy nad spodni tvarovaci ram 64 je pro minimalizaci jeji
deformace v blizkosti obou okraj@i spodniho tvarovaciho ramu
64 =zaclenén systém volné otodnych podpérnych kladek 18.
Pfesnéji feceno, jsou nosice 131 kladek 18 rozmistény po obou
stranach spodniho tvarovaciho ramu 64 tak, aby kladky 18
podpiraly sklenénou tabuli S pri jejim posunuti do dané polohy
a aby pritom soucCasné umoznily volny vertikalni pohyb spodniho

tvarovaciho ramu 64 a vratného posuvného ramu 20. Kazdy nosicé



131 obsahuje dvojici valcovych kladek 132, nasazenych otodéné
na nosném te€lese 133, pro moznost jejich odvalovaciho styku se
spodnim povrchem sklenénych tabuli §. Valcové kladky 132 jsou
na nosném télese 133 nasazeny volné oto¢né na pouzdrech 134,
navlecenych na c¢epy 135, zasSroubované do télesa 133. Valcové
kladky 132 jsou tucelné potazeny vhodnym materidlem, jako
napriklad tkaninou ze sklenénych vlaken, aby tim byl =ziskan
pruzne€ poddajny. teplu odolny, sklo nenarusujici povrch pro
styk se spodni stranou sklenénych tabuli S. Souprava
podpérnych kladek 18 je ucelné umisténa tak, aby podpiraly
okraje sklenénych tabuli S tésné podél okrajovych segmentil
spodniho tvarovaciho ramu 64 v oblasti, v niz nejsou okraje
sklenénych tabuli S ve styku s tvarovanymi valecky 114

valeckového dopravniku 15.

Pro predchazeni prokluzu mezi pruznymi pouzdry 116
valeckli 17 nebo tvarovanych vale¢kd 114 a spodnim povrchem
sklenénych tabuli S, jsou valcové kladky 132 prednostné
vyrovnany s drdhou po nich posouvanych sklenénych tabuli.
Valcové kladky 132 jsou rovnéZ pfednostné udrzovany v poloze
kolmé na spodni povrch sklenénych <tabuli S. Podle +toho jsou
nosice 131 wvalcovych kladek 132 neseny sloupky 136,
zaSroubovanymi do spodni zakladni desky 61 spodniho
tvarovaciho ramu 64 a jsou zajistény pojistnymi maticemi 137.
Jak je zrejmé, je umisténim pojistnych matic 137 na zavitové
Casti sloupktr 136 provedeno opatfeni pro mozZnost vertikalniho
sefizeni nosic¢h 131 valcovych kladek 132, aby bylo moZno
soupravy podpernych kladek 18 prislusné vyskové polohovat pro

spravné podpirani okrajd sklenénych tabuli S.

Provoz tvarovaciho zarfizeni 10 sklenénych tabuli podle
vynalezu probihda v hrubych rysech ndsledujicim zp@sobem.
Sklenéna tabule S je systémem valeckového dopravniku 15
dopravovana ohtivaci peci 11, v niz je jeji teplota postupné

zvysena na hodnotu nad nastavenou tvarnou teplotou. Ohrata
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sklenéna tabule S je z ohrivaci pece 11 predana na tvarované
vystupni valec¢ky 17, na nichz pri Jjejim posunu do tvarovaci
polohy mezi hornim tvarovacim lisovnikem 38 a spodni tvarovaci
lisovnici 35 ma& snahu se prohnout v souladu s profilem
tvarovanych vystupnich valec¢kd 17. Okraje sklenéné tabule
S jsou pritom valivé neseny a podpirany vystupnimi valecky 17
a podpérnymi kladkami 18 prfi jejim pr@chodu nad nimi do polohy
pro lisovaci tvarovaci operaci. Predni hrana posouvané
sklenéné tabule S narazi pritom na polohovaci zarazky 43,
jimiz je nastavena do spravné tvarovaci polohy. V této poloze
je sklenéna tabule S spodnim tvarovacim ramem 64 zvednuta
z tvarovanych vystupnich valec¢k®t 17 a pritladena k hornimu
tvarovacimu ramu 48 horniho lisovniku 38, ¢imZz je vytvarovana
na pozadovany profil. V prdbéhu zvedani a tvarovani sklenéné
tabule S je vratny posuvny ram 20 umistén pod trovni spodniho
tvarovaciho ramu 64 koncentricky s nim. Spodni tvarovaci ram
64 pak pfi svénm zpetném vertikalnim pohybu od horniho
tvarovaciho ramu 48 polozi vytvarovanou sklenénou tabuli S na
vratny posuvny ram 20 , ktery =z@stal zachycen pod hornim
tvarovacim lisovnikem 38 tim, Ze dosedl na pfisunuté konzolové
podpery 80. Kdyz spodni tvarovaci ram 20 pokracuje ve svém
klesani do své zakladni polohy mezi tvarovanymi vystupnimi
valecky 17 valeckového dopravniku 15, je vratny posuvny ram
20, neseny konzolovymi podpérami 80. premistén horizontalné
pohonem 21 do odkladaci soupravy 14, v niz je na vratném
posuvném ramu 20 polozenda vytvarovana sklenéna tabule
S soucinnosti zdvihadla 26 a podpérnvych ¢&epl 27 =z vratného
posuvﬁéhokrému 20 zvednuta a poloZzena na odvadéci valecky 23
odvadéciho dopravniku 22. Po skon&eni operace premisténi je
vratny posuvny ram 20 pohonem 21 vrdcen do jeho vychozi polohy

pod uroven tvarovaciho spodniho ramu 64 a koncentricky s nim.

V jiné varianté provedeni podle vynalezu prochdazi vratny

posuvny ram 20 s na ném poloZenou vytvarovanou sklenénou

tabuli S v prdbéhu jeho presunu z tvarovaci soupravy 12 do
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odkladaci soupravy 14 vytvrzovaci soupravou 13 mezi

vytvrzovacimi vzduchovymi hubicemi 24, 25.

Je zrejmé, zZe v podstaté stejny vysledek manipulace
s vytvarovanou sklenénou tabuli § by bylo mozno dosidhnout
vertikalnim zvednutim horniho tvarovaciho 1lisovniku 38
a vratného posuvného ramu 20 od spodni tvarovaci lisovnice 35
a tim polozZzenim vytvarované sklenéné tabule S na vratny
posuvny ram 20. Konstruk¢ni provedeni takového mozZného
alternativniho reseni zde vs$ak neni =zndzornéno. V koncepci
vynalezu je totiz jeho nazorny popis pri zpasobu ulozZeni
vytvarované sklenéné tabule § na vratny posuvny ram 20
relativnim vertikalnim zpétnym pohybem spodni tvarovaci

lisovnice 35 od statického horniho tvarovaciho lisovniku 38.

Na obr. 8 az obr. 18 jsou podrobneéji zndzornény operace

vratného mechanismu v pradbéhu dplného pracovniho cyklu.

Obr. 8 znazornuje polohovani vratného posuvného ramu 20,
vzhledem k vratnému posouvacimu mechanismu a jejich
pfislusSenstvi. Vratny posuvny ram 20 je umistén pod spodnim

tvarovacim rdamem 64 koncentricky s nim, pricemz nosny

manipulac¢ni ram 7 vratného posuvného ramu 20 spociva
v sedlech 79 podpérnych sloupkl 77, které jsou - podobné jako
rozpéry 65 spodniho tvarovaciho ramu 64 - upevnény na spodni
zédkladni desce 61 spodni lisovnice 35. Sklenéna tabule S je
znazornéna jako polozena na vystupnich valec¢cich 17
valeckového dopravniku 17 v poloze pripravené k vytvarovani
jejim zvednutim a pritlac¢enim k hornimu tvarovacimu ramu 48
horniho lisovniku 38. Jsou také =znazornény konzolové podpéry
80 se sedlovymi uchytkami 81, umisténymi tak, aby nepfekazely

pri tvarovaci operaci sklenéné tabule S.

Na obr. 9 je spodni tvarovaci lisovnice 35 zvednuta tak,

ze spodni tvarovaci ram 64 je ve styku se sklenénou tabuli S,



zvedl ji z vystupnich valec¢kd 17 a pritla¢il ji proti hornimu
tvarovacimu ramu 48, ¢imz je sklenéna tabule S vytvarovana na
pozadované konec¢né zaktiveni. Jak je zrfejmé, zUstava v prubéhu
tvarovaci operace sklenéné tabule § vratny posuvny ram 20
stale pod drovni spodniho tvarovaciho ramu 64 a koncentricky
s nim. Pf#i stlacdeni sklenéné tabule S mezi spodni 1lisovnici
35 a horni lisovnik 38, presune pohon 21 konzolové podpéry 80
do polohy, v niz po spudténi spodni lisovnice 35 sedlové

uchytky 81 a zde nezndzornéné vodici Cepy 82 prevezmou nosné

<

iéné tyc¢e 75 manipulad¢niho ramu 73 vratného posuvného ramu

X

Na obr. 10 je zndzornén manipulacni ram 73 s vratnym
posuvnym ramem 20 a s na ném polozZenou vytvarovanou sklenénou
tabuli S, neseny sedlovymi uchytkami 81 a neznazornénymi
vodicimi Cepy 82 na konzolovych podpérach 80. I kdyZ to neni
specificky zndzornéno, byla pfi vertikalnim klesani spodniho
tvarovaciho ramu 64 po jeho oddéleni od horniho tvarovaciho

ramu 48 vytvarovand sklen&nd tabule S spusténa a kdyz spodni

lisovnice 35 se spodnim tvarovacim ramem 64 pokraduje
v klesani, jsou nosné pric¢né tyce 75 manipula¢niho ramu 73
zachyceny sedlovymi Uchytkami 81 a vodicimi CcCepy 82

konzolovych podpér 80, ¢imz je vratny posuvny ram 20 zvednut

z jeho predchoziho ulozeni v sedlech 79 podpérnych sloupkt

77, spojenych se spodni zakladni deskou 61 spodni 1lisovnice
35.

Na obr. 11 je zndzornén pr@chod vratného posuvného ramu
20 S na ném polozenou vytvarovanou sklenénou tabuli
S volitelné zacdlenitelnou vytvrzovaci soupravou 13, v niZ je

vytvarovana sklenéna tabule S vytvrzena ofukovanim chladicim
médiem ze vzduchovych hubic 24, 25. Pribézny pohyb konzolovych
podpér 80 s nesenym vratnym posuvnym ramem 20 je vyvozovan
posouvanim kluznych desek 84 na kluznych vedenich 86,

ovladanych neznazornénym pohonem 21.



Na obr. 12 je znazornén vratny posuvny ram 20 v odkladaci
soupraveé 14 v poloze, vzhledem k posouvacimu mechanismu,

zdvihadlu 26 a odvadécimu vdleckovému dopravniku 22.

Na obr. 13 je znazornéna faze postupu odvadéné
vytvarované a pripadné vytvrzené sklenéné tabule S, kdy jsou
pri¢niky 101 zdvihadla 26 zvednuty z jejich vychozi polohy pod
odvadécimi valecky 23 odvadéciho dopravniku 22 tak, aby
podpiraly sklenénou tabuli § a =zvedly ji z vratného posuvného
ramu 20 do urovné, v niz podpérné &epy 27 mohou byt jejich
ovladacimi valci 112 vysunuty do polohy pod spodni povrch

zvednuté sklenéné tabule S.

Na obr. 14 je zndzornéno spusténi pri¢nikd 101 do polohy
pod manipulacni rdm 73 vratného posuvného ramu 20 a vysledné
polozeni vytvarované a pfipadné vytvrzené sklenéné tabule S na
vysunuté podpé€rné cepy 27. Po této operaci miZe byt posunem
kluznych desek 84 po kluznych vedenich 86 manipula&ni ram 73
S vratnym posuvnym ramem 20 =z odkladaci soupravy 14 bez

prekazek vracen do jeho vychozi polohy v tvarovaci soupravé

r
2.
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Na obr. 15 je =zndzornéna jina fdze postupu odvadéni
sklenéné tabule S, kdy jsou pfic¢niky 101 zdvihadla 26 zvednuty
pro podepfeni sklenéné tabule S a jeji zvednuti z podpérnych
epl 27, které jsou pak =zasunuty do jejich ovladacich valct

12.

= O«

Na obr. 16 je zndzornén stav zbyvajici fdze postupu odva-
déni sklenéné tabule S, kdy jsou ptri¢niky 101 zdvihadla 26
spusteény do udrovné pod valeckovy odvadéci dopravnik 22, ¢imz
vytvarovana a pripadné vytvrzend sklené&na tabule S dosedne
svym spodnim povrchem na odvadéci valecky 23 a mGZe byt valed-

kovym dopravnikem 22 odsunuta z odkladaci soupravy 14.



Na obr. 17 je znadzornéno polohovani manipulaéniho ramu
73 s vratnym posuvnym ramem 20 po jeho vraceni z odkladaci

soupravy 14 do tvarovaci soupravy 12.

Na obr. 18 je zndzornéno zvednuti manipuladniho ramu 73
s vratnym posuvnym ramem 20 z konzolovych podpér 80 tim, Ze po
zvednuti spodni zakladni desky 61 spodni 1lisovnice 33,
dosednou nosné pric¢né tyce 75 manipulaéniho ramu 73 do
zvednutych sedel 79. Je také znazornéno odsunuti konzolovych
podpér 80, které probéhne po zvednuti manipuladniho ramu 73
s vratnym posuvnym ramem 20 =z konzolovych podpér 80
vertikalnim zvedacim pohybem zakladni desky tak, aby bylo
umozneéno spusténi spodni lisovnice 35 do zdkladni polohy,

znazornéné na obr. 8§.

I kdyZz byla znazornéna a popsana urdita typicka provedeni
a jejich detaily za 1celem objasnéni principu vynalezu, je
odbornikim v oboru jasné, zZe jsou mozné rGzné Upravy
znazorneénych a popsanych provedeni a Ze princip vynalezu mize
byt v praxi uplatnén jinak, nez bylo ptikladné znazornéno
a popsano, aniz by se tim provedeni odchylilo od zakladni
mySlenky a zaméru vyndlezu. Tak naptiklad mGZe byt vratny
posuvny mechanismus pouzit tak, aby vytvarované sklenéné

tabule prochazely jinym neZ vytvrzovacim a chladicim procesem.



PATENTOVE NAROKY

Zptusob manipulace vytvarovanych sklenénych tabuli
v zarizeni (10) pro tvarovaci zpracovani sklenénych tabuli
(S) v typovém provedeni, obsahujicim ohfivaci pec (11) pro
ohrati sklenéné tabule (S) na jeji tvarnou teplotu,
tvarovaci soupravu (12) pro ohnuti ohfaté sklenéné tabule

(S) na pozadovany tvar a odkladaci soupravu (14) pro

odlozeni vytvarované sklenéné tabule (S), vy znadu -
jici s e t im , Ze se provede polohovani vratného
posuvného ramu (20) do pozice odpovidajici obrysové

a vySkové obrysovym hranam vytvarované sklenéné tabule
(S). premisténi vytvarované sklenéné tabule (S) ze spodni
tvarovaci lisovnice (35) na vratny posuvny ram (20)
relativnim zpétnym vertikdlnim pohybem spodni tvarovaci
lisovnice (35) od horniho tvarovaciho 1lisovniku (38),
presunuti vratného posuvného ramu (20) s na ném polozZzenou
vytvarovanou sklenénou tabuli (S) do odkléddaciho pasma
(14) sklenénych tabuli (S) a sejmuti vytvarované sklenéné

tabule (S) z vratného posuvného ramu (20).

Zphsob manipulace podle ndaroku 1, vy znac¢uijici
s e tim , ze v pribéhu polohovani se vratny posuvny
ram (20) ustavuje pod droven spodniho tvarovaciho ramu

(64) spodni lisovnice (35) a koncentricky s nim.

Zpisob manipulace podle naroku 2, vy znadc¢uijici
s € tim , z2ze pred premisténim vytvarované sklenéné
tabule (S) ze spodni tvarovaci lisovnice (35) na vratny

posuvny ram (20) se do zabéru s vratnym posuvnym ramem
(20) uvede vratny posuvny mechanismus (19) pro presun

vratného posuvného ramu (20) do odkladaciho pasma (14).



Zpisob manipulace podle naroku 3, vy znadéu jici
s e tim , 2Ze vytvarovania sklenénd tabule (S) se
alespori caste¢né ochlazuje pri premistovani nebo jejim
snimani z vratného posuvného ramu (20) nebo se alespor

castecné ochlazuje pfi téchto krocich.

Zphsob manipulace podle naroku 4, vy zna ¢ u jici
s e t im , Ze vytvarovanid sklenéna tabule (S) se pri
snimani =z vratného posuvného ramu (20) zvedd a pak se

poklada na valecky (23) odvadéciho dopravniku (22).

Manipula¢ni zarizeni podle ndrok®t 1 a2z 5 pro manipulaci
vytvarovanych sklenénych tabuli (S), ohrivanych v ohfivaci
peci (11) na jejich tvarnou teplotu, zahrnujici tvarovaci
soupravu (12) pro ohnuti sklenéné tabule (S) na pozadovany
tvar, volitelné zaclenitelnou chladici soupravu (13) pro
vytvrzeni vytvarované sklenéné tabule (S) a odkladaci

soupravu (14) pro odkladéani vytvarovanych a pripadné

vytvrzenych sklené€nych tabuli (S), vy znadé¢uijici
s e t im , 2ze sestdvd z vratného posuvného ramu (20),
odpovidajiciho obrysoveé a vyskové obvodovym hranam

vytvarované sklenéné tabule (S), podpérnych sloupkd (77)
a sedla (79), upevnénych na =zdkladni desce (61) tvarovaci
soupravy (12) pro polohovani vratného posuvného ramu (20)
pod uroven spodniho tvarovaciho ramu (64) lisovnice (35)
koncentricky s nim v pr@béhu lisovaciho ohybani sklenéné
tabule (S), z nosnych prostrfedkd (80, 81, 82, 83) pro
vytvarované skleneéné tabule (S) pro polohovani vratného
posuvného ramu (20) ve tvarovaci soupravé (12) pro jeji
posun do chladici soupravy (13), z posouvacich prostredkt
(90) pro premisténi vratného posuvného ramu (20) s na ném
polozZenou vytvarovanou sklenénou tabuli (S) z prostoru
mezi tvarovacimi ramy (48, 64) do odkladaci soupravy (14)
a z odkladacich prostredkd (26, 27) pro sejmuti vytvarova-

né sklenéné tabule (S) z vratného posuvného ramu (20).



10.

11.

Manipula¢ni zarizeni podle naroku 6, vy znacdujici
s e tim , 2Ze vratny posuvny ram (20) je uchycen
v manipulac¢nim réamu (73) prostrednictvim krakorcovych
rozpérek (76), jejichz rozte¢ odpovidd roztedi mezer ve

spodnim tvarovacim ramu (64).

Manipulac¢ni zarizeni podle naroku 6, vy znadcdujici
s e tim , ze podpérné sloupky (77) se sedlem (79)
jsou usporadany pro soucdasny pohyb vratného posuvného ramu
(20) se spodnim tvarovacim ramem (64), pfi zachovani
jejich vzajemného vyskového poméru v pribéhu zvedani

a tvarovani sklenéné tabule (S).

Manipulac¢ni zarizeni podle naroku 8, vy znacd¢ujici
s e tim , 2Ze nosné prostredky (80, 81, 82, 83),
véetné konzolové podpéry (80), jsou upravené pro pevné
pfipojeni manipula¢niho ramu (73), spojeného s vratnym

posuvnym ramem (20) tak, Ze jej obepina.

Manipulac¢ni zarizeni podle ndroku 9, vy zna ¢ uj ici
s e tim , 2Ze posouvaci prostredky (90) =zahrnuji
nosnou konstrukci (87) s na ni umisténym pohonem (21), kde
je kluzné vedeni (86) spojené s nosnou konstrukci (87)
a kluzné desky (84) jsou spojené s konzolovymi podpé&rami
(80) a jsou vedené kluzné podél kluznych vedeni (86),
pficemz pohon (21) je kineticky spfazeny s kluznymi
deskami (84) pro obousmérny pohyb po kluznych nosnicich
(86) a tim i pro posuv vratného posuvného ramu (20) mezi
tvarovaci soupravou (12) sklenénych tabuli (S) a odkladaci

soupravou (14).

Manipulacni zatizeni podle naroku 6, vy zna&¢ujici
s e tim | ze odkladaci prostredky (26, 27)

v odkladaci soupravé (14) obsahuji zvedak (26) a podpé&rné



<

Cepy (27) pro =zvednuti vytvarované sklenéné tabule (S)
z vratného posuvného ramu (20), pro jeji =zadrzeni ve
zvednuté poloze a pro jeji nasledné ulozeni na kladky
(23) odvadéciho dopravniku (22).
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