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Sposéb otworowego laczenia
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otworowego
laczenia elementu przewlekanego z czeScig prowa-
dzaca, zwlaszcza do nawlekania toroidalnych rdzeni
ferrytowych pamieci maszyn cyfrowych.

Znane i powszechnie stosowane sposoby laczenia

elementéw przewlekanych z czeSciami prowadzg-
cymi, polegaja na przetykaniu przez ucha tych cze§-
ci, elementéw przewlekanych oraz ich zakrecaniu
lub zakanczaniu supetkami. Inny znany spos6b po-
lega na zgrzewaniu elementu przewlekanego z pta-
skg koncéwka czeSci prowadzacej, przy czym Dpla-
szczyzna tej koncoéwki moze byé réwnolegle lub
prostopadle usytuowama wzgledem osi czeSei pro-
wadzacej. Laczenie elementu przewlekanego z cze-
§ciag prowadzacg drazong polega ma przepychaniu
przez calg dlugo$§é otworu tej czesci, elementu prze-
wlekanego i zakonczenia go supetkiem lub kropla
spoiwa.

Powszechnie stosowane laczenia, elementéw prze-
wlekanych z cze$ciami prowadzacymi, pelnymi lub
drazonymi, zwickszaja w miejscach laczenia prze-
kroje elementéw przewlekanych, co podczas czyn-
noéci przewlekania, staje sie przyczyna wywracania
lub wypadania z siedzef ferrytéw toroidalnych. Za-
stosowanie przepychamia elementu przewlekanego
przez cze$é prowadzacy drazona, powoduje dodat-
kowe straty materialowe elementu przewlekanego,
ktére sa zalezne od dlugoSci i iloSci jednorazowo
stosowanych cze§ci prowadzacych drazonych. Nie-
zaleznie od tego, sposoby te sa ucigzliwe dla obstugi
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i nie dajg gwarancji pewnego i szybkiego laczenia.
Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu lgczenia elementéw przewlekanych z cze$cia-
mi prowadzacymi, ktéry umozliwialby wyelimino-
wanie podanych wad i niedogodno$ci.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie otworowego
taczenia elementu przewlekanego z cze$cig prowa-
dzacg, polegajacego ma zanurzeniu kohcowki itego
elementu w spoiwie, ktore pod dzialaniem tempe-
ratury osigga stan plynny, a nastepnie wprowadza
sie ja do otworu podgrzanej czeSci prowadzacej, na
dowolng giebokosé. Spadek temperatury powoduje
scalanie sie spoiwa a w konsekwencji tego, naste- -
puje polaczenie elementu przewlekanego z czeScig
prowadzacg. Rozlgczenie polgczenia nastepuje przez
przystawienie Zrédla ciepta do zigcza i wysuniecie
elementu przewlekanego z obtworu cze$ci prowadza-
cej. :

Spos6b polaczenia otworowego wediug wynalazku
pozwala na szybkie i pewne mocowanie elemen-

~tu przewlekanego z czeSciag prowadzjcg, a nieza-

leznie od tego daje pelng gwarancje szybkiego i nie-
zawodnego polgczenia, bez przygotowania powie-
rzchni lgczonych, a niezaleznie od tego, umozliwia
oszezedne zuzycie materialu elementu przewleka-
nego.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b otworowego laczenia elementu przewle-
lkanego z czeScia prowadzaca polegajacy na polg-
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czeniu otworowym za pomoca spoiwa osiggajacego powoduje jego scalenie i polaczenie elementu prze-
pod wplywem dziatania temperatury stan piynny, wlekanego z cze§cig prowadzaca, za$ rozlaczenie po-

znamienny tym, Ze koncéwke elementu przewleka-
nego zanurza sie w spoiwie i wprowadza sie jg do
otworu podgrzanej cze$ci prowadzacej na dowolng
glebokodé, przy czym spadek temperatury spoiwa $ci prowadzacej.

laczenia nastepuje przez przystawienie Zrédia ciepla
5 1 wysuniecie elementu przewlekanego z otworu cze-
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