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Dysza do przedzenia syntetycznych liniowych wysokich polimerév«f
jak poliamidéw, poliestréw itp.

- Patent trwa od dnia 21 wrze$nia 1957 .

Do przedzenia nici ze stopéw syntetycznych
liniowych wysokich polimeré6w znane s3 dysze
przedzalnicze, ktore skladajg si¢ z plyty prze-
dzalniczej, ktora potaczona jest z filtrem poprzez
wspornik filtracyjny i w ktérej znajduja sie od
strony odprowadzania stopu duze otwory, do
ktérych wprowadza sie stop, skad przechodzi do
kapilar ksztaltujacych ostatecznie jego postaé.
Duze otwory stuzg z jednej strony do zabezpie-
czenia réwnomiernego doprowadzania masy to-
pionej do otworéw dysz, a z drugiej strony do
utrzymania wewnatrz kapilar spadku cisnienia
w granicach znosnych.

Azeby otrzymaé¢ wiele nici o jednakowym
mianie, nalezy dbaé¢ o to, azeby $rednica i diu-
go$¢ kapilar byla wykonana jak najbardziej
precyzyjnie, poniewaz najmniejsze odchylenie

‘w wymiarach otworéw powodujg powazne roz-

nice w grubo$ci nici.
Wytwarzanie kapilar o wymiarach w grani-

cach tolerancji jest w przypadku opisanych plyt -

dyszowych bardzo ciezkie, a nawet niemozliwe.
Odbija sie to ujemnie przy przedzeniu z ‘jednej
dyszy przedzalniczej nici wielowlékienkowych
lub wielu jednowldkienkowych.

Stwierdzono, Ze mozna znacznie uprosci¢ bu-
dowe dysz przedzalniczych do przedzenia stopow

syntetycznych liniowych wysokich polimeréw
jak poliamidéw, poliestréw itp. i réwnoczeénie
zwiekszy¢ precyzje wykonania kapilar dyszo-
wych, przy czym nie jest konieczne wytwarzanie
w plytach dyszowych duzych otwordéw koniecz-
nych do regulowania spadku ci$nienia wewnatrz
kapilar, jak to mialo dotychczas miejsce, jezeli
c.e$¢ posiadajacg kapilary, ksztaltujgcg two-
rzywo poddawane formowaniu, sporzadzi sie
jako osobny element o dokladnie oznaczonej
grubosci, przy czym z jednej strony bedzie ona
spoczywala na ptycie podpierajgcej, ktoéra nie
utrudnia przej$cia formowanego stopu, a z dru-
giej strony bedzie polgczona ze wspornikiem fil-
tracyjnym za pomoca wystepu i rowka. Polgcze-
nie wystepu z rowkiem mozna dokonaé za po-
mocg uszczelki albo podkiadki o okre$lonej
grubosci.

Dzieki dyszy przedzalniczej wedlug wynalazku
nie jest konieczna plyta dyszowa, ktérej grubosé¢
wynosila dotychczas 5— 10 mm, i mozna zrezy-
gnowa¢ z zawartych w niej duzych otworéw,
poniewaz przez polaczenie cze$ci zawierajacej

) kapilary ze wspornikiem filtracyjnym za pomocg

wystepu i rowka powstaje pusta przestrzen,
dzieki ktorej nastepuje spadek ci$nienia w cza-
sie przedzenia, a przez to korzystne:wypelnianie
kapilar stopem. )



Na rysunku uwidoczniono przykladowe dysze
wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
taka dysze w przekroju, fig. 2 —cze$é z kapila-
rami dyszowymi, fig. 3 — plyte podpierajgcg do
czeSci 3 wedlug fig. 2, fig. 4 — czeéé 3 z inaczej
utozonymi otworami dyszowymi,
podpierajgcg do czeSci 3 wedlug fig. 4, fig. 6 —
inng 6dmiane dyszy w pr.ekroju i fig. 7— plyte
podpierajacg 4 do cze$ci 3 wedlug fig. 6.

Przedstawiona schematycznie na fig. 1 posta¢
dyszy przedzalniczej wedlug wynalazku przed-
stawia wspornik filtracyjny 1 z otworami 2,
przez ktére doptywa przesaczony stop do kapilar
dyszowych cze$ci 3. Ptyta 4 stuzy do centrowania
i jako piyta podpierajaca dla cze$ci 3.

Czeéé 3 moze by¢é wykonana w zalezno$ci od
zastosqwa,ma 0 gxuboéci 0,001 — 2 mm, przy czym

. “moze zqwfara‘ d0wolna liczbe kapilar o dowol-
nym przekrOJu i dowolnej $rednicy. Czes$é 3
moze posiadaé uksztaltowanie dowolne np, o
powierzchni kota, kwadratu itd. Moze ona jak
przedstawiono w przykladzie I mie¢ gladky po-
wierzchnie.

Jest jednak tak samo mozliwe te czesé po-

wierzchni, w ktoérej znajdujg sie kapilary tak -

uksztattowaé, ze jej przekr6j bedzie prostokatny,
tréjkatny, kolisty w postaci trapezu albo owalny,
jak tez moze posiadaé¢ postaé 1nneJ odpowied-
niej figury geometrycznej.

Taka postaé przekroju jest przedstawiona
przyktadowo na fig. 6. Pokazuje ona wspornik
filtracyjny 1, w ktérej znajduje sie wedlug
przedstawionej postaci wykonania stosunkowo
duza przestrzen rozprezania 10, czeSciowo wy-
ttoczong czes¢ 3 i ptyte podpierajgcg 4. Cyfra 11
oznaczono uszczelke, ktéra ewentualnie moze
stuzyé do lepszego uszczelnienia. Zaleta tej po-
staci wykonania dyszy przedzalniczej jest to, ze
przez wytloczenie powstaje pewna przestrzen
zapasowa, ktéra wplywa korzystnie na réwno-
mierno$é formowanego wyrobu. Przez wytloc.e-
nie podwyzsza sig¢ trwalto§é¢ czeéci 3, poniewaz
d.ieki podwyzszonemu momentowi wytrzyma-
loéci przeciwdziala sie przegieciu.

Oprécz tego przy wykonywaniu cze$ci z otwo-
rami tylko mata cze$é powierzchni ulega obrébee
tak, ze w plytach odpornych na korozje i kwasy
organiczne istnieje lepsza mozliwo§é ich napina-

nia. Kapilary dysz leza w tej postaci wykonania .

w przyblizeniu réwno z powierzchnig ptyty pod-
pierajgcej 4, przez co mozliwe jest dobre oczysz-
czanie wylotu kapilar.

Plyta podpierajaca 4 jest podpora dla czesci

3 1 jej zadaniem jest niedopuszczanie do ugina-
nia sie tej czeSci 3 podczas przedzenia. W przy-

fig. 5 —piyte .

padku gdy czesé 3 jest uksztaltowana w postaci
réwnej powierzchni, plyta 4 posiada u géry np.
wglebienie dopasowane do czesei 3. Do tego
wglebienia uklada sie cze$é 3 tak, ze zapewnio-
ne jest dokladne jej ustawienie. W przypadku
kolistych ptyt dyszowych 1 umocowanie moze
nastapi¢ za pomocg wystepéw 5 na obwodzie
czeSci 3 i odpowiednich rowkéw 6 na obrzezu
wglebienia w plycie podpierajacej albo za po-
moca kotkéw, rowkoéw itp. Poza tym piyta pod-
pierajaca moze byé uksztaltowana calkiem do-
wolnie, istotne jest tylko aieby z jednej strony

przeciwdzialala ona przeginaniu sie czesci 3,

a z drugiej strony zeby nie stykala sie z uformo-

wanym stopem. Do tego celu moze ona posiada¢

np. otwory 7 wedtug fig. 3.

. Fig. 2 pokazuje postaé wykonania czeéci 3

z kapilarami 8, fig. 3 —nalezgcg do tego< plyte

podpierajgcg 4 z otworami 7.

Do przedzenia wielowlékienkowych nici, np.
przy uktadzie kapilar jak przedstawiono na fig. 4
plyta podpierajgca moze byé zaopatrzona w ot-
wory 9, z ktérych kazdy odpowiada pewnemu
zestawowi kapilar dyszowych. Fig. 5 pokazuje
plyte podpierajgca 4, odpowiadajgca dyszy prze-
dzalniczej wedlug fig. 4, za§ fig. 7 — takg, ktéra
jest odpowiednia np. dla dyszy przedzalniczej
wedtug fig. 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Dysza przedzalnicza do przedzenia syntetycz-
nych liniowych wysokich polimeréw jak poli-
amidéw, poliestréw itd., ktéra polgczona jest
z filtrem poprzez wspornik filtracyjny, zna-
mienna tym, Ze posiada potgczong ze wspor-
nikjem filtracyjnym (1) poprzez rowek i wy-
step spoczywajgca na plycie podpierajacej (4)
cze$é (3), o dokladnie ustalonej grubosci, kt6-
ra posiada kapilary ksztaltujace wyroby for-
mowane. '

2. Dysza przedzalnicza wedlug  zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze czesé (3) posiadajaca kapilary
jest umieszczona w odpowiadajagcym jej
ksztaltowi wglebieniu w gérnej powierzchni
plyty podpierajacej (4).

3. Dysza przedzalnicza wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze powierzchnia czesci (3), w
ktérej znajdujg sie kapilary jest tak uksztal- -
towana, ze jej przekr6j jest prostokatny, troj-
katny, kolisty w postaci trapezu lub owalny
albo w postaci innej odpowiedniej figury
geometrycznej. )
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