POLSKA OPIS PATENTOWY 126 130

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

Patent dodatkowy Int. CL.> C23C 11/14
do patentu nr: 72531

Zgtoszono: 08.02.80 (P. 221917)

Pierwszenstwo ———

URZAD
PATENTOWY

PRL Opis patentowy opublikowano: 30.07.1985

Zgloszenie ogloszono: 21.08.81

Twérca wynalazku: Zdzistaw Ha$

Uprawniony z patentu: Politechnika L6dzka,
1.6dz (Polska)

Spos6b obrébki cieplno-chemiczne;j
czgéci maszyn stalowych i zeliwnych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb obréobki cieplno-chemicznej czgsci maszyn stalowych i
zeliwnych, celem zabezpieczenienia ich przed zatarciem i zuzyciem, ktory stanowi udoskonalenie
sposobu podanego w patencie gtéwnym nr 72 531.

Przedmiotem patentu giéwnego nr 72 531 jest sposdb obrdbki cieplno-chemicznej polegajacy .
na tym, e obrabiane cz¢$ci poddaje si¢ procesowi azotonasiarczania przez jednoczesne wprowa-
dzenie dokomory pieca, w ktorym sa one wygrzewane, amoniaku o stopniudysocjacji 20-90% i par
siarki, przy czym proces prowadzi si¢ w temperaturze 400-720°C w czasie 0,5-20 godzin, za$ ilos¢
par siarki w komorze jest regulowana temperaturg stopionej siarki w zakresie 108-444,5°C oraz
wielko$cia powierzchni parowania. Po tak przeprowadzonej obrébce na powierzchni obrabianych
czgsSci powstaje warstwa fazy e zmieszanej z siarczkami zelaza, a pod nig warstwa bogata w azotki
zelaza v'.

Zgodnie z wynalazkiem stwierdzono, ze dodanie wody w iloéci 0,001 dm® do 0,5dm’ na
1000dm’® amoniaku w stanie gazowym do atmosfery obrébczej skraca czas obrobki. Woda w
komorze obrdbczej pieca zmienia si¢ w par¢ wodna powodujac powstawanie na powierzchni
obrabianych czgéci tlenkOw zelaza oraz siarczkow zelaza przyspieszajacych procesy dyfuzyjne.

Przyktad. W komorze pieca umieszczono krzywki sterownicze maszyny prz¢dzalniczej
wykonane ze stali 3871 HMJ, po czym do komory pieca wprowadzono amoniak w ilosci 10 1/mi-
nut¢ wraz z woda w ilosci 0,004 I/minutg oraz pary siarki przy temperaturze parowania 170°Ci
powierzchni parowania siarki 10 cm® Krzywki poddano procesowi azotonasiarczania w tempera-
turze 580°C w czasie 6,5 godzin. Uzyskano fazg € o grubosci 0,05 mm zmieszang z tlenkami i
siarczkami Zelaza i warstwa bogata w azotki ' o grubosci 0,15 mm.

Zastrzezenie patentowe

Sposob obrdbki cieplno-chemicznej czgSci maszyn stalowych i zeliwnych, w ktérym czgéci
poddaje si¢ procesowi azotonasiarczania przez jednoczesne wprowadzenie do komory pieca, w
ktérym s one wygrzewane, amoniaku o stopniu dysocjacji 20-90% i pary siarki, przy czym proces
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prowadzi si¢ w temperaturze 400-720°C w czasie 0,5-20 godzin, za$ ilo§¢ par siarki w komorze
picca jest regulowana temperaturg stopionej siarki w zakresie 108-444,5°C oraz wielkoscig
powierzchni parowania. wedtug patentu nr 72 531, znamienny tym, ze do komory pieca, w k16rej s3
umieszczone obrabiane cz¢$ci jest wprowdzona dodatkowo woda w ilosci 0,001 dm?® do 0,5dm> na
1000dm* amoniaku w stanie gazowym.

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 100zt -



	PL126130B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


