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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 11903. KL 125

Metallgesellschaft Aktiengesellschaft A0 7 A }/ 5"
(Frankfurt n. M., Niemcy).

Sposob otrzymywania kwasu siarkowego.

Zgloszono § grudnia 1928 r.
Udzielono 10 kwietnia 1930 r.

Sposéb otrzymywania kwasu siarkowe-
go, opisany w patencie Nr 1520 i 1521, po-
lega w jednej postaci wykonania na tem,
ze srodkowa czesé¢ urzadzenia jest zrasza-
na kwasem nitrozowym o mniejszej zawar-
tosci kwasu siarkowego, niz czes$é przednia
i tylna. Taki sposéb prowadzenia procesu
zwany jest procesem podwdjno-okreznym,
t. j. procesem, przebiegajacym w pierscie-
niowo zamknietych obiegach kwasu siarko-
wego. Mialo to na celu otrzymanie w jed-
nym pierscieniu obiegowym kwasu bardziej
stezonego niz w drugim. Jednaze kilku-
letnie doéwiadczenie przemystowe przy
stosowaniu tego sposobu dowiodlo, ze
zmiana nitrozy przy oddzialywaniu na gaz
szczegblnie sprzyja przebiegowi procesu i
okazalo si¢ korzystne dodatnie'j_es;gcﬁe. tnze-

e

ciego zamknietego obiegu okre¢inego, pra-
cujacego niezaleznie od obu pozostalych

cyklow kwasowych. Ten trzeci cykl kwaso-

wy zraszany jest nitroza okolo 60° i jest
umieszozony nazewnatrz tak, iz wchodzg
dori swieze gazy.
" Przyktad takiego urzadzenia wyobra-
zono schematycznie na fig. 1 rysunku.
Urzadzenia do zraszania, oznaczone
przez B I i B VI, tworza zewnetrzny obieg
okrezny kwasu i sa wlaczone przed nor-
malmem dwucyklowem urzadzeniem, Do B [
przez 1 wchodza gorace gazy prazenia lub
tym podobne gazy, uchodza za$ przy 2.
Nastepnie przez rure 3 dostaja si¢ do mie-
szalnika K I (np. aparatu walcowego we-
dtug patentu Nr 1520), a stad przez rure
4 do urzadzenia zraszajacego BIl. Z B



przez rur¢ 5 plyna do mieszalnika K II, u-
rzadzonego jak K I, dalej przez rure 6 do-
staja sie dq urzadzenia zraszajacego B 1171
i przez rure 7 plyna do urzadzenia zrasza-
jacego B IV, nastepnie przez rure 8 przy
pomocy przewietrznika 9 przechodza do u-
rzadzenia zraszajacego BV, a stad przez
rure 10 — do urzadzenia zraszajacego B VI,
aby nastepnie opuéci¢ urzadzenie przez
rure 11. B zraszane jest np. 60°-wa, nitro-
za z BIV (poréwnaj linje 12) i oddaje
znowu kwas odnitrowany urzadzeniu B IV
(poréwnaj linje 12°). K I otrzymuje nitroze
o stezeniu okoto 58—61¢ Bé z B V. (poréw-
naj linje 13), gdzie tworzy sie najmocniej-
sza nitroza. Nitroza okoto 58—60°, odply-
wajaca z K I, dostaje sie do BII (linja 13°),
a stad nieco :stezona, mianowicie 59—61°,
zawraca do BV (linja 13“). K1i BIl z
jednej strony oraz BV z drugiej strony
tworza obieg okrezny posredni (13, 13“ i
13“). K II otrzymuje nitroze zaledwie 54,5
do 55°-wa, z B IV i nitroze, odptywajaca od-
daje BIII (linja 14‘), skad nitroza ta za-
wraca do BIV (linja 14“). A zatem K II,
BIIl i BIV tworza obieg okrezny we-
wnetrzny (14, 14', 14“} ze sltabszym kwa-
sem, Jak wykazalo doswiadczenie, gtéwna
produkcja odbywa sie w B III.

Dalsze doswiadczenia z praktyki wy-
kazaly, 2e w pewnych przypadkach, np.
przy dostatecznie wysokiej temperaturze
gazu prazenia, mozna osiggnaé - dalsze u-
lepszenie, zmieniajac bieg kwasu. Przy
tym fiowym biegu kwasu wedlug wynalazku
staje si¢ mozliwe doprowadzanie stosunko-
wo mocniejszej nitrozy do aparatu, znaj-
dujacego sie przed pierwszym mieszalni-
kiem mechanicznym, skutkiem czego w a-
paracie tym odbywa sie reakcja energicz-
niejsza, a tem samem i nastepne aparaty
pracuja wydajniej. Dzieki temu, w prak-
tyce reakcja przesunieta jest mozliwie na
przednia czeéé urzadzenia, przyczem od-
powiednio sa odciazone aparaty koricowe.
W ten sposéb, oczywiscie, mozliwe jest

odpowiednie zwiekszenie obciazenia calego
urzadzenia.

. - Ponizej, w zwiazku ze szkicem wedlug

fig. 2, opisano praktyczne wykonanie mo-
wego sposobu wedlug wynalazku, Do urza-
dzenia zraszajacego BI przy I wchodza
gorace gazy prazenia lub tym podobne
produkty gazowe, uchodza matomiast przy
2; nastepnie przez rure 3 plyng do mie-
szalnika K I i przez rure 4 — do urzadze-

‘nia zraszajacego B II. Jako urzadzenie do

mieszania moze shuzyé wszelki dowolny
mieszalnik, zapewniajacy dokladne zmie-
szanie gazu i cieczy,  Z BIl gazy plyna
przez rure 5 do mieszalnika K II, urzadzo-
nego tak samo, jak KI. Nastepnie przez
rure 6 plyna one do urzadzenia zraszaja-
cego B III, przez rure 7 do urzadzenia zra-

szajacego BIV, przez rure 8 do urzadze-

nia zraszajacego B V i przez rure 9 : urza-
dzenie 10 do wprawiania gazu-w ruch pty-
na do B VI, a stamtad przez przewéd 11
wydostaja sie z urzadzenia nazewnatrz.

" A zatem krazenie kwasu prowadzi sie
réwniez w trzech obiegach okreznych, jed-

-nakze z ta rézmica, iz trzy obiegi czescio-

wo przechodza jeden w drugi. Kwas, od-
plywajacy z B, dostaje si¢ przez prze-
wod 12 do BV, stad za$ przez przewdd
12 do K I i przez przewéd 12" zpowrotem
do BI. Mozna réwniez zachowaé w. pew-
nym stopniu obieg kwasu, podany w zwiaz-
ku z fig. 1, pozostawiajac urzadzenie zra-
szajace BV, polaczone z Bl i doprowa-
dzajac osobno do mieszalnika K I nitroze
z BV i BVI. Drugi obieg okrezny utworzo-
ny jest w ten sposéb, iz kwas z B II przez
przewéd 13 plynie do KI, a stad znowu
przez przewod 13° do BII.. A zatem oba
obiegi stykaja sie w K I. Stezemie w obu
tych obiegach okreznych lezy miedzy 59 a
61° Bé, przyczem zawartosé nitrozy w obu
obiegach jest rézna. Zupelnie osobno-pra-
cuje obieg 3 miedzy KII, BIIl i BIV za
posrednictwem przewodéw 14 i 14°. : .

- Ilos¢ kwasu, ktéra.otrzymuje - aparat



B, sktada sie z ilosci, ptynacej z BV do
K I oraz z ilosci, wyprodukowanej w apa-
ratach K1 i BIIl. Nadmiar kwasu, a wiec
produkcje dzienna odgalezia
Dalej B I zawiera z obiegu 3 ilos¢ kwasu,
odpowiadajaca ilosci, wytworzonej w apa-

ratach KII i BIV,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania kwasu siar-

kowego z zastosowaniem mieszalnikow me-
chanicznych i wiezowych urzadzen zrasza-
jacych, przyczem miedzy polaczonemi apa-
ratami urzadzenia kwas krazy kilkoma o-
biegami okreznemi, . znamienny tem, ze

"siez BI. .

pierwszy mieszalnik (K /) stuzy do wspél-
nego przeplywu kwasu z pierwszego i dru-
giego obiegu okreznego.

2. Posta¢ wykonania sposobu wedlug
zastrz. 1, zma.mlenna tem, Ze oba ostatnie
urzadzenia zraszajace (BV i BVI) ukta-
du leza w pierwszym najbardziej ze-
wnetrznym obiegu okreznym kwasu, a ni-
troza, odplywajaca z przedostatniego u-
rzadzenia zraszajacego (B V), prowadzona
jest do pierwszego mieszalnika (K I).

Metallgesellschaft
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 11903,

Ark. 2.

SLIOTEKA

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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