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498-86

Ved en sk (1), isar storssk, fremstillet af et vavet eventu-
elt coated materiale, f.eks. polythylen ellen polypropylen,
plastfolie eller papir, og som er forsynet med syede og/eller
svejste somme, f.eks. langs randende (2), er sommene (3°', 3",
3'") og/eller de herti) opgransende omréder af sekkematerialet
dekket af et forseglende limlag (4', 4", 4'"). Herved opnies
en lukning af de ved syningen opstiede syhuller, idet der i
owrdderne ved sommene (3', 3", 3'") fremkommer en afsparrende

barriere, Som forhindrer, at der kan trange materiale ud af-

sezkken, ligesom det forhindres, at der gennem de navnte omri-
der optages fugt eller vaske.

fortsattes
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Opfindelsen angar en szk, isar en storsak, fremstillet af et
vevet, eventuelt overtrukket materiale, f.eks. polyethylen el-
ler polypropylen, eller af plastfolie eller papir, og som er
forsynet med syede og/eller svejste somme, f.eks. langs ran-

dene.

Det er almindelig kendt, at der ved sazkke med syede somme ofte
er lazkageproblemer i omraderne ved sommene, nar szkkene benyt-
tes til opbevaring eller transport af fintkornede- eller pul-
verformede materialer, ligesom der er en risiko for, at der

gennem omradderne ved sommene optages fugt eller vand.

Disse problemer er f.eks. sogt lest ved til syningen af sgm-
mene at benytte fyldgarn, som udfylder syhullerne. Denne lgs-
ning er imidlertid ikke tilfredsstillende, idet det i praksis
har vist sig, at der stadig kan finde en fugtoptagelse sted
gennem fyldgarnet, der er fremstillet af bomuld, og at der i
visse tilfalde kan finde en udtrazngning af materiale sted mel-

lem fyldgarnet og syhullerne.

Der kendes ligeledes szkke, hvis somme er syet med en vandaf-
visende sytrad. Disse sazkke har den ulempe, at de ikke er la-
kagesikre eller sikrede mod fugt- og vandindtrangning, nar de

bliver belastet.

Endvidere kendes der papirsakke, hvor der over randsommene er
anbragt en V-formet tape. Denne tape har imidlertid en tendens
til at g& les, nar szkken bliver belastet, ligesom den har me-

get ringe vedhaftning ved store kulde og varmepdvirkninger.

Formalet med opfindelsen er at anvise en sak af den indled-
ningsvis navnte art, som er fuldstandig lzkagesikker, og hvor
der ikke kan optages fugt eller vaske gennem selve sgmmene el-

ler omraderne ved segmmene, dvs. semmene er vandtatte.

Szkken ifelge opfindelsen er ejendommelig ved, at semmene og
de hertil grensende omrader af sazkkematerialet er dakket af et
forseglende limlag. Herved fremkommer der i omraderne ved som-
mene en afsparrende barriere, som forhindrer at der kan trange
materiale ud af szkken, Tigesom det forhindres, at der gennen
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de navnte omrader optages fugt eller veske. Samtidig vil lim-
laget udgere en forstarkning af szkken i omradet ved sommene.

Ifelge opfindelsen kan limlaget dekke omradet ved seommene pa
de bort fra hinanden vendende overflader af sakkematerialet. I
denne forbindelse kan 1limlaget hensigtsmassigt ogsa dakke
szkkematerialets randkanter. Denne udfgrelsesform er isazr hen-
sigtsmessig til sakke, som ikke har en ombukket randdel, og
som er fremstillet af et materiale, der har en tendens til at

travle op.

Endvidere kan ifslge opfindelsen 1limlaget dxkke omradet ved
sommene pad de ind mod hinanden vendende flader af sazkkemateria-
let. Denne udferelsesform giver en sarlig simpel pafering af

Timlaget.

Desuden kan +ifelge opfindelsen 1limlaget vzre anbragt mellem
de sammensyede materialelag. Denne udferelsesform er isar
hensigtsmassig nar 1limlaget péfeores i umiddelbar tilknytning

til sammensyningen.

Yderligere kan ifelge opfindelsen limlaget ved en sk, som har
en ombukket randdel foruden sysgmmen, ogsd dazkke kanten af den
ombukkede randdel og fortsztte over pa det sszkkemateriale,
hvorp& den.ombukkede randdel er bukket tilbage, og/eller ind
meliem sazkkematerialet og den ombukkede randdel. Denne udfo-
relsesform har iser vist sig hensigtsmassig, hvor sazkkemate-

rialet er af en type, der har tendens til at travle op.

Fremdeles kan ifelge opfindelsen 1limlaget vare fleksibelt,
fortrinsvis med en fleksibilitet svarende til s®zkkematerialet,
og have en relativ hard overflade. Dette medferer, at l1imlagene
vil vere i stand til at folge de deformationer, som szkkemate-
rialet og semmene underkastes ved belastning samtidig med, at
det har en overflade, som kan modstd de slidpavirkninger det

udsattes for under handteringen af sakken.

Endvidere kan ifslge opfindelsen limen ved szkke, som er frem-
stillet af vavet eventuelt overtrukket plastmateriale, have en

brudforlazngelse, som er storre end, eller 1ig med den ved be-
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lastning af szkken fremkaldte relative forlangelse af &bnin-
gerne mellem sazkkematerialets kadetradde henholdsvis skudtrade.
Herved sikres det, at limlaget under belastning er i stand til

at folge szkkematerialets deformationer.

Desuden kan ifslge opfindelsen limlaget ved en s&k, der er
fremstillet af et vavet eventuelt overtrukket plastmateriale
have en bredde pad 5 til 100 mm fortrinsvis mellem 10 til 25 mm
og en tykkelse pa 0,01 til 10 mm fortrinsvis mellem 0,05 og 1
mm. Disse dimensioner af limlaget har i afhangighed af sakke-
materjalet i praksis vist sig hensigtsmassige til opndelse af

de tilsigtede egenskaber hos sakken.

Endelig kan ifelge opfindelsen limlaget vare en ikke-vandab-
sorberende lim fortrinsvis af varmaktiverbar type. Denne udfo-
relsesform er isar fordelagtig til s®kke fremstillet af vavet

eventuelt overtrukket plast eller plastfolie.

Opfindelsen angar ogs& en fremgangsméde til fremstilling af
szkken ifolge opfindeisen. Denne fremgangsmade er ejendomme-
1ig ved, at limen pafgres i umiddelbar forbindelse med synin-
gen af sommene, Dette gor det muligt at tilvejebringe sommene

og limlaget i en arbejdsgang.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor:

fig. 1 viser skematisk en szk ifelge opfindelsen,

fig. 2 skematisk et snit gennem et med et sem forsynet random-
rade af sazkken, og hvor limlaget er anbragt pa& ydersiden af

sakken,

fig. 3 samme, hvor limlaget er anbragt pa indersiden af sakken
fig. 4 samme, hvor limlaget er anbragt mellem materialelagene,

fig. 5 et snit gennem en ombukket randdel af s®kken, og
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Fig. 6 set ovenfra et syet omrade af en belastet sak, idet den

del af tradene, som ligger over sazkkematerialet, er udeladt.

fig. 7 skematisk og set isometrisk, hvorledes limlaget kan pa-

fores i umiddelbar tilknytning til syningen.

Fig. 1 viser en sak 1, som langs randene 2 er forsynet med
syede somme 3, der er dazkket af et forseglende limlag 4. Dette
limlag 4 er antydet ved hjalp af en skravering. Endvidere er
szkken forsynet med fire lsftestropper, hvoraf kun tre er syn-
lige. De p& og i forbindelse med syningen af leftestropperne
fremkome semme 3', 3", 3'" er ligeledes dekket af et forseglen-
de limlag 4', 4", 4'", der er vist skraveret. Udover de pa fi-
guren viste steder, kan limlaget ogs& dakke syningen eller
svejsninger pa i szkken integrerede loftestropper og/eller et
til1 sakken fastgjort fylderor, teommestuds og/eller 1&g hen-
holdsvis bund. Szkken kan vare fremstillet af et vavet, even-
tuelt overtrukket materiale, f.eks. polyethylen eller polypro-

pylen, plastfolie eller papir.

Fig. 2 viser skematisk et snit gennem en med segm forsynet
randdel af szkken, f.eks. randdelen mellem szkkesiderne 6 og 7
i fig. 1. Limlaget 4a dzkker her omradet ved semmene 3 pa de
bort fra hinanden vendende overflader 8, 9 af sazkkematerialet
samt sazkkematerialets randkanter 10, 11. Ved ogséd at dzkke
randkanterne 10, 11 med et limlag 4a sikres det, at szkkemate-
rialet, f.eks. hvis dette er et vavet materiale, ikke flosser

op langs kanterne.

Fig. 3 viser en udfsrelsesform for szkken 1 hvor limlaget 4b
dakker omradet ved seommen 3 pa& de ind mod hinanden vendende
overflader 12, 13 af szkkematerialet, dvs. limlaget 4b er an-

bragt imellem sakkesiderne 6 og 7 og pa& siden af sgmmen 3.

Fig. 4 viser en udferelsesform for szkken 1, hvor limlaget 4c i
omradet ved sommen 3 er anbragt mellem de sammensyede sakkesi-
der 6, 7. Denne anbringelse kraver, at Tlimlaget tilfores i
umiddelbar forbindelse med syningen, og at der, inden limen

storkner, syes igennem bade sazkkematerialet og limlaget.
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Fig. 5 viser en udfgrelsesform for sakken 1 med en ombukket
randdel 15, og hvor limlaget 4d foruden sommen 3 dakker kanter-
ne 10, 11 af den ombukkede randdel 15, og fortsatter over pa
det sakkemateriale, hvorpa den ombukkede randdel er bukket
tilbage. Limlaget 4d dazkker si3ledes ogsad randkanterne 10, 11,

hvorved en optrevling af disse forhindres.

Vafhangigt af, hvorledes limlaget er anbragt, foretrzkkes det,
at dette er fleksibelt, og fortrinsvis har en fleksibilitet
svarende til sakkematerialets, og at dets overflade er relativ
hard. Dette medforer, at limlaget vil vere i stand til at fel-
ge de deformationer, som s=zkkematerialet og semmene underka-
stes ved en belastning af szkken samtidig med, at limlaget har
en overflade som kan modst& de slidpavirkninger, det udsattes
for under handteringen. Ved szkke fremstillet af vavet eventu-
elt overtrukket materiale, foretrakkes det, at limen har en
brudforlazngelse, der er sterre end eller 1lig med den ved be-
Tastningen af sa&kken fremkaldte relative forlangelse af &bnin-
gerne mellem kade- og/eller skudtradene. Dette for at undga
(se fig. 6) at der, nar szkken belastes, i omraderne ved eller
umiddelbart op til tradens 20 gennemfering i sazkkematerialet,
heri opstar en &bning 21, f.eks. ved en forskydning af skud-
tradene 19, hvorigennem indholdet i s®zkken kan lazkke ud eller

fugt henholdsvis vaske kan trange ind i sakken.

Limlaget har en bredde fortrinsvis mellem 10 og 25 mm, og en
tykkelse fortrinsvis mellem 0,05 og 1 mm, og kan hensigtsmas-
sigt veare tilvejebragt ved hjalp af en ikke-vandabsorberende
1im, f.eks. af varmeaktiverbar type (ogsd benavnt hotmelt-
type), eventuelt en polyethylen eller polypropylen baseret

lim.

Fig. 7 viser skematisk hvorledes der, i umiddelbar tilknytning
til sammensyningen af de to materialelag 6 og 7, kan indferes
et 1imlag 4e mellem disse, samt hvorledes der umiddelbart efter
sammensyningen af materialelagene 6, 7, pa begge disses bort
fra hinanden vendende overflader 8, 9 og semmen, samtidig kan
pafores et limlag 4e, pia begge sider af de sammensyede sider 6,
7. Dette kan, som det fremgdr at figuren, foretages ved, at
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der umiddelbart foran syorganet 16, er anbragt en limdyse 17,
som forer 1im ind imellem de to materialelag 6, 7, som skal
sammensyes og, at der umiddelbart bagved syorganet 16 savel
ovenover som nedenunder de sammensyede materialelag 6, 7, er
anbragt limdyser 18, der forsyner omradet ved semmen med et
1imlag 4f. 1 figuren er kun den gvre limdyse vist. Det er selv-
folgelig ogsad muligt udelukkende at anbringe Timlaget mellem
materialelagene 6, 7, eller udelukkende pad de bort fra hin-

anden vendende overflader 8, 9.
Patentkrayv.

1. Sak, isar storsazk, fremstillet af et vavet eventuelt over-
trukket materiale, f.eks. polyethylen eller polypropylen, el-
ter af plastfolie eller papir, og som er forsynet med syede
semme og/eller svejste somme, f.eks. Tlangs randene (2),
kendetegnet ved, at semmene (3', 3", 3'") - og/el-
ler de hertil gransende omrader af sazkkematerialet - er dakket

af et forseglende limlag (4', 4", 4'").

2. Szk ifolge krav 1, k ende t egnet ved, at limlaget
(4a) dakker omradet ved sgommene (3), pad de bort fra hinanden

vendende overflader (8, 9) af sakkematerialet.

3. Szk ifslge krav 2, k ende tegnet ved, at Timlaget
(4a) ogsa daekker sazkkematerialets randkanter (10, 11).

4. Sak ifelge et eller flere af kravene 1 til 3, k e nd e -
tegnet ved, at limlaget (4b) dakker omradet ved sommene
p4d de ind mod hinanden vendende overflader (12, 13) af sakke-

materialet.

5. Szk ifslge et eller flere af kravene 1 til 4, kende -
tegnet ved, at limlaget (4c) er anbragt mellem de sammen-

syede lag af sazkkematerialet.

6. Sazk ifolge et eller flere af kravene 1 til 5, og som har
en ombukket randdel (15), k ende tegnet ved, at Tim-
laget (4d), foruden semmen (3), ogsa dakker kanterne (10, 11)
af den ombukkede randdel 15, og fortsztter over péa det szkke-
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materiale, hvorpa den ombukkede randdel er bukket tilbage, og-
/eller ind mellem szkkematerialet og den ombukkede randdel

(15).

7. Sazk ifolge et eller flere af kravene 1 til 6, ke nd e -
tegnet ved, at limlaget (4) er fleksibelt, fortrinsvis
med en fleksibilitet svarende til szkkematerialets, og at over-

fladen er relativ hard.

8. Sek ifelge et eller flere af kravene 1 til 7, og som er
fremstillet af et vavet eventuelt overtrukket materiale,
kendetegnet ved, at limens brudforlangelse er
storre end eller 1ig med den ved belastning af sakken frem-
kaldte relative forlangelse af Aabningerne mellem sazkkemateria-

lets kadetrade henholdsvis skudtréade.

9. Sak ifelge et eller flere af kravene 1 til 8, ke nd e -
tegnet ved, at limlaget (4) har en bredde pad 5-100 mm,
fortrinsvis mellem 10-25 mm, og en tykkelse pd& 0,01-10 mm,

fortrinsvis mellem 0,05-1 mm.

10. Sak ifelge et eller flere af kravene 1 til 9, ke n d e -
t egnet ved, at limlaget (4) er en ikke-vandabsorberende

1im, fortrinsvis af varmeaktiverbar type.

11. Fremgangsmade til fremstilling af sazkken ifolge et eller
flere af kravene 1 til 10, k ende tegnet ved, at Tim-

en paferes i umiddelbar forbindelse med syningen af semmene,.
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