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Vynélez se tyké dévkovaciho za¥{zenf jemn& zrnitych hmot
v proudu plynného mééia, tvoieného zdsobnikem jemn® zrnité
hmoty, zdrojem plynného media, spojovacim potrubim a ovlddac{
ééstio .

Cyklicky se opakujfci technologicky proces vyprazdhovén{
zésobniku jemné zrnitych hmot, nap¥fklad struskotvornych pi{-
sad do proudu nosného plynu, jim¥ jsou jemn& zrnité hmoty do=-
pravovény do zkujhovacf nddoby p¥i vyrob& oceli, vyZaduje
rychloupfipravu zrnitych hmot v zdsobnfku. Po naplnéni zédsob-
niku jemné zrnitou hmotou a Jjeho uzavien{ p¥ipravi se jemnd zr-
nitéd hmota, urdend k dopravé ze zdsobniku do hutniho agregdtu,
fluidizac{ tak, aby Jji bylo moZno vypoudt&t po dévkéch ze
zdsobnfku. Fluidizace &ili nadeteni jemné zrnité hmoty spodfvé
v tom, %Ze se do zésobniku, opatFeného prdlinditou wnit¥ni
st&nou, privede pod tlakem nosny plyn, a% se v zésobniku dosdhne
- urdity pracovni tlake. Rychld fluidizace jemné zrnité hmoty
od doby naplnénf zdsobniku do doby jeho provozni pfipravenosti
mé rozhodujfci vyznam pro pravidelné a rovnomérné vypoudténi
jemn& zrnité hmoty ze zdsobniku.

Znémy zpdsob pfipravy Jjemn& zrnité hmoty v zdsobniku

pro jejf dopravu do spotPebile, piedstavovaného napfiklad kon-
vertorovou nédobu p#i zkujfiovéni surového Zeleza, spodivé

v prichodu plynného media polopropustnou teffci prepdZkou,
umfsténou v zdsobnfku, do prostoru zdsobniku, napln&ného jemns
zrnitou hmotou. Tento postup umoZiuje dobré nafefenf jemnd
zrnité hmoty prichodem plynu a tim je té% zabezpeleno bez-
poruchové vyprazdriovdni zdsobniku. Nevyhodou pfitom je, Ze na-
 gefenf jemnd& zrnité hmoty v zésobniku vyZaduje pomérn& dlouhou
dobu vzhledem k tomu, Ze je nutno udrZovat rychlost pritoku

plynu polopropustnou e¥fcf prepdZkou v zésobniku v takovych
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mezich, aby nedo3lo vysokou rychlosti plynného media ¥ vy t-
véren{ kandlkd v jemné zrnité hmot& nebo k tomu, Ze se

zrnité hmota nenadefi vzhledem k nizké rychlosti plynného
media. Jiny zndmy zpisob je zaloZen na p¥ivedeni nosného

plynu do zdsobnfku nad hladinou jemn& zrnité hmoty. Nedostatkem
tohoto zplsobu je, Ze dochazi k napéchbvéni zrmité hmoty

v zdsobnfku, jemnd zrnité hmota se nenalef{ a vznikaj{ z4vazné
poruchy pfi vyprazdiovéni zésobniku.

Tyto nedostatky odstranuje ddvkovaci zarfizeni jemnd
zrnitych hmot v proudu plynného média podle vyndlezu, kde
toto zarfzenf je tvoreno zésobnikem jemn& zrnité hmoty, zdro-
Jjem plynného mé&ia, spojovacim potrubim a ovlddaci Z2dsti.
Podstatou vyndlezu je, Ze na zdroj plynného media Jje napojeno
hlavn{ potrubf, na n&émZ jsou za sebou uspoiddény plynovy
m&#i¥, odbodka tietfho odbolného potrubf, plynovy reguldtor
a prvni uzaviraci ventil, za nimZ je umisténa odbo&ka prvniho
odbo¥ného potrubf a druhého odbodného potrubf. Na prvnim
odbo&ném potrubi jsou za sebou uspoiédény tlakovy regulétor,
prvn{ zpdtny ventil, odbo¥ka vyrovndvacfho potrubi, zausté-
n{ vypustného potrubf a spotiebil. Na druhém odbolném potrubi
jsou za sebou umfstdny &tvrty uzavirac{ ventil, odbol&ka
t#etfho odbodného potrubf, reguladni orgén, treti zpdtny ven-
til, odbo&ka vyrovndvaciho potrubi a zausténi do zésobniku.
Na tPetim odbodném potrubi jsou za sebou uspofddany tieti
uzavirac! ventil, prvn{ Bkrtfc{ ventil, odbofka druhého od-
bo¥ného potrubf, druhy zpdtny ventil, druhy Skrtfci ventil
a zadsténf do prostoru pied prilinditou st&nou zésobniku.

Na vyrovndvacim potrubi je uspofddéan druhy uzaviraci ventil
a na vypustném potrubi je mezi zésobnikem a zausténim do
prvntho odbo&ného potrubi usporddén vypustny ventil.

Vyhodou dévkovacfho zarizen{ jemné zrnitych hmot v
proudu plynného media podle vyndlezu je aZ Fddové zkrécent
doby, obvykle potfebné k uvedeni zésobniku na pracovni tlak
pFi soudasném doMonalém nadefenf jemn& zrnité hmoty a a%
zdvojnésobeni dovoleného pracovniho rozsahu prito&ného
mnoZstvi plynného média do spotfebile a zajisténi optimdlnd
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fluidizace jemné& zrnitych hmot v prib&hu vypoudtini ze zé-
sobniku., T{m je také umo¥n&no pravidelné, rovnom&rné a
bezporuchové dédvkovani materidlu ze zdésobniku v proudu
plynného media do spotiebide, jimZ je nap¥{klad konvertor
na vyrobu oceli.

Na piiloZeném vykresu je schematicky zndzorn&no v blo-
kovém uspordddni pr{kladné provedeni ddvkovactho zarfzen{
* jJemé& zrnitych hmot v proudu plynného média podle vynélezu,
u n2hoZ je uveden zédsobnik na provozni tlak pied zalédtkem
dmychén{ plynného media do spotiebife. Cesty plynného média
jsou nakresleny plnou Zarou, elektrické nebo pneumatické
spojent, ovlédaci &4sti je naznaleno &drkovand, pFilem? 3ipky
ukazuj{ smér toku plynného média nebo postup signdlu &i
impulsu v ovlddaci &dsti zairi{zeni.

Dévkovaci = zaPfzeni jemn& zrnitych hmot v proudu plynné-

ho media podle p¥{kladného provedeni je tvoleno zdsobnikem 1
Jemn#& zrnité hmoty, zdrojem 14 plynného méﬁia, spojbvacim potru=
bim & ovlddaci ¥4stf. Na zdroj 14 plynného média, jimiZ je
v daném p¥ipad® kyslfk, je napojeno hlavni potrubi, na nimZ
jsou za sebou uspoidddny plynovy m&ri¥ 15, odbodka tretfho
odbo&ného potrubf, plynovy regulator 16 a prvni uzaviraci
ventil 13. Za prvnim uzaviracim ventilem 13 je umistdna od-
bodka prvniho odbo&ného potrubl a druhého odboného potrubi,
Na prvnim odbo&ném potrubi jsou za sebou uspofddény tlakovy
regulétor 6, prvni zp&tny ventil 18, odbolka vyrovnévaciho
potrubi, zausténi vypustného potrubi a spotfebil 17, jimZ
je konvertorové nddoba na zkujiiovéni surového Zeleza. Na dru-
hém odbodném potrubi jsou za sebou umistény Etvrty uzaviraci
ventil 21, odbodka t¥etfho odbo&ného potrubi, regulain{ or-
gén 12, t¥etf zpdtny ventil 22, odbolka vyrovnivaciho potrubil
a zausténi do hornfho prostoru zdsobniku 1, ktery je opatfen
uzévérem 2, prﬁlinéitoulsténéh 3 uvnit¥ své dolni Zdsti a
. odvzdudfovacim ventilem 5. Na tfetim odbo&ném potrubi je

uspoirddén tret{ uzaviraci ventil 20, prvni 3Zkrtic{ ventil 9,
odbodka druhého odbo&ného potrubi, druhy zpétnj ventil 19,
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druhy Skrtic{ ventil 10 a zausténi pied prilinéitou sté&nou

3 uvnit¥ zdsobniku 1. Na vyrovndvacim potrubi je uspoiadédn
druhy uzaviraci ventil 7 a na vypustném potrubi je mezi zé-
sobnfkem 1 a zadstdnou do prvniho odbo¥ného potrubi usporadan
vypustny ventil 8. Zésobnik 1 je spojen s manostatem 4§, jenz
Je napojen na logicky &len 1ll. Na druhy vstup logického

&lenu 11 je napojen prvni uzaviraci ventil lJ. Na prvni vystup
logického &lenu Ll je napojen druhy uzaviraci ventil 7, na
druhy vystup Jje napojen vypustny ventil 8, na tretf vystup
je napojen &tvrty uzaviraci ventil 21 a na &tvrty vystup je
napojen t¥etf uzaviraci ventil 20.

Pri zkujhiovédn{ surového Zeleza v konvertoru pFredpokléddd
technologicky predpis dod4vani prachového vépna v proudu
kysliku do konvertoru jiZ pri zahdjeni dmychéni, proto Je
nutné naplnit zésobnik 1 kyslikem na provozni tlak pri sou=-
%asném fluidizovéni prachového vépna jedt& pled zahd jenim
dmychént kysliku do konvertoru 17, tj. je3té pfed otevienim
prvniho uzaviracfho ventilu 13, a je realizovéna odbo&kou
 t¥etfho odbodného potrubf, umisténou pred prvnim uzaviracim
ventilem 13. Po otevreni tretiho uzaviractho ventilu 20
proudf kyslik prvnim fkrtfcim ventilem 9 do zésobniku 1
ptes jeho prilinZitou sténu 3 a souXasnd pies regulaéni
orgén 12 do zédsobniku 1, a to do prostoru nad skladované
vépno. Po uvedeni zésobniku 1l na provozni tlak pfedé mano-
stat 4 impuls logické jednotce 11, kterd uzavie tretf uzavi-
ract ventil 20. Po otevienf prvniho-uzaviraciho ventilu 13
proudi kyslik do konvertoru l7 Jje's uréitym malym zpoZd&nim
zahéjeno dévkovéni prachového vépna do proudu kysiiku bloko-
vénim vypustného ventilu 8 v uzaviené poloze a jeho otevirénim
za pomoci logické jednotky ll. Prvni zp&tny ventil 18, druhy
zpétny ventil 19 a treti zpitny ventil 22 slouZi k zame=- _
zovéni p¥ipadného postupu poiérﬁ nebo tlakové viny pfi explo-
zi proti proudu kyslikue.



Predmg&t vynédlezu

Dédvkovaci zaffzen{ jemné& zrnitych hmot v proudu plynného
media, tvorené zdsobnikem jemn& zrnité hmoty, zdrojem plynného
media, spojovacim potrubim a ovlddaci &dstf, vyznalené tim, 2e
na zdroj (14) plynného media Je napojeno hlavni potrubf, na
némZ jsou za sebou usporddény plynovy m&ri& (15), odbo¥ka tie=
tfho odbo&ného potrubf, plynovy regulédtor (16) a prvni uzavie
raci ventil (13), za nim% je umisténa odbodka prvniho odboZného
potrubl a druhého odbo&ného potrubil, p¥i¥em? na prvnim odbo&-
ném potrubf jsou za sebou uspofddény tlakovy regulétor (6),
prvnf zp&tny ventil (18), odbolka vyrovndvactho potrubf, zaie
sténi vypustného potrubf a spotiebi& (17), na druhém odbo&ném
potrubi Jjsou za sebou umistény &tvrty uzaviracy ventil (21),
odbofka t¥etfho odbo&ného potrubf, regula&nf orgén (12), tretf
zpétny ventil (22), odbodka vyrovndvaciho potrubf a zavsténi
do zdsobniku(l), na tretim odbo&ném potrubf jsou za sebou uspo-
Pédény tret! uzavirac! ventil (20), prvni Bkrtici ventil (9),
odbo¥ka druhého odbolného potrubf, druhy zp&tny ventil (19),
druhy 3krtic{ ventil (10) a zaisténi do prostoru pfed prilin-
gitou sténou (3) zdsobniku (1), na vyrovndvacim potrubf je
uspofddén druhy uzavirac{ ventil (7) a na vypustném potrubi
Jje mezi zdsobnikem (1) a zausténim do prvnfho odbo¥ného po=-
trubf usporddén vypustny ventil (8).

! wkres
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