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Sposéb wytwarzania elastycznych ksztaltowanych wyrobéw
o z poliuretanow

1
Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia elastycznych ksztaltowanych wyrobdéw 2z po-
liuretanéw przez nakladanie na model lub forme
roztworu zywic albo zanurzanie w tym roztworze
modelu lub formy.

Znane jest wytwarzanie formowanych elastycz-
nych wyrobéw z tworzyw sztucznych polegajace na
tym, ze model lub forme pokrywa sie lateksem
kauczukowym a nastepnie wulkanizuje sie. Znany
jest réwniez sposéb wytwarzania poliuretanowych
wyrobow ksztaltowanych (brytyjski opis patento-
wy nr 1221840) polegajacy na maczaniu formy na-
przemian w roztworze prepolimeru i kgpieli utwar-
dzajgcej rozpuszczalniki i aminy, takiej jak w 1Y%,
roztwoér etylenodwuaminy w n-heksanie. Te zna-
ne sposoby stuzg do otrzymywania wyrobow po-
wszechnego uzytku takich jak rekawiczki uzywa-
ne w gospodarstwie domowym, rekawice -chirur-
giczne, zabawki, jak roéwniez ponczoszki ortope-
dyczne, prezerwatywy i tym 'podobne.

Wyroby otrzymywane za pomoca znanych sposo-
béw charakteryzuja sie wprawdzie duzg elastycz-
noscig, ale majg gladka, 1$nigcg powierzchnie i sg
calkowicie nieprzepuszczalne dla pary wodnej, po-
tu i powietrza, majg niewielkg wytrzymalosé¢ na
rozerwanie, sg wrazliwe na zadrapania i latwo sie
brudza w sposob trwaly. W wielu zastosowaniach,
zwlaszeza ortopedycznych i protetycznych, opisane
cechy s3 istotnymi wadami.
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Wynalazek ma na celu opracowanie sposobu wy-
twarzania elastycznych ksztaltowanych wyrobéw
z tworzyw sztucznych, ktére charakteryzowalyby
si¢ przepuszczalnoscig dla pary wodnej i powietrza,
wysokag wytrzymaloscig i efektowng kosmetyczng
powierzchnig.

Wedlug wynalazku do wytworzenia na modelu
lub formie powloki stanowigcej elastyczny wyrdéb,
jako roztwdr polimeru stosuje isie roztwér 5—95Y,
zywicy poliuretanowej w dwumetyloformamidzie
lub dwuacetoamidzie lub ich mieszaninie z me-
tyloetyloketonem, metanolem, etanolem lub wocta-
nem etylu. Przygotowany roztwér zywicy naklada
sie¢ na model lub forme przez nanoszenie lub zanu-
rzanie jeden lub wiecej razy. Za kazdym razem
nalozong warstwe suszy sie w temperaturze 25 —
100°C lub poddaje sig bezposrednio koagulacji w
kgpielach zawierajgcych rozpuszczalnik mieszajgcy
sie nieograniczenie z rozpuszczalnikiem, w ktérym
rozpuszczono zywice—a jednoczesSnie nie bedgcym
rozpuszczalnikiem zywicy poliuretanowej. Powo-
duje to wymywanie rozpuszczalnika zZywicy i wy-
tworzenie poréw. Nastepnie wyrdb suszy sie osta-
tecznie na formie i zdejmuje. Jako zywice poliure-
tanowg stosuje sie liniowy elastomer otrzymany na
bazie nasyconych poliestrodioli lub tpolieterodioli,
aromatycznych lub alifatycznych dwuizocyjania-
néw oraz alifatycznych lub aromatycznych dwu-

"~ amin. Przed zanurzeniem modelu lub formy do

roztworu zywicy poliuretanowej w rozpuszczalniku



89 276

%g‘{‘% 13, ‘Q & yg-y ‘r‘ Iy
dodaje sty Borkyd w celu rdzpoézecxa k‘oagh

cji, 3—5%, rozpuszczalnika stosowanego péZniej
jako $rodek koagulujacy.

Sposéb wedlug wynali_izku umozliwia wytwarza-
nie wyrobow porowaty" h charakteryzujacych sie
przepuszczalnoécigw dla ‘powietrza 1 pary wodnej.
Wyroby majg powierzchnig zblizong do zamszu,
o cieplym cialopodobnym chwycie; sg migkkie
i elastyczne, odporne na $cieranie, zadrapania i roz-
darcia. Ponadto powloki charakteryzujg sie latwo-
$cig mycia jak réwniez odpo‘mos’.cia na detergenty
oraz na dzialanie wiekszo$ci rozpuszczalnikow;
w niskich temperaturach nie sztywniejg i sg bar-
dziej odporne na starzenie niz otrzymywane zna-
nymi sposobami wyroby z lateksu kauczukowego
i polichlorku winylu. Opisany zespd! cech czyni je
szczegblnie przydatnymi w takich zastosowaniach
jak pokrycia kosmetyczne w formie rekawic i pon-
czoszek, Ppokrycia kosmetyczne wyrobéw ortope-
dycznych i protetycznych lub wkladki do leji pro-
tezowych. '

Sposéb wedlug wynalazku jest dokladniej objas-
niony na przykladach. .

Przyklad I. Forme lub model wykonany
z gipsu, porcelany, metalu lub szkla podgrzewa sie
do temperatury okolo 70°C i zanurza w 20%, roz-
tworze zywicy poliuretanowej w dwumetyloforma-
midzie otrzymanej z poliadypinianu etylowego, ‘to-
luilenodwuizocyjanianu oraz dwuaminodwufenylo-
metanu. Wytworzong warstwe suszy si¢ w suszarce
w temperaturze 70°C w ~przé¢iagu 30 minut, po
czym zanurza sie ponownie w roziworze zywicy
i suszy. Opisane czynnos$ci powtarza sie trzykrot-
nie, za§ koagulacje po ostatnim zanurzeniu prowa-
dzi sie w wodzie o temperaturze 30°C, ktéra wy-
mywa cze$ciowo dwumetyloformamid. Otrzymuje
sie wyréb o mechatej powierzchni i nieznacznej
przepuszczalnosci.

Przyktlad II. Forme gipsowg ogrzang do tem-
peratury 30°C zanurza sie w 15%, roztworze zywicy
poliuretanowej w dwuacetoamidzie otrzymanej
z polieteroglikolu politetrametylowego i dwuizocy-
janianiu dwufenylometanu oraz dwuaminodwufe-
nylometanu. Do przygotowanej zywicy wprowadza
sie 3%, wody w celu zapoczgtkowania koagulacji.
Wyijeta i ocieknietg forme wprowadza si¢ na kilka
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Rmmut do‘Kapteli %vodﬂeﬂ w celu skoagulowama zy—
wicy. Zanurzanie i koaghlacje powtarza si¢ piecio-
krotnie. Po ostatnim zanurzemu koagulacje prowa-
dzi sie w parze wodnej n temperaturze 25°C i wil-
gotnosci wzglednej okolo 100%, w ciggu 24 godzin,.
co powoduje dalsze enerhlczne wymywanie rozpusz-
czalnika. zywicy. Nastedme wyréb wraz z formg
zZanurza SIQ na 3 godzmy w kapieli wodnej w celu
ostatecznego wymycxa dwuacetoamidu i wreszme
suszy sig¢ w temparaturze otoczenia -w cxagu 24 go-
dzin. Uzyskuje SIQ wyrob o mechatej - pow1erzchm
i dobrze uksztaltowanych porach, ‘powstalych po
wymyciu rozp-uszczalmka zapewniajacych prze-
puszczalnosc dla pary wodnej, potu i powietrza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elastycznych ksztaltowa-
nych wyrobéw z poliuretanéw przez nakladanie
lub zanurzanie modelu Iub formy w roztworze zy-
wicy, znamienny tym, Ze jako roztwoér polimeru
stosuje sie roztwér 5—95Y%, zywicy poliuretanowej
w dwumetyloformamidzie lub dwuacetoamidzie lub
ich mieszaninie z metyloetyloketonem, metanolem,
etanolem lub octanem éetylu,. a opisany roztwor
zywicy naklada sie¢ na model lub forme przez na-

. noszenie lub zanurzanie jeden lub wiecej razy
i za kazdym razem suszy sie nalozong warstwe
w temperaturze 25—100°C lub bezposrednio pod
daje sie koagulacji w kapielach zawierajacych roz-
puszczalnik mieszajacy sie nieograniczenie z roz-
puszczalnikiem, w ktérym rozpuszczono zywice,
a jednocze$nie nie bedacym rozpuszczalnikiem zy-
wicy, po czym wyrdb suszy sie ostatecznie na for-
mie,

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
jako zywice poliuretanowsg stosuje sie liniowy ela-
stomer otrzymany na bazie nasyconych poliestro-
dioli lub polieterodioli, aromatycznych lub alifa-
tycznych dwuizocyjanianéw oraz alifatycznych lub
aromatycznych dwuamin.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze do
roztworu zywicy poliuretanowej w rozpuszczalniku
przed zanurzeniem modelu lub formy dodaje sie
3—5%, rozpuszczalnika stosowanego pézniej jako
$rodek koagulujacy.

- RSW Zakl. Graf. W-wa, Srebrna 16, z. 65-77/0 — 120 egz.
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