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Vyndlez sa tyka ta¥ného ndstroja pre fahenie eférickych, kuzelovych a stuphovitych
vytatkov. . IR

Doposial znéme spdsoby tahania na néstrojoch pri jednoduchom, spatnom, postupovom a
viacoperadnom tahani 8 kone&nou kalibréciou s¥ zaloZené na principe, Ze sférické kuﬁeio-
vé a stupnovité vytaéky sa tahaji postupne na niekolko operdcif, prilom jednotlivé stup-
ne s obmedzené pristupnym koeficientom {ahania. KaZdy z tychto tahov sa vykonéva na
samostatnom tvérniscom stroji pre dang tah. V pripade Jelsieho medzioperaéného skladova-
nia méte ddjst k vystérnutiu materiélu, 3o mé za nésledok stratu tvérnych vlastnosti
materidlu skdr ako pri podobnych operéciach, bez medzioperaéného skladovania. Zvyéujﬁ sa
stratové &asy manipuléciou polotovaru vyliskov ed Jedného stroja k druhému a moznost
vyskytu nepodarkovosti nesprdvnym skladanim do néstrojov pre daldle tahy aa zvyﬁuje.

V zévislosti na podte tahov zvysujd sa re¥ijné néklady pri vyrobe tychto dielcov.

S rieSenim podobne] problematiky sbvisi i angl. patent &{slo 1438 207.

Vyéiie uvedené nedostatky sy odstrdnené spdésobom {ahania podla vynélezu, ktorého podsta-
tou Je, Ze {ainik pozostéva zo sustavy teleskopickych dielcov. Jednotlivé dielce sa
pohybuji nezdvisle vo&l sebe r8znymi rychloafami Ich diferencovany pohyd Je taky, aby

v kaXdom éasovom okamihu rovnomerne podopierali pristrih a zabrénili Jeho strate
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‘stability a vytvoreniu sekundérnych vln., Tento pohyb zaisfujd Jednotlivé vaiky, pre kai-
dy dielec, ktoré s pevne nasadené na hnaéom hriedeli. Kon#tantny tlak na pristrih v ob=-
lasti medzi ta¥nicou a pridrZiavaiom Je zalsteny bud pomocou vadkového mechanizmu a
pruZiny, alebo inym zndmym kondtrukinym usporiadanim,

Ndstroj na hlboké tshanie podYa vyndlezu, zaruduje dokonalejif spdsob fahenia,
preto¥e i v poliatolnej polohe, kde pri doterajsom iusporiadani nédstroja bola velks
"nepridrﬁované; plocha, teleskopické dielce faZnfka rovnomerne podopieraji celd plochu
pristrihu a tak zabrahuji mofnosti straty stability u sférickyeh vyfaskov. U vytatkov
stupnovitého tvaru, odpadd podet fahov v samostatnfch nédstrojoch pre ka%dy fah, rreto¥e
aystém télaekopického ta¥nike s pridr¥ovadom tvori zli¥eny faZfny ndstroj pre vietky
tehy. Zni%uje sa podet fahov u zloZitych tvarov na minimum a s t¥m i ndklady na vyrobu,

Na vykrese je znézorneny priklad prevedenia taZného néstroja podla vyndlezu. Vo
vedeni 2 upevnenom ne réme stroja, pohybuje sa ta¥nfk 1 skladajici sa z teleskopickych
dielcov, zakon¥enych v hornej Zasti vystupkemi 5 s dotykovymi plochemi, ktoryjch nezdvisly
pohyb Je odvodeny z vatiek 3 ulo¥enfch pevne na hnacom hriedeli 4. Pred zapo¥atim taha-
nia pristrih § uibzeny‘na‘iaZnici 1 Je pritladeny pridriovatom 8, ktor§ pomocou prufiny
13, tiahla O vo vedeni 11 od &elne) valky 9 zaist{ v procese tahanie kon#tantny tlak
na prirubu pristrihu. Tvar va¥iek 3 je navrhnuty tak, aby pohyb Jednotlivych dielcov
teleskopického ta¥nfke 1 zamedzil poZas celého procesu fahania stratu stability tvérne-
nej plochy vjtaZku 6. Spatny pohyb teleskopického taintka 1 zalsfuje rém 13 vo vedent
22, ktorého pohyb Je zévisly od vadky 2 8 max. zdvihom na hriadeli 4. Rém 13 cez pru¥nd
vézbu 14 unéSa smerom nahor cez ramend 15 upevnenych na vystupkoch § Jedhotlivé dielce
teleskopického fa¥nfka 1. Vadkovy hriadei'i ulofeny v loZiskéch 16 je pohéneny cez spoj-
kovy zotrvadnik 17 pohonnym agregétom 18, Dangm ta’nym ndstrojom je moZné fehat vytazky
8 prepadom cez taZnicu 7, alebo tahat vyfarky s prirubou. V pripade fahanle odstuphova-
nych vytaikov 19 pod teleskopickym taZnfkom 1 Je v otvore ta¥nice J teleskopickd sustava
dolnych pridr¥ova¥ov 20. Pridr¥ovacia sila pre ka¥fdy dielec je nastaviteInd pomocou
prufin 21, V dolnej tvrati ta¥nfka 1, poloha pridrZovaov 20 zodpovedd konednému tvaru
vytazku 19 a pri spitnom pohybe taZnfka 1 majd funkciu vyhadzovada.

¥ananie podiéwvynélezu Je vhodné na pou¥itie hlavne sférickych, kufelovych, odstup-
novangch a im podobngch vjtatkov. Usporiadanie néstroja umo¥fuje vyZerpat celd zé&sobu
Plasticity ne Jeden fah a¥ po Uplné spevnenie materiélu vytaiku, &fm sa znifuje polet
tahov u zlofitych tvarov v§ta¥kov na minimum, Pomocou navrhovaného néstroja, zvysi sa
produktivita prédce umerne zniZeniu po¥tu tahov vodi klasickému doterejdiemu usporiadanin
ndstrojov. Ty¥m sa dosiahne Uspora na energii, spotreba nﬁstrodovyoh materidlov, polet
tvérnicovjch strojov, pracovnych sfl pre obsluhu tvérniecich strojov a zaistenia medzi-
operaneJ manipuldeie a plochy pre tvérnice stroja a medzioperadni sklddku. Pre zlo¥itd
koncepein tafného néstroja, Je pou’itie vhodné pre velkosériovy vyrobu.
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PREDMET VYINLKLEZU

1. ¥aZny nédstroj pozostévajici z teleskopického taZinfka s nezévisle sa pohybujicimi
dielcami, pridriovaa a tainice vyznafujici sa tym, Ze tagnik (1) jJe tvoreny zvislymi
teleskopickymi dielcami vo svoje] hornéj gasti zakonlenymi vfstupkami (5) s ramenaml
(15) a dotykovymi plochami pre va¥ky (3), uloZené na spoloinom hnacom hriedeli (4),
na ktorom je po obidvoch strandch tainfka (1) upravend ¥elnd valka (9) spojend s tish-
1om (10) pridr¥ovada (8), prifom ramena (15) jednotlivgch dielcov tainfka (1) sd
spojené prostrednictvom prufin (14) s rémom (13), 3mykovo uloZenym vo vedeni (22) a
dosadajicim na vadku (3). ' '

2. Tainy néstroj podla bodu 1 vyzna¥ujici sa tym, Ze pod teleskopickym taZnikom (1) Je
v otvore tafnice (7) teleskopické sistava dolnych pridrovadov (20).

1 vykres
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